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Borger GmbH w Borken-Weseke stawia
na nowego robota spawalniczego z nowo
opracowanym odciggiem palnikowym

Nasza gazetka Valk Mailing zostata starannie
przygotowana przez zespot Valk Welding.

0Od pomystu do wydania, nasz zespo6t ciezko

Stopka redakcyjna
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pracowat, aby dostarczy¢ istotnych informacji,

inspiracji i wgladu w $wiat technologii spawania i
automatyzacji. W przypadku jakichkolwiek pytan,
komentarzy lub sugestii prosimy o kontakt pod
adresem info@valkwelding.com. Dziekujemy
wszystkim pracownikom i partnerom, ktérzy

przyczynili sie do sukcesu tego magazynu.
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Drogi Czytelniku,

Przed Tobg znajduje sie drugie wydanie naszego Valk Mailing
w 2024 roku, i jest to dla mnie zaszczyt, ze po raz pierwszy
moge podzieli¢ sie z Tobg osobistg wiadomoscia, odkad

w 2023 roku zostatem dumnym cztonkiem zarzadu Valk
Welding.

To prawdziwa przyjemnos¢ pracowac w rodzinnej firmie jaka
jest Valk Welding i doswiadczac¢ silnej wiezi. Wspédtpraca z
klientami, dostawcami, kolegami i innymi partnerami zawsze
odbywa sie z otwartym i wspdtpracujgcym podejsciem oraz
pomocng dtonig. Co$ wyjgtkowego, co warto pielegnowad.

Ponadto coraz bardziej dostrzegamy, ze w gospodarce, gdzie
zmiana jest jedynym statym czynnikiem, nasi klienci doceniaja
nas jako zaufanego partnera i decyduja sie na inwestycje w
automatyzowanie swojej produkcji.

Valk Welding nieustannie sie rozwija, aby pozostac liderem
technologii i wspiera¢ naszych klientéw w najlepszy i
najbardziej efektywny sposdb.

Dlatego z dumg przedstawiamy zupetnie nowe rozwigzanie:
RWAAS — Robot Welding As A Service. Dzieki tej ustudze masz
petny dostep do naszych robotow spawalniczych, w tym

ARP, materiatow eksploatacyjnych i drutu spawalniczego, za

statg miesieczng optatg bez inwestycji wstepnej. W tym Valk
Mailingu i na naszej stronie internetowej przedstawiliSmy
pie¢ powoddw, kiedy i dlaczego RWAAS moze by¢
interesujgcym rozwigzaniem dla Ciebie.

Ponadto, to wydanie Valk Mailing jest ponownie pefne historii
klientow. llustrujg one nie tylko najnowsze automatyzacje i
postepy technologiczne w ich procesach spawalniczych, ale
takze nasi klienci dzielg sie, jak doswiadczyli silnej wiezi.

Zywym przyktadem jest refleksja pana Owena Cavanagha

z Abbey Machinery. Pieknie pokazuje, ze automatyzacja
spawania to ,nauka przez dziatanie” i wymaga odwagi,
komunikacji i wsparcia. Nasz zespot w Irlandii Pétnocnej
niedawno sie powiekszyt i jest gotowy, aby wspiera¢ wiecej
klientéw w ich drodze do automatyzacji w Wielkiej Brytanii i
Irlandii.

Ponadto odpowiedzieliémy na potrzeby klientéw i zatozylismy
oddziat w Finlandii, gdzie z niecierpliwoscig czekamy na
wsparcie przemystu ciezkiego w ich potrzebach spawalniczych
o duzym zréznicowaniu produktéw i matych seriach.

Mamy nadzieje, ze spodoba Ci sie to nowe
wydanie Valk Mailing!

Sven Akkerman (CFO Valk Welding Group)
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Dynamiczny
rozwoj w
branzy
rolniczej

Polska

W dzisiejszym dynamicznie rozwijajagcym sie przemysle,
automatyzacja proceséw produkcyjnych staje sie kluczcowym
elementem sukcesu. Jedng z firm, ktéra zdecydowata sie

na znaczaca inwestycje w nowoczesne technologie, jest
AGRO-MASZ Agriculture Sp. z 0.0., znana z produkcji maszyn
rolniczych, takich jak m.in. siewniki i agregaty do uprawy
bezorkowej, ktore cieszg sie duzym zainteresowaniem na
rynkach $wiatowych. Firma ta, dziatajaca na rynku od 2006
roku, zatrudniajgca obecnie okoto 300 osdb, od kilku lat
inwestuje w zrobotyzowane stanowiska spawalnicze, co
pozwala jej na zwiekszenie wydajnosci i jakosci produkcji.

Decyzja o inwestycji i wyzwania z nig zwigzane

W AGRO-MASZu juz od kilku lat rozwazano wprowadzenie
robotéw spawalniczych. Przeanalizowano rynek i dostepne
technologie, aby znalez¢é najlepsze rozwigzanie, ktdre spetniatoby
wymagania firmy dotyczgce precyzji, powtarzalnosci i wydajnosci.
Mimo poczatkowych obaw zwigzanych z kosztami, korzysci
wynikajgce z robotyzacji okazaty sie przewazajgce. Automatyzacja
proceséw spawalniczych nie tylko zwieksza wydajnosé, ale takze
poprawia bezpieczenstwo pracy, eliminujac zagrozenia zwigzane z
recznym spawaniem.

Poczatkowo firma musiata zmierzy¢ sie z niepewnoscig, czy nowe

technologie przyniosg oczekiwane korzysci i czy zespét szybko
dostosuje sie do pracy z robotami. Przetomowe okazato sie
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wsparcie ze strony wybranego dostawcy — firmy Valk Welding,
ktéra nie tylko dostarczyta zrobotyzowane stanowiska, ale réwniez
zapewnita kompleksowe szkolenia oraz wsparcie techniczne z
zakresu programowania i wdrozenia produkcji seryjnej.

Korzysci z robotyzacji

Roboty spawalnicze w AGRO-MASZu wykorzystywane s3

gtéwnie do spawania elementéw maszyn rolniczych, takich jak
ramy, podzespoty narzedzi uprawowych oraz czesci do maszyn
siewnych. Automatyzacja tych proceséw zapewnia wysoka
jako$¢ i powtarzalno$é spoin, co jest kluczowe dla trwatosci i
niezawodnosci maszyn. Dzieki precyzyjnemu przygotowaniu
elementéw oraz wdrozeniu nowych procedur przygotowania
materiatdw, proces spawania stat sie szybszy i bardziej efektywny.

Trudna sytuacja na rynku rolniczym, a nowe inwestycje
AGRO MASZ od wielu lat preznie rozwija swoj park
maszynowy i inwestuje w nowe hale produkcyjne. Nawet
obecna trudna sytuacja na rynku nie odstrasza od nowych
inwestycji. ,Wierzymy, ze obecna sytuacja na rynku szybko
wrdci na whasciwe tory. Wahniecia koniunktury zdarzaja

sie w kazdej branzy. Dzieki madrym i dalekosieznym
inwestycjom jestesmy przekonani, ze nawet stabsze lata na
rynku maszyn rolniczych, nie bedg miaty wptywu na nasza
firme i jej kondycje” mowi Pawet Nowak, wtasciciel Agro
Masz. ,Wejscie na wyzszy poziom technologiczny firmy,
bedzie skutkowat fatwiejszg adaptacjg do nowych projektow
i szybszym reagowaniem na zmieniajace sie potrzeby rynku”
dodaje pan Nowak.

www.agro-masz.eu

,Programista Agro Masz Jarostaw tawinski i programista Valk Welding Michat

Kuliriski spoglgdajg na efekt swojej wspdlnej pracy”.
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Poruszanie sie po
yboistej drodze”
atyzacji spawania:
ki sukcesu

andzki producent sprzetu rolniczego, jest dumnym posiadaczem dwaéch robotow

g. Chociaz ich roboty pomogty im przetrwac trudny okres w branzy, Abbey wie, ze
ania nie zawsze jest spacerkiem po parku. Zastanawiajac sie nad wtasng podréza,
d ktorymi staneli podczas trudnej fazy rozruchu i oferujg porady dla innych w

za spawalnicza staneta w obliczu szczegdlnie trudnego okresu - zbyt duzo pracy i

:I spawaczy - co wymagato zmiany kulturowej w firmach. Wiele irlandzkich firm, podobnie

: h krajach na catym swiecie, zaczeto szukac¢ rozwigzania w automatyzacji spawania. Aby

. irma Abbey Machinery rozpoczefa swoja wtasng podréz, wdrazajgc 7-metrowy system Valk
dwoma stacjami roboczymi, ktéry od tego czasu przepracowat ponad 7500 godzin.

Valk Mailing 2024-2




Jasne oczekiwania z gory

Wedtug Owena Cavanagha z Abbey Machinery, najwazniejszym
aspektem przejscia na spawanie zrobotyzowane jest
zapewnienie jasnych oczekiwan. Nalezy to ustali¢ na dtugo
przed podjeciem jakiejkolwiek decyzji. Poczgtkowo firma
rozwazata wieksze systemy, prostsze systemy, a nawet
coboty. ,Valk Welding utatwit nam zadanie”, wyjasnia Owen.
“Rozumiejg mozliwosci i wymagania robota, ich specyfikacja
cenowa jest jasna i nie probujg niczego ukrywac. Pomaga

im rowniez fakt, ze specjalizujg sie wytacznie w robotach
spawalniczych. Jesli mielisSmy jakie$ pytania, otrzymywalismy
odpowiedz w ciggu 24 godzin, czego po prostu nie
doswiadczyliSmy w przypadku innych firm”.

Krzywa uczenia sie programowania

Po zainstalowaniu pierwszego robota do produkcji elementéw
ze stali czarnej w duzych ilosciach, irlandzka firma wdrozyta
programowanie offline. Zdobycie odpowiednich umiejetnosci
programowania jest niezwykle waznym aspektem efektywnego
startu, uwaza Owen, poniewaz moze to by¢ najwolniejsza i
najbardziej pracochtonna czes¢ pracy. “Przeszkolilismy wielu
naszych pracownikéw poprzez zdalne szkolenie DTPS firmy Valk
Welding. Odbyto sie to bezproblemowo, ale trzeba poswieci¢
na to odpowiednig ilos¢ czasu, aby unikng¢ probleméw”, mowi.
Ahmet Kaya, inzynier mechanik w Abbey Machinery, ktéry sam
wzigt udziat w szkoleniu, dodaje jeszcze jedng wazna rade:
“Zanim wyspecjalizujesz sie w DTPS, upewnij sie, ze masz duze
doswiadczenie w recznej obstudze robotéw. Pomogto mi to
nadazy¢, a nawet pomingé kroki podczas szkolenia”.

Projektowanie przyrzagdéw

Owen zauwaza, ze projektowanie przyrzgddow to kolejne
wyzwanie w automatyzacji spawania. “Dlatego nasz plan
zawsze zaktadat wykorzystanie istniejgcych przyrzadow i
zamocowanie ich na robocie. Idealnie bytoby, gdybysmy za
kilka lat nie musieli juz sczepiaé. Chcemy wprowadzi¢ wiecej
produktéw do spawania na robocie i w tym momencie
inwestujemy duzo czasu w Touch Sensing, aby zniwelowac
odchytki naszych elementéw. W miare jak nasi inzynierowie
zdobywajg doswiadczenie i opracowujq bardziej zaawansowane
przyrzady, nasze czasy spawania skracajg sie.

Drugi robot: ciggta nauka

Okoto 2022 r. firma Abbey Machinery wprowadzita drugi,
21-metrowy zrobotyzowany system spawalniczy TRACK-Y-RL
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ABBEY

MACHINERY

do produkcji szerokiej gamy beczek i podwozi cystern, ktore
sg spawane na dwdch oddzielnych stanowiskach roboczych.
System ten wyposazony jest w matoskomplikowane przyrzady
do mocowania spawanych elementéw w obrotniku. Sczepianie
konstrukcji odbywa sie w innych przyrzadach, a nie w tym w
ktérym odbywa sie spawanie. Stanowisko wyposazone jest w
system $ledzenia spoin ARC-EYE, technologie Touch Sensing i
Arc Sensing do wykrywania odchylen. ,Nasz proces rozruchu
byt nieco powolny, poniewaz spawanie dwdch produktow
wymagato troche nauki” - wyjasnia Owen - ,,ale technologia
ta jest tatwa w uzyciu i oferuje mozliwosci, ktorych inne firmy
nie mogtyby zaoferowac. Dla firm rozpoczynajacych swojg
przygode z automatyzacjg Swietne jest to, ze niektére funkcje
sg nawet typu plug-and-play”.

Motywacja do nauki kazdego dnia

Aby pokonac¢ wszystkie przeszkody, Abbey Machinery podkresla
znaczenie entuzjazmu organizacyjnego dla automatyzacji
spawania. Zaangazowanie zespotu do nowej technologii

miato kluczowe znaczenie dla uruchomienia procesu: “Mamy
szczescie, ale wcigz nad tym pracujemy. Kazdego dnia

uczymy sie na wtasnych btedach i doswiadczeniach, ktorymi
dzielimy sie z innymi irlandzkimi firmami zainteresowanymi
automatyzacjg spawania. Wiele z nich na poczatku ma obawy,
zastanawiajac sie, czy robot zrobi to, czego oczekuja. Bazujac na
naszym doswiadczeniu, moge $miato powiedziec: tak, zrobi to”.

www.abbeymachinery.com

IR

X}

“Kazdego dnia uczymy
sie na wtasnych btedach i
doswiadczeniach, ktorymi
dzielimy sie z innymi irlandzkimi
firmami zainteresowanymi
automatyzacjq spawania.”

- Owen Cavanagh z Abbey Machinery

Valk Mailing 2024-2
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Niezawodne spawanie
metalowych palet

Czechy

SMR PLUS jest znaczagcym graczem w dziedzinie metalowych palet i
materiatow opakowaniowych dla potrzeb logistycznych, szczegdlnie
w przemysle motoryzacyjnym. Od momentu zatozenia w 2004 roku
firma stopniowo rozwijata sie pod wzgledem wykorzystywanej
przestrzeni i nabywania nowych technologii. Obecnie firma
dostarcza ponad 30 000 metalowych palet i opakowan rocznie.

Jedna z gtdéwnych technologii stosowanych w SMR PLUS jest
oczywiscie spawanie tukowe, ktére jest niezbedne do praktycznie
kazdego produktu opuszczajacego bramy firmy. Pan Libor Vanék,
witasciciel i dyrektor SMR PLUS, méwi: “W 2015 roku nasze wolumeny
produkcji zaczety zbliza¢ sie do granicy, gdzie samo reczne spawanie
nie byto w stanie zapewni¢ wymaganej ilosci produkcji. Dlatego
postanowili$my poszukac partnera, ktory utatwitby nam wejscie w
robotyzacje spawania i jak najszybciej przeprowadzit nas przez ten
(woweczas) nowy dla nas proces.”

Valk Mailing 2024-2

Poszukiwanie Rozwigzania dla Produkcji R6znych Matych Serii
“Produkcja metalowych palet to zasadniczo produkcja, w ktérej wiele
produktow jest wytwarzanych gtéwnie w seriach nieprzekraczajacych
dziesigtek sztuk,” kontynuuje pan Vanék. “Dlatego szukalismy
partnera, ktéry ma doswiadczenie z natura takiej produkcji.”

Krok po Kroku

W 2015 roku SMR PLUS postanowito stopniowo zrobotyzowac
procesy spawania metalowych palet. Jako punkt wyjscia

wybrano podzespét podtogowy - ptaski element. Wybrano dwa
zrobotyzowane systemy Valk Welding typu FRAME-H, wyposazone

w roboty Panasonic TL2000WGH3 jako urzadzenia startowe do
zdobycia doswiadczenia. Dzieki duzemu zaangazowaniu personelu
technicznego obie maszyny zostaty szybko uruchomione, a produkcja
wymaganych podzespotéw rozpoczeta sie. Hynek Tymrék, doradca
techniczny i inzynier sprzedazy w Valk Welding,

mowi: “Dzieki pozytywnemu nastawieniu, odpowiednim
kwalifikacjom i duzemu zaangazowaniu personelu SMR PLUS
odpowiedzialnego za uruchomienie obu maszyn, wszystko
przebiegto sprawnie. Zainteresowanie obu programistéw nowg
technologia byto niewatpliwie jednym z kluczowych momentéw
udanej implementacji. Zawsze mito jest widzie¢, kiedy wsparcie i
porady trafiajg na podatny grunt.”

Budowanie na Solidnych Fundamentach

Kiedy w 2019 roku w SMR PLUS pojawita sie potrzeba robotyzacji
spawania innych czesci, postanowiono zakupié pie¢ kolejnych
zrobotyzowanych systemoéw spawalniczych na podstawie
doswiadczen zdobytych w poprzednich latach. “Doswiadczenie
ze wsparciem Valk Welding byto tak pozytywne, ze chetnie
skorzystalismy zaréwno z porad dotyczacych konfiguracji
poszczegolnych systemow, jak i z mozliwosci integracji tych
systemow z narzedziem do programowania offline DTPS, ktére
dobrze znaliSmy z wczesniejszych instalacji. Moge powiedzie¢, ze
dzieki wczesniejszym doswiadczeniom naprawde mieliSmy dobre
podstawy do dziatania,” méwi pan Vanék.

Pie¢ Systemow Robotycznych

W 2019 roku zainstalowano dwa zrobotyzowane systemy typu
Ferris Wheel do spawania matych podzespotéw metalowych
palet, dwa zrobotyzowane systemy typu TRACK-FRAME-E do

spawania innych ptaskich podzespotéw oraz jeden zrobotyzowany
system z wiszgcym robotem do spawania duzych podzespotéw i
kompletnych zespotéw 3D.

Niezawodne Zrobotyzowane Spawanie

Po prawie dziesieciu latach doswiadczer w zrobotyzowanym
spawaniu, pan Vanék ocenia: “Zrobotyzowane spawanie, w tym
wszystkie akcesoria, takie jak programowanie offline, systemy
eliminacji niedoktadnosci i inne, stato sie naszym codziennym
chlebem. Bez tych technologii nie moglibysSmy dalej rozwijac
naszej produkcji. Dzieki niezawodnej wspdtpracy z dobrze
dobranym dostawcg, ktéry pomdgt nam krok po kroku rozwijac
sie w tej dziedzinie, wszystkie siedem zrobotyzowanych systemoéw
wykonuje doskonatg prace.”

www.smrplus.com
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“Planowane przestoje na
konserwacje sq zndcznie
lepsze niz nieplanowane

przestoje z powodu awarii.

- Hans Reusen
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wszystko jest cyfrowe i potgczone przez sieci. Ta ewolucja
radykalnie zmienita sposéb przeprowadzania konserwacji”.
Reusen chwali serwis Valk Welding, zwtaszcza gotowos¢ technikow:
do dzielenia sie wiedzg. “Wazne jest, aby nasi technicy rozumieli,
jak dziatajg maszyny,” méwi. “Osobiste kontakty i szybkie reakcje
catego zespotu serwisowego Valk Welding byty kluczowe dla
naszego sukcesu.” Miedzy innymi Wil Bos, inzynier serwisowy w
Valk Welding, odegrat kluczowa role w tym transferze wiedzy. “Wil
Bos byt ztotym cztowiekiem,” méwi Reusen. “Kiedy byt obecny,
uczylismy sie ogromnie duzo. Poswiecat czas na wyjasnienie
wszystkiego, od A do Z, abysmy mogli to zrobic¢ sami nastepnym
razem. To zapewniato, ze nasi technicy byli zainteresowani
robotami spawalniczymi i zawsze chetni do nauki.”

Kluczowe znaczenie regularnej konserwacji i czyszczenia
Utrzymanie instalacji i Srodowiska pracy w czystosci jest kluczowe
dla wydajnej produkcji. “Znaczenie czyszczenia urzadzen, musi
by¢ rozumiane przez cate przedsiebiorstwo,” wyjasnia Reusen.
“Jesli regularnie konserwujesz i czyscisz instalacje, nie jest to
duzo pracy. Ale jesli tego nie robisz przez dwa, trzy lata, staje sie
to ogromnym zadaniem.” Planowane przestoje na konserwacje
sg znacznie lepsze niz nieplanowane przestoje z powodu awarii.
“Pracujac z planowanymi przestojami, nie traci sie czasu, a
konserwacje mozna skoordynowac, na przyktad z urlopem
operatora, podczas gdy nieplanowane przestoje zawsze powoduja
straty. Wiele os6b o tym nie mysli. Skupiaja sie tylko na produkgcji,
ale konserwacja powinna by¢ tak samo naturalna jak nacisniecie
przycisku start,” méwi Reusen.

Wykwalifikowany personel

Reusen radzi firmom posiadajacym systemy Valk Welding, aby
upewnity sie, ze ich pracownicy sg dobrze wyszkoleni i rozumiejg
maszyny. To utatwia komunikacje z dziatem serwisowym Valk
Welding, poniewaz doktadnie wiedzg, o czym mdwia. Szkolenie
tych ludzi, niezaleznie od rodzaju instalacji, jest niezbedne. Reusen
z zadowoleniem wspomina swojg kariere w Van Hool. “Stata
komunikacja i coroczne wizyty Valk Welding pomogty nam ciggle
sie doskonali¢,” mowi. “Jestem dumny z tego, co osiggnelismy.”
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Robot spawalniczy: kolejny
krok w strategii rozwoju JOOP!

Holandia

Aby obstugiwac¢ OEM jako dostawca, posiadanie robota spawalniczego jest kluczowym warunkiem przyciggniecia nowych klientow.
Takie byto doswiadczenie Joopa van Zantena, znanego jako JOOP, z Veenendaal. “Kiedy po ESEF 2024 pojawity sie pierwsze leady,
chcieliSmy miec robota spawalniczego w ciggu tygodnia. Valk Welding szybko pomégt nam z systemem TRACK-FRAME-E3100 z kilkoma
opcjami, z ktdrych system sledzenia spoin ARC-EYE byt jednym z gtéwnych powoddéw zakupu,” méwi doradca techniczno-handlowy
Elbert van Zanten.

Joop van Zanten niedawno zmienit nazwe na JOOP, “zrodzong z pomystu nadania naszej firmie osobistego charakteru”. Na mediach
spotecznosciowych dostawca regularnie udostepnia aktualizacje, a podréz JOOP do Industry 4.0 jest gtdwnym tematem wiekszosci
postow. To wiele mowi o ambicjach firmy od 2018 roku, aby w petni skoncentrowac sie na rynku OEM jako kompleksowy dostawca
elementéw stalowych. “Montaz i spawanie to w zasadzie ostatnie kroki. Z certyfikatami spawalniczymi ISO 3834-2 i NEN EN 1090 EXC3
bylismy juz daleko z recznym spawaniem. Ale klienci coraz czesciej wymagajg, aby$Smy gwarantowali statg jakos¢ spawania.

Wiec jedynie w gre wchodzi jakos$¢ robota spawalniczego!”

Valk Mailing 2024-2

Dtugoterminowe relacje z klientami

Decyzja o petnym skoncentrowaniu sie na rynku OEM w
potowie 2018 roku byta motywowana stabngcym rynkiem
projektéw, na ktérych firma wczesniej koncentrowata sie

ze swoim ‘serwisem stalowym’. “Przejmujgc produkcje
kompletnych komponentéw stalowych od OEM, mozna w
petni dostosowac sie do procedur klienta jako dostawca. Jesli
to zrobisz dobrze, mozesz spodziewac sie statego strumienia
powtarzajgcych sie zamowien. Tutaj mamy pojemniki
wypetnione wypalonymi detalami i potproduktami w kolejnosci
produkcji u klienta, ktére sg dostarczane na wtasciwe miejsce u
klienta na zadanie. Zoptymalizowalismy i zautomatyzowalismy
to do tego stopnia, ze kontrola przy przyjeciu przez klienta nie
jest juz konieczna,” wyjasnia Johnathan Jacobus, ktory jako
lider zespotu ds. zakupdw i projektdw czesto zasiada przy stole
z klientami.

Wytacznie stal

Co wyrdznia JOOP, to fakt, ze przetwarzajg wyfacznie stal, ale
w grubosciach blach od 2 do 300 mm i dtugosciach do 16 m.
Ogromna zdolnos¢ ciecia, ktdrg firma dysponuje od dawna,
nadal stanowi podstawe reszty produkcji. Aby przetwarzac
zaréwno mate, jak i duze czesci, hala produkcyjna zawiera
nie tylko kilka ‘mniejszych’ maszyn, ale takze 8-metrowa,
1250-tonowaq prase krawedziowg LVD. Dziat spawalniczy

jest ostatnim ogniwem w procesie, a JOOP posiada réwniez
5-osiowg DMU i kilka 3-osiowych frezarek, a takze 5-osiowa
frezarke Zayer do obrébki wstepnej kompletnie zmontowanych
produktow. Moze to prowadzi¢ do znacznych oszczednosci

czasu w procesie montazu klientow.

Stata jako$¢ spawania i niezawodnos¢ dostaw dla
powtarzajacych sie zamowien

“Zastosowanie robota spawalniczego jest najnowszym
dodatkiem do procesu w naszej strategii wzrostu, obok
ciggtych inwestycji w automatyzacje i wiedze. ‘Serwis stalowy’
ustepuje miejsca ‘Industry 4.0”. Od 2018 roku koncentrujemy
sie na automatyzacji i robotyzacji, prognozowaniu,
przygotowaniu pracy i produkcji,” podsumowuje Elbert

van Zanten. “Dzieki naszemu wtasnemu oprogramowaniu
rozpoznajemy operacje z plikow STEP klienta i mamy wglad

w produkcje w czasie rzeczywistym za posrednictwem
dashboardu. Mamy ten sam wglad z ‘Systemem Informacji
Zarzadczej MIS 2.0’ od Valk Welding. Z mozliwoscig
standardowego trwatego zapisywania wszystkich danych dla
kazdego spawanego produktu, w tym wszystkich parametréw
spawanial!”

S IO O~

ARC-EYE przynosi znaczng wartos¢ dodang

“Od lat specjalizujemy sie w produkcji czesci masztow i rur do
budowy dzwigdéw. System sledzenia spoin ARC-EYE przynosi
w tym zakresie znaczng wartos¢ dodang. Podczas gdy klient
wymaga bardzo wysokich tolerancji na czesciach masztow
wykonanych na przyktad z wysokowytrzymatej stali S700MC,
mozemy przyspieszy¢ nasz proces i skompensowac ewentualne
tolerancje w procesie spawania dzieki ARC-EYE.

“Robot spawalniczy na TRACK-FRAME-E3100 to dla nas
dopiero poczatek,” kontynuuje Elbert van Zanten. “Teraz
zastanawiamy sie, co dla nas moze oznacza¢ zastosowanie
robotow spawalniczych z ARP Automatic Robot Programming.
Importowanie plikdéw STEP bezposrednio do ARP i ich

dalsze dostosowywanie to doktadnie sposdb, w jaki chcemy

pracowaé, zamiast zatrudnia¢ wiecej pracownikdw.”

www.joopvanzanten.nl

oY 1°X-,

DTPS ARC-EYE MIS 2.0
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Borger GmbH w

Borken-Weseke staw
na nowego robota
spawalniczego z
nowo opracowany
odciggiem palnikow

Niemcy

Valk Mailing 2024-2

VWPR Fume Extraction Atmoflow

“Dzieki zastosowaniu robotow spawalniczych mozemy lepiej
sprostac rosngcym wymaganiom dotyczgcym jakosci i elastycznosci
oraz zwiekszyc¢ nasze mozliwosci w istniejgcym srodowisku”

- Jens Niinning, szef dziatu konstrukcji metalowych w Bérger

Borger GmbH to firma zatrudniajgca ponad 380 pracownikéw
na catym Swiecie i majaca ponad 40 lat doswiadczenia w
inzynierii mechanicznej. W swojej siedzibie w Borken-Weseke w
Niemczech, Borger opracowuje, produkuje i sprzedaje pompy,
technologie rozdrabniania, technologie separacji, zbiorniki ze
stali nierdzewnej i wiele innych rzeczy. Kluczowym elementem
firmy jest opatentowana pompa rotacyjna, ktora jest uzywana
do pompowania substancji o wysokiej lepkosci i Scieralnosci.

We wspdtpracy z Valk Welding, Borger zintegrowat nowe
rozwigzanie automatyzacji w produkcji. Nowy robot spawalniczy
znacznie optymalizuje procesy produkcyjne.

Zwiekszenie jakosci i bezpieczenstwa pracy

Dzieki zastosowaniu nowego robota spawalniczego i
innowacyjnego palnika odciggowego, VWPR Fume Extraction
Atmoflow, Borger dazy do zwiekszenia jakosci spoin, optymalizacji
proceséw pracy oraz uczynienia miejsca pracy bezpieczniejszym i
bardziej atrakcyjnym. Robot zapewnia precyzyjne i konsekwentne
spawanie, co zwieksza wydajnos¢ produkcji seryjnej i zmniejsza
wskaznik btedow. Robot zapewnia cenne wsparcie, szczegdlnie

w produkgji $limakéw transportowych, waznego produktu dla
Borger’a.

‘Dzieki zastosowaniu robotéw spawalniczych mozemy

lepiej sprostaé rosngcym wymaganiom dotyczacym jakosci i
elastycznosci oraz zwiekszy¢ nasze mozliwosci w istniejgcym
Srodowisku,” wyjasnia Jens Niinning, szef dziatu konstrukcji
metalowych w Borger. ‘Palnik odciggowy od Valk Welding
pozwala nam réwniez uczynié proces spawania nie tylko bardziej
efektywnym, ale takze bardziej przyjaznym dla srodowiska.
Zintegrowany palnik odciggowy jest specjalnie zaprojektowany
do wychwytywania i odciggania dymdéw spawalniczych. Palnik
pomaga poprawic jakos$¢ powietrza w miejscu pracy i zmniejsza
narazenie srodowiska produkcyjnego na szkodliwe czastki.

Innowacyjna technologia i fatwa integracja

Ponadto materiaty eksploatacyjne do spawania dostarczane

przez Valk Welding sg optymalnie dostosowane do

specyficznych wymagan Borger GmbH. Gwarantujg one nie

tylko doskonatg jakos$¢ spawania, ale takze wysoki poziom
niezawodnosci procesow. Dzieki $cistej wspotpracy przy wyborze

i dostosowywaniu materiatow eksploatacyjnych do spawania,
Borger byt w stanie jeszcze bardziej zwiekszy¢ efektywnosé swoich
procesow produkcyjnych.

Oprécz robota spawalniczego, Valk Welding dostarcza rowniez
przyjazne dla uzytkownika oprogramowanie sterujace, ktore
umozliwia pracownikom Borger GmbH szybkie i efektywne
korzystanie z robota, minimalizujac czas przezbrajania.

Dazenie do dtugoterminowej wspétpracy

Udana implementacja robota spawalniczego i zastosowanie
materiatéw eksploatacyjnych do spawania oznacza poczgtek
dtugoterminowej wspétpracy miedzy Bérger GmbH a Valk Welding.

‘Postrzegamy Valk Welding jako niezawodnego partnera, ktéry
rozumie nasze wymagania i wspiera nas w dalszym rozwoju
naszych proceséw produkcyjnych, a projekt zostat zrealizowany
doktadnie zgodnie z planem,” podkresla Jens Niinning na
zakoniczenie.

Inwestycja w nowoczesng technologie spawania i wysokiej jakosci
materiaty eksploatacyjne do spawania podkresla zaangazowanie
Borger GmbH w najwyzszg jako$¢ produkcji. Rozwigzanie
automatyzacji od Valk Welding to kolejny krok w przysztos¢ dla
firmy z siedzibg w Borken-Weseke.

www.boerger.com

BORGER.

EXCELLENCE — MADE TO LAST

VWPR Fume Extraction Atmoflow

Engmar i Valk Welding potaczyli swoje doswiadczenie, aby
zaoferowac rozwigzanie, ktére nie tylko chroni zdrowie spawaczy,
ale takze poprawia efektywnos¢ procesu spawania. VWPR Fume
Extraction Atmoflow wychwytuje i filtruje dymy spawalnicze
bezposrednio u zrédta, minimalizujgc narazenie na szkodliwe czastki.
System jest wydajny, filtruje do 98% szkodliwych czastek i wymaga
mniej gazu ostonowego, co pozwala na oszczednosci kosztow.

System posiada wielokrotnego uzytku filtr i system bag-in/bag-

out, co oznacza, ze operatorzy nie muszg dotykac szkodliwych
czastek podczas konserwacji. To przyczynia sie do bezpieczniejszego
Srodowiska pracy i zmniejsza ryzyko narazenia na niebezpieczne
substancje.
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RWAAS:
Robot Welding As A Service

W czasach, gdy globalna konkurencja rosnie, a znalezienie lub
utrzymanie wykwalifikowanego personelu technicznego jest
trudne, przemystowe firmy stojg przed powaznymi wyzwaniami.
Automatyzacja proceséw produkcyjnych staje sie wiec coraz
bardziej norma. Valk Welding wychodzi naprzeciw z innowacyjnym
rozwigzaniem RWAAS (Robot Welding As A Service) idealnym

dla firm produkcyjnych z elastycznymi, tymczasowymi lub
szybkorosnacymi potrzebami produkcyjnymi.

Co to jest RWAAS?

RWAAS oznacza Robot Welding As A Service i oferuje unikalng,
kompleksowa ustuge od Valk Welding. Za statg miesieczng optate
masz dostep do zrobotyzowanego systemu spawalniczego,

w tym niezbednego drutu spawalniczego i automatycznego
programowania. To wszystko bez inwestowania wiekszych srodkdéw.
W ten sposob wprowadzamy innowacje i automatyzacje w zasiegu
reki kazdej firmy. Dzieki RWAAS wprowadzamy réwnie unikalne,
co dostepne rozwigzanie Valk Welding dla firm produkcyjnych z
elastycznymi, tymczasowymi lub szybkorosngcymi potrzebami
produkcyjnymi. Dzieki ponad 60-letniemu doswiadczeniu w branzy
spawalniczej, zapewniamy, ze robot bedzie mogt zacza¢ prace w
ciggu jednego dnia i bedzie mdgt spawac Twoje produkty. RWAAS
ogarnia wszystkie sprawy i pomaga odcigzy¢ Twoich pracownikdw.

Dla kogo jest przeznaczony RWAAS?

RWAAS jest zaprojektowany dla firm produkeyjnych, ktére potrzebuja
elastycznych rozwigzan produkeyjnych. Niezaleznie od tego, czy
chodzi o innowacje w twojej firmie, zmniejszenie wptywu na klimat,
czy produkcje wysokiej jakosci produktéw, z RWAAS ten wzrost

jest na wyciggniecie reki. Firmy, ktére chca sie automatyzowac bez
duzych poczatkowych inwestycji, moga fatwo i szybko rozpoczaé z
RWAAS. System jest idealny dla firm, ktére tymczasowo potrzebuja
dodatkowej zdolnosci produkcyjnej lub chca eksperymentowac z
automatyzacja spawania bez dtugoterminowych zobowigzan.

Zalety RWAAS

Wybierajgc RWAAS, wybierasz silne i niezawodne partnerstwo

z Valk Welding. Korzystasz z naszej szerokiej wiedzy w zakresie
zrobotyzowanego spawania, z wsparciem technicznym, szkoleniami
i doradztwem w celu optymalizacji jakosci i wydajnosci spawania.
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Pomagamy Ci rozwigzywac¢ wyzwania spawalnicze, takie jak

trudne materiaty lub wysokie wymagania dotyczace precyzji i
produktywnosci. Dzieki RWAAS nie tylko zyskujesz robota, ale takze
partnera, ktory pomaga ci osiggnac cele i pozosta¢ konkurencyjnym.

RWAAS sprawia, ze automatyczne spawanie zaawansowanymi
robotami Valk Welding jest dostepne dla kazdej firmy produkcyjnej.
Za statg miesieczna optata i bez poczatkowej inwestycji, RWAAS
oferuje elastyczne rozwigzanie dla firm, kté
i sie automatyzowac. Wybierz RWAA
Twojej firmy jest na wyciagni

Pie¢ powodow, aby wybr:
1.

www.valkwelding.com/rwaas

e chcg by¢ innowacyjne

nowacyjna przysztos¢

Zautomatyzuj swojg bez poczatkowej inwestyc;ji:

Zréb dzis dwa kroki n ie cofajgc sie najpierw finansowo.
Przewidywalna miesie:
czego potrzebujesz.

Ostoja dla twojego zespotu: Robot nie wraca do domu po

a opfata, ktéra obejmuje wszystko,

jednej zmianie, ale jest obecny na kazdej zmianie, kiedy
jest potrzebny, spawajgc
z wysoka jakoscia. Dzieki

nsekwentnie i efektywnie

jestes mniej zalezny od
wykwalifikowanego i kom

tnego personelu, ktéry jest dzi$
trudny do znalezienia lub u
Zrelaksuj sie! Wiecej woln:
wsparciu: Korzystaj z petnej
drutu spawalniczego, serwis
eksploatacyjnych. ‘

ugi Valk Welding, w tym
sparcia i materiatéw

zarastat klirig L

przé‘*%a_r_\py je
uzytkownik

materiatéw.

,
niejszamy odpady i zuzycie
‘ ) 1\
Zrealizuj automatyzacje spawania w ciggu jédnego dnia:
Robot jest przystosowany do spawania Twoich produktow w
ciagu jednego dnia. Wszystko za pomocg Automat RN

Programowania Robotéw (ARP), ktérego Iicencl‘a}.z'éwartajestw e Al S

zestawie. Instalujemy robota w twojej lokalizacji i uruchamiamy
go razem z Toba. /a

o

Lt

4 Valk Welding

RWAAS
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Grupa Joskin
wprowadza
autfomatyczne
programowanie

Belgia i Polska

Zlokalizowana w sercu regionu Entre-Vesdre-et-Meuse, czyli
kraju Herve, na wschod od Liege w Belgii, trawiasty ptaskowyz
rolniczy znany z sera Herve. To tutaj znajduje sie siedziba

Grupy Joskin, firmy, ktéra zdobyta renome w dziedzinie maszyn
rolniczych. ,To mdj ojciec, Victor Joskin, zatozyt firme w 1968
roku, poczatkowo jako przedsiebiorstwo ustug rolniczych, dzieki
sprzetowi moich dziadkéw. Mdj ojciec zainwestowat potem w
wtasny sprzet, aby wzmocnic ustuge prac polowych oferowang
innym rolnikom,” wspomina Didier Joskin, CEO i kierownik
produkcji grupy.

Ale Victor Joskin na tym nie poprzestat. Nastepnie naprawiat
swoje maszyny, a potem maszyny swoich klientéw, co
doprowadzito go do otwarcia prawdziwego serwisu
naprawczego, a nastepnie importowat sprzet, ktéry nie byt
dostepny w regionie. Stopniowo asortyment dystrybuowanych
marek sie rozszerzat, a firma porzucita ustugi rolnicze, aby skupic¢
sie na naprawie i imporcie maszyn. Didier Joskin kontynuuje:
,W 1984 roku, w trudnym kontekscie ekonomicznym, maoj ojciec
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Grupa Joskin jest europejskim liderem w
dziedzinie maszyn transportowych dla rolnictwa
(beczkowozy, narzedzia do rozlewania,
przyczepy do bydta, wywrotki, silosy itp.). Od
ponad 15 lat korzystajg z rozwigzan robotow
spawalniczych firmy Valk Welding, ale chca
pojs¢ dalej w zakresie oprogramowania. JOSKIN
testuje ARP powered by ArcNC w potaczeniu z
3D skanowaniem ich przyrzadéw spawalniczych
dla elementdéw o sredniej wielkosci.

zdecydowat sie wyprodukowad swoj pierwszy beczkowdz, aby
nadal oferowac swoim klientom maszyny w rozsadnych cenach.
| zaledwie kilka lat pdzniej firma miata swojg pierwsza fabryke
produkcyjng.”

Dzi$ grupa zatrudnia ponad 870 oséb z rocznym
skonsolidowanym obrotem wynoszacym 140 miliondéw euro
w pieciu zaktadach produkcyjnych w Soumagne i Thimister-
Clermont (Belgia), Trzcianka (Polska) oraz Bourges i La-Vieille-
Lyre (Francja).

Zespot Valk Welding byt najbardziej proaktywny

Jesli chodzi o spawanie MIG-MAG, grupa nabyta swoje pierwsze
roboty w 1994 roku. Ale w potowie lat 2000-tych nie byli juz
zadowoleni ze swoich rozwigzan robotéw spawalniczych.
,Programowanie stato sie bardzo skomplikowane z kazda nowa
czescig, wszystko musiato byé ponownie kalibrowane za kazdym
razem, gdy przyrzad spawalniczy byt ponownie ustawiany itd.
Nie mogac znalez¢ odpowiedniego rozwigzania, zastanawialismy

sie nawet, czy nie wrdci¢ do recznego spawania podczas
uruchamiania polskiego zaktadu. Ale to nie miato sensu, i
wytrwalismy, zaczynajgc od nowa z trzema najnowszymi
robotami i nowym personelem,” wspomina Didier Joskin.

Po odzyskaniu zaufania do robotéw spawalniczych,
kierownictwo grupy zdecydowato w 2007 roku o nabyciu
nowych maszyn. Sposrdd réznych producentow, z ktorymi
sie konsultowano, wybér padt na Valk Welding. ,Naszym
problemem byta obecnos¢ deformacji na cylindrach
hydraulicznych (sitownikach) podczas zrobotyzowanego
spawania. Zespot Valk Welding byt najbardziej proaktywny:
najpierw zaproponowali rozwigzanie z chtodzeniem podczas
spawania — nie byto to bardzo praktyczne, ale dziatato —
potem zapewnili nas, ze mozemy obejs¢ sie bez tego systemu
chtodzenia, znajdujac odpowiednie parametry spawania.

Zostato to zrobione, i szybko zamowilismy wiecej robotéw od
Valk Welding,” méwi Didier Joskin.

W sumie grupa posiada 15 operacyjnych instalacji robotéw
spawalniczych od Valk Welding: gtéwnie roboty typu H, dwa
roboty typu Z z przesuwnymi przeciwtozyskami do 4 metrow,
trzy specyficzne roboty przejezdne na torowisku i trzy duze
roboty potaczone z manipulatorami do spawania bardzo
duzych produktéw — skrzynie wywrotek mogg mierzy¢ do 8,7
x 2 x 2,5 metra (L x H x B) a skrzynie przyczep do bydta do

9 metréw. ,, Aby spawac tak duze czesci, musieliSmy podjaé
pewne srodki ostroznosci, takie jak wykonanie wystarczajgco
precyzyjnych czesci na przyrzadzie. Dzi$ istniejg technologie
takie jak kamera ARC-EYE do Sledzenia spoiny od Valk
Welding,” méwi Didier Joskin.

Czytaj dalej na nastepnej stronie
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polega na Valk Welding w | i

zakresie dostawy robotow o
spawalniczych. Razem od et :

15 lat, Valk Welding i Joskin
budujqg przysztosc.”

Wizl

Potaczenie 3D skanowania przyrzagdéw i ARP Powered by ArcNC
Grupa od lat uzywa oprogramowania DTPS do programowania
spawania duzych elementdw, ale nie programuje wirtualnie
matych lub srednich komponentéw. Jednym z powoddw jest to,
ze JOSKIN nie ma przyrzagdoéw narysowanych w 3D, a bez nich

nie mozemy w petni zaprogramowac detalu w programie DTPS,
poniewaz nie znamy baz i zaciskéw mocujacych spawany detal,
ktére robot musi omingé.

,Piec lat temu testowaliSmy rozwigzanie, w ktérym skanowalismy
przyrzady, aby uzyska¢ model uzywany w DTPS. Chociaz ta
technologia reverse engineering dziatata, oprogramowanie

nie byto wystarczajgco zaawansowane: czasy byty zbyt

dtugie, a uzyskane pliki byty zbyt duze,” zatuje Didier Joskin.
,Przeprowadzilismy nowe testy z 3D skanerem nabytym na
poczatku 2024 roku, ktérego oprogramowanie pozwala nam
fatwo i szybko oczysci¢ dane, aby uzyskac jak najlzejszy plik.”

JOSKIN wykorzystuje te dane w nowym oprogramowaniu ARP
powered by ArcNC od Valk Welding. ,To jest faza testowa, w ktérej
faczymy nasza metode reverse engineering z tym automatycznym
oprogramowaniem do programowania opartym na sztucznej
inteligencji (Al). Dostarcza nam wstepnie przetworzony

program, ktéry nadal wymaga pewnych dostosowan (parametry
spawania, na przyktad) w DTPS przed wprowadzeniem do

robota. Poczatkowe wyniki uzyskane na elementach o srednich
gabarytach, gdzie czas programowania online na robocie jest
bardziej znaczacy, sg zachecajace. Ale celem jest posiadanie
programu generowanego przez ARP powered by ArcNC tak
kompletnego, jak to mozliwe, i osiggniecie dziesieciokrotnego
zysku w czasie programowania dla bardzo duzych ztozonych

czesci,” mowi Didier Joskin.

Belgijska grupa w 100% bedaca wtasnoscig rodzinng moze liczy¢
na swoje partnerstwo z Valk Welding, aby dalej wzmacniac
swojg pozycje jako europejskiego lidera, a nawet swiatowego
lidera na niektérych rynkach. Zamoéwione zostaty juz dla swojego
zaktadu w Soumagne, dwie nowe instalacje zrobotyzowanych
stanowisk wyposazonych w najnowszy kontroler Panasonic

G4 i opatentowang technologie ARC-EYE Adaptive, ktéra
umozliwia dostosowanie parametrow procesu spawania w czasie

rzeczywistym.

www.joskin.com

e O

DTPS ARP
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Innowacje w

ARC-EYE

technologii spawania:

Sita ARC-EYE

Adaptive Multi-Pass

W swiecie spawania precyzja i wydajnos¢ sa najwazniejsze.
Aplikacja ARC-EYE Adaptive Multi-Pass oferuje rozwigzanie
dla wyzwan zwigzanych z pracochtonnymi procesami
spawania grubych blach o réznych spoinach. Zwtaszcza

w ciezkim przemysle czesto widzimy duze réznice w
przygotowaniu do spawania grubych blach, co na pierwszy
rzut oka uniemozliwia automatyzacje. Jednak dzieki ARC-EYE
Adaptive Multi-Pass to sie teraz zmienia.

ARC-EYE jest podstawa

Technologia ARC-EYE zostata zaprojektowana w celu
zwiekszenia doktadnosci proceséw spawania poprzez
wykorzystanie zaawansowanych technik kamerowych

i skanowania. Podstawa tej technologii jest kamera
laserowa ARC-EYE firmy Valk Welding. Podstawowa funkcja
kamery ARC-EYE jest sledzenie w czasie rzeczywistym
zaprogramowanej spoiny zaréwno pod wzgledem pozycji, jak
i orientacji. Dzieki dodaniu wtyczki Adaptive, mozliwe jest
korygowanie parametrow spawania w czasie rzeczywistym
podczas $ledzenia spoiny, gdy wystepujg odchylenia w
geometrii materiatu spawanego. Dotyczy to nie tylko pradu
i napiecia spawania, ale takze predkosci spawania, ruchow
oscylacyjnych i ewentualnych czaséw przytrzymania.

ARC-EYE Adaptive Multi-Pass

Wraz z pojawieniem sie aplikacji Adaptive Multi-Pass,

kamera ARC-EYE idzie o krok dalej i jest w stanie wykonywac¢
zautomatyzowane obliczenia w celu osiggniecia optymalnego
wypetnienia rowka spawalniczego. Najpierw ARC-EYE skanuje
zaprogramowang linie spawania i tworzy na podstawie

skanu obraz 3D. Dodatkowo aplikacja Adaptive Multi-Pass
jest zasilana bazg danych zawierajgcg wszystkie wtasciwosci
materiatu ktéry spawamy. Informacje te sg tgczone przez
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aplikacje Adaptive Multi-Pass w celu okreslenia prawidtowych
parametrow spawania. Aplikacja Multi-Pass oblicza, ile warstw
i linii spawania jest potrzebnych do catkowitego wypetnienia
rowka spoiny i jakie parametry spawania nalezy zastosowac.
Gwarantuje to nie tylko jakos¢ spawania, ale takze przynosi
znaczne korzysci ekonomiczne poprzez zmniejszenie zuzycia
drutu spawalniczego i oszczednos¢ czasu zaréwno podczas
spawania, jak i po spawaniu, gdzie nadmiar materiatu
spawalniczego musiatby zostac¢ usuniety przez szlifowanie.
Waznym aspektem korzystania z aplikacji ARC-EYE Adaptive
Multi-Pass jest baza danych, z ktérej oprogramowanie
dokonuje wtasciwych wyboréw dla optymalnego spawania. Ta
baza danych, ktérg uzytkownicy moga tatwo wypetni¢ sami,
zawiera wszystkie dane dotyczace materiatu ktéry spawamy
w réznych warunkach (spawania). Na podstawie kilku testow
spawania analizowane jest zachowanie materiatu, po czym
oprogramowanie oblicza wszystkie wartosci posrednie dla
wszystkich mozliwych sytuacji. Dzieki temu zachowujesz swoja
wtasng wiedze spawalniczg we wtasnym zaktadzie!

Samosterowanie

Gdy ARC-EYE stworzy obraz 3D, a baza danych zawiera
wszystkie dane, Adaptive Multi-Pass samodzielnie oblicza
wymagane parametry spawania i jak mozna optymalnie utozy¢
spoine. Na przyktad w przypadku spoiny o grubosci 4 mm
oprogramowanie doktadnie wie, jakie parametry zastosowac,
aby optymalnie utozy¢ spoine przy uzyciu konkretnego drutu
spawalniczego. W przypadku zmiennej gtebokosci i szerokosci
np. rowka V, ARC-EYE Adaptive Multi-Pass idzie o krok dalej i
oblicza, ile warstw powinna miec spoina. Jesli szerokos¢ rowka
zbytnio odbiega od nominatu, oprogramowanie oblicza, czy
zastosowac jeden Scieg, czy dwa Sciegi spawania obok siebie
aby zapewni¢ optymalny wynik koricowy.

Nowy rozwdéj ARC-EYE Adaptive Multi-Pass firmy Valk Welding,
podobnie jak inne unikalne rozwigzania firmy Valk Welding, ponownie
przesuwaja granice. Rozwdj ten, w potaczeniu z bardzo niezawodnymi
instalacjami stanowisk Valk Welding, bedzie prawdziwym przetomem
dla branz z sektora okretowego, offshore, budowy mostéw, energii

wiatrowej, maszyn budowlanych i przemystu transportowego.

obejrzyj film
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Downs - Robot

spawalniczy do produkgji
matych i srednich serii

Francja

Oprocz swojej wiedzy w zakresie optycznych sorteréw, Downs
wykorzystuje réwniez sztuczng inteligencje do produkcji maszyn
rolniczych. Downs (grupa Dubrulle) projektuje i produkuje
sprzet rolniczy do przyjmowania i kondycjonowania warzyw
korzeniowych (ziemniaki, cebula, marchew itp.). Wdrozenie
robota spawalniczego do matych podzespotéw przeznaczonych
do ich specyficznych maszyn, pomaga utatwic codzienng prace
operatoréw. Pojawienie sie tego robota jest znaczgce, poniewaz
jest czescig duzego projektu rozwojowego firmy.

Whbrew temu, co niektdrzy mogg jeszcze mysleé, swiat rolnictwa
jest bardzo zaawansowany pod wzgledem nowych technologii.
,Jest to drugi najbardziej innowacyjny sektor na $wiecie po
sektorze IT: w dzisiejszym traktorze jest wiecej technologii

niz w samochodzie. Na przyktad opracowalismy potréjny
optyczny sorter (dobry/zty/druga jakos$c), unikalny na swiecie,
wykorzystujacy kamery potgczone ze sztuczng inteligencja

(Al),” méwi Charles Verbaere, Kierownik Metod i Ciggtego
Doskonalenia w Downs.

Ta francuska firma, ktora projektuje i produkuje maszyny
rolnicze do uprawy ziemniakow, powstata w 1860 roku wraz z
zatozeniem firmy przez Edwarda Waltera Downsa w Wielkiej
Brytanii. Historia z Francjg rozpoczeta sie w 1981 roku, kiedy
firma Dubrulle, specjalizujgca sie wowczas w obstudze, stata sie
wyfacznym importerem angielskiej marki na rynek francuski do
2006 roku, kiedy Dubrulle przejeta Downs.

Duzy projekt rozwojowy

,Obecnie produkujemy od 350 do 400 maszyn rocznie,
wszystkie w naszym zaktadzie w Sainte-Marie-Cappel (Pétnoc),
i eksportujemy okoto 50% produkcji na caty swiat, gtdéwnie

do Kanady, Stanéw Zjednoczonych, krajow wschodnich i
nordyckich,” méwi Charles Verbaere. Grupa Dubrulle zatrudnia
ponad 200 oséb i dziata w trzech obszarach: budowa maszyn
rolniczych (okoto 100 oséb na obrét 22 miliondw euro), roboty
publiczne (Dubrulle TP) i wynajem sprzetu (DLoc).
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»Nasza filozofia, ktéra polega na w petni zintegrowanej produkcji,
wigze sie z licznymi inwestycjami. Po rozbudowie istniejgcej
fabryki z 2000 do 4500 m? w 2015 roku i budowie nowych

biur w latach 2020-2021, zarzagd uruchomit projekt rozbudowy

i inwestycji w srodki na poziomie naszych maszyn, takie jak
optyczny sorter oparty na Al, na kwote kilku milionéw euro,”
kontynuuje Charles Verbaere.

W ten sposdb nowa fabryka o powierzchni ponad 5000 m? obok
historycznych budynkow w 2023 roku zwiekszyta catkowity
powierzchnie produkcyjng do ponad 10 000 m?. Jesli chodzi o
sprzet, Downs nabyt maszyny do ciecia laserowego TRUMPF do
ciecia blach i rur, a takze dwie potgczone gietarki TRUMPF i dwa
roboty do obstugi potgczone z centrami obrébczymi MAZAK.

Wreszcie firma zainwestowata w robota spawalniczego Valk
Welding, aby uzupetni¢ dziat spawalniczy. Ten robot jest
przeznaczony do spawania matych podzespotdw, ktore nastepnie
spawacze spawajg w kompletne maszyny rolnicze.

»Poniewaz wykonujemy tylko prace na zamowienie, zajeto nam
kilka lat, aby podjac¢ krok w kierunku robotyzacji spawania.
Nasza produkcja musiata rowniez przygotowywac wystarczajgco
precyzyjne elementy, aby byty kompatybilne z robotyzacja,”

wspomina Charles Verbaere.

Wybér Valk Welding, oczywisty wybor

Wybdr padt na Valk Welding: ,W naszym sektorze Valk Welding jest
wysoko ceniony za dostarczanie stanowisk do produkcji matych serii i
za prostote programowania,” méwi Charles Verbaere. Model wybrany
przez firme opiera sie na TRACK-FRAME-E sktadajagcym sie z dwdoch
4-metrowych stacji, z torem i zintegrowanym odciggiem dymow
spawalniczych oraz robotem spawalniczym o zasiegu 1999 mm i
udzwigu 6 kg (seria TL).

,Dwa stoty obrotowe umieszczone obok siebie lepiej pasujg do naszej
produkcji niz dwie stacje naprzeciw siebie. Umozliwiajg one bowiem
spawanie na jednej i jednoczesne tadowanie/roztadowywanie na
drugiej. Ta mozliwo$¢ zapewnia szybka produkcje duzych ilosci matych
czesci, do kilku tysiecy rocznie dla niektérych referencji,” wyjasnia
Gabriel Letombe, Technik Proceséw. Kolejng zaletg jest czystos¢

i powtarzalnos¢ wytwarzanych w ten sposéb podzespotéw: w
poréwnaniu z recznym spawaniem, ktére generuje wiecej odpryskow,
ktére nastepnie trzeba usungc, co skutkuje wiekszg oszczednosciag
czasu.

,Jednym z kryteriéw wyboru bytfa prostota programowania,
bezposrednio na maszynie (online) lub offline (na komputerze), z
tatwoscig przetaczania sie miedzy jednym a drugim,” zauwaza Charles
Verbaere.

Codzienna pomoc dla spawaczy

Gdy zostanie podjeta decyzja o rozpoczeciu produkcji spawalniczej na
robocie na podstawie kryteriéw takich jak potrzeba powtarzalnosci,
oszczednos¢ czasu lub brak wartosci dodanej dla spawacza, wystarczy
zaimportowaé model 3D podzespotu do programu off-line DTPS, aby
szybko zaprogramowac nowy detal i wdrozy¢ produkcje seryjna.

,Robot spawalniczy jest réwniez odpowiedzig na trudnosci
rekrutacyjne w sektorze spawalniczym; w zadnym wypadku nie jest to
zamiar redukcji personelu, wrecz przeciwnie. Podobnie jak inne srodki
produkcyjne, robot spawalniczy ma na celu odcigzenie operatorow

i umozliwienie im wykonywanie zadan o wysokiej wartosci dodane;j.
Udaje nam sie rowniez wydtuzy¢ godziny pracy bez przechodzenia na
zmiany 2x8 lub 3x8,” wyjasnia Charles Verbaere. Downs nie zamierza
na tym poprzestac i planuje rozbudowe swojego parku maszynowego.

ARP powered by ArcNC, ,,zaskakujgce” oprogramowanie

Zespot procesowy Downs jest jednym z pierwszych we Francji, ktory
korzysta z automatycznego oprogramowania do programowania
robotéw (ARP). To narzedzie wymaga tylko kilku informacji (model
3D, typ montazu, pozycja spoin), aby stworzyé kompletny program.
,Jest to bardzo interesujgce oprogramowanie dla nas, ktdrzy uzywaja
robota spawalniczego do matych serii. Chociaz bardzo intuicyjne, to
oprogramowanie jest poczgtkowo nieco zaskakujace,” méwi Charles
Verbaere.

,To gtéwnie trajektorie (pozycje i orientacje robota) stworzone
automatycznie przez program s nieco zaskakujace, ktérych
nie bralibysmy pod uwage za pomocg konwencjonalnego

»Robot spawalniczy jest rowniez
odpowiedzig na trudnosci
rekrutacyjne w sektorze
spawalniczym; w zadnym
wypadku nie jest to zamiar redukcji
personelu, wrecz przeciwnie.”

- Charles Verbaere, Kierownik Metod i Ciggtego
Doskonalenia w Downs.

programowania. Ale to gtéwnie wynik spawania sie liczy,” zauwaza

Florian Catteau, Technik Metod i Ciggtego Doskonalenia. Po skupieniu
sie na ruchach robota, zespét Downs przeprowadzit pierwsze testy
spawalnicze na podzespole z programu wygenerowanego przez
ARP. ,,Pierwsze korzysci, ktore zidentyfikowaliSmy, to oszczednos¢
czasu na niektérych podzespotach, nawet jesli potrzebne sa pewne
dostosowania — pozwala to na zgrubne opracowanie programu

— oraz mozliwos¢ pracy w pokrytym czasie. Poprawia to réwniez
‘standard jakosci’ spawania i ogdlnie produkty Downs, ktére sg
ciggle doskonalone dzieki dopasowaniu ustawien i testéw z Al. ARP
wnosi réwniez powiew Swiezosci do dziedziny oprogramowania do
programowania robotéw,” mowi Charles Verbaere.

Ten nowy sposdb programowania pozwala rowniez podnies¢

poziom produkcji oséb otwartych na ciggte doskonalenie i nowe
technologie, zgodnie z duchem innowacji rozwinietym w Downs przy
projektowaniu jego maszyn... Tak jak w przypadku Béatrice Lejeune,
operatora robota, ktéry udzielat réwniez wywiadu.

www.downs.fr
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Sepem Douai
28.01 - 30.01 (FR)

Industrial spring Kielce
25.03 - 28.03 (PL)

Machineering
26.03 - 28.03 (BE)

Welding & Automation
06.05 - 07.05 (SE)
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The strong connection

Tragi i wydarzenia

Dira Business og Robotbrag
08.05 - 09.05 (DK)

Maak Industrie Expo
16.05 - 17.05 (NL)

Nederlandse Metaal Dagen
21.05 - 23.05 (NL)

Schweissen & Schneiden
15.09 - 19.09 (DE)

Sled? nas na Linkedin i Instagramie @valkwelding

Hi Tech & Industry
Scandinavia
30.09 - 02.10 (DK)

Sepem Anger
07.10 - 09.10 (FR)

Metavak
07.10 - 09.10 (NL)

www.valkwelding.com

MSV 2025 Brno
07.10 - 10.10 (C2)

Blechexpo
21.10 - 24.10 (DE)





