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output med robotsvejsning

Den automatiske programmering
overbeviser teamet hos Vogt

Teknologisk transformation inden for
produktionen af landbrugsmaskiner

Automatisering af den sidste finish

Kontinuitet afggrende for Wartsila
Nederland Kruiningen BV

Valk Mailing er sammensat med stor omhu af
Valk Welding. Fra idé til skabelse har vores team

arbejdet hardt pa at realisere dette magasin

Kolofon

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
NL- 2952 AT Alblasserdam

og giver dig relevant information, inspiration

og indsigt i verden af svejseteknologi og
automatisering. For spgrgsmal, kommentarer

eller forslag, er du velkommen til at kontakte

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com
Tel. +31 78 69 170 11

os pa info@valkwelding.com. Tak til alle

medarbejdere og partnere, der har bidraget til

dette magasins succes.
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Automatic Robot Programming: software

der fglger med i praksis

RAMLAB accelererer international

vaekst inden for automatiseret 3D-print

og reparation med den strategiske

investering fra partner Valk Welding

Svejserobotisering uden problemer

Et steerkt, fremtidsorienteret fundament

for den finske industri

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954

Valk Welding DE
Tel. +49 152 29 109 708

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

Valk Welding IE
Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding FI
Tel. +358 3 4109 0466

Keere laeser,

Du holder en ny udgave af Valk Mailing i haenderne.

En udgave, der tager dig med gennem et halvar, hvor meget
er sket — og hvor vi har taget klare skridt mod fremtiden.
Udviklinger, der er relevante for dig, fordi de viser, hvordan vi
fortsat investerer i Igsninger, der ggr din produktion staerkere,
mere fleksibel og mere fremtidssikret.

| foraret i ar dbnede vi vores filial Valk Welding Finland —en
vigtig milepzel. Med denne nye filial gger vi vores lokale
tilstedeveaerelse i Nordeuropa og er endnu bedre i stand til at
stgtte kunder teet pa.

At veere taet pa markedet, handle hurtigt og virkelig forst3,
hvad der foregar pa arbejdspladsen: det er, hvad vi tror pa.
Marts 2026 markerer desuden et szerligt jubileeum: 65 ar
med Valk Welding. En milepzel, vi er stolte af.

Ikke kun pa grund af det, vi har opbygget, men iszer fordi det

motiverer os til at blive ved med at se fremad.
Innovation, automatisering og vores unikke lejekoncept
RWAAS udggr den rgde trad — og den linje fortsaetter vi
ufortrgdent.

| Ipbet af de seneste maneder har vi deltaget i forskellige
messer, herunder vores fgrste deltagelse pa MACH 2026

i Birmingham. Et bevidst skridt rettet mod Irland og Det
Forenede Kongerige.Under disse messedeltagelser viser

vi, hvordan Valk Welding bidrager til effektiv og skalerbar
svejseautomatisering, tilpasset nutidens og fremtidens
udfordringer. | dette nummer af Valk Mailing finder du mere
om disse udviklinger, suppleret med cases, innovationer og
vores vision for fremtiden.

Jeg inviterer dig hjerteligt til at laese videre og opdage, hvad
Valk Welding kan betyde for dig.

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding)

Valk Mailing 2026-1
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Irland

matorer, stod over for vedvarend
stigende sundheds- og
angvarige partnerskab med
tredje installation
ntier, som Valk

Kyte Powertech, en irsk producent af distributionstran
udfordringer med at finde kvalificerede svejsere og handt
sikkerhedsrisici, efterhanden som deres produkter voksede.
Valk Welding har revolutioneret deres produktionsproces, nu me
i drift. Iflglge Kyte Powertech: , Intet andet system kunne give os de
Welding tilbgd.”

Transformatorer til kritisk infrastruktur
Kyte Powertech er en produktionsvirksomhed med speciale i design og fremstilling a
oliefyldte distributionstransformatorer. Grundlagt i 1977 og beliggende i Cavan leverer
virksomheden til forsyningsselskaber, vedvarende energiprojekter og industrikunder i Irland,

Det Forenede Kongerige og Europa. Fra en produktionsfacilitet pa 17.500 m? produceres

der arligt mere end 16.000 transformatorer. Produktsortim t omfatter mast- og

jordmonterede distributionstransformatorer, kompakte transformerstationer og specialiserede

transformatorerlgsninger.




Voksende efterspgrgsel, voksende udfordringer

Beslutningen om at automatisere opstgd fra flere samtidige
udfordringer. Det viste sig at blive stadigt vanskeligere at finde
og fastholde kvalificerede svejsere. ,Vi brugte meget tid pa

at oplaere svejsere, der forlod virksomheden efter en kort
periode. Hver gang startede vi forfra,” forklarer virksomheden.
Desuden fgrte arbejdet med individuelle svejsere

uundgaeligt til variation i kvalitet og slutprodukt. Samtidig
gges transformatorerne i stgrrelse. Samarbejdet med Valk
Welding begyndte i 2020 med installationen af de fgrste to
robotsvejsesystemer. Den erfaring lagde et solidt fundament
for de naeste skridt.

En fuldt ngglefaerdig Igsning

Til den tredje installation havde Kyte Powertech yderligere
tekniske krav. Nye teknologier skulle integreres, herunder et
braenderskiftesystem til automatisk at skifte til en smallere,
buet braender til sveert tilgeengelige svejsesgmme.

Derudover blev der tilfgjet en ARC-EYE cirkulzer laserscanner
til sgms@gning samt en integreret svejserggudsugningslgsning
pa braenderen. Denne braenderbaserede rggudsugningslgsning
er en reel game changer for os fra et sundheds- og
sikkerhedsperspektiv.

»For os var muligheden for en 100 % ngglefaerdig lgsning ogsa
avggrende. Intet andet system kunne matche dette med de
leveringsgarantier, som Valk Welding kunne give.”

Klog forberedelse, smidig implementering
Implementeringen forlgb usaedvanligt effektivt takket vaere en

Valk Mailing 2026-1
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velovervejet tilgang. Kyte Powertech sendte haftede dele pa
forhand til Valk Welding i Holland til fabriksacceptancetesten.
Dette gav Valk Welding rigelig tid til at teste og Igse
komplekciteter pa forhand. Takket vaere DTPS offline-
programmeringssoftwaren var produktionsprogrammerne ogsa
klar inden installationen. , Installationen var fuldt gennemfgrt
inden for det to uger lange vedligeholdelsesstopvindue, med
tid tilovers. Mandagen efter stoppet svejsede vi allerede
produktionsprodukter pa det nye system.”

Op til 50 % hgjere output

Resultaterne er konkrete. Med robotsvejsning handterer
operatgren samling og haeftning, hvorefter robotten
overtager svejsningen. Mens robotten arbejder, haefter
operatgren allerede det naeste produkt. | nogle tilfelde

har dette fgrt til en stigning i output pa helt op til 50 %.

Ud over hgjere produktivitet bidrager automatiseringen
direkte til sikkerheden: Lange svejsetider, svejsetraethed og
gentagne opgaver er i stigende grad ved at veere fortid. ,Ingen
medarbejder har mistet sit job som fglge af automatisering. Vi
bruger det til at udfylde huller og overtage hgjrisikopgaver.”

Klar til fremtiden

Energiomstillingen driver efterspgrgslen efter stgrre
transformatorer. Kyte Powertech imgdekommer dette med
yderligere automatisering og gnsker i sidste ende at svejse alle
produkter robotisk.

www.kytepowertech.com

\:', ; (=%

“Valk Welding har gjort det
muligt for os at vaere mere
fleksible takket veere kortere

leveringstider. Det er avggrende

for at felge med vores kunder

pd et hurtigt skiftende marked.”
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Den automatiske
programmering
overbeviser
teamet hos Vogt

Tjekkiet

Vogt Metallverarbeitungs-GmbH er en tysk familievirksomhed
beliggende i Rosenberg-Sindolsheim. Peter Vogt og hans team
producerer individuelle metaldele og samlinger til industri,
erhvervsliv og anlaegsbyggeri. Tjenesterne omfatter planlaegning,
konstruktion, laser- og svejsearbejde, overfladebehandling og
montage. Med cirka 100 ars erfaring kombinerer virksomheden
moderne produktion med baeredygtige energikoncepter.

Vogt Metall in Form skriver et nyt kapitel i sin produktionshistorie:
som den fgrste tyske kunde valgte virksomheden sidste ar en
RWAAS-lejecelle (Robot Welding As A Service) og viste dermed mod
til innovation. Beslutningen betalte sig hurtigere end forventet:
allerede fire timer efter levering blev den fgrste svejsning udfgrt.
Dette lagde ogsa grundlaget for et teettere samarbejde.

Valk-Mailing 2026-1

Fra pilotprojekt til strategisk investering

Introduktionen af RWAAS-Igsningen var oprindeligt taenkt
som en fremtidsorienteret prgve.

Malet var at teste mulighederne for robotsvejsning og
programmering under reelle produktionsforhold, uden
hgje investeringer og med maksimal fleksibilitet.

Takket veere all-in-servicemodellen kunne Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH straks drage fordel af

et fuldt integreret svejsesystem, inklusive service,
treening og support. “Beslutningen om at anskaffe

ekstra svejserobotter var, efter de positive erfaringer,
hurtigt truffet,” siger Peter Vogt. Taersklen for klassiske
investeringsbeslutninger forsvandt, mens produktiviteten
og planlaegningssikkerheden steg straks.

ARP som teknologisk game changer

En afggrende faktor for succes var den automatiske
programmeringssoftware ARP (Automatic Robot
Programming), drevet af ArcNC. Teknologien analyserer
3D CAD- eller STEP-data, genkender svejseforbindelser
selvsteendigt og udarbejder optimerede
svejseprogrammer pa meget kort tid. “Det, der tidligere
kreevede tidskraevende programmering, foregar i dag

i hgj grad automatiseret,” tilfgjer programgr Robin
Czernuschka og svejser Daniel Neubert. Netop ved dele
med mange varianter eller mindre seriestgrrelser abner
ARP nye effektivitetsmulighederne. For kunderne betyder
dette hurtigere gennemlgbstider, kortere omstillingstider
og en betydeligt stgrre fleksibilitet i produktionen.

\/ vocr

METALL IN FORM

Hastighed overbeviser

Maske det mest imponerende bevis for Igsningens
praestation var den ekstremt korte opstartsfase. Kun fire
timer efter levering af RWAAS-robotcellen blev den fgrste
svejsning udfgrt. Denne hastighed, kombineret med den
intelligente programmering via ARP, fgrte hurtigt til en
klar erkendelse: robotsvejsning er ikke kun en mulighed,
men en afggrende konkurrencefordel.

Konsekvent videreudvikling

Overbevist om effektiviteten, kvaliteten og
brugervenligheden af programmeringen, men ogsa

om det teette samarbejde, besluttede Vogt at vaelge
ekstra robotter. Fra et vellykket pilotprojekt voksede en
strategisk udvidelse af produktionskapaciteten frem,
med et klart fokus pa automatisering, skalerbarhed og
fremtidssikring.

Konkurrencefordel gennem innovation

Med introduktionen af RWAAS og ARP kunne Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH:

e  starte produktionsprocesser inden for fa timer;
e  reducere programmeringsarbejde drastisk;

e reagere fleksibelt pa forskellige dele;

° minimere investeringsrisici;

e gge kvalitet og reproducerbarhed bzaredygtigt.

Vogt former metal og viser dermed overbevisende,
hvordan moderne automatiseringslgsninger ikke
kun optimerer processer, men ogsa kan skabe reelle
konkurrencefordele — fra det fgrste svejsepunkt.

www.vogt-metall.com
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Teknologisk transformc tior
inden for produktionen af
landbrugsmaskiner '

Polen

Unia Group, med produktionsfaciliteter pa fire
lokationer i Polen, er en af de laengst fungerende
producenter af landbrugsmaskiner i landet
(virksomhedens aktiviteter gar tilbage til 1882).

Ved at levere sine produkter til bade indenlandske og
udenlandske markeder gennemfgrer virksomheden
konsekvent en udviklingsstrategi baseret pa
investeringer i moderne produktionsteknologier.

Et af de vigtigste skridt i de seneste ar har.vaeret store
investeringer i maskinparken og nye teknologier, som i
2024 naede en vzerdi af 75 mio. PLN.

Robotisering af svejsning som en af
nggleinvesteringerne

Beslutningen om at robotisere svejseprocessen var

ikke tilfeeldig. Som virksomhedens repraesentanter
understreger, var den foregaet af detaljerede
teknologiske og gkonomiske analyser. Der blev valgt to
robotiserede arbejdsstationer: én til svejsning af mindre
komponenter og én til svejsning af store produkter.

Det var vigtigt, at hele systemet kunne integreres i
virksomhedens eksisterende strukturer uden behov for
kostbare ombygninger. En af de stgrste udfordringer var
at finde den rette teknologipartner, der kunne opfylde
de stillede krav. Unia Group sg@gte efter en leverandgr,
der ikke blot ville levere udstyr, men ogsa ville veere i
stand til at designe en samlet Igsning ogigangsaette
serieproduktion. Efter en grundig markedsanalyse og en
udbudsprocedure faldt valget pa Valk Welding.

Erfaring og fleksibel tilgang som afggrende faktorer
Det var netop leverandgrens erfaring, kompetencer og
evne til at gennemfgre avancerede projekter for store
svejste konstruktioner, der viste sig at vaere afggrende.
Valk Welding foreslog en Igsning, der var fuldt tilpasset
kundens behov — herunder svejserobotter, den
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komplette arbe;\jssiationsinfrastruktﬁ‘?samt syst
stptte af svejse- og programmeringsprocessen

Moderne sensorsystemer som Quick Toq,eﬁ/Se
ARC-EYE-laserkameraet spillede en afg('z')'rend

sikringen af hgj proceskvalitet. D'é"’mu\l_iggwr automatisk
korrektion af svejsebaner i realtid, hvil_kétqgretholder k
hgj svejsepraecision selv"\/ed store dimension‘a\re\‘
tolerancer pé de svejste '

—

Et andet _ngﬂtig@gspekt var im
DTPS-softwaré-ng virtuel robotprogrammering. Denne
Igsning gar déf“'rﬁul_i_gt at forberede svejseprogrammer
uden for produktid'nsarbejdssta ionen, hvilkejc ¢gér
arbejdseffektiviteten markant og Iir'r]_ine_’rfnedeti :

\

Samarbejdet mellem i(yn_den og leverandgren slutter
ikke efter levering af arbejdsstationen
Samarbejdet mellem Un‘i‘g”Group og Valk Welding
sluttede ikke ved installation ogddriftsasttelse af
de robotiserede arbejdsstationer. Valk Iding
duktion af d
-

e og den store

\, - '
.0gsa teknisk
ptimering,
urtigere at i ' o = i

programmerede og igangsa
fgrste partier af komponente 1
arbejdsstation. Virksomheden y
support og assistance i den vider:
hvilket gjorde det muligt for Unia

opna fuld selvstaendighed i héndtermgepd?.systemerne \\
o

og implemen:ceringen af ny produkt_idﬁ.

—_—

| dag betragter Unia Group robotisering som en af
sgjlerne i denyvidere udvikling.

Virksomheden planlzegger gradvist at ud
anvendelsen af robotsvejsning til yderligere
produktionskomponenter. "

www.uniagroup.com
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Automatisering af
den sidste finish

“Fra perfekt svejsning til perfekt finish i én Igsning”

Ikke hvert produkt kraever efterbehandling efter svejsning.

Men i sektorer, hvor hver detalje teeller — som blandt andet ved
svejsning af medicinsk udstyr eller kgretgjskomponenter — skal
synlige svejsessmme forsvinde, og overflader skal feerdigggres
ensartet. Traditionelt kraever dette manuelt arbejde udfgrt af
specialister med fremragende hand—-gje-koordination og stor
erfaring. Takket vaere nye udviklinger ggr Valk Welding det muligt
at automatisere den sidste finish ved hjzelp af de velkendte
Panasonic-robotter. Pa den made ggr vi dette sidste trin, ligesom
med vores svejserobotter, palideligt, gentageligt og skalerbart.

Et kontaktpunkt med dokumenteret styrke

Vores lgsning bygger pa den dokumenterede styrke ved Panasonic-
robotsystemerne, som hos mange af vores kunder har dannet
hjertet af svejseprocessen i arevis. De fordele, Panasonic-robotten
tilbyder, kommer nu ogsa fuldt til deres ret i finishing-processen.
Fra svejsning til efterbehandling ggr vi automatiseringen teknisk
ensartet og maksimalt kontrollerbar. Samtidig far du én erfaren
teknologipartner. Det betyder: ét kontaktpunkt, én supportlinje og
én part, der overvager hele procesforlgbet.

Fra optimering af svejseprogrammet til justering af finishing-
vaerktgjerne; alle spgrgsmal samles hos én partner, der forstar den
samlede produktionsflow og hjelper med at ggre den sa effektiv
som muligt. Saledes sikrer vi, at procestrin er optimalt og effektivt
afstemt. Den perfekte finish starter med den perfekte svejsning.

Offline programmering mulig

Ved brug af Panasonic-robotter er offline programmering i

Panasonic DTPS-softwaren ogsa muligt for finishing-processen.
Herved kan finishing-baner genereres direkte fra (svejse)linjerne i
programmeringssoftwaren. Da disse kan programmeres og valideres
offline pa forhand, minimeres nedetid pa produktionsgulvet.

Dette reducerer gennemlgbstider og gger forudsigeligheden.
Samtidig forbliver operatgrer tilgeengelige til veerdiskabende opgaver,
mens robotten udfgrer den ensartede og gentagne finishing.

Harmonic Finishing: Perfektion gennem kontinuitet

| finishing gaelder den samme regel som ved svejsning: hvert start-
og stoppunkt er en risiko. Ved svejsning er dette steder, hvor fejl i
samlingen eller visuelle uregelmaessigheder opstar.

Ved finishing skaber disse afbrydelser variationer i
overflademgnster og tekstur. For at sikre den hgjeste kvalitet skal
disse kritiske gjeblikke elimineres.

Ligesom ved high-end-svejsning er perfekt synkronisering mellem
robotarmen og det bevaegelige emne afggrende. Panasonics
Harmonizer-software garanterer dette samarbejde.
e Englidende bevaegelse: Robot og manipulator arbejder fuldt
synkront, sa veerktgjet aldrig behgver at stoppe.
Garanteret resultat: Med konstant hastighed og tryk over hele
emnet forbedres slutresultatet markant.
Ingen pasaetningsfejl: Fordi robotten fortszetter i én
kontinuerlig passage, bevares en homogen overflade uden
synlige overgange.

Fra hand—gje-koordination til konstant reproducerbarhed
Automatisering af finishingprocesser er udfordrende, fordi

det normalt kraever menneskelig hand—gje-koordination for at
kompensere for variationer i svejsespmme og positioner. Derfor
er en vigtig grundforudsaetning, at svejsningerne er konstante
og reproducerbare gennem hele serien. Med robotsvejsning er
dette let at opna. Takket vaere denne palidelige og forudsigelige
base kan robotten opna et stabilt og reproducerbart resultat
med en justerbar og konstant pressekraft. Dermed opstar en
palidelig finishingproces — ogsa ved mere komplekse emner — uden
afhaengighed af subjektive vurderinger eller variable manuelle
feerdigheder.

Klar til det sidste trin?

Med Valk Welding g@r du den sidste finish til en kontrolleret,
automatiseret proces — fra perfekt svejsning til perfekt finish i
én Igsning. Nysgerrig efter, hvad vi kan betyde for din proces?
Vi inviterer dig gerne til vores democenter for at vise dig
mulighederne.

Valk Mailing 2026-1
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Siden idriftszettelsen af den fgrste Panasonic VR-svejserobot for 25 ar siden har Wartsila

Kruiningen BV og Valk Welding arbejdet teet sammen om at styre og optimere processen for
pasvejsning af store stempler. Nu hvor der undersgges muligheder for at kunne pasvejse mere
pa samme tid og samtidig skulle fjerne mindre materiale ved drejning, befinder samarbejdet sig i
en ny fase. "Altid pa jagt efter, hvor der stadig kan hentes gevinster for kunden. Her beviser Valk
Welding ogsa efter 25 ar stadig en hgj mervaerdi,” fortaell(;r teamleder Jaap Weber.

| den tunge skibsfart kan stempler i skibsmotorer nogle gange have stgrrelsen som et sofabord.
Sadanne stempler viser efter nogen tid betydelig slid pa grund af de ofte hgje temperaturer.

| Kruiningen bliver de genoprettet ved at dreje dem ned, pasvejse og derefter dreje igen, sa
levetiden forlaenges. Denne proces blev udviklet for 25 ar siden i teet samarbejde med Valk Welding
og med stgtte fra leverandgren af beskyttelsesgas. ”Sa taler vi om de rette kombinationer af
rotationshastighed pa stemplet, maengden af beskyttelsesgas og svejsemaskinens indstillinger,
registreret i DTPS offlineprogrammeringssystemet.”

Valk Mailing 2026-1

= y 5 Valk Mailing 2026-1 .
et - &



I dag mindre slid pa stempler

Hvor stempler i skibsmotorer tidligere blev udsat for store
belastninger, og mange millimeter skulle drejes af, bliver
motorerne i den nuvaerende generation belastet mindre og
viser derfor ogsa mindre slid. “For os betyder det, at vi skal
dreje mindre af og pasvejse mindre. Arbejdsmangden er
dog ikke blevet mindre. Sa snart sporene er slidt, kommer
stemplerne alligevel til os. Forskellen i forhold til tidligere er,
at vi nu kun pasvejser det, der er ngdvendigt, og dermed har
reduceret CO; udledningen. Vi reconditionerer med bevarelse af
komponenterne,” forklarer Jaap Weber.

Vokset med fra G1 til G4 controller

For nylig blev endnu en zeldre svejserobot udskiftet med den
nyeste generation med G4 controller. “Mens det var en udfordring
for os at holde den @ldre generation svejserobotter i drift med de

Valk Mailing 2026-1

“Altid pa jagt efter, hvor
der stadig kan hentes
gevinster for kunden. Her
beviser Valk Welding ogsa
efter 25 ar stadig en hgj
merveerdi.”

- teamleder Jaap Weber

reservedele, vi havde pa lager, har vi i tide sagt farvel til

de ldre VR typer. For vores operatgrer betyder det, at
de har oplevet alle opdateringer fra G1 til G4 controller.
Det er godt nok et stort skridt, men fordi ikonerne

pa teach pendant’en er forblevet de samme, forlgb
implementeringen ret gnidningsfrit. Vi har nu stadig 2
robotter med G1 controller, 1 med G3 og den nye med
G4 controller, som har erstattet G2. Planen er at udskifte
de to andre gamle modeller i de kommende ar”

20-30 svejsetimer pr. stempel

Hvor der i starten blev arbejdet med to manipulatorer
for at sikre kontinuitet, fandt Wartsila hurtigt frem: til,
at udbyttet var begraenset. “Med 20-30 svejsetimer pr.
stempel star den anden manipulator stille hele tiden.
Med 3 svejserobotter udelukkende til stempler

reconditionerer vi nu over 250 stempler om aret.

(Den fjerde svejserobot bruges til svejsning af
skibsventiler.) Hvis man vil gge kapaciteten, skulle man
tilfgje en ekstra svejserobot. En anden mulighed ville
veere at forkorte svejsetiden, men sa rammer man
graensen for afsmeltningshastigheden. Sammen med
Valk Welding undersgger vi derfor nu mulighederne for
at reducere varmeinputtet, sa hastigheden kan gges.

For kontinuitet og procesforbedring er leverandgrens
involvering meget vigtig for os. Med deres kundevendte
tilgang, support, service, treening og special-svejsetrad er
samarbejdet med Valk Welding afggrende for kontinuitet
og kvalitet,” opsummerer Jaap Weber.

www.wartsila.com

e
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Valk Mailing 2026-1



Soft-

Automatic Robot
Programming:
software der folger
med i praksis

Alle, der har fulgt udviklingen inden for robotsvejsning de seneste ar, vil genkende en
klar tendens: efterspgrgslen efter automatisk programmering vokser, og denne vaekst
viser ingen tegn pa at aftage. Som vi har beskrevet i tidligere udgaver, har Automatic
Robot Programming pa kort tid udviklet sig fra en lovende teknologi til en serigs
standard inden for moderne svejseautomatisering. Milepzelen med mere end hundrede
aktive licenser blev for nylig ndet — et tal, der taler for sig selv.

Mere komplekse udfordringer kraever skarpere software
Efterhanden som ARP bruges bredere, ndrer karakteren af

de udfordringer, det bruges til at Igse, sig ogsa. Hvor systemet i
starten primaert blev anvendt til relativt enkle situationer, bruges
ARP i dag i stigende grad til mere komplekse installationer og
produktionsprocesser. Det stiller andre krav til softwaren.

Ikke kun i forhold til processorkraft, men pa tvaers af hele
brugeroplevelsen, fra hvordan et program opbygges, til hvordan
det finjusteres pa produktionsgulvet. Denne virkelighed har fgrt
til en raekke malrettede udviklinger i de seneste maneder.

3D-vieweren er blevet fuldstaendig fornyet. Visualiseringer er
mere pracise, grensefladen er mere intuitiv, og arbejdet med
komplekse strukturer fgles maerkbart mere tilgeengeligt som
fglge heraf. Parallelt hermed er arbejdsgangen gennemgaet fra
bunden: programmer oprettes hurtigere og beregninger kgrer
mere effektivt.

Forbedringer af touch sensing, den funktionalitet hvorigennem

systemet bruger fysisk kontakt med emnet til at programmere

mere pracist, ggr systemet mere palideligt, selv i situationer
hvor tolerancerne er snaevre. Og med introduktionen af Similarity
Detection er der taget et betydeligt skridt fremad.

ARP genkender automatisk lignende svejsninger inden for en
konstruktion. Justeringer behgver ikke lengere at blive anvendt
svejsning for svejsning; systemet identificerer lighederne og
anvender andringer pa alle matchende forekomster i én enkelt
handling. En funktionalitet, der vil blive videreudviklet i de
kommende maneder.

En anden stor udvikling er motion edit-funktionerne. Med
motion edits far programmgrerne betydeligt stgrre kontrol over
robotbevaegelser. Mere tilpasning, mere kontrol, og dermed
mere raderum til at skreeddersy systemet til kravene i en specifik
situation. Det er praecis den slags funktionalitet, som erfarne
programmerer efterspgrger, og som ggr en handgribelig forskel
for kvaliteten af slutresultatet.

Al: kommet for at blive

Alle, der i dag skriver om softwareudvikling, kan ikke ignorere
det: Al &@ndrer den made, systemer bygges og bruges pa. Sakaldte
Al-agenter, softwarekomponenter der udfgrer opgaver autonomt
eller aktivt stgtter programmegrerne, implementeres i et stigende
antal professionelle miljger for at automatisere gentagne
handlinger og strgmline arbejdsgange.

Det samme galder for verden af automatisk
robotprogrammering. De kommende maneder vil se betydelige
investeringer pa dette omrade. Fra Al-agenter, der aflaster
programmgrerne for tilbagevendende opgaver, til smartere
former for automatisk programmering: udviklinger bygger pa
eksisterende fundamenter og tager ARP et klart skridt fremad.
Derudover arbejdes der aktivt pa at undersgge, hvordan ARP
kan vokse i takt med de skiftende krav fra markedet, hvor
opfordringerne til mere komplekse og bredere anvendelser af
automatisk robotprogrammering bliver stadig hgjere.

Det er en del af en bredere bevaegelse. Software, der ikke fglger
med den bevaegelse, vil med tiden miste sin relevans.

ARPs aktive omfavnelse af den bevaegelse er derfor ikke en
luksus, men en ngdvendighed, for at sikre at systemet fortsat kan
give svar pa nutidens og fremtidens spgrgsmal.

FECFERGINERITRTIQ
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RAMLAB accelererer
international vaekst
inden for automatiseret
3D-print og reparation
med den strategiske
investering fra partner

Valk Welding

Efter ni ars succesfuldt samarbejde annoncerede Valk Welding en strategisk investering i RAMLAB, pioner inden
for Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). Med denne investering far RAMLAB mulighed for yderligere at
styrke sin position som global leder inden for automatiseret 3D-metalprint og reparation. Kapitalen vil blive brugt
til videreudvikling af RAMLAB’s avancerede MaxQ 3D Print- og MaxQ Repair-systemer med det formal at levere en
fuldt automatiseret og brugervenlig kvalitetsoplevelse for brugeren.

Samarbejdet mellem Valk Welding og RAMLAB har allerede fgrt til levering af snesevis af WAAM-systemer til kunder
verden over. Fgrende organisationer som Vallourec, DEEP Manufacturing og EWI sztter deres lid til denne teknologi.
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Takket vaere den sgmlgse integration af RAMLAB’s innovative
WAAM-teknologi med Valk Weldings robotlgsninger er der
opstaet en intelligent lgsning til hurtig, efterspgrgselsstyret
produktion og reparation af store metaldele. Dette resulterer
i betydelige besparelser pa omkostninger og tid inden for
fremstillingsindustrien.

Investeringen understreger Valk Weldings tillid til RAMLAB's
vision og teknologiske forspring. Mens RAMLAB yderligere
befaester sin position som markedsleder inden for WAAM-
teknologi, styrker Valk Welding sin tilstedevaerelse pa det
innovative og hurtigt voksende marked for additiv fremstilling
og reparation. Desuden kan Ramlab endnu bedre stgtte sine
kunder ved print- og reparationsarbejde med kvalitetsorienteret,
certificeret og palidelig svejsetrad.

Bro mellem forskning og industri

12025 leverede RAMLAB en MaxQ 3D Print Panasonic-robot

til Johns Hopkins Applied Physics Laboratory (APL) i Laurel,
Maryland, USA. Med MaxQ-systemet har APL’s forskere nu

alle midler til at studere, teste og validere bade reparation og
produktion af metaldele. Hovedformalet med dette samarbejde
er at bygge bro over klgften mellem forskning og praktisk
anvendelse. APL planlaegger at identificere de mest effektive
mader at anvende disse avancerede muligheder pa til gavn

for SMV’er og deres industrielle partnere. Ved at strgmligne

robotbaserede produktionsprocesser sikrer dette initiativ, at
sektoren forbliver robust og teknologisk avanceret.

Denne levering understreger RAMLAB og Valk Weldings
engagement i at levere de ngdvendige redskaber til naeste
generation af industriel innovation. Dette szetter institutioner
som Johns Hopkins APL i stand til at transformere den made, vi
bygger og vedligeholder kritisk infrastruktur pa.

KSB automatiserer med MaxQ cobot-Igsning

| verden af hgjkvalitetspumper stod den tyske producent KSB
over for en klassisk produktionsudfordring: manuel svejsning af
propper til teetning af pumpehuse.

Fgr installationen af MaxQ stolede KSB pa manuelle svejsere til
denne proces, men pa grund af inkonsistent kvalitet og mangel
pa fagleert personale skiftede de. Ved at anvende en MaxQ
Techman Cobot, styret af MaxQ Repair-software, har KSB fuldt
automatiseret arbejdsflowet for V-spors svejsning. Systemets
3D-kamera opretter en digital model til automatisk at
registrere proppen, hvilket ggr CAD-filer overflgdige. Softwaren
genererer derefter praecist vaerktgjsbanerne til cobotten og
garanterer svejsning af hgj kvalitet gennem realtidsjusteringer

mellem lagene.

Takket vaere Igsningen kan KSB svejse ventiler af forskellige
stgrrelser tre gange hurtigere. Desuden sikrer den ensartet
kvalitet og skaber en fremtidssikret arbejdsplads, der tiltraekker
naeste generation af teknisk talent.
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Svejserobotisering uden

problemer

Tjekkiet

Svatavské strojirny, en virksomhed med mere end 30

ars tradition, har i mange ar veeret en af de etablerede
producenter af stalkonstruktioner i det vestlige Bshmen.
Virksomheden blev grundlagt i 1993 i forbindelse med
privatiseringen af vedligeholdelsesafdelingen hos Sokolovska
uhelna a.s. Fra det oprindelige vedligeholdelses- og
metalvaerksted hos Sokolovska uhelna a.s. udviklede der sig
i 1990’erne en moderne maskiningenigrvirksomhed, der er
specialiseret i svejsede dele til byggeri, transportteknik og

specialproduktion.
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Robotsvejsning gjorde sit indtog i virksomheden for

mere end femten ar siden, da ledelsen besluttede at
automatisere en del af produktionen. Den investering
skulle veaere et skridt mod hgjere kvalitet og produktivitet,
men virkeligheden bragte ogsa en raekke komplikationer.

| flere ar forsggte teamet forgaeves at opna stabil drift

af det indkgbte robotsystem. Hovedproblemet var den
utilstraekkelige programrepeterbarhed — robotten kunne
kun svejse korrekt umiddelbart efter programmering,
men efter nogen tid eller efter en nedlukning varierede
resultaterne betydeligt. Programmerne kunne ikke startes
uden yderligere justeringer, hvilket forarsagede forsinkelser
og hgjere omkostninger for virksomheden.

“Den stgrste vanskelighed var, at vi ikke kunne stole p3, at
programmet ville fungere i morgen pa samme made som i
dag. Nar vi satte tidligere programmerede dele i drift igen,
matte vi ofte starte naesten fra bunden,” forklarer ing.
Vacek, teknisk direktgr og en af medejerne. “Leverandgren
forsggte at Igse nogle ting, men en varig Igsning pa
problemerne lykkedes ikke. Pa et tidspunkt fglte vi
allerede, at robotisering var mere en byrde end en hjzelp,”
tilfgjer ing. Vacek.

En grundlaeggende ndring fandt sted, da virksomheden
besluttede at gge produktionskapaciteten. Erfaringerne
med den tidligere Igsning fgrte til, at de nuvaerende
muligheder for denne teknologi ogsa blev undersggt hos
andre leverandgrer.

Efter en praesentation af svejsemulighederne,

systemerne til eliminering af ungjagtigheder i
produktionsforberedelsen og szerligt mulighederne for
offline-programmering i Valk Weldings tekniske center i
Paskov besluttede ledelsen hos Svatavské strojirny at kgbe
to robotarbejdsstationer fra denne leverandgr.

Den fgrste bestar af en ophangt Panasonic-robot monteret

pa en kgreskinnebane, suppleret med to stationer med

Se videoen

“Da vi farste gang
startede et program
forberedt offline og

opdagede, at det

fungerede praktisk taget
uden indgreb, var det et

gjeblik, der aendrede vores
syn pd robotteknologi.”

- Ing. Vacek

L-positionere, der nemt kan konverteres til enkeltakse-

positionere. Denne Igsning giver mulighed for at svejse store og
mellemstore samlinger af forskellige typer.

Den anden arbejdsstation er en standard TRACK-FRAME-E,
beregnet til mindre dele. Begge arbejdsstationer er udstyret
med palidelige Panasonic-svejserobotter, herunder systemer

til sggning efter positionen af de enkelte dele og praecis
kalibrering, hvilket muligg@r hurtig og problemfri offline-
programmering ved hjzelp af DTPS-softwaren.

Netop denne tilgang gav virksomheden en grundlaeggende
kvalitetsmaessig forbedring. Offline-programmering gor det
muligt at oprette, teste og optimere et komplet svejseprogram
uden at afbryde produktionen, uden at skulle bruge produktiv
tid pa programmering direkte pa maskinen. Takket vaere den
praecise model af robotarbejdsstationen og den avancerede
kalibrering kan programmer overfgres direkte til produktionen
med minimale, ofte ingen korrektioner.

“Da vi fgrste gang startede et program forberedt offline og
opdagede, at det fungerede praktisk taget uden indgreb, var
det et gjeblik, der aendrede vores syn pa robotteknologi,” siger
ing. Vacek. “Pludselig vidste vi, at robotten kunne vaere en
palidelig partner, ikke et usikkert eksperiment.”

Resultaterne kom meget hurtigt. Den nye arbejdsstation til
svejsning af rammer blev taget i brug inden for fa dage efter
installationen og begyndte straks at svejse seriedele —uden
behov for yderligere finjustering, uden gentagne korrektioner
og med vedvarende stabile resultater.

| dag betragter Svatavské strojirny robotiseringen fra Valk
Welding som en af deres succesfulde investeringer.
Indfgrelsen af den nye teknologi har bragt stabilitet, hgjere
kapacitet, kortere produktionstider og frem for alt sikkerhed
for, at et program, der er skabt med hgj kvalitet, holder og kan
bruges uden problemer selv efter maneder eller ar.

WWW.SVSSro.cz
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Et staerkt, _
fremtidsorienteret
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fundament for
den finske industri

Udviklingen af Valk Welding Finland markerer et - ; i, S,

vigtigt gjeblik for bade Valk Welding og den finske -

fremstillingsindustri. }

Det, der begyndte som en organisk udvidelse fra

den internationale Valk Welding Group, er pa kort v“ ! L
tid vokset til et solidt fundament for langsigtet "

samarbejde, teknologiske fremskridt og en staerkere

forbindelse til den lokale finske industri. A . I k
Y y ‘ ;

. Valk Mailing 2026-1 Valk Mailing 2026-1 .

e
1 2




Det finske marked har i nogen tid haft behov for en

partner, der reekker ud over standardhardware eller simpel
systemintegration. Valk Welding Finland blev etableret netop
med dette formal: at levere fremtidssikrede Igsninger til
virksomheder, som passer ind i komplekse produktionsmiljger.
Ikke gennem enkeltstdende implementeringer, men gennem
bzeredygtigt, teknologi drevet samarbejde.

For Valk Welding er vaekst aldrig et mal i sig selv, men snarere
det naturlige resultat af “at ggre de rigtige ting”. Responsen
fra det finske marked har overgéet alle forventninger. Det der
var tilteenkt som en rolig start, udviklede sig hurtigt til staerk
vaekst, drevet af bade mellemstore produktionsvirksomheder
og store industrielle aktgrer.

Fra integrator til teknologipartner

Den hurtige fremgang i Finland udspringer af en

grundlaeggende anderledes made at arbejde pa. Valk Welding

positionerer sig ikke som en traditionel systemintegrator, men

som en teknologipartner.

Dette betyder:

e eksperterisvejseprocessen, og vi bygger vores
automationslgsninger pa denne dybe procesviden
— ikke omvendt,

e avanceret og first time right offlineprogrammering,

e sgmlgs integration af software og produktionsprocesser,

e robotlgsninger af hgj kvalitet, der er egnede til moderne
industrielle udfordringer,

e levering af alt fra én enkelt kilde og fuld support til vores
kunder fra A til Zgennem hele projektet.

Mens nogle udbydere fokuserer pa individuelle projekter, ser
Valk Welding kundens behov som ét fuldt gkosystem: hvordan
produktionen skal udvikles, optimeres og sikres pa lang sigt.
Valk Welding vaelger bevidst at arbejde med virksomheder, der
tror pa et baeredygtigt partnerskab: The strong connection.

Pa den made bygger virksomheden videre pa den succesfulde
model, som har bevist sin vaerdi i hele Europa.

| lpbet af sit frste driftsar har Valk Welding Finland opnaet
tilliden fra flere virksomheder, herunder familieejede
Mantsinen, producent af store materialehandteringsmaskiner.
Mantsinens fabrik ligger i det gstlige Finland, i Ylamylly.

Den internationalt opererende kontraktproducent Hanza
Mechanics, som specialiserer sig i mekanik og elektronik,
har ogsa valgt Valk Welding som leverandgr af sine nye
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robotsvejseanlag. Hanzas leverancer omfatter turnkey
Igsninger, inklusive svejsefiksturer og robotsvejseprogrammer.
Hanza har blandt andet fabrikker i Joensuu og Oulainen.

Derudover har flere underleverandgrer, kontraktproducenter
samt maskin og udstyrsbyggere valgt os som deres partner og
stoler pa, at Valk Welding Igser deres udfordringer inden for
svejseautomation.

“Fremtiden ser meget
lovende ud for finske
producenter — og for

Valk Welding Finland.”

Lokal tilstedevaerelse udvidet i hgjt tempo
Pa grund af den hurtigt stigende efterspgrgsel accelererer Valk
Welding nu sin investering i egne faciliteter i Finland. Denne

nye lokation vil fungere som et komplet knudepunkt, inklusive:

e |okal salg og teknisk support,

e et bredt udvalg af reservedele og svejsetrad til hurtige
indsatser,

e et moderne Technology Centre til traening og
demonstrationer.

Dette passer perfekt til behovet for hurtige responstider,

support pa lokalsproget og fysisk neerhed — aspekter, der er

afggrende for finske kunder.

Et voksende team med fokus pa kvalitet

Teamet i Finland er allerede fordoblet og fortsaetter med
at vokse. Et klart princip geelder: investering i de rette
mennesker. Fundamentet for vores finske team — med
Samuel Karjalainen, Teemu Rusi og Jyri Luhtio — bestar af
anerkendte topnavne fra den finske metalindustri.

Denne selektivitet sikrer, at det hgje niveau af kvalitet og
palidelighed, som Valk Welding er kendt for i hele Europa,
ogsa er fuldt garanteret i Finland.

Det finske datterselskab understgttes af artiers erfaring,
videndeling og samarbejde i hele Valk Welding koncernen.

Kraften i robotiseret svejseautomation

| en industri, der star over for global mangel pa kvalificerede
svejsere, giver robotiseret svejseautomation en Igsning, som
er blevet uundveerlig.

Valk Welding systemer er robuste, modulaere og

designet med steerkt fokus pa fleksibilitet og langsigtet
palidelighed. De kombinerer intelligent integration med
brugervenlig betjening, hvilket ggr automation tilgeengelig
og skalerbar for en bred vifte af produktionsmiljger.

Det, der virkelig adskiller vores Igsninger, er deres
enestaende fleksibilitet. Vores systemer kan handtere selv
enkeltstyksproduktion effektivt — og skubber dermed
graenserne for klassisk robotisering og redefinerer, hvad

automatiseret svejsning kan opna.

For finske produktionsvirksomheder repraesenterer dette
et afggrende skridt mod fremtidssikret produktion.

Valk Welding Finland vokser pa et fundament, der bade
er steerkt og baeredygtigt: en kombination af national og
international ekspertise, lokal engagement, teknologi af
hgj kvalitet og styrken i The strong connection.

Hanza Mechanics
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The strong connection

Kalender

Expowelding

Alihankinta

Welding Week

13.10 - 15.10 (PL)

29.09 - 01.10 (Fl)

19.05 - 21.05 (BE)

Welding Week Euroblech

Elmia Automation
19.05 - 22.05 (SE)

20.10 - 23.10 (DE)

01.10 - 03.10 (NL)

Journée du Metal

03.12 (BE)

MSV Brno

Sepem Brest

06.10 - 09.10 (CZ)

02.06 - 03.06 (FR)

www.valkwelding.com

Falg os pa Linkedin og Instagram @valkwelding





