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Jednoduché robotické systémy dokazi vyznamné zvysit produktivitu
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Vazeny Ctenari,

Rok 2020 byl pro vas jako naseho zakaznika velmi zvlastnim rokem. Obavy o zdravi nasich
blizkych i nds samotnych, neustale se ménici opatieni i nadéje na zlepseni fadné otestovaly nasi
prizplsobivost. Test, ktery jsme jako firma i jako lidé spolecné zvladli velmi dobre.

Nase mistni pfitomnost v rlznych zemich se ukazala byt pro nase zdkazniky velmi dulezita.
Zalozeni spolec¢nosti Valk Welding Sweden v nejistych dobdach jsme proto realizovali s
jednoznacnym presvédcenim, Ze ¢inime dobre.

Technologie, kterou jiz roky uvadime na trh, kalibrované robotické systémy, offline programovani
a sledovanim vyroby od A do Z, nam také prinesla velké vyhody. Zakaznik(m, ktefi hledali

podporu, nasi lidé dokonale pomohli v jejich doméacim prostredi.

V poslednich mésicich se nase dlvéra v budoucnost jen zvysila. Evropsky priimysl klade vétsi
dlraz na lokalni produkci, aby byl silnéjsi. Aby to bylo mozné, musime splnit ddlezity ukol a
nadale rozvijet nase vysoce flexibilni systémy svarovacich robot(.

Vérime, Ze tuto nasi divéru v budoucnost zaznamendte i prostfednictvim dalsiho neustalého
vyvoje nasich feseni, jako napfiklad svafovacich horakh VWPR MIG II, novym software Valk
Welding ARP pro automatické programovani vasich svafovacich robotd a v neposledni fadé: také
ndas novy web s mnoha konkrétnimi priklady, které vas inspiruji!

Dne 22. brezna jsme také oslavili 60. vyroci zaloZeni nasi spolecnosti za Ucasti vice nez 200 lidi
béhem spolecného setkani v online prostoru. S heslem “kdyz néco délame, délame to dobre”
doufame, Ze tuto mimoradnou udalost oslavime jesté letos tak, jak bychom si vSichni pfali: Tedy
spolec¢né, tvafi v tvar! The Strong connection - Pevné spojeni!

Prejeme vam spoustu zabavy a davéry v budoucnost pti ¢teni tohoto prvniho vydani z roku 2021!

Peter Pittomvils (CCO)


https://www.youtube.com/watch?v=l-vk26Ttqio&t=1s
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Rosenbauer je
prednim vyrobcem
hasici techniky

Rosenbauer je pfednim svétovym vyrobcem hasici
techniky pro preventivni poZarni ochranu a zvladani
katastrof. Spole¢nost vyviji a vyrabi vozidla, hasici
techniku, vybaveni a digitalni feSeni pro hasice i

systémy preventivni pozarni ochrany. Hlavni body automatizace tohoto procesu jsou:

e trubky jsou automaticky transportovany z
tryskaciho systému

e  Transport pro spojovani/déleni na poZzadovanou
délku trubek v plazmové fezaci a MIG/MAG
svarovaci stanici

Uvedena rodinna spolecnost je v Sesté generaci a
existuje jiz vice nez 150 let. V Mogendorfu (oblast
Westerwald) vyrabi Rosenbauer mimo jiné sprinklerové
systémy a potrubi pro systémy haseni vodou. Tore
Novak a Ralf Freitag fidi Rosenbauer Brandschutz
Deutschland GmbH, dcefinou spole¢nost Rosenbauer
International AG.

e  Poté automaticka ptriprava pro spojky potrubi

e  Automaticka roboticka svafovaci stanice pro
spojky, jednotlivé natrubky sprinklerd a kryty.
Vcetné manipulace, logistiky materidlu a

,KdyZ jsme se rozhodli pro vlastni prefabrikaci, kromé zpracovani vyrobnich pfikazd (software).

plné automatické vyrobni linky byla nesmirné dulezita
kompaktnost systému a male zadstavbové rozméry,”
vysvétluje Tore Novak, technicky reditel. P¥i projektové
vyrobé sprinklerovych trubek se zpracovavaji ocelové

“Kromé solidni technologie svarovani byla pro nas
dllezita také automatizované generovani vyrobnich
prikazd.” tika Ralf Freitag. ,Vyrabime presné podle
pozadavk( zédkaznika. Kazdy projekt je presné
uzplsoben pomérim v konkrétni budové. Mizeme
volné ovliviiovat automatické generovani programa

. "y o v © Rosenbauer, Svarovaci roboti v akci
trubky ve jmenovitém prdméru od DN 25 do DN

250. ,,Rozhodujicim faktorem pfi vybéru vyrobni
linky spole¢nosti Valk Welding byla nejen zkuSenost
dodavatele, ale také vile implementovat vsechny
nase technické specifikace. Bylo nutné, abychom
mohli sprinklery vyrabét zcela automaticky a podle
individualnich potreb, “fika Tore Novak.

pro robota, ale také komunikaci s nasim internim
systémem. Tato flexibilita je pro Rosenbauer velmi
dalezita,” fika generalni reditel.

www.rosenbauer.com

© Rosenbauer
U sprinklerovych systému jsou potrubni sité vybaveny uzavienymi tryskami, které se pfi zahrati VALK MAILING 2021-1

u VALK MAILING 2021-1
Jjednotlivé oteviraji a distribuuji hasici vodu konkrétné ke zdroji poZdru.



Svarovaci robot pro ocelové konstrukce

Nasazenim svarovaciho robota usetfime spoustu lidskych hodin, které nyni miZeme vénovat nasim hlavnim éinnostem.

To, Ze také odvétvi ocelovych konstrukci vidi pFileZitosti v pouZiti svafovacich robott, dokazuje
nasazeni instalace svarovaciho robotu ve spolecnosti Verdo Staalconstructies B.V. v Bergambachtu.
Se zamérenim na finalni montaz chtéla spole¢nost vénovat méné casu svarovani. Svarovaci robot
proto nyni provadi dlouhé svary. ,,Tim nyni zbavujeme nase zaméstnance monotoénnich svafrovacich
praci a povaZujeme to za dlouhodobé dobrou investici,” vysvétluje majitel Gerard Verdoold.

Spolecnost Verdo Staalconstructies se specializuje na vyrobu a konstrukci pristfeskd a hal a veskerych
ocelovych konstrukci pro schody, podesty a oploceni, které k tomu patfi. V loriském roce bylo za
timto Ucelem zpracovéano vice nez 1 200 tun oceli. Pro vyrobu ma spole¢nost CNC fizené stroje pro
vypalovani, fezani a vrtani. ,,Abyste umoznili rlist spolecnosti s omezenou dostupnosti kvalifikovanych
pracovnikl, musite se kriticky divat na ¢asovou alokaci jednotlivych ¢innosti. Svafovani neni jednou

z nasich hlavnich ¢innosti. Pokud to muzete nechat na svarfovacim robotu, mizete stravit vice ¢asu
montazi a instalaci na stavenisti, “je vize podnikatele, ktery spolecnost zalozZil pred 21 lety.

VALK MAILING 2021-1

Nakup svarovaciho robota

Kromé obvyklych stavebnich praci pro haly
postavil Verdo fadu kontejner(i na kapaliny.
,Kontejner je typicka prace, ktera vyzaduje
hodné svarovani. Poté, co jsme prvni ru¢né
svarili, jsme si vSimli, Ze svarovani prace znacné
zatéZuje spolecnost a nase zaméstnance. To
byl rozhodujici faktor pro nakup svatovaciho
robota.”

Velky systém YZ

Spoleénost Valk Welding dodala zavéseny
svarovaci robot na konstrukci YZ (s platformou
pro sud se svafovacim dratem a Fidici systém
robota), kterad se pohybuje spole¢né po 15

m dlouhém podélném pojezdu. Protoze je

k dispozici dostate¢né zdvihaci zatizeni, Ize
obrobky otacet bez polohovadla. K umisténi a
upnuti postacuje kolejnicovy systém ukotveny k
podlaze. Kontejnery na kapaliny, které se drive
svarovaly ru¢né za 60 hodin, se nyni roboticky
svaruji za 25 hodin. ,Nejen podstatna Uspora

Casu pfi svarovani, ale také Uspora 60 pracovnich

hodin ¢lovéka, které nyni mizeme vénovat
nasemu hlavnimu podnikani.”

SloZené nosniky na svafovacim robotu

Kromé zasobnikl na kapaliny svafuje Verdo
také dalsi velmi dlouhé vyrobky pomoci robota.
SloZeny rohovy nosnik SFB dlouhy 15 metrd

je pravidelné se opakujicim produktem, jehoz
svarovani maze snadno trvat cely den. Navic

je to velmi monotdnni prace pro manualniho

svarece, “vysvétluje Gerard Verdoold.” Svafovaci

robot nyni provede praci za tfi hodiny a pomoci
technologie Touch Sensing koriguje plohu svaru
co kazdy metr na obou stranach. Robot poté
provede svar kyvavym pohybem horaku. Stejné
kvality pfi rozkyvu horaku je manudlini svarec
tézko schopen dosahnout. “

Doba uceni 1 rok

Vsechny produkty, které byly dosud robotem
svareny, byly naprogramovany offline pomoci
softwaru DTPS spolecnosti Valk Welding. ,To
jde mnohondasobné rychleji nez programovani
pomoci teach pendantu pfimo na stroji. Se
svarovacim robotem a offline programovanim
pracujeme jiz rok. Toto obdobi potfebujete, nez
se naucite, jak spravné roboticky systém vyuZivat
a vyplnit jeho kapacitu produkty ve vétsim
méfitku. Celkové vidime investici jako rozsifeni
nasich moznosti a investici do budoucnosti
spolecnosti, “uzavird Gerard Verdoold.

www.verdo.nl

Fe

Robot nyni svafuje 15 m dlouhé sloZené rohové nosniky SFB za 3 hodiny

VALK MAILING 2021-1



MACFAB "

Dane Mc Mahon:
»Bez robota bychom
propadsli spoustu
prilezitosti prodat
nase vyrobky.”

Prvni robot -
vysoky prinos

Pokud uspésné prodavate své vyrobky po celém
svété, ale konkurence je silna a nedostatek
kvalifikovanych svarecu zplsobuje problémy

s kapacitou, je na misté krok k robotizaci
svarovani. Irsky vyrobce lisii na odpad MACFAB
se vydal timto smérem a zvysil produkci
nejoblibenéjSiho modelu o 250 %. ,,Bez robota
bychom propasli spoustu prileZitosti prodat nase
vyrobky,” fika Dane Mc Mahon.

TSpolu se svym otcem, matkou a bratrem je Dane
Mc Mahon spolumajitelem rodinné spolecnosti
MACFAB, ktera s 50 zaméstnanci vyrabi ro¢né

az 1800 list a je vyznamnym hraéem na global-
nim trhu. ,,Abychom mohli nasim dodavateldm
nabidnout lepsi konkurenceschopnou cenu, chtéli
jsme zkratit vyrobni ¢asy. Za timto ucelem jsme
investovali do instalace robotického systému Valk
Welding typu E-rdm se 2 pracovnimi stanicemi.

| pfes obtiznou kfivku uceni, jsou pfinosy velmi
vysoké “

Investujte do dobrych pfipravkt

Jako prvni MACFAB prepracoval stavajici svarovaci
pripravek pro nejpopularnéjsi model, aby byla
zajisténa co nejlepsi priprava svarovych svl pro
robota. ,Vyhodou toho je, Ze jsme byli schop-

ni svarovat celé télo lisu pfimo bez stehovani.
Upnuti téla a dvefi trva 45 minut, poté robot
provede svarovani za 50 minut. To nam umoznilo
zvysit kapacitu ze 2 na 5 lisli za jeden den “.

VALK MAILING 2021-1

Vysoka presnost opakovani

MACFAB také svaruje hydraulické nadrze list
pomoci robota. ,,Dfive, kazda nadrz musela byt
kontrolovana na tésnost. Nyni provadime tyto
testy namatkoveé, protoze opakovatelnd presnost
je takova, Ze vSechny nadrze jsou absolutné
tésné.”

Dalsi rozSifovani

Uvedenim svarovaciho robota do provozu bylo
vytvoreno vice prostoru pro dalsi zvysSeni efekti-
vity vyroby. Vétsina lis se nyni vyrabi v kon-
cepci “one-piece-flow”. Dalsim krokem je dalsi
zvy$eni produkce bez ohrozeni kvality. ,| kdyzZ Ize
E-ram pouZit velice univerzalné a flexibilné, nyni
spolec¢né s Valk Welding hleddme konfiguraci
robotického systému pro vétsi modely. Ale to vie
krok za krokem!

www.macfab.com

Roboticky systém lze vidét na

ndsledujicim odkazu:

Terapeutické systémy pro
déti — svareno robotem

Svét terapeutickych systému je svétem vyroby na
miru. Co miZe svarovaci robot udélat pro zvyseni
efektivity a zlepseni kvality, bylo prokazano pouzitim
svarovaciho robota u severoirského vyrobce Leckey.
Svétovy hrac v oblasti vyvoje, vyroby a distribuce
produktt terapeutickych systému pro déti se special-
nimi potfebami.

Pfed dvéma lety implementoval Wesley Henderson,
technicky manazer provozu spolecnosti Leckey, auto-
matizaci svarovani ocelovych a hlinikovych dil(i. Rekl:
“Ocekavame zvyseni konzistence a efektivity vyroby a
kvality svaru. Bez zkusenosti se svarovacim robotem a
s vyrobou malych sérii to byla docela vyzva,” vysvétluje
Wesley Henderson.

Malé série, vysoka rozmanitost

Spolecnost Leckey se specializuje na vyvoj a vyrobu
zdravotnickych prostredkd, které podporuji kazdo-
denni Zivot déti se specialnimi potrebami pri spanku,
ch(zi, sedéni nebo hrani. K tomu spolecnost dodava
radu vice neZ 30 produktd, které jsou specialné
prizplsobeny kazdému ditéti. Vyroba je proto typicky
malosériova. Situace s malymi sériemi a velkou rozma-
nitosti, je typicka pro nasazeni reseni spolecnosti Valk
Welding.

Pékny a funkéni svar
Aby spolecnost Leckey umoznila rlst na priblizné 1 000

produktd za mésic, je zavisla na vyrobnich zdrojich,
které Ize flexibilné vyuZivat a které mohou poskytnout
vysokou presnost a ucinit krok k robotizaci svarovani.
,U laseru pro fezéni z plechu, laseru pro fezani profilt
a ohybacich stroji je presnost tak vysoka, ze nyni
muzZeme pomoci robota dosahnout vysoké kvality
svarovani. V tomto odvétvi je velmi dilezity pékny a
funkéni svar,” fika pan Henderson.

Svarovaci roboty se pouzivaji stale intenzivnéji

Na dvou upinacich stanicich systému svarovaciho
robotu na H-rdému nyni Leckey svafuje nékolik dild
rdmu v jednom nastaveni pomoci MIG procesu pro
ocelové a hlinikové dily. ,,Zamérné programujeme

na stroji pomoci teach pendantu, abychom ziskali co
nejvice zkusenosti se svarfovacim robotem. Operator
je zkusSeny svarec, ktery se po nékolika mésicich velmi
dobre zvlada obsluhu stroje. Slozitéjsi byl design, vyvoj
a konstrukce novych svarovacich pfipravki specifickych
pro roboty. Vysledkem bylo, Ze celkova implementace
procesu byla slozitad a dokonce i dnes se stale ucime
kazdy den. Na svarfovacim robotu postupné svarujeme
stale vice a vice soucasti produktu. Nasazeni offline
programovani se proto rychle blizi “ ¥ika technicky
manazer a tési se.

www.leckey.com

VALK MAILING 2021-1
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Maref svaruje

na vyssi

Vysoka kvalita a
efektivita ddva
spolecnosti Maref
silnou konkurencni
pozici

VALK MAILING 2021-1
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urovni

Aby bylo moZné doddavat vysoce kvalitni plechové dily za dobrou cenu, investuje Maref

Metaalbewerking BV pouze do nejmodernéjsi technologie v oblasti fezani, ohybani a svafovani.
Po investicich do pIné automatickych laserovych fezacich a lemovacich systémt byla v loriském
roce uvedena do provozu velka instalace svafovaciho robota, ktera pomuaze Maref dodavat také

vy

svaFence na daleko vyssi Urovni.

Majitel Marcel van den Bosch se chce programové odlisit vysokou kvalitou a spolehlivosti dodavek
pfi zpracovani plechu, svafovani a konstrukci, aby tak mohl vytvaret dlouhodobé partnerstvi se
svymi zakazniky. Za poslednich 30 let si tak spole¢nost vybudovala velkou zédkaznickou zakladnu

v mnoha odvétvich, véetné zemédélstvi, potravinarstvi, automobilového primyslu, strojirenstvi

a environmentdlnich technologii. Za poslednich pét let jsme znacné investovali do nejnoveé;si

Nové svarovaci robotické systémy pro
spole¢nost Maref

Béhem psani a publikovani tohoto
¢lanku spolec¢nost Maref potvrdila
nakup dalsich 2 svarovacich robotickych
systému. Jedna se o dvé identické
sestavy Frame-E s obéma pracovnimi
stanicemi. Tyto robotické systémy
budou uvedeny do provozu v roce 2021.

technologie ohranovacich list a laserového fezani Trumpf,
softwaru a systému pro méreni. ,Kromé vysoké efektivity,
umoznuji tyto systémy vyrabét polotovary s velmi malymi
tolerancemi, coz je predpokladem pro vysoce kvalitni svafovani.
Toto zplsobilo, Ze extrémné vzrostla také poptavka po svafovani
a my jsme podnikli krok k expanzi v oblasti robotizace tohoto
procesu, “fika Marcel van den Bosch.

Nova budova svafovny

Kromé moznosti svafovani obrobkd do 3,5 m ve stévajicich
svarovacich robotickych bunkdach Valk Welding chtél Marcel van
den Bosch také umoznit svarovani vétsich produktd do maximalni
velikosti 7,5 x 5 m pomoci robota. “Na konci roku 2019 zacala
spolec¢nost Valk Welding stavét XYZ systém, ktery Ize rovnéz
programovat offline.” Abychom tento systém optimalné vyuzivat
z logistického hlediska, nechali jsme pro tento ucel postavit
novou halu o rozloze 4 000 m2, kterd byla uvedena do provozu

AR -

v loriském roce spolec¢né s instalaci svafovaciho robotu.
Nyni je zde umisténa kompletni svafovna. “

Vyskové nastavitelné polohovadla

Instalace velkého svatovaciho robota se sklada ze dvou
pracovnich stanic, které jsou vhodné pro maximalni
velikost produktu 7,5 x 5 m, takze Ize svafovat na jedné
stanici, zatimco Ize vyménovat svafenec na sousedni
stanici. “Nyni mZeme na obou stanicich tohoto
robotického systému svarovat vyrobky takovychto
velkych rozmér(i na jedno upnuti. Stanice jsou proto
vybaveny vyskové nastavitelnymi polohovadly s nosnosti
5 tun. Kdykoli je jedna strana svarena, polohovaci
zafizeni se zvedne o 2,5 m, aby bylo mozné otocit
obrobek, a poté Ize svafovat druhou stranu. To usetfi
spoustu Casu pri demontazi, otoCeni a opétovném
ustaveni a upnuti, “ vysvétluje majitel.

Profesiondlové se pfesunou do kancelare

Jak laserové fezaci buriky s automatickym podéavéanim,
tak systémy svarovacich robot( programuji
profesiondlové v kancelafi. Zbytek pripravy vyroby vsak
také prosel zlepSenim efektivity stejné jako vyroba.
Systém ERP je propojen se systémy Trumpf, takZe sprava
stavu zdsob materialu poskytuje rychly pfehled moznosti
dodacich terminu a data Ize okamZité prevést odeslat do
vyroby. Tento proces digitalizace ved| k pfesunu ¢innosti
z pracovisté do kancelare.

Prace s plechem, svafovani a montaz jsou nyni
dokonale sladény.

Diky investicim do zpracovani plechu a svatrovacich
technologii v poslednich letech jsou nyni oba procesy
dokonale sladény s ohledem na presnost a efektivitu.
“Dokonald pfiprava plechovych dili umoziiuje provadét
vysoce kvalitni robotické svarovani.” Velky robot. systém
je v soucasné dobé stéle obsazen na 1,5 smény, ale brzy
ocekavame naplnéni na 2 smény. Jesté v tomto roce se
chceme vyrobu rozsifit o 2 svafovaci robotické systémy
typu E-rdm. | ptes Covid situaci pokradujeme v nasich
investinich planech, “uzavird Marcel van den Bosch.

www.maref.nl

VALK MAILING 2021-1



Grade2XL,

dalsi krok v aditivni vyrobé pomoci
svarovaciho oblouku (WAAM)

RAMLAB je jiz 4 roky aktivni jako polni laboratof pro vyvoj
technologie WAAM (Wire Arc Additive Manufacturing) spole¢né
se svymi partnery. RAMLAB oslovuje stéle vice evropskych
spolecnosti, aby prozkoumali moznosti riznych aplikaci s WAAM,
aby se snizila doba vyroby a vyrobni naklady. To vedlo k prvni
burice 3D tisku, kterd bude komercné vyuzivana pro priimyslové
aplikace francouzskym koncernem Vallourec. Spoleénost Valk
Welding dodala buriku pro 3D tisk, ve které jsou obrobky po
kapkach vytvareny robotem pomoci technologie svarovani.

Kromé moZnosti na v misté potreby vyrabét velké vyrobky
pomoci technologie WAAM, je dulezitym vyuZitim také “tisk”

z vice materiald. WAAM neni omezen na jeden material, ale
mUzZe vyrabét z vice materiald. To nabizi mozZnost vyroby velkého
produktu pouze s tenkou vrstvou drazsiho materidlu v misté
takové potreby (napft. odolného proti korozi nebo opotiebeni)

a s jadrem z levnéjsiho materialu. Abychom prozkoumali, co by
se mohlo vsemi témito moznostmi realizovat na vétsi urovni,
tak nyni se v ramci projektu Grade2XL je WAAM dale vyvijen
spolecné s 20 partnery (véetné spolecnosti Valk Welding) z

celé Evropy. S finan¢ni podporou EU bude WAAM v pfistich 4
letech dale rozvijen jako ekonomicky Zivotaschopna a udrzitelna
alternativa k konvenénim technologiim.

U projektu Grade2XL je nyni ve spole¢nosti Valk Welding
instalovan kontejner pro 3D tisk vyrobeny pro spole¢nost
Autodesk. Se 2 svatovacimi roboty v jednom systému se tam
budou tisknout soucasti z vice materialt pro nové aplikace (napf.
chladici kanaly). Bude pouZzito feSeni Cryo Easy od spolecnosti Air
Products, které umoznuje zvysit mnozstvi ulozeného materialu
(kg/h) bez rizika prehrati.
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WAAM special

Vallourec France bude vyrabét priimyslové komponenty na misté pomoci robotické
bunky pro 3D tisk spolecnosti Valk Welding v kombinaci se systémem RAMLAB MaxQ.

Prvni komercni aplikace WAAM

(Wire Arc Additive Manufacturing)

Spolecnost Valk Welding dodala spolecnosti Vallourec v tizké spolupraci se spole¢nosti RAMLAB buriku pro 3D tisk.

Tato francouzska skupina s vyrobnimi zavody rozmisténymi po celém svété chce zkratit sviij dodavatelsky fetézec
vyrobou primyslovych dilli na misté a na vyZzadani. Tato burika zaloZena na technologii WAAM (Wire Arc Additive
Manufacturing) je prvni burikou pro 3D tisk od spole¢nosti Valk Welding a RAMLAB, ktera je uvedena na trh pro
primyslové aplikace. Byla uvedena do provozu v ramci projektu v Singapuru, jehoz cilem je umozZnit spoleénosti
Vallourec tisknout primyslové komponenty na vyzadani ve viech jejich vyrobnich zafizenich po celém svété.

Vallourec, uznavany dodavatel pro ropny a plynarensky
pramysl, vyrabi mimo jiné soucasti potrubi, jako jsou
spojky, které jsou uréeny pro pripojeni potrubi rznych
typl a prameérd. . VSechny komponenty jsou v soucasné
dobé stale vyrabény na sklad a dodavany do rliznych mist
po celém svété. Celd trasa od vyrobce oceli po ropné a
plynové plosiny se sklada z 10 krok(. “Kazdy takovy krok
stoji ¢as a penize v celém hodnotovém retézci.” Kromé

toho existuje riziko, ze produkty nebudou k dispozici na
skladé, “vysvétluje product owner Jonathan Moulin. ,Tisk
na misté nabizi feseni. Technologie WAAM (Wire Arc
Additive Manufacturing) vyvinuta spolecnosti RAMLAB ve
spolupraci se spole¢nosti Valk Welding jako strategickym
partnerem.

Unikatni spoluprace mezi spolecnostmi RAMLAB a Valk
Welding.

RAMLAB, prvni Fieldlab v Evropé, prokazal, Zze dokaze
tisknout dilezité soucasti pro pramyslové aplikace s
technologii WAAM, jako je certifikovana lodni Srouby
remorkéru Damen. Prvni testy provedené spole¢nosti
RAMLAB pro spolec¢nost Vallourec vedly k zadani zakazky
spole¢nosti Valk Welding na konstrukci buriky pro 3D tisk.

Vincent Wegener, vykonny feditel RAMLAB: “N&s produkt,
MaxQ, se sklada ze sady senzor( a softwarového modulu,
ktery jsme vyvinuli, abychom zajistili maximalni kvalitu

pro ziskani certifikovaného tisténého dilu. Pokrocily
monitorovaci a kontrolni software sleduje parametry
procesu. v realném case. Kromé toho je nyni konverze
souboru ze zdroje v CAD Autodesk PowerMill do programu
pro svarovaci robot Panasonic zélezZitosti stisku jednoho
tlacitka. Systém MaxQ je pIné integrovan do buriky Valk
Welding. Pravé v této spolupraci nase sila a diky tomu jsme
v Evropé jedinecni “.

Super Active Wire

Spolecnost Valk Welding postavila buriku se 2 pracovnimi
stanicemi, jednu s pevnym stolem Siegmund a druhou

s pétiosym manipuldtorem. Obé pracovni stanice jsou
vybaveny pro vyrobky vysoké az 2 m, » 800 mm a
hmotnosti do 500 kg.

Ukolem spole¢nosti Valk Welding bylo navic dokazat zvysit
rychlost ukladani materidlu (kg/h), aniz by hrozilo riziko
poskozeni materialu. K tomu byl pouzit svarovaci horak
Panasonic s integrovanym servomotorem, ktery podporuje
také proces Super Active Wire.

V procesu Super Active Wire se svarovaci drat pohybuje
tam a zpét vysokou frekvenci, coz umoznuje roztavit vice
materidlu za hodinu s omezenym vstupem tepla.

pokracovadni na str. 14 ———»>
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WAAM special

WP vallourec

Ovéreni konceptu

“Vyhodou technologie WAAM je, Ze jako zakladni
material je zapotiebi pouze standardni drat, na rozdil
od procesu obrabéni, ktery vyzaduje konkrétni nastroj.
Bez ohledu na technologii, at uz 3D tisk nebo tradi¢ni
obrabéni, nasi zakaznici v olejarském a plynovém
primyslu ocekavaji certifikovany produkt, ktery
spliuje ty nejvyssi standardy kvality, a nasi vyzvou je
presvédcit je, Ze mizeme dodavat jejich dily, které
spliuji tato ocekavani, a to tim, Ze pocitdme s nasimi
prakopnickymi zakazniky, ktefi chtéji byt soucasti této
inovace.”

www.vallourec.com

podivejte se na video

RAMLAB’s MaxQ monitor & control system

AMable: RAMLAB dodadva

svoji prvni ¢ast Ti6Al4V RAMLAB

RAMLAB tspésné dodala svuj prvni vyrobeny titanovy (Ti6Al4V) dil spolecné s Hittech pro iniciativu AMable,
¢imz vyznamné omezila odpad pfi obrabéni. Tradicni vyrobni procesy, jako je kovani, vyzaduji k dosazeni
konecného tvaru obrabéci proces, pfi kterém se plytva az 90% materialu. RAMLAB vyvinul feseni WAAM (na
bazi GMAW) pro slitinu Ti6Al4V a dokazal snizit pomér buy-to-fly (mnoZstvi materialu, ktery jsme koupili ale
vyhodime ho p¥i obrabéni) o 50%. Vyzkum dale ukazal potencial zkratit dodaci Ihiitu o nékolik tydnd.

Ti6Al4V je titanova slitina, kterda ma diky svym skvélym materialovym vlastnostem Siroké vyuziti v mnoha
pramyslovych odvétvich. Diky vysokému poméru pevnosti k hmotnosti, odolnosti proti korozi a biokompatibilité se
nachazi v mnoha leteckych, Spickovych technologiich, Iékarskych aplikacich a v chemickém primyslu.
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Obrdzek 1. Proces zvétseni z
Jjednotlivych housenek na 3D
tistény blok

Optimalizace parametrl procesu WAAM,
ktera se provadi pred vyrobou soucasti,
umoznuje prizplsobit vlastnosti materidlu.
V kombinaci s procesem Super Active Wire
Process (SAWP) spolec¢nosti Panasonic
bylo dosazeno stabilniho oblouku a
minimalniho rozstfiku. Ochranna skfin

a extra ochranny argon (Ar) zajistovaly
inertni prostredi s nizkou Urovni
kontaminantd.

Po optimalizaci parametrd procesu na
jednotlivych housenkach byl tisk fyzicky
zvétsen tiskem vzorkl pro urceni strategie
(obrazek 1). Experimentalni faze pak
skoncila vyrobou pevného bloku (neboli
,pre-buildu”) pro pevnostni zkousky

ve smérech x-y-z. Pfed mechanickym
testovanim podstoupil “pre-build” teplené
zpracovani a starnuti.

Obrazek 2 ukazuje vysledky mechanickych
zkousek pre-buildu. Ve vysledcich
prodlouzeni je viditelné typické anizotropni
chovani. To maze byt zplsobeno
preferenénim riistem zrna vyvolanym
zdrojem tepla. Celkovy vysledek ukazuje,
Ze material WAAM ma srovnatelné
mechanické vlastnosti jako zakladni
material svar. dratu pouZitého k vyrobé.
(3Dprint AM Ti-5).

Obrdzek 2. Vysledky zkousky tahem na predpripravené konstrukci WAAM Ti6Al4V ve srovndni se zdakladnim mate-

ridlem drdtu 3Dprint AM Ti-5 ve smérech x-y-z

vrs Wuts HE.

Wire feedstock YTS

— Wire feedstock UTS — Wire feedstock EI.
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Po mechanickém testovani byl vytvoren
CAD model s pridavky na zakladé modelu
originalni soucasti. Béhem této operace byl
pfidan dalsi material, aby bylo mozné poté
polotovar opracovat na Cisty tvar.

Obrazek 3 ukazuje vyslednou soucast. Je
zajimavé poznamenat, Ze na celé Casti
neni zbarveni, coZ je znamka prostredi bez
kontaminantl. BEhem tisku byly parametry
procesu protokolovany pomoci naseho
monitorovaciho a kontrolniho systému
MaxQ (obrazek 4) pro dalsi analyzu dat. Dil
byl nakonec odeslan k finalnimu obrobeni
na Cisty tvar. Ve srovnani se ziskanim
soucasti z kovaného bloku RAMLAB usetril
50 % materidlu a s dalSimi vylepsenimi je
mozné dosahnout 70% Uspory.

S timto projektem RAMLAB ukazal

Obrdzek 3. Po vyfrézovdni poloviny dilu

Elongation [%]

potencidl systému GMAW-WAAM pfi tisku
kovovych dilt Ti6Al4V. Na dalsim vyzkumu
tohoto tématu spolupracujeme s nékolika
institucemi. Udélali jsme maly, ale dilezity
prilom v GMAW-WAAM u dilG Ti6Al4V,
¢imZ jsme se dostali o krok blize nasim
zdkaznikdim k tisku dilG Ti6AI4V.

Zvlastni podékovani patfi nasim
partnerdm: Hittech, AirProducts, Valk
Welding, Autodesk, Cavitar, Element, TWI,
Voestalpine Bohler Welding a iniciativa
AMable.

Pokud mate zdjem dozvédét se vice o
aditivni vyrobé dratovych oblouk( z
titanovych dilG, kontaktujte nas.

www.ramlab.com

podivejte se na vidU
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www.ks-metaalwerken.be | www.limeparts-drooghmans.be

Jednoduché robotické systémy
dokdzi vyznamné zvysit produktivitu

Dva projekty v belgickych spole¢nostech Limeparts-
Drooghmans a KS Metaalwerken, kde spole¢nost Valk
Welding dodala v loriském roce svarovaciho robota v
ramci standardni instalace, prokazaly, Ze pouziti nejnové;jsi
technologie mlze vyrazné zvysit produktivitu. Pfestoze

se oba pripady velmi liSily, podobnost mezi témito

dvéma projekty je jednoducha aplikace, na kterou mize
byt robotizace svafovani pouzita v praxi velmi rychle.
»Svarovaci robot se stal relativné jednoduchym zafizenim,
snadno se programuje a snadno se ovlada,” fika Koen
Vandersmissen, vykonny feditel spole¢nosti Limeparts-

Drooghmans.

Aktualnim vyrobkem béhem prvni viny pandemie Covid
byl dezinfekcni stojan s davkovacem na ruce. Mnoho
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podnikatel( reagovalo na tuto nahlou akutni poptavku na
trhu. KS Metaalwerken dostal objedndvku na vyrobu 25

000 noznich pedald pro tyto stojany. Cést, kterd kromé
soustruzeni, frézovani a ohybani musela byt také svarena.
Majitel Kris Swerts: ,,Monotdnni prace, kterd by nam pfilis
dlouho trvala ruc¢né. Jedinym zplsobem, jak dosahnout Cisel
za kratkou dobu, bylo pouziti svafovaciho robota, ale jak
toho dosahnete, tak rychle? Ukazalo se, Ze outsourcing neni
volbou, protoZe dodaci Ihlty byly pfilis dlouhé. Kolega proto
doporucil kontaktovat spole¢nost Valk Welding. Diky jejich
rychlé reakci mohl byt svafovaci robot dodan do 3 tydnd,
véetné programovani, “fika Kris Swerts. “Mezitim jsme
absolvovali Skoleni ve spolecnosti Valk Welding a sami jsme
si vyrobili svafovaci pfipravek a oploceni.”

Pripraveno pro dalsi aplikace

“Od prvniho dne jsme byli schopni nasadit
svarovaci robot okamzité, coz znamenalo, Ze

jsme méli zakdzku pripravenou k dodani béhem

2 tydn(.” To nam dava prileZitost podivat se nyni
na dalsi moznosti. Pfestoze svafovani nepatfi mezi

nase hlavni ¢innosti, vnimame to jako prileZitost

k rozsifeni naseho trhu. V kazdém pripadé jiz
nemusime svarovani zaddvat externé. Pokud se
vyskytne pottreba, mizeme to svafit robotem, “diva
se Kris Swerts dopredu.

Modernizace na misté

Koen Vandersmissen z Limeparts-Drooghmans
také prudce zvysil produktivitu vyroby svarovani
po uvedeni nejnovéjsiho svarovaciho robota Valk
Welding do provozu. Spole¢nost se specializaci na
stavbu fasad vynaklada polovinu svych aktivit na
subdodavky. “Nas soucasny svarovaci robot Valk
Welding byl vSak po 20 letech technicky pozadu.”
Jako spolecnost, ve které vse pripravujeme ve

3D, jsme také chtéli mit moznost naprogramovat
svarovaci robot offline. Vzhledem k dobrym
zkuSenostem s jejich sluzbami a podporou obecné

KS METAALWERKEN

\

LIMEPARTS
DROOGHMANS

v poslednich letech je Valk Welding jednim z nasich
preferovanych dodavateld. Servis je blizko a doba
odezvy je kratka, “fika generalni reditel.

Balancovani mezi ru¢nim a robotickym svatovanim
Koen Vandersmissen pokracuje: ,Velikost davky
pro nas vzdy urcuje, zda produkt svafovat robotem.
ProtoZe programujeme offline pomoci programu
DTPS, trva pfiprava prace méné Casu, takZe na
svarfovacim robotu miZeme zpracovat i mensi
davky. Dalsim aspektem, ktery urychlil inovace,

je omezena dostupnost profesionald. To nas nuti,
abychom se nadale soustredili na automatizaci,

s jednoduchou aplikaci. Programovani proto
nechavame na nasich CAM specialistech. Ovladaji
zakladni parametry procesu, pomoci kterych
mohou vytvéret offline programy pro svarovaciho
robota. Operatofi jsou svaredi, které jsme interné
proskolili. Mohou sami posoudit kvalitu svafovani
a vyresit drobné zévady. Svarovaci robot se tak
stal relativné jednoduchym zafizenim, snadno
programovatelnym a snadno ovladatelnym. “

Dodavky fasadnich konstrukci

“Vsechny vyrobky svafujeme na dvou Siegmund
stolech, tedy ve skute¢nosti H-ramu, ale s pevnymi
stoly.” Ramy, které svarujeme robotem, jsou
opakujicim se produktem, kterych rocné vyrobime
25 000 aZ 30 000. Vysledkem je, Ze jsme také
konkurenceschopni v této oblasti a dokdzeme
poskytnout vysoky standard kvality. Diky pouziti
nejnovéjsich technologii v oblasti robotizace
svarovani jsme v uplynulém roce zaznamenali
silny narust celkové produktivity, “fikd opét Koen
Vandersmissen.

Koen Vandersmissen reiterates.
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KOGEL

Svarovdni podvozkovych

radmu Kégel

- rychleji, kvalitnéji a zcela automaticky

Némecka spolecnost Kégel vyrabi nastavby pro uzitkova
vozidla, pfivésy a navésy nakladnich automobildi jiz od
dob svého vzniku v roce 1934. V dcefiném zavodé Kogel
v Ceské Chocni se vyrabéji podvozkové ramy pro vsechny
produktové modely znacky. Aby spliiovaly pfisné vyrobni
normy a vysoké kvalitativni standardy materské spo-
le€nosti, ve vyrobé podvozkovych ramt hraje klicovou

roli nejmodernéjsi svareci technika od spolecnosti Valk
Welding. Dlouhodoba spoluprace firmy Kogel se specia-
listou na robotické svarovani - firmou Valk Welding - ma
jiz nékolik vysledkd. Loni vSak vyustila do mimofadného

a nejvétsiho z nich do realizace 85 metrt dlouhé, plné
robotizované svarovaci linky pro vyrobu kompletnich rama
podvozkda.

VALK MAILING 2021-1

Podvozkové ramy pro ndvésy a piivésy nakladnich automo-
bilG nejsou zrovna nejjednodussi komponenty strojirenské
vyroby. S délkou svarence dosahujici az 14 metr(, hmot-
nosti pocitajic se v tundch a extrémné vysokymi pozadavky
na pevnost a kvalitu celé svarované konstrukce si jejich
produkce vyZaduje skutecné pokrocilé know-how a odpovi-
dajici progresivni technologii vyroby, ktera se v dnesni dobé
jiz neobejde bez robotického svarovani.

NejdFive tfi roboticka pracovisté od Valk Welding
Chocenska zavod s vice nez 80-letou tradici, ktery je od

roku 1996 soucasti skupiny Kogel, vSechny zminéné atributy
progresivity splfiuje a postupuje pravé diky tomu, Ze jeho
vyroba reflektuje aktudlni trendy a neustale se modernizu-
je. V Chocni maji s robotickym svafovanim jiz pres 15-letou
zkuSenost, kdyz v roce 2006 koupili do firmy prvni maly
svarovaci robot, ktery zde odstartoval éru robotického
svafovani.

Jak fika vedouci vyroby spolecnosti Kégel v Chocni Ales
Hajek, cesta robotizace svafovani ve firmé Kogel, je z velké
Casti provazana s firmou Valk Welding, ackoli prvni nejstarsi
robot byl od konkurenéni znacky. “V roce 2006 se firma Valk
Welding v CR teprve zadala etablovat, tehdy jsme si vybrali
robot od jiné firmy, mezitim vsak Valk Welding postupné
rostl a dostal na predni mista. Proto, kdyZ jsme v roce 2015
vybirali partnera pro dalsi robotické pracovisté, Valk Wel-
ding jsme jiz zahrnuli do vybérového fizeni. “

Jeho vysledkem byl ndkup robotické svarfovaci stanice stfed-
ni velikosti umisténé na pojezdu a uréené pro svarovani
vétsich podsestav podvozkovych rdmu. O tom, Ze se vybér
robotické stanice i spoluprace s Valk Welding se firmé
osvédcila, napovida fakt, Ze v roce 2017 Kogel koupil od Valk
Welding dalsi identickou pracovni stanici a v roce 2019 do-
konce treti stejnou. “Vzdjemna spoluprace se vyvijela velmi
pozitivné, jejim vysledkem byly tfi robotické pracovisté pro
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svarovani podsestav podvozkovych ram(,” shrnuje A. Hajek
stav do roku 2019.

Po podsestavach jiz kompletni podvozek

Ptred nékolika lety vyvstala ve spolecnosti Kogel potieba
navyseni vyrobnich kapacit.

“Firma Kogel roste, kazdy rok produkujeme vétsi mnozstvi
vyrobk, dafi se nam oslovovat stale vice zakaznik(, z toho
vznikla potfeba navyseni vyrobnich kapacit,” priblizuje A.
Hajek. JelikozZ ¢esky zavod vyrabi podvozkové ramy jako jediny
pro celou skupinu Kogel, bez investice do rozsifeni vyrobnich
kapacit v Chocni by to neslo. Vzhledem k dosavadni zkusenos-
ti s provozem robotizovanych pracovist se v centru Gvah opét
ocitla moZnost robotizace a automatizace.

“Resili jsme to i navy$ovanim poctu svaredd ve vyrobé.
Problém vsak byl nedostatek kvalifikovanych svareca v

CR, museli jsme shanét zahraniéni persondl, co? pro firmu
nebylo dobré. Zahrani¢ni pracovnici maji totiz dlouhou dobu
zauceni. Druhou nevyhodou je jejich jazykova bariéra, nikoliv
v bézné komunikaci, ale zejména schopnost Cist technickou a
vyrobni dokumentaci. A co je obzvlasté dllezité: potrebujeme
dodrZet vysokou kvalitu svard, stanoveny kvalitativni stan-
dard. Ten je pro Kogel zdkladni prioritou. Oslovujeme nase
zakazniky pravé tim, Ze si zaklddame na vysoké kvalité nasi
produkce, “vysvétluje vedouci vyroby a dodava, Ze vycha-
zeje z téchto skutecnosti se rozhodli vypracovat projekt na
automatickou linku pro svarovani kompletnich podvozkovych
rama.

Roboticky systém lze vidét na

ndsledujicim odkazu:

Kritéria nejlépe splnil Valk Welding

Projekt automatické svarovaci linky byl spustén zacatkem
roku 2019 a termin zprovoznéni linky byl stanoven na Cerven
2020. “Na projekt jsme oslovili tfi dodavatelské spolecnos-

ti zabyvajici se robotickym svarovanim. Po poskytnuti
zadavacich podminek jedna ze spole¢nosti ihned odstoupila
z dlivodu obsahlosti a velikosti projektu a ve hre tak zlstaly
dvé firmy, “fika A. Hajek. Dopliiuje, Ze vybér dodavatele mél
presné stanovena kritéria a vyrazné limitujicim faktorem pfi
navrhu technologie byly prostorové moznosti. V Chocni na
tento ucel nestavéli novou halu, chtéli vyuzit existujici, kterou
samoziejmé rekonstruovali. Repasovali podlahy na vysoko-
zatéZzové, kompletné byla vyménéna elektroinstalace i rozvo-
dy plynd, aby kapacitné splriovaly vysoké naroky automatizo-
vané linky, realizovalo se také zcela nové LED osvétleni.

V pfipravné fazi projektu se uskutecnilo i velmi intenzivni
provérovani kvality svar( od obou potencialnich dodavatell
na samotném podvozkovém ramu, spolu s provérovanim
procentudlni dostupnosti svar konkrétnimi roboty. DaleZita
pti rozhodovani byla také servisni sit, sklady nahradnich

dill, rychlost a dostupnost servisu v pfipadé poruchy, dalsim
faktorem bylo zaskoleni obsluhy, operator(i i programatory.
Kogel také bral v vahu, zda maji uchazejici se spolec¢nosti
dostatecnou zkusenost zvladnout projekt takovych rozméra
v pozici generalniho dodavatele. Po vyhodnoceni viech
stanovenych kritérii vzesla jako vitéz tohoto vybérového fizeni
spolec¢nost Valk Welding.

pokracovdni na str. 20 ———»
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VEasna realizace navzdory pandemii

Jesté v roce 2019 se zacala realizace projektu. Realizacni
tym, ktery stavél linku, byl kompletné Cesky, co byl pfijemny
bonus. “Spoluprace byla na vysoké Urovni a bez jazykovych
bariér, jaké by hrozily v pfipadé konkurenéniho dodavatele,”
hodnoti vedouci vyroby vybér Valk Welding a dodava, Ze jako
velka vyhoda se to ukdzalo béhem vypuknuti epidemie, kdy
se terminy dodavek a dokonéeni zdaly nesplnitelné, ale diky
tomu, Ze tym byl ¢esky, byl schopen pokracovat v pracich za
pfisnych bezpecnostnich opatfeni i pfi uzavieni hranic.
Ocenuje také, jak Valk Welding zvladl roli generalniho do-
davatele. “UzZ pfi zadavani projektu jsme chtéli mit zaruku jed-
noho generalniho dodavatele, abychom v dalsich ptipadnych
jednanich mohli komunikovat se zastupcem jedné firmy. | z
tohoto hlediska se nam Valk Welding opravdu osvédcil. “
Prvni zkuSebni provoz automatizované svarovaci linky zacala
v kvétnu 2020 a standardni provoz byla spusténa na prelomu
srpna a zafi.

Offline programovani i modularni koncepce

Aktualné linka v Chocni pracuje v dvousménném provozu.
Tfisménny provoz zatim nepfisla na fadu, divodem je glo-
balni zpomaleni ekonomiky a odbytu kvali pandemii i fakt,

Ze tento Cas spolecnost Kogel vyuziva k vylepseni logistiky
vstupniho zasobovani linky. “V soucasnosti jesté nejdeme

na plnou kapacitu, ale jsme na to pfipraveni. V tfisménném
provozu ndm linka v budoucnu umozni vyrabét denné 44 - 45
ramu za 24 hodin.

Linku pfitom muiZeme provozovat s jednim ¢lovékem na jednu
sménu. Na vsech Sest robotu a vSechny automatické procesy,
které na ni bézi, dohlizi jeden operator vyroby, “ozfejmuje
Ale$ Héjek. Uspora pracovni sily je podle jeho slov sice vitdna,
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jesté dulezitéjsi je vSak otdzka kvality svarQ. “Vystup ze svaro-
vaci robotické linky je, co se tyCe svarl, konstantné vysoké
kvality, nejsou tam vykyvy v kvalité svar( jako pfi manualnim
svarovani ¢lovékem, a to je pro nds to nejdllezitéjsi. Potvr-
dilo se ndm, Ze dokazeme navysit nase vyrobni kapacity pfi
dodrzeni nebo dokonce zlepseni kvalitativniho standardu. “
Realizaci linky se spole¢nost Kdgel posunula na novou uroven
v oblasti robotického svafovani. Zatimco dosud dokazala
roboticky svarovat pouze dil¢i podsestavy ram(, nova linka

ji umoznuje svarovat kompletni podvozkové ramy navésu a
privési. Celkovou efektivitu vyrobniho procesu jesté vylepsu-
je moznost offline programovani robotickych stanic, kterou
Valk Welding nabizi. Na rozdil od dfive realizovanych robo-
tickych pracovist, kde se musel program pro novy vyrobek
programovat pfimo na robotu, linka ma moznost offline
programovani. NezdrZuje se tedy prostoji na programovani,
protoZe programator si pfipravi program na svarovani nového
typu podvozkového rdmu na svém pocitaci a na linku ho
pfenese - nasadi aZ po jeho dokonceni.

A jak vidi budoucnost robotiky a spolupraci s firmou Valk
Welding ve spolecnosti Kégel vedouci jeji vyroby?

“UZ pfi zadavani projektu jsme uvaZovali dopfedu a s nasim
partnerem Valk Welding jsme koncipovali linku modularni.

To znameng3, Ze v pfipadé potfeby dalSiho navyseni nasich
vyrobnich kapacit, miZeme do ni doplnit dal$i pracovni
stanici se tfemi roboty. Mdme na to predpfipravenou halu,
moznost prodlouzZeni maji i dopravniky, linku mizeme bez
problém rozsitit o dalsi modul. Jsme pfipraveni rlist, “uzavira
Ales Hajek.

www.koegel.com

MET-CHEM se rozhodl spolupracovat
se spole¢nosti Valk Welding

MET-CHEM - renomovany polsky vyrobce svafovanych
ocelovych konstrukci pro Zeleznicni, strojirensky a
zemédélsky prumysl, zahajil spolupraci se spole¢nosti
Valk Welding.

Spolecnost MET-CHEM z Pilzna, ktera zaméstnava vice
nez 300 zaméstnancy a vyrabi ocelové konstrukce pro
mnoho narocnych zékazniki v Zelezni¢nim, strojirens-
kém, zemédeélském a stavebnim primyslu, ucinila prvni
krok k robotizaci svarovacich procesu.

V lonském roce bylo rozhodnuto o koupi robotického
pracovisté pro svafovani rdmu rypadla jednoho z vyrob-
cli stavebnich stroja. Timto krokem bylo rozhodnuto
urychlit proces svarovani ramd, ale také zkontrolovat
vhodnost robotické svarovaci technologie pro pouziti pfi
vyrobé dalsich prvki Zelezni¢niho a strojirenského pru-
myslu. Byl zvolen univerzalni systém zalozeny na E-rdmu,
ktery umoznuje svarovani mnoha komponent, a to jak na
jednoosém, tak dvouosém polohovadle.

Pfedni ram rypadla je svaren na jedné pracovni stanici a
zadni ram pak na druhé.

Roboticky systém je navic vybaven treti pracovni stanici
pro specialni aplikace.

Roboticky systém byl nainstalovdan na MET-CHEM v srpnu
2020 a vyroba predniho a zadniho rdmu na ném byla

zahajena v zati. Tak rychly start vyroby byl mozny diky
zapojeni programatorl spolecnosti Valk Welding, ktefi
oba prvky programovali.

Pripravky pro upevnéni svarovaného prvku vyrobila spo-
lecnost MET-CHEM na zéakladé svych rozsahlych zkusenosti
s vyrobou sloZitych pfipravk( pro velmi naro¢né zékazniky.

Za Ucelem usnadnéni programovani novych svarenct a
vyroby upinacich ptipravkl pouzivd MET-CHEM software
DTPS, program pro virtualni programovani robotu offline.

S timto programem muZete pracovat na novych imple-
mentacich bez pferuseni prace robota. Technolog/pro-
gramator navrhuje nové pripravky (ovéruje dostupnost
robota pro dany svarenec) a vytvari novy program, kdyz
sedi v kancelafi, zatimco robot ve vyrobni hale v té samé
dobé provadi aktualni vyrobu.

V soucasné dobé stanice pracuje ve dvou sménach a efek-
tivita je tak vysokad, Ze v tuto chvili byly zahajeny technolo-
gické zkousky svarovani dalsich vyrobkd, které ¢as robota
pIné vytizi.

www.met-chem.eu
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Kombinace svarovdni a privarovdni
svorniku ve firmé GMM

Nejnovéjsi svarovaci burika, pofizena ve spolecnosti GMM, je flexibilni a rychla a kombinuje dva roboty, z nichZ u jednoho je
mozna automaticka zaiména standardniho svafovaciho hofaku za hlavu pro navarovani svorniku a naopak.

Spolecnost GMM, ktera se nachdzi mezi Chartres a Le Mans, se specializuje na svafované celky. JiZ tfi desetileti spolecnost neustdle
roste, ro¢né zpracuje 10 000 tun plechll a se 140 zaméstnanci dosahuje obratu pres 28 miliond eur.

Pro vétsi flexibilitu, rychlost a tim i Uspory pti svafovani uvedla v roce 2019 do provozu svarovaci bunku Valk se dvéma roboty.
Spoleé¢nost GMM, odbornik na zpracovani ocelovych plechi (od S235 do $700, Hardox, pozinkované oceli) v tloustkach od 1,5
mm do 25 mm, dodava komponenty do rliznych odvétvi. Mezi zdkazniky patfi vyznamné firmy ze dodavajici stavebni nebo
zemédélské stroje, jako jsou John Deere, Claas, Manitou, Bobcat nebo Kuhn-Huard. Dale pak dodavky do energetického primyslu
(komponenty pro transformatory Zelezni¢nich motora), vytahy Otis, jakoZ i nékterd zafizeni pro automobilové linky (Renault).
Soucasti portfolia je pak také névrh a vyroba svafovanych podsestav pro zabavni primysl (Accoustics) a konstrukci pro chladici
jednotky montované na nakladni automobily (Carrier Transicold).
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“Nase sila a schopnost reagovat spocivd v tom, Ze jsme
jadrem tfi vzajemné se doplnujicich subjektd, které
spolupracuji. Lakovani a montaz JMC (43 zaméstnanct)
disponuje dilnami o rozloze 6 800 m?, véetné tryskaci
kabiny a dvou automatizovanych lakovacich linek a
prostor pro findlni montaz. Dalsi partner, spole¢nost MGM
Transports, disponuje 15 tahaci, 25 navésy a 14 fidici a
plosinou pro 400 palet. Veskera logistika mezi zakazniky,
dodavateli a montaznimi zavody je tak pod kontrolou. Toto
nam umoznuje vyznamné zkratit dodaci lhaty,” vysvétluje
Yves Marcel, vyrobni feditel skupiny.

K vyrobé stovek druhl produktd (nosniky, podvozky, kryty,
plasté, ramy, ramena, kolébky, podpéry, radlice atd.) je
tfeba mnoho vyrobnich prostfedkd.

Linka FMS pro skladovani a automatizovanou distribuci
plechll Stopa s kapacitou 740 tun zasobuje Ctyfi laserova
fezaci centra Trumpf a laserovy dérovaci stroj Trumpf
T7000.

Pro velké tloustky ma GMM k dispozici plazmovou fezaci
stroji Ficep HD vybaveny rovnéz moznosti dérovani,
frézovani, vrtani a zavitovani v rdmci jednoho stroje.

Po fezani se plechy tvaruji na péti robotickych ohybacich
centrech Trumpf a Jean Perrot, tfech rucnich ohybacich
centrech Trumpf a zakruZovacce.

Kromé toho Sest list Spiertz o kapacité od 40 do 400 tun
kazdy vybaveny zasobnikem nastrojl a odvijeci linkou
zajistuje pripravu velkych vyrobnich davek. Veskeré
nastroje a obrabéni se provadi v mechanické dilné,
ktera zahrnuje frézovaci centra (Haas a Forest Liné),
soustruznicka centra (dvouvietenové centrum Doosan s
podavacem tyci), brusky a dvé elektroerozivni jednotky
Charmilles.

Kromé meziskladu pro skladovani komponentd pred
svarovanim lze ve svafovné najit rucni bodové svarecky a
roboticka buriku pro bodové svafovani Aro, tfi svarovaci
roboty Fanuc, sedm svarovacich robotd Panasonic s
polohovadly a 16 svafovacich box{ pro ruéni svatovani.

V roce 2007 dodala spolec¢nost Valk Welding prvni
roboticky svarovaci systém se dvéma stanicemi
obsluhovany jednim operatorem. Zatim poslednim
vysledkem tohoto dlouhodobého partnerstvi
je nejnovéjsi roboticka burnka se dvéma
roboty umisténymi na rdmu E. Jeden z
robotl je vybaven automatickym systémem
pro vyménu nastrojt, ktery umoziiuje vyuZiti

technologie MIG/MAG svafovani (standardni hotak)

tak technologie privarovani svornikl (specialni hlava s
automatickym poddavéanim jednotlivych svornikd pripojena
na vibraéni zasobnik.

“Tento princip je rychly, spolehlivy, flexibilni a hospoddarny
a umoznuje nam flexibilni vyrobu ventilaénich mftizek,
které pak Ize velmi esteticky namontovat na kapoty

° 1

motora stroji” vysvétluje Yves Marcel.

Spole¢nost GMM je obecné na vysokém stupni nasazeni
IT technologii, vyuZiti ERP systému, monitorovani kazdé
pracovni stanice v redlném case, vyuZivani CAD systému
a nékolik softwarovych balickd CAD/CAM pro specialni
operace.

Programovani svarovani se samoziejmé provadi off-line
pomoci softwaru DTPS spolecnosti Panasonic, ktery
umoziuje programovani, studie dostupnosti, kontroly
moznych kolizi a tim bezproblémovou pfipravu vyroby
mimo samotny stroj.
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/) Kverneland

Kverneland DK optimalizuje

vyuziti svafovacich roboti

Danska pobocka skupiny Kverneland
(zemédélské stroje) pouziva svarovaci
roboty Valk Welding jiz 15 let. V tomto
obdobi se zvysil pocet instalaci svafovacich
robotl a bylo u¢inéno mnoho pro zvyseni
produktivity vyroby svafovani. To ma

za nasledek lepsi pracovni tok a vyuZiti
pracovniho cyklu ze 40 % na 70%.

,Abychom mohli zvysit produktivitu,
nebudeme muset pouze automatizovat,

ale také dale optimalizovat tok vyroby,”
vysvétluje Ezgi Karadas, specialista Kaizen a
jako vyrobni inZzenyr odpovédny za investice
do vyrobniho zafizeni.

Kriticky pohled na ¢as programovani
Offline programovani rozhodné Setfi spoustu
Casu. Ezgi Karadas: “Ale my se také kriticky
divdme na Cas programovani a zejména na
to, jak snadno miZzeme vytvéret svafovaci
programy. ProtoZe byl DTPS vyvinut
specialné pro svarovaci proces, povaZzujeme
DTPS za velmi uZivatelsky privétivy a méné
komplikovany nez ostatni systémy “.

Vyhledavani svaru vyZaduje cas
,Celkové je 25 % ¢asu vénovano
vyhledavanim svarovych svi. Pokud se

kontrole ujistite, Ze tolerance ohybanych
dilCi jsou v poradku, mlzete napf. omezit
vyhledavani pouze na prvni kus v davce.
Abychom usetfili jeSté vice ¢asu uvaZujeme
o pouziti laserového kamerového systému
Arc-Eye, ktery opravuje trajektorii
svarovaciho robota v redlném case tak, aby
vidy presné sledoval svarovy Sev.

Zkraceni doby vymény

»Spoleénost Kverneland navic kriticky pohlizi
na ¢asy vymény.“ Upnutim polotovart do
svarovaciho pfipravku mimo svarovaci robot
a jeho umisténim jako kompletniho ramu

do polohovadla s rychloupinacim systémem
muUZete sniZit vymény asi o 20 minut. Stale
hledame spravné systémy, které by nam s
timto pomohly “.

Sledovani vykonnosti

,Abychom mohli méfit ucinek vsech
opatreni, mliZzeme monitorovat vykon a
pracovni cyklus svafovacich robotd. Po vsech
opatrenich jsme nyni dokazali toto zvysit na
70 %. Tim jsme jiz z velké ¢asti dosahli nas
cil, protoze 30% prostojl je pro nds v této
chvili pfijatelné cislo, “fika Ezgi Karadas.

www.kvernelandgroup.com

Veletrhy a

uddlosti
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Vision & Robotics
16.06 - 17.06 (NL)

Sepem Colmar
15.06 - 17.06 (FR)

Machineering
08.09 - 10.09 (BE)

Nederlandse Metaaldagen
13.09 - 17.09 (NL)

Metavak
05.10 - 07.10 (NL)

Sepem Nord Douai
12.10 - 14.10 (FR)

Hi Tech & Industry
Scandinavia
5.10 - 7.10 (DK)

MSV Brno
08.11-12.11 (C2)

4Innovatordays
17.11-19.11 (NL)

Sepem Angers
23.11 - 25.11 (FR)

Uskutecnéni vSech uvedenych
akci je podminéno dobrou
epidemiologickou situaci v

misté jejich kondni pripadné
sirsim okoli. Sledujte prosim

taktéZ informace poradateld.

Dalsi informace naleznete na
nasich webovych strankdch
www.valkwelding.cz
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