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Valk Mailing je pfipravovan spolecnosti Valk
Welding. Od konceptu az po vytvoreni nas

tym pracuje na realizaci tohoto zpravodaje,
aby vam poskytl relevantni informace,

inspiraci a novinky ze svéta svarovaci techniky
a robotizace svafovani. V pfipadé jakychkoli
dotaz(i, pfipominek nebo navrhli nas nevéhejte
kontaktovat na adrese info@valkwelding.com.
Dékujeme viem zaméstnanciim a partnerdim,

kteri se podileli na vzniku tohoto vydani.
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RAMLAB urychluje mezinarodni rlst v

automatizovaném 3D tisku a opravach

diky strategické investici partnera Valk

Welding

Silny, na budoucnost orientovany zaklad

pro finsky pramysl|
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Mili ¢tenafri,

drzite v rukou nové vydani casopisu Valk Mailing. Vydani,
které vas provede pllrokem, v némz se toho mnoho udalo
—a v némz jsme udélali jasné kroky smérem k budoucnosti.
Vyvoje, ktery je pro vas relevantni, protoze ukazuje, jak

nadale investujeme do feseni, ktera Vasi vyrobu posiluji, ¢ini
flexibilnéjsi a pFipravenéjsi na budoucnost.

Na jafe tohoto roku jsme otevieli nasi pobocku Valk

Welding Finland — dlezity okamzik. Touto novou pobockou
rozSifujeme nasi mistni pfitomnost v severni Evropé a jsme
jesté Iépe schopni podporovat zakazniky v jejich blizkosti. Byt
blizko trhu, rychle reagovat a skute¢né rozumét tomu, co se
déje ve vyrobni hale: to je to, cemu véfime.

Brezen 2026 znamena také zvlastni jubileum: 65 let
spole¢nosti Valk Welding. Milnik, na ktery jsme hrdi. Nejen
kvuli tomu, co jsme vybudovali, ale zejména proto, Ze nas

motivuje neustale hledét vpred. Inovace, automatizace a nas
jedinecny koncept prondjmu RWAAS tvofi cervenou nit —a
tuto linii nepretrzité udrzujeme.

V uplynulych mésicich jsme se zucastnili nékolika veletrh(,
vCetné nasi prvni Ucasti na veletrhu MACH 2026 v
Birminghamu. Krok zaméreny na Irsko a Spojené kralovstvi.
PFi téchto Ucastech na veletrzich ukazujeme, jak Valk Welding
prispiva k efektivni a Skalovatelné automatizaci svarovani,
prizplsobené vyzvam dnesni doby i zitfka.

V tomto Cisle ¢asopisu Valk Mailing najdete vice informaci o
téchto novinkach, doplnénych o pripadové studie, inovace
a nasi vizi do budoucna. Budu rad prectete-li si toto Cislo

a objevite, co pro vas nase (potencialni) spoluprace mdze
znamenat.

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding)

Valk Mailing 2026-1




Technologicka
transformace ve vyrob
zemedelskych s’rro;u

Polsko

Unia Group s vyrobnimi zavody na ¢tyfech mistech

v Polsku je jednim z nejdéle puisobicich vyrobct
zemédélskych stroju v zemi (poéatky podnikani sahaji
do roku 1882). Dodavkami svych produktti na domaci'i
zahranicni trhy diisledné realizuje rozvojovou strategii
zalozenou na investicich do modernich vyrobnich
technologii. Jednim z kli€ovych krokd v poslednich
letech byly velké investice do strojniho parku a novych
technologii, které v roce 2024 dosahly hodnoty 75
miliont PLN.

Robotizace svarovani jako jedna z klicovych investic
Rozhodnuti o robotizaci svarovaciho procesu nebylo
nahodné. Jak zdUraznuji zastupci spolecnosti,
predchazely mu podrobné technologické a ekonomické
analyzy. Bylo rozhodnuto o dvou robotizovanych
pracovistich: jedno pro svarovani mensich komponentt
a druhé pro svafovani velkorozmérovych vyrobki. Bylo
dulezité, aby cely systém bylo mozné zaclenit do struktur
firmy bez nutnosti ndkladnych uprav. Jednou z nejvétsich
vyzev bylo najit vhodného technologického partnera,
ktery by byl schopen splnit stanovené pozadavky. Unia
Group hledala dodavatele, ktery nejen doda zatizeni,

ale bude schopen navrhnout komplexni reseni a spustit
sériovou vyrobu. Po dikladné analyze trhu a provedeni
vybérového fizeni padla volba na firmu Valk Welding.

Rozhodujici zkusenosti a flexibilni pFistup

Pravé zkusenosti dodavatele, jeho kompetence a
schopnost realizovat naroc¢né projekty pro velké
svarované konstrukce se ukdzaly jako klicové. Valk
Welding navrhl feSeni pIné prizplisobené potfebdm
zdkaznika — zahrnujici jak svafovaci roboty, tak veskerou
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svafovani a programovdni.

Moderni senzorické systémy, jako je dotx" Vé
vyhledavani Quick Touch Sensing a Iase’Fbva’-
ARC-EYE, sehraly kli¢ovou roli pfi ?éjlatovanl vysoké
kvality procesu. Diky nim je mozna automanka korekce|
trajektoru svafovani v reé.lnem case, coz umoz\u;Q

pro off-line programovani robotd

pfipravu svarovacich programi
coZ vyrazné zvysuje efektivitu pré
!

Spoluprace mezi zakaz\mkem a dodavatelem nekonci
dodavkou pracovisté /

Spoluprace mezi Unia Group a Valk Welding neskoncila
instalaci a spusténim robotizov.
Welding naprogramoval a spus
prvnich sérii dild na malém i I
také technickou podporu a po

" S O \ A=
procesu, coz umoznilo firmé Uni dosahnout

pIné samostatnosti v oblasti obsl
nové vyroby.

Dnes Unia Gréup povaiuje robotiza_c_izz"'é jeden z pilith
dalsiho rozvoje. Firma planuje pos't’upné rozsifovani
rozsahu vyuiiti’_robotizovaného svafovani na dalsi
vyrobni soucasti.

www.uniagroup.com

imo vyrobni pracoviste,
a eliminuje prostoje.

10 a zavadéni

Valk Mailing 2026-1




Robotizace svarovani

bez zddrhelu

Ceskd republika

Svatavské strojirny, podnik s vice jak 30 letou tradici, patfi

jiz dlouha léta mezi stabilni vyrobce ocelovych konstrukci v
zépadnich Cechéch. Firma vznikla v roce 1993 v navaznosti s
privatizaci Udrzby Sokolvské uhelné a.s. Z ptivodné Gdrzbarské
a zamecnické dilny Sokolovské uhelné a.s, se v devadesatych
letech vyprofilovala moderni strojirenska spolecnost
specializujici se na svafované dily pro stavebnictvi, dopravni
techniku a zakazkovou vyrobu.

Valk Mailing 2026-1

Robotické svarovani se ve firmé objevilo jiz pred vice nez
patnacti lety, kdy vedeni rozhodlo automatizovat ¢ast
vyroby. Tehdejsi investice méla byt krokem k vyssi kvalité

i produktivité, realita vSak pfinesla i fadu komplikaci.
Neékolik let se tym marné snazil dosdhnout stabilniho
provozu zakoupeného robotického systému. Hlavnim
problémem byla nedostatecnd opakovatelnost programd
—robot dokazal svarovat spravné jen bezprostifedné po
naprogramovani, avsak po ¢ase nebo odstavce se vysledky
vyrazné lisily. Programy se nedafilo spustit bez dodatecnych
Uprav, coz firmé zplUsobovalo zdrZeni i vyssi naklady.

,Nejvétsi potiz spocivala v tom, Ze jsme se nemohli
spolehnout, Ze program bude fungovat zitra stejné jako
dnes. Pfi opétovném nasazeni dfive naprogramovanych
dilCi jsme casto zacinali témér od zacatku,” popisuje pan
Ing. Vacek, technicky reditel a jeden ze spolumajiteld.
,Dodavatel se snazil nékteré véci resit, ale trvalé odstranéni
problémd se nedafilo. V jednu chvili jsme uz méli pocit,

Ze robotizace je spi$ pritéZ nez pomoc,” dodava pan Ing.
Vacek.

Zasadni zména nastala v okamziku, kdy se firma rozhodla
navysit vyrobni kapacity. Zkusenosti s predchozim fesenim
vedly k tomu, Ze se zacaly provérovat aktualni moznosti
této technologie i u dalSich dodavateld.

Po prezentaci moznosti svafovani, systému pro eliminaci
nepresnosti pri pripravé vyroby a zejména moznosti offline
programovani v technickém centru Valk Welding v Paskové
se vedeni Svatavskych strojiren rozhodlo zakoupit dvé
robotickd pracovisté pravé od tohoto dodavatele.

Prvni z nich tvofi zavéseny robot Panasonic umistény na
pojezdu, doplnény o dvé stanice s L polohovadly, které

Ize jednoduse konvertovat na polohovadla jednoosa. Toto
feSeni umoznuje svarovat velké i stredné velké sestavy
rdznych typu. Druhé pracovisté predstavuje standardni
TRACK-FRAME-E, urcené pro mensi dily. Obé pracovisté

Podivejte se na video

»KdyZ jsme poprvé spustili
program pripraveny
offline a zjistili, Ze funguje
prakticky bez zasahu, byl
to okamzik, ktery zménil
nas pohled na robotiku®

- Ing. Vacek

jsou vybavena spolehlivymi svafovacimi roboty Panasonic,

véetné systémdi pro vyhledavani pozice jednotlivych dild
a presné kalibrace, coZz umoznuje rychlé a bezproblémové
offline programovani pomoci software DTPS.

Pravé tento pristup pfinesl firmé zasadni kvalitativni
posun. Offline programovani umoznuje vytvorit, otestovat
a optimalizovat kompletni svarovaci program bez
preruseni vyroby, aniz by bylo nutné vyuzivat produktivni
Cas na programovani ptimo na stroji. Diky presnému
modelu robotického pracovisté a pokrocilé kalibraci Ize
programy prenaset pfimo do provozu s minimalnimi, ¢asto

nulovymi korekcemi.

,,KdyZ jsme poprvé spustili program pfipraveny offline a
zjistili, Ze funguje prakticky bez zasahu, byl to okamzik,
ktery zménil nas pohled na robotiku,” fika pan Ing. Vacek.
»Najednou jsme védéli, Ze robot mize byt spolehlivy
partner, nikoliv nejisty experiment.”

Vysledky se dostavily velmi rychle. Nové pracovisté pro
svafovani ramu bylo uvedeno do provozu béhem nékolika
dni od instalace a ihned zacalo svarovat sériové dily — bez
nutnosti dodatecného ladéni, bez opakovanych korekci a s
trvale stabilnimi vysledky.

Dnes Svatavské strojirny hodnoti robotizaci od Valk
Welding jako jednu ze svych Uspésnych investic. Zavedeni
nové technologie prineslo stabilitu, vyssi kapacitu, kratsi
vyrobni Casy a predevsim jistotu, Ze jednou kvalitné
vytvoreny program vydrzi a Ize jej bez potizi nasadit i po
meésicich ci letech.

WWW.SVSSro.cz
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robotickéemu sv

Irsko

ra, ¢elil pretrvavajicim problémim
otnich a bezpecnostnich rizik v
tvi s Valk Welding pfineslo
e. Podle Kyte Powertech:

Kyte Powertech, irsky vyrobce distribucnich transform

Zy _vo

s hledanim kvalifikovanych svareca a fizenim rostoucich z

dusledku rostouci velikosti jejich produktt. Dlouhodobé part
revoluci do jejich vyrobniho procesu — nyni je v provozu treti inst
»Nikdo nam nemohl poskytnout zaruky, které nabidl Valk Welding.”

Transformatory pro kritickou infrastrukturu
Kyte Powertech je vyrobni spolecnost specializujici se na navrh a vyrobu olejovyc
transformator(. Spolecnost byla zaloZena v roce 1977 a sidli v Cavanu; dodava energ
spole¢nostem, projektiim obnovitelné energie a primyslovym zakaznikdim v Irsku, Spoje
kralovstvi a Evropé. Z vyrobniho zévodu o rozloze 17 500 m? se ro¢né vyrabi vice nez 16 000

transformatord. Sortiment zahrnuje stoZarové a zemni ibucni transformatory, kompaktni

rozvodny a specializovana transformatorova reseni.

. Valk Mailing 2026-1



Rostouci poptavka, rostouci vyzvy

Rozhodnuti o automatizaci vzniklo z nékolika soubéznych
vyzev. Hledani a udrzeni kvalifikovanych svarec¢d se ukazalo
jako stale obtiznéjsi. ,Stravili jsme mnoho ¢asu Skolenim
svarecu, ktefi po kratké dobé odesli. Pokazdé jsme zacinali
znovu od nuly,” vysvétluje spolec¢nost. Navic prace s
jednotlivymi svareci nevyhnutelné vedla k variabilité kvality
a kone¢ného produktu. Transformatory pfitom rostou na
objemu. Spoluprace s Valk Welding zacala v roce 2020
instalaci prvnich dvou robotickych svarecich systém(. Tato
zkusenost poloZzila pevny zaklad pro dalsi kroky.

Kompletni feSeni na kli¢

Pro treti instalaci mél Kyte Powertech dodatecné technické
pozadavky. Bylo tfeba integrovat nové technologie, véetné
systému vymény horaku pro automatické pouziti zahnutého
hotaku pro obtizné pristupné svary. Déle byl pridana ARC-
EYE kamera pro sledovani svarové spary a integrované
feSeni odsavani zplodin pfimo na horaku. Toto odsavaci
feSeni pfimo z horaku je pro nas z hlediska bezpecnosti a
ochrany zdravi pti praci skute¢nou pridlomovou zménou.
,,Pro nas byla rovnéz rozhodujici moznost 100% reseni na
kli¢. Zadny jiny systém nemohl toto splnit s garancemi,
které mohl Valk Welding poskytnout.”

Chytra pfiprava, hladka implementace

Implementace probéhla vyjimecné efektivné diky
promyslenému pristupu. Kyte Powertech predem zaslal

Valk Mailing 2026-1
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nastehované dily do Valk Welding v Nizozemsku k
preprejimce FAT. To dalo Valk Welding dostatek ¢asu na
testovani a vyreseni potencialnich problému. Diky offline
programovacimu softwaru DTPS byly vyrobni programy
pfipraveny uzZ pred samotnou instalaci.

»Instalace byla pIlné dokoncena ve dvoutydennim okné
pldnované udrzby, s asovou rezervou. V pondéli po
odstavce jsme jiz svarovali redlné produkty na novém
systému.”

AZ 0 50 % vyssi vykon

Vysledky jsou konkrétni. Pfi robotickém svafovani operator
zajistuje montéz a stehovani, poté robot pfebira svafovani.
Zatimco robot pracuje, operator jiz stehuje dalsi vyrobek. V
nékterych pfipadech to vedlo ke zvySeni vykonu az o 50 %.
Kromé vyssi produktivity automatizace pfimo pfispiva

k bezpecnosti: dlouhé svareci Casy, Unava ze svarovani

a opakujici se tkoly jsou stale vice minulosti. ,Zadny
zaméstnanec nepfisel o praci kvali automatizaci. Vyuzivame
ji k zapInéni mezer a prevzeti vysoce rizikovych ukol?.”

Pfipraveni na budoucnost

Energetickd transformace stimuluje poptavku po vétsich
transformatorech. Kyte Powertech na to reaguje dalSim
rozvojem automatizace a v kone¢ném dusledku chce
svarovat vSechny vyrobky roboticky.

www.kytepowertech.com

,Valk Welding nam umoznil
byt flexibilnéjsimi diky
kratsim dodacim IhGtam. To
je zasadni pro udrzeni kroku s
nasimi zakazniky na rychle se
ménicim trhu.”

Valk Mailing 2026-1
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Automaticke
programovani
presvedcilo tym
ve firmeé Vogt

Némecko

Vogt Metallverarbeitungs-GmbH je némecka rodinna firma

se sidlem v Rosenberg-Sindolsheimu. Peter Vogt a jeho tym
vyrabéji individualni kovové dily a sestavy pro primysl, obchod

a priimyslovou vystavbu. Mezi sluzby patfi projektovani,
konstruovani, laserové a svarecské prace, povrchova Uprava a
montaz. S priblizné 100 lety zkusenosti kombinuje firma moderni
vyrobu s udrzitelnymi energetickymi koncepty.

Vogt Metall in Form piSe novou kapitolu ve své vyrobni historii:
jako prvni némecky zakaznik zvolila firma loni buriku RWAAS (Robot
Welding As A Service) a projevila tim odvahu k inovaci. Rozhodnuti
se vratilo rychleji, nez se ocekavalo: jiz ¢tyfi hodiny po dodani byl

proveden prvni svar. To také polozZilo zaklad pro uZsi spolupraci.

Valk-Mailing 2026-1

Od pilotniho projektu ke strategické investici
Zavedeni reseni RWAAS bylo zpocatku zamysleno
jako zkouska. Cilem bylo otestovat moznosti
robotizovaného svafovani a programovani v redlnych
vyrobnich podminkach, bez vysokych investic a s
maximalni flexibilitou.

Diky modelu all-in-service mohla spolecnost Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH okamZzité tézit z pIné
integrovaného svarovaciho systému, véetné servisu,
Skoleni a podpory. ,Rozhodnuti pofidit dalsi svafovaci
roboty bylo po pozitivnich zkusenostech pfijato rychle,”
fika Peter Vogt. Prah klasickych investi¢nich rozhodnuti
odpadl, zatimco produktivita a jistota planovani

okamtzité vzrostly.

ARP jako technologicky game changer
Rozhodujicim faktorem uspéchu byl automaticky
programovaci software ARP (Automatic Robot
Programming) od ArcNC. Technologie analyzuje

3D CAD nebo STEP data, samostatné rozpoznava
svarové spoje a v velmi kratkém cCase sestavuje
optimalizované svarovaci programy. ,,Co dfive
vyZadovalo zdlouhavé programovani, dnes probiha
z velké ¢asti automatizované,” doplnuji programator
Robin Czernuschka a svare¢ Daniel Neubert. Pravé
u dild s mnoha variantami nebo mensimi velikostmi
sérii otvird ARP nové moznosti efektivity. Ve vyrobé
to znamena kratsi Casy prestavby, vyrazné vétsi
flexibilitu ve vyrobé a tim zkracené dodaci lhaty.

\/ vocr

METALL IN FORM

Rychlost presvédcuje

MozZna nejplsobivéjsim dikazem vykonu reseni byla
extrémné kratka faze rozjezdu. Pouhé ctyfi hodiny
po dodani robotické buriky RWAAS byl proveden
prvni svar. Tato rychlost v kombinaci s inteligentnim
programovanim pres ARP rychle vedla k jasnému
poznani: robotizované svarovani neni jen moznosti,
ale rozhodujici konkurencni vyhodou.

Dusledny dalsi rozvoj

Presvédcen o efektivité, kvalité a uZivatelské
privétivosti programovani a predevsim dobré
podpore dodavatele, se Vogt rozhodl nasadit dalsi
roboty. Z ispésného pilotniho projektu vyrostlo
strategické rozsiteni vyrobni kapacity s jasnym
zamérenim na automatizaci, Skalovatelnost a

budouci odolnost.

Konkurencni vyhoda prostfednictvim inovace

Se zavedenim RWAAS a ARP mohla spole¢nost Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH:

e spustit vyrobni procesy v fadu nékolika hodin;
e drasticky snizit programatorské prace;

e flexibilné reagovat na rtizné dily;

e minimalizovat investic¢ni rizika;

e trvale zvysit kvalitu a reprodukovatelnost.

Vogt zpracovava kov a je dobrym prikladem, jak
moderni automatizacni feSeni nejen optimalizuji
procesy, ale mohou také vytvaret skute¢né
konkurencni vyhody — od prvniho bodu svaru.

www.vogt-metall.com

Valk Mailing 2026-1




Automatizace
finalni apravy

,0d perfektniho svaru k perfektni povrchové upraveé v jednom reseni.”

14
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Ne kazdy produkt vyZzaduje po svafovani nasledné zpracovani.
Ale v odvétvich, kde zaleZi na kazdém detailu — napriklad pFi
svafovani zdravotnickych zafizeni nebo komponentt vozidel
— musi viditelné svary zmizet a povrchy musi byt jednotné
dokonéeny. Tradi¢né to vyZaduje ruéni praci specialistt s
vynikajici koordinaci ruky a oka a bohatymi zkusenostmi.
Diky novému vyvoji umoznuje Valk Welding automatizovat
finalni Upravu pomoci osvédéenych robott Panasonic.

Timto zplsobem ¢inime tento posledni krok — stejné jako u
nasich svarovacich roboti — spolehlivym, opakovatelnym a
Skalovatelnym.

Jeden kontaktni bod s prokazanou silou

Nase feseni vychazi z prokazané sily robotickych systému
Panasonic, které jiz mnoho let tvofi srdce svarovaciho procesu u
mnoha nasich zdkaznikd. Vyhody, které robot Panasonic nabizi,
se nyni pIné uplatriuji také v procesu dokoncovani. Od svarovani
po findIni Gpravu ¢inime automatizaci technicky konzistentni a
maximalné flexibilni.

Zaroven mate jednoho zkuseného technologického partnera.

To znamena: jeden kontaktni bod, jednu linii podpory a jednu
stranu, kterd dohlizi na cely proces. Od optimalizace svarovaciho
programu po nastaveni nastrojd pro findlni Upravu; vSechny
dotazy sméruji k jednomu partnerovi, ktery rozumi celému
vyrobnimu toku a pomaha jej ucinit co nejefektivnéjsim. Tak
zajistujeme, Ze procesni kroky jsou optimalné a efektivné
sladény. Perfektni finaIni Uprava zacina perfektnim svarenim.

Moznost offline programovani

Diky pouZziti robot( Panasonic je offline programovani v softwaru
Panasonic DTPS mozné také pro proces findIni Upravy. Tim je
mozné generovat drahy finalni Gpravy ptfimo z (svafovacich) linek
v programovacim softwaru. ProtoZze mohou byt predem offline
naprogramovany a ovéreny, minimalizuje to prostoje na vyrobni
hale. Tim se zkracuji dodaci Ihdty a zvysuje predvidatelnost.
Operatofi navic zUstdvaji k dispozici pro hodnotné ukoly, zatimco
robot provadi konzistentni a opakovanou finalni dpravu.

Harmonic Finishing: dokonalost diky kontinuité
V procesu findlni Upravy plati stejné pravidlo jako pfi svarovani:

kazdy bod startu a zastaveni predstavuje riziko. Pfi svarovani
jsou to mista, kde mohou vznikat chyby spoje nebo vizualni
nepravidelnosti. Pri findIni Gpravé zpUsobuji tyto preruseni
variace ve strukture a texture povrchu.

Pro zajisténi nejvyssi kvality je nutné tyto kritické momenty

eliminovat.

Stejné jako u $pickového svarovani je nezbytna dokonala

synchronizace mezi robotickym ramenem a pohybujicim se

obrobkem. Software Harmonizer od spolec¢nosti Panasonic tuto
spolupraci garantuje.

e Jediny plynuly pohyb: Robot a manipulator pracuji zcela
synchronné, takze nastroj nikdy nemusi zastavit.
Garantovany vysledek: Diky konstantni rychlosti a tlaku po
celé plose obrobku se konecny vysledek vyrazné zlepsuje.
Zadné stopy zadatku: ProtoZe robot pokracuje v jednom
souvislém tahu, zachovava se homogenni povrch bez
viditelnych prechodu.

0d koordinace ruky a oka ke stalé reprodukovatelnosti
Automatizace procesu findIni Upravy je naro¢na, protoze
obvykle vyzaduje lidskou koordinaci ruky a oka k vyrovnani
odchylek ve svarovych spojich a polohach. Proto je zdsadni
podminkou, aby svary byly v celé sérii konzistentni a
reprodukovatelné. S robotickym svarovanim je to dobre
dosazitelné.

Diky tomuto spolehlivému a predvidatelnému zakladu muze
robot dosahnout stabilniho a reprodukovatelného vysledku s
nastavitelnou a konstantni pfitlacnou silou. Tak vznika spolehlivy
proces finalni Upravy, i u sloZitéjsich obrobkd, bez zavislosti
na subjektivnim hodnoceni nebo variabilnich manualnich
dovednostech.

Pfipraveni na posledni krok?

S Valk Welding proménite findIni Upravu v fizeny,
automatizovany proces — od perfektniho svaru k perfektni
finalni Gpravé, v jednom feseni. Zajima vas, co mizeme udélat
pro vas proces? Srdecné Vas zveme do naseho demonstracniho
centra, kde vam predstavime moZnosti.
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Nizozemsko

0d uvedeni prvniho svafovaciho robota Panasonic VR do provozu pied 25 lety spolu Wartsi
Nederland Kruiningen BV a Valk Welding tzce spolupracuji na fizeni a optimalizaci procesu
navarovani velkych pistt. Nyni, kdy se zkoumaji moznosti nanaset navarovat vice materialu za stejny
¢as a zaroven minimalizovat nutnost nasledného obrabéni, vstupuje spoluprace do dalsi faze. ,,Stale
hledame, kde Ize pro zdkaznika dosahnout dalSich pfinosi. V tom Valk Welding i po 25 letech stale
prokazuje vysokou pfidanou hodnotu,” fika vedouci thu'Jaap Weber.

Ve velké ndmorni dopravé mohou mit pisty lodnich motor( nékdy velikost konferencniho stolku. Takové
pisty vykazuji po urcité dobé vyrazné opotrebeni zplsobené ¢asto vysokymi teplotami. V Kruiningenu
jsou renovovany soustruzenim, navafovanim a opétovnym soustruzenim, aby byla prodlouzena

jejich Zivotnost. Tento proces byl pied 25 lety vyvinut v Uzké spolupraci s Valk Welding a s podporou
dodavatele ochranného plynu. ,,Jde o spravnou kombinaci rychlosti navafovani, mnozstvi ochranného
plynu a nastaveni svafovaciho stroje, vSe zaznamenané v offline programovacim systému DTPS.”
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V soucasnosti mensi opotiebeni pistt

Zatimco dfive byly pisty lodnich motoru silné zatéZzovany a muselo
se z nich soustruzit mnoho milimetr( materialu, soucasna generace
motord je méné zatéZovana a vykazuje mensi opotiebeni pistd. ,,Pro
nas to znamen3, Ze musime méné soustruzit a méné navarovat.
MnoZstvi prace se vSak nesniZilo. Jakmile jsou drazky opotifebované,
pisty k nam prijdou tak jako tak. Rozdil oproti dfivéjsku je, Ze nyni
navarujeme pouze to, co je nezbytné, a tim jsme snizili emise CO..
Renovujeme pfi zachovani plvodnich komponentd,” vysvétluje Jaap
Weber.

Vyrostli jsme od generace G1 ke generaci G4

Nedavno byl opét jeden starsi svafovaci robot nahrazen nejnoveé;jsi
generaci s G4 controllerem. ,,Zatimco pro nés bylo vyzvou udrzet
starsi generaci svarovacich robotl v provozu s nahradnimi dily, které
jsme méli na skladé, v¢as jsme se rozloucili se starSimi typy VR.

Pro nase operatory to znamena, Ze zazili vSechny aktualizace od

Valk Mailing 2026-1

,Stale hledame, kde Ize
pro zdkaznika dosahnout
dalsSich prinosi. V tom je
nam Valk Welding i po 25

letech stale nadpomocen

a md v tomto procesu
vysokou pridanou hodnotu.

o”

- vedouci tymu Jaap Weber

G1 controlleru po G4 controller. Je to sice velky krok,

ale protoZe ikony na teach pendantu zUstaly stejné,
implementace probéhla pomérné hladce. Nyni mame
stdle 2 roboty s generace G1, 1 s fizenim G3 a novy s
controllerem G4, ktery nahradil plvodni G2. Planem je
v nasledujicich letech nahradit i dalsi dva starsi roboty.”

20-30 hodin svafovani na jeden pist

Zatimco na zacatku se kvali kontinuité pracovalo

s jednim robotem vybavenym dvémi pracovnimi
stanicemi(polohovadly), Wartsild brzy dospéla k
zavéru, Ze prinos v efektivité je omezeny. ,Pri 20-30
hodindach svafovani na pist zdstava druhé polohovadlo
po celou dobu necinné. Se tfemi svarovacimi roboty
ur¢enymi vyhradné pro pisty nyni renovujeme vice

WARTSILA

nez 250 pist ro¢né (Ctvrty svafovaci robot je uréen
pro navarovani lodnich ventild). Pokud byste chtéli
tuto kapacitu zvysit, museli byste pridat dalsi svarovaci
robot. Dal$i moznosti by bylo zkraceni doby svafovani,
ale pak narazite na limit rychlosti navafovani. Proto
nyni spolecné s Valk Welding zkoumame moznosti
snizeni vneseného tepla, aby bylo mozné zvysit
rychlost. Pro kontinuitu a zlepSovani procesu je tak
pro nds zapojeni dodavatele velmi dilezité. Diky jejich
pristupu orientovanému na zakaznika, jejich podpore,
servisu, Skolenim a specialnim svarovacim dratim je
spoluprace s Valk Welding klicova pro kontinuitu a
kvalitu,” shrnuje Jaap Weber.

www.wartsila.com
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Automatic Robot
Programming:
software, ktery drzi
krok s praxi

Kazdy, kdo sledoval vyvoj ve svété robotického svarovani v poslednich letech, rozpozna
zfetelny trend: poptavka po automatickém programovani roste a tento rist neukazuje
Zadné znamky zpomaleni. Jak jsme popsali v pfedchozich ¢islech, Automatic Robot
Programming se v kratkém case vyvinul ze slibné technologie na seriézni standard v
ramci moderni svareci automatizace. Milnik vice nez sta aktivnich licenci byl nedavno
dosazen — Cislo, které mluvi samo za sebe.

S tim, jak je ARP nasazovan v Sirsim méfitku, méni se i povaha
vyzev, k jejichz feSeni je vyuzivan. Zatimco systém byl plivodné
pouZzivan prevazné pro relativné primocaré situace, ARP je dnes
stale vice nasazovan pro slozitéjsi instalace a vyrobni procesy.
To klade na software jiné naroky. Nejen z hlediska vypocetniho
vykonu, ale v celém uZivatelském zazZitku, od zpGsobu, jakym je
program sestavovan, aZ po zpUsob jeho doladéni na pracovisti.
Tato realita vedla v uplynulych mésicich k radé cilenych
vyvojovych aktivit.

3D prohlizec byl kompletné prepracovan. Vizualizace jsou
presnéjsi, rozhrani je intuitivnéjsi a prace se slozitymi
konstrukcemi je diky tomu vyrazné pfistupnéjsi. Soubézné byl
pracovni postup revidovéan od zékladud: programy se vytvareji
rychleji a vypocty probihaji efektivnéji.

Byl vylepseno programovani dotekového vyhledavani,
funkcionalita, pomoci které systém vyuziva kontakt ¢asti hofaku/

dratu se samotnym svafencem k presnéjsSimu urceni potiebné

drahy. Vysledkem je zvySeni spolehlivosti systému, a to i v situacich,
kdy jsou tolerance pfipravy pomérné velké. Zavedenim Similarity
Detection byl u¢inén vyznamny krok vpred. ARP automaticky
rozpoznava podobné svary v ramci konstrukce. Upravy jiz nemusi
byt provadény svar po svaru; systém identifikuje podobnosti a
provede zmény u vSech shodnych vyskytl v jednom kroku. Funkce,
ktera bude v nadchazejicich mésicich dale rozvijena.

Dal$im velkym vyvojem jsou funkce motion edit. S motion

edity ziskdvaji programatofi vyrazné vétsi kontrolu nad pohyby
robotu. Vice pfizplsobeni, vice kontroly, a tedy vice prostoru
ptizpUsobit systém pozadavkim konkrétni situace. Jde pravé o typ
funkcionality, o kterou zkuseni programatoti zadaji, a ktera prinasi
hmatatelny rozdil v kvalité vysledného dila.

Al je tady, aby zistala

Kazdy, kdo dnes piSe o vyvoji softwaru, to nemUzZe ignorovat: uméla
inteligence méni zplsob, jakym jsou systémy vytvareny a pouzivany.
Takzvani Al agenti, softwarové komponenty, které provadéji

ulohy autonomné nebo aktivné podporuji programatory, jsou
nasazovany v rostoucim poctu profesiondlnich prostredi za ucelem
automatizace opakujicich se akci a zefektivnéni pracovnich postup.

TotéZ plati pro svét automatického robotického programovani.

V nadchazejicich mésicich budou do této oblasti vioZzeny znacné
investice. Od Al agentd, ktefi zbavuji programatory opakujicich se
ukold, az po inteligentnéjsi formy automatického programovani:
vyvoj stavi na stdvajicich zakladech a posouva ARP o jasny krok
vpred. Kromé toho probiha aktivni prace na prizkumu, jak mize
ARP rist spole¢né s ménicimi se pozadavky trhu, kde vyzvy k

vice komplexnim a Sirsim aplikacim automatického robotického
programovani jsou stéle hlasitéjsi.

Je to soucast SirSiho hnuti. Software, ktery s timto hnutim nedrzi
krok, Casem ztrati svou relevanci. Aktivni pfijimani tohoto hnuti ze
strany ARP proto neni luxusem, ale nezbytnosti, ktera zajistuje, aby
systém naddle nabizel odpovédi na otdzky dnesni doby i zitfka.

FECFERGINERITRTIQ
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RAMLAB urychluje
mezindrodni rust v
automatizovaném

3D tisku a opravach,
diky strategicke
strategické investici
partnera Valk Welding

Po Uspésné devitileté spolupraci oznamila spolecnost Valk Welding strategickou investici do spolecnosti
RAMLAB, prikopnika v oblasti Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). Diky této investici ziskava RAMLAB
prileZitost dale upevnit svou pozici svétového lidra v automatizovaném 3D tisku kovtii a opravach. Kapital
bude vyuZit pro dalsi rozvoj pokrocilych systémi MaxQ 3D Print a MaxQ Repair spoleénosti RAMLAB s cilem
poskytnout uzivateli plné automatizovany a uzivatelsky privétivy zazitek z kvality.

Spoluprace mezi spolecnostmi Valk Welding a RAMLARB jiz vedla k dodani desitek systémi WAAM zakaznikim po
celém svété. Na tuto technologii spoléhaji predni organizace jako Vallourec, DEEP Manufacturing a EWI.
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Diky bezproblémové integraci inovativni technologie WAAM
spolec¢nosti RAMLAB s robotickymi reSenimi spolecnosti Valk
Welding vzniklo chytré reseni pro rychlou, poptavkovou vyrobu
a opravy velkych kovovych soucasti. To pfinasi vyrazné Uspory
nakladu a Casu v oblasti vyroby.

Investice podtrhuje dlivéru spolec¢nosti Valk Welding ve

vizi a technologicky ndskok spolecnosti RAMLAB. Zatimco
RAMLAB dale upevnuje svou pozici lidra na trhu v oblasti
technologie WAAM, posiluje Valk Welding svou pfitomnost na
inovativnim a rychle rostoucim trhu aditivni vyroby a oprav.
Navic mdze Ramlab jesté Iépe podporovat své zakazniky pfi
WAAM 3D tisku a opravéarenskych pracich pomoci kvalitniho,
certifikovaného a spolehlivého svarovaciho dratu.

Most mezi vyzkumem a primyslem

V roce 2025 dodal RAMLAB robot MaxQ 3D Print Panasonic do
Johns Hopkins Applied Physics Laboratory (APL) v Laurelu ve
staté Maryland ve Spojenych statech americkych. Se systémem
MaxQ maji nyni vyzkumnici APL veskeré prostredky ke studiu,
testovani a validaci jak oprav, tak vyroby kovovych soucasti.
Hlavnim cilem této spoluprace je preklenout propast mezi

vyzkumem a praktickym uplatnénim. APL planuje identifikovat

nejucinnéjsi zplsoby, jak vyuZit tyto pokrocilé moZnosti pro
malé a stfedni podniky a jejich priimyslové partnery. Tim, Ze
tato iniciativa zefektiviiuje robotické vyrobni procesy, zajistuje,
aby odvétvi zUstalo odolné a technologicky vyspélé. Tato
dodavka podtrhuje odhodlani spole¢nosti RAMLAB a Valk
Welding poskytovat nastroje potfebné pro pristi generaci
pramyslovych inovaci. To umoZnuje institucim, jako je Johns
Hopkins APL, transformovat zp(lisob, jakym budujeme a
udrzujeme kritickou infrastrukturu.

KSB automatizuje s feSenim MaxQ cobot

Ve svété vysoce kvalitnich ¢erpadel celil némecky vyrobce
KSB klasické vyrobni vyzvé: ruénimu svarovani zatek pro
utésnéni skiini cerpadel.

Pfed instalaci systému MaxQ se KSB pfi tomto procesu
spoléhalo na rucni svérece, ale kvali nekonzistentni kvalité a
nedostatku kvalifikovaného personalu pfeslo na jiny zpUsob.
Nasazenim cobota Techman MaxQ fizeného softwarem MaxQ
Repair plné automatizoval KSB cely pracovni postup svarovani
V-drazky. 3D kamera systému vytvafri digitalni model pro
automatické detekovani zatky, ¢imz odpada potreba soubord
CAD. Software pak presné generuje drahy nastroje pro
cobota a zarucuje vysokou kvalitu svar( prostfednictvim
Uprav v redlném Case mezi jednotlivymi vrstvami.

Diky tomuto feseni muzZe KSB svarovat uzaviraci armatury
raznych velikosti tfikrat rychleji. Navic zarucuje konzistentni
kvalitu a vytvafi pracovisté pfipravené na budoucnost, které
pritahuje pristi generaci technickych talentd.
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Silny, na
budoucnost

orientovany zaklad
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pro finsky prumys

Rozvoj spolecnosti Valk Welding Finland predstavuje
dilezity moment jak pro Valk Welding, tak pro
finsky vyrobni pramysl. To, co za¢alo jako organicka }
expanze z mezinarodni skupiny Valk Welding Group,

se v kratké dobé rozrostlo v pevny zaklad pro v“ ! L
dlouhodobou spolupraci, technologicky pokrok a i ]
silnéjsi propojeni s mistnim finskym primyslem. . b
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Finsky trh jiz delSi dobu potfeboval partnera, ktery by se dival

dal nez na standardni hardware nebo jednoduchou integraci
systému. Valk Welding Finland byla zaloZena pravé s timto cilem:
poskytovat spolecnostem reseni pfipravena na budoucnost, ktera
zapadaji do sloZitych vyrobnich prostredi. Ne prostfednictvim
jednorazovych implementaci, ale prostfednictvim udrzitelné,
technologicky fizené spoluprace.

Pro Valk Welding neni rlst nikdy cilem sam o sobé, ale ptirozenym
vysledkem , délani spravnych véci“. Odezva finského trhu predcila
veskera ocekavani. To, co mélo byt pozvolnym zacatkem, se

rychle vyvinulo v silny rist, zaloZeny na zajmu jak stfedné velkych
vyrobnich podnikd, tak i velkych prdmyslovych hraca.

Od integratora k technologickému partnerovi

Rychly rdst ve Finsku vychazi ze zésadné odlisného zplGsobu prace.

Valk Welding se neprofiluje jako tradi¢ni systémovy integrator, ale

jako technologicky partner. To znamena:

e odborniky na svafovaci proces a stavime nase automatizacni
feseni na této hluboké procesni znalosti — nikoliv naopak,

e pokrocilé a first time right offline programovani,

e bezproblémovou integraci softwaru a vyrobnich procest,

e vysoce kvalitni roboticka reseni vhodna pro moderni
primyslové vyzvy,

e dodavani vieho z jednoho zdroje a plnou podporu nasim
zakaznikdim od A do Z po celou dobu projektu.

Zatimco néktefi dodavatelé se zaméruji na jednotlivé projekty,
Valk Welding vnima potreby zdkaznika jako jeden kompletni
ekosystém: jak rozvijet, optimalizovat a dlouhodobé zajistovat
vyrobu. Valk Welding se védomé rozhoduje spolupracovat s
firmami, které véfi v udrzitelny vztah: The strong connection. Tim
spole¢nost navazuje na Uspésny model provéreny naptic Evropou.

Béhem prvniho roku své cinnosti ziskala Valk Welding Finland
ddveéru nékolika spolecnosti, véetné rodinné firmy Mantsinen,
vyrobce velkych strojd pro manipulaci s materiadlem. Tovarna
Mantsinen se nachazi ve vychodnim Finsku, v Ylamylly.

Mezindrodné pusobici smluvni vyrobce Hanza Mechanics,
specializujici se na strojirenstvi a elektroniku, si rovnéz vybral Valk
Welding jako dodavatele svych novych robotickych svafovacich
stanic. Dodavky Hanza zahrnuji feseni na kli¢, véetné svarovacich
ptipravkd a robotickych svafovacich programi. Hanza ma mimo
jiné tovarny v Joensuu a Oulainen.
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Kromé toho si nas jako partnera vybralo nékolik subdodavatel,
smluvnich vyrobcu a vyrobct stroju a zafizeni, ktefi davéruji
spolecnosti Valk Welding pfi feseni svych vyzev v oblasti svafovaci
automatizace.

,Budoucnost vypada
velmi slibné pro finské
vyrobce — a pro Valk
Welding Finland.”

Rychlé rozsifeni mistni pfitomnosti

Vzhledem k rychle rostouci poptavce urychluje Valk Welding nyni

investici do vlastniho zafizeni ve Finsku. Toto nové misto bude slouZit

jako kompletni centrum, zahrnuijici:

*  mistni prodej a technickou podporu,

e Siroky sortiment ndhradnich dil( a svafovaciho dratu pro rychlé
zasahy,

e moderni Technology Centre pro Skoleni a predvadéci akce.

Toto pIné odpovida potrebé rychlé reakce, podpory v mistnim jazyce

a fyzické blizkosti — aspekt(, které jsou pro finské zakazniky zasadni.

Rostouci tym se zamérenim na kvalitu

Tym ve Finsku se jiz zdvojnasobil a déle roste. Plati jedno jasné
pravidlo: investovat do spravnych lidi. Zaklad naseho finského
tymu — Samuel Karjalainen, Teemu Rusi a Jyri Luhtio — tvofi
uznavana, Spickova jména finského kovoprimyslu. Tato selektivita
zajistuje, Ze vysoka uroven kvality a spolehlivosti, kterou je Valk
Welding znam po celé Evropé, je pIné garantovana i ve Finsku.
Finska dcefina spolec¢nost je podporovana desitkami let
zkuSenosti, sdileni znalosti a spoluprace v ramci celé skupiny Valk
Welding.

Sila robotické svafovaci automatizace

V odvétvi, které Celi celosvétovému nedostatku kvalifikovanych
svarecl, predstavuje roboticka svafovaci automatizace reseni,
které se stalo nepostradatelnym.

Systémy Valk Welding jsou robustni, modularni a navrzené
se silnym ddrazem na flexibilitu a dlouhodobou spolehlivost.
Kombinuji chytrou integraci s uzivatelskou privétivosti, coz Cini

automatizaci dostupnou a skalovatelnou pro
Sirokou Skdlu vyrobnich prostredi.

To, co nase feseni skutec¢né odliSuje, je jejich
bezprecedentni flexibilita. Nase systémy dokazou
efektivné zvladnout i kusovou vyrobu — posouvaji
tak hranice klasické robotizace a nové definuji,
¢eho muZe automatizované svarovani dosdhnout.

Pro finské vyrobni spole¢nosti predstavuje tento
krok klicovy posun smérem k budouci odolné
vyrobé.

Valk Welding Finland roste na zakladu, ktery

je silny i udrzitelny: kombinace narodni a
mezinarodni expertizy, mistniho zapojeni, vysoce
kvalitni technologie a sily The strong connection.

Hanza Mechanics
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The strong connection

Veletrhy a vystavy, kde se miZeme taky setkat:

Welding Week Alihankinta Expowelding
19.05 - 21.05 (BE) 29.09 - 01.10 (FI) 13.10 - 15.10 (PL)
Elmia Automation Welding Week Euroblech

19.05 - 22.05 (SE)

Sepem Brest
02.06 - 03.06 (FR)

01.10 - 03.10 (NL)

MSV Brno
06.10 - 09.10 (CZ)

Sledujte nds prostrednictvim Linkedin a Instagram @valkwelding

20.10 - 23.10 (DE)

Journée du Metal
03.12 (BE)

www.valkwelding.com





