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'Inwecje Ww bardziej
inteligentna produkcije’

Ponadto w numerze: Od kilku miesiecy w mieszczacej sie w Eindhoven firmie
VDL Bus Chassis wykonuje sie spawanie kompletnych

HOLANDIA
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Louis de Jong: — Inwestycja nie doty-
czyfa tylko jednego projektu, ale miata
umozliwi¢ bardziej inteligentna

i rentowna produkcje.

Automatyzacja
W przesztosci moduty byty spawane recznie.
Bez uwzglednienia sktadania i sczepiania,
spawanie modutéw w kabinach spawalniczych
trwato 6,75 godziny. Louis: — Moduty byty mo-
cowane na ramie w obrotniku. Po wykonaniu
kilku spoin, moduty byty recznie obracane w
celu jak najlepszego roztozenia oddziatywania
ciepfa. Ta operacja zabierata najwiecej czasu.
Ponadto, po recznym spawaniu modutéw ko-
nieczne byto prostowanie spawanego elemen-
tu. Oszczednosci czasu produkcji polegajg nie
na szybkosci samego spawania, lecz na automa-
tyzacji pozycjonowania spawanych modutéw.
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Wysoka elastycznosé

— Naszym najwazniejszym wymaganiem wobec
zrobotyzowanego systemu spawalniczego byta
mozliwos¢ jego zastosowania do spawania
wszystkich wytwarzanych przez nas modutéw.
Oznacza to koniecznos¢ ustawienia zaréwno
matego modutu o wymiarach 2,5 x 2,5 m, jak

i duzego, mierzacego 2,5 x 5 m. Z uwagi na to
inwestycja nie dotyczyta tylko jednego projektu,
ale miata umozliwi¢ bardziej inteligentng i
rentowng produkcje. Robot spawalniczy musiat
mie¢ odpowiedni zasieg, aby pokry¢ obie strony
modutdw. Takie wtasnie zamowienie ztozyliSmy
w firmie Valk Welding. Chodzito o dostawe
kompletnego systemu, wtgcznie z funkcjg pro-
gramowania offline i systemem pomiarowym.
System mocowania i zmiany modutéw zostat
zaprojektowany i dostarczony przez sama firme
VDL Bus Chassis — méwi Louis de Jong.

Swoboda ruchu w 11 osiach
System dostarczony przez firme Valk Welding

HOLANDIA

Uzywajac robotow skrociliSmy czas

produkcji modutow

sktada sie z robota spawalniczego, ktory za-
mocowany zostat na szubienicy z mozliwoscig
poruszania sie w pionie i poziomie, oraz cata
konstrukcja szubienicy moze poruszaé sie po
torowisku. Dzieki temu robot porusza sie swo-
bodnie w 9 osiach, uzyskujgc optymalny dostep
do spawanego elementu. Moduty mocowane
do ramy i zamontowane w ramie typu C sg usta-
wiane z uzyciem ciezkiego przyrzadu ustawcze-
g0, poruszajgcego sie w dwdch osiach. — Sami
wykonalismy konstrukcje ram i mocowania
pneumatycznego — wyjasniajg pracownicy firmy
VDL Bus Chassis Roel Bullens i Jos van Dijk.

Krétki czas zmiany programu
produkcyjnego

Louis de Jong: — Przy tylko jednym sposobie
mocowania w zrobotyzowanym systemie spa-
walniczym maksymalne skrécenie czasu zmiany
programu produkcyjnego dla ram z modutami
stanowi spore wyzwanie logistyczne. W tym
celu zbudowaliSmy wiasny system szyn, po
ktérych ramy sg transportowane na waézkach.
Wadzki s3 obecnie wprowadzane do gniazd recz-
nie, ale docelowo chcemy zastosowac zdalne
sterowanie, aby operator nie musiat wchodzi¢
do wnetrza gniazda. Skonstruowalismy tez
system mocowania, w ktérym wykorzystalisSmy
sitowniki pneumatyczne z zaktadéw budowy
autobuséw grupy. W korcu udato sie nam
skrécic czas potrzebny na wymiane catej ramy
do trzech minut.

Wipdtpraca przy programowaniu
Eksploatacja zrobotyzowanego sytemu
spawalniczego wymaga gtebszej znajomosci

programowania. W celu pogtebiania wiedzy
trwa wymiana doswiadczen z innymi spétka-
mi grupy VDL. — Inne spdtki pomagajg nam
obecnie z programowaniem nowych modutéw.
Dazymy do tego, aby wszyscy poczatkujacy
programisci w grupie VDL pracujgcy z oprogra-
mowaniem DTPS byli ze sobg w kontakcie. Takie
postepowanie jest zgodne z kredo grupy VDL:
,Sita poprzez wspétprace”. Wazne jest réwniez
zaangazowanie w ten proces konstruktorow.
Podczas prac nad nowymi modutami muszg
bra¢ pod uwage mozliwosci robota — podkresla
Louis de Jong.

BUS & COACH

Dziat VDL Bus & Coach
Spotka VDL Bus Chassis montuje komplet-
ne podwozia autobuséw w Eindhoven.
Stalowe elementy podwozi sg dostarczane
przez inne spoétki grupy VDL. Spotka VDL
Bus Chassis jest dostawca w dziale VDL
Bus & Coach, ktéry buduje autobusy w
zaktadach w Heerenveen, Valkenswaard i
Roeselare. Podwozia s3 takze eksportowa-
ne do odbiorcéw poza dziatem

VDL Bus & Coach.
www.vdlbuscoach.com
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HOLANDIA

Valk Weldj*ng bierzev ' |
udzial w programic F 1e1d1ab"

Podczas ostatnich 18 miesiecy w Holandii zatozono kilka placéwek Fieldlabs, ktére

Program Field-
labs wspiera
Innowacyjnosc w
sektorze MSP

maja napedzac rozwaj inteligentnego przemystu (ang. Smart Industry). Zastosowa-

nie koncepcji inteligentnego przemystu umozliwia bardziej efektywne, elastyczne i
zrownowazone konfigurowanie procesow produkcyjnych oraz ich lepsze dostosowanie
do potrzeb nabywcéw. Oznacza to koniecznos¢ opracowania nowych metod produkji,
nowych modeli prowadzenia dziatalnosci, ktére z kolei stworzg nowe szanse dla bran-
2y wytworczej. Z powodu swych kompetencji i doswiadczenia w obszarach robotyki

i integracji cyfryzacji firma Valk Welding jest mocno zaangazowana w prace dwoéch
placéwek Fieldlabs, co przyniosto juz bardzo konkretne rezultaty.

Przykfady praktycznego zastosowania koncepcji inteligentnego prze-
mystu obejmujg przedsiebiorstwa, ktére stosujg wysoce elastyczne
procesy produkcyjne oparte na szerokiej cyfryzacji i dzieki temu sg w
stanie oferowac produkty i ustugi ,,dostosowane” do potrzeb wszystkich
klientéw (masowe dostosowanie).

Procesy produkcyjne mozna przyspieszy¢ i usprawnic
Innowacje w obszarze cyfryzacji, robotyki, technologii sensorycznej

i druku 3D pozwalajg przyspieszy¢ i usprawni¢ procesy produkcyjne.

To moze prowadzi¢ do przyspieszenia wdrozen rynkowych produktéw
(skrocenia termindw dostaw), podniesienia jakosci i mozliwosci obnize-
nia cen.

Firma Valk Welding zrealizowata w ostatnich latach kilka projektow z
tego obszaru. Daty one firmom mozliwos¢ produkowania pojedynczych
sztuk wyrobdw przy zautomatyzowaniu procesu.

Udostepnianie nowych technologii sektorowi MSP
Nowe technologie dajg przemystowi wytwoérczemu nowe mozliwosci.
W szczegdlnosci dotyczy to sektora MSP. Jednak wykorzystanie tych
mozliwosci nie jest mozliwe bez pogtebionej znajomosci tych nowych
technologii. Firmy sektora MSP moga miec¢ problem z dotarciem do
niezbednej wiedzy. Program Fieldlabs obejmujgcy caty kraj ma nape-
dza¢ inicjatywy na polu inteligentnego przemystu i wspomagac firmy z
sektora MSP we wdrazaniu nowych technologii.

Placowki Fieldlabs udostepniajg miejsce, w ktérym firmy i instytuty
badawcze rozwijajg, testujg i wdrazajg inteligentne produkty i techno-
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logie. W Holandii powstato do tej pory 15 placéwek Fieldlabs, ktérych
dziatalnos¢ jest nakierowana na wspieranie konkretnych regionalnych
klastréw i podproceséw. Z powodu swych kompetencji i doswiadcze-
nia w obszarach robotyki i inteligentnych rozwigzan w automatyzacji
spawania firma Valk Welding jest mocno zaangazowana w dziatalnosé
programéw Sustainability Factory i Additive Manufacturing Fieldlabs.

Innowacje zorientowane
na przemyst morski

Fieldlab Additive Manufacturing

Placéwka Fieldlab Additive Manufacturing w laboratorium RAMLAB
(Rotterdam Additive Manufacturing Laboratory) ktéra miesci sie na
kampusie wydziatu RDM w Rotterdamie, zostata zatozona w celu po-
gtebienia badan nad drukiem 3D jednostkowych i czesto wielkogaba-
rytowych elementéw metalowych z uzyciem robotéw spawalniczych.
RAMLAB jest drugg placéwkg Fieldlabs, w ktérej dziatalnosé zaanga-
zowata sie firma Valk Welding. Firmy dziatajgce w portach morskich
wspotpracuja z tg placdéwka Fieldlabs oraz instytutami badawczymi w
poszerzaniu wiedzy na temat druku 3D, skanowania 3D, projektowania
3D i certyfikacji wyrobdw metalowych. Ich celem jest produkcja czesci
zamiennych dla statkéw i instalacji morskich w systemie ,,na zadanie”
i diametralne skrécenie terminéw dostaw tych produktéw. Przerwy

w eksploatacji statkdw i instalacji morskich generujg wysokie koszty
ponoszone przez firmy z tej branzy.



Podstawg rozwigzania druku 3D elementéw metalowych jest robot
spawalniczy opracowany przez firme Valk Welding. Technika druku 3D
elementéw metalowych za pomoca robota spawalniczego bazuje na
technologii Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). Roboty spawal-
nicze sg w stanie spawac od 1 do kilku kilograméw drutu na godzine
uzywajac przy tym standardowego drutu spawalniczego. Pozwala to
na produkcje duzych elementdw o gabarytach ok. 2x2 m przy znacznie
mniejszych kosztach i znacznie szybciej, niz przy obecnie stosowanej
technologii.

Konkretne rezultaty

W tych pracach biorg udziat przedsiebiorstwa morskie, takie jak
Huisman, Heerema i Keppel Verolme, ktére prezentujg konkretne przy-
ktady produktéw. Pierwsze elementy wydrukowane z powodzeniem z
uzyciem robota spawalniczego to podwdjnie wygieta czes¢ odwzoro-
wana ksztattem topatki Sruby statku i hak dzwigowy.

Czesci jak wymienione powyzej, produkowane sg standardowo w
technologii odlewania, oraz obrébki mechanicznej. Dostawa takiego
odlewu trwa zwykle od kilku tygodni do nawet kilku miesiecy. Roboty
spawalnicze wykonaty testowy element w ciggu kliku godzin. Element
zostat nastepnie oszlifowany i wypolerowany.

thig

RAMLAB
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Sustainability Factory -
projekt TIMA

Pierwsza placowka Fieldlabs, ktdrej firma Valk Welding stuzy swojg
wiedzg i doswiadczeniem z obszaru wdrazania technologii spawania zro-
botyzowanego jest Sustainability Factory. W tej placéwce realizowany jest
projekt o nazwie ,Applied Innovations Maritime Automation” (TIMA), w
ramach ktérego Sustainability Factory w Dordecht wspotpracuje z part-
nerami nad rozwojem, tworzeniem prototypow i testami nowych metod
produkcji elementow statkdw. Innowacje technologiczne dotyczg gtownie
mozliwosci automatycznego spawania duzych elementéw statkow na
podstawie danych z programu CAD.

Projekt TIMA ma takze aspekt spoteczny i edukacyjny. Aspekt ten
koncentruje sie na poszukiwaniu odpowiedzi na pytanie: ,Jak wyelimino-
wac obawy starszych pracownikéw, wobec nowych proceséw i automa-
tyzacji?”.

Przewiduje sie, ze projekt bedzie realizowany przez 3 lata, z ktérych pot
roku juz uptyneto. Uczestnicy spodziewaja sie, ze pierwsze namacalne
rezultaty bedzie mozna przedstawi¢ po dwdch latach.

el
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SVEDSKO

Hoganas Verkstad to unikalna firma,
wykorzystujgca robota spawalniczego
do produkciji krotkich serii

Dag Richardsson: — Dzieki temu
jestesmy dostawcg, ktory jest w stanie
oferowac certyfikowane wyroby
spawane z uzyciem robota.

Pomimo wysokiego nasycenia rynku szwedzkiego
robotami w tym kraju istnieje niewielu dostawcoéw,
ktdrzy wykorzystuja roboty spawalnicze do produkc;ji
krétkich serii. Wyjatkiem jest firma Hoganas Verkstad.
Swoja unikalna pozycje firma zawdziecza zastosowaniu
zrobotyzowanej instalacji spawalniczej oraz faktowi,
ze jej dziat obrobki mechanicznej znajduje sie pod tym

Firma Hoganas Verkstad zdobyta zlecenie na nowe kratownice, na
ktérych mocowane sg znaki drogowe nad szwedzkimi autostrada-
mi. Stare konstrukcje przestaty by¢ zgodne z najnowszymi norma-
mi europejskimi. Dag Richardsson: — Bylismy jedng z niewielu firm
potrafigcych dostarczy¢ te kratownice zgodnie z norma EN-1090.
Ze wzgledu na wielko$¢ zamowienia i duza liczbe odmian wyrobu
od razu zaczeliSmy rozwaza¢ mozliwosc zastosowania robota
spawalniczego. W tamtym czasie nie mieliSmy zupetnie zadnych
doswiadczen na tym polu, a co wiecej, wyrdb stanowit spore
wyzwanie dla robota spawalniczego. Szybko zwrdciliSmy uwage na
oferte firmy Valk Welding ze wzgledu na mozliwos¢ programowa-
nia robota offline i system wykrywania spoiny. Szale przewazyfa
wizyta potgczona z pokazem u innego szwedzkiego dostawcy, w
firmie Henjo, w towarzystwie przedstawiciela handlowego firmy
Valk Welding.

Prostota programowania

—Jesli do spawania wyrobdw w krétkich seriach ma stuzy¢ robot,
czas programowania nie moze by¢ dtuzszy niz czas potrzebny na
reczne zespawanie wyrobu. To wymaga systemu offline, ktéry jest
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samym dachem. Firma Hogands Verkstad jest teraz w
stanie oferowac certyfikowane wyroby spawalnicze o
niezmiennie wysokiej jakosci produkowane w krétkich
seriach. Dag Richardson, Dyrektor Generalny: — Od teraz
mozemy oferowac certyfikowane prace spawalnicze w
konkurencyjnych cenach. Dzieki temu mamy nadzieje
odzyskac zlecenia realizowane obecnie poza Szwecj3.

szybki i tatwy w uzyciu. Uwazamy, ze firma Valk Welding oferuje
najlepszy system programowania offline. Ich oprogramowanie
offline o nazwie DTPS umozliwia wykorzystanie robota spawalni-
czego do produkcji wyrobow w seriach o zréznicowanych wielko-
Sciach. CzesSciowo dzieki uzytecznym narzedziom oprogramowanie
zdejmuje z barkéw programisty duzg czes¢ pracy i nawet trudno



Hoganas Verkstad powstata na bazie zatozonej 250 lat temu firmy Hoganas AB,

ktoéra jest Swiatowym graczem na rynku proszku metalicznego. W swoim zaktadzie

o powierzchni 7.500 m? firma Hoganas Verkstad wykonuje ustugi obrébki mecha-

nicznej, szlifowania, hartowania, srutowania, naprawcze i spawalnicze.

Firma zatrudnia 50 osob. www.hoganasverkstad.se

U @w

osiggalne pozycje mozna zaprogramowac
szybko i tatwo. Firma Valk Welding dostar-
czyta instalacje robota spawalniczego wraz z
programami do produkcji poczatkowej serii
400 kratownic. Valk Welding DK bardzo nam
pomogta w okresie rozruchowym. Po odbio-

rze instalacji byliSmy juz w stanie programo-
wac¢ modyfikacje programéw samodzielnie
— wyjasnia Dag Richardsson.

Sledzenie spoin
Robot spawalniczy Panasonic TM-1800WG3

www.youtube.com/valkwelding:
A customers journey into welding
automation

porusza sie wzdtuz 14-metrowego toru.
W potgczeniu z manipulatorem uzyski-
wany jest optymalny dostep do kazdego
miejsca spawanego elementu o maksy-
malnej dtugosci do 12 metréw. Wszystkie

wyroby sg spawane metodg MAG. — Na-
szym drugim waznym wymaganiem byta
szybka i skuteczna procedura wykrywania
spoin. Z powodu duzej liczby odmian
wyrobow oraz réznic w tolerancjach ist-
niato duze ryzyko, ze robot bedzie spawat
obok miejsca w ktérym ma by¢ utozona
spoina. Firma Valk Welding wykorzystu-
je wiasny system wykrywania drutem
spawalniczym o nazwie Quick Touch
Sensing, ktéry btyskawicznie dostosowuje
program do wszystkich wykrywanych
odchytek wymiarowych. Jest to doskonaty
system, dzieki ktéremu robot spawalniczy
doktadnie Sledzi spoiny — powiedziat Dag
Richardsson.

Poszukiwania nowych
zamowien

— Kratownice to pierwsze zamodwienie, w
ktérym wykorzystaliSmy robota spa-
walniczego. Obecnie szukamy nowych
zamoéwien. Mozemy wejs¢ na nowe
rynki, co jest dobre dla rozwoju firmy.
Posiadanie dziatu obrébki mechanicznej
i spawalni pod jednym dachem sprawia,
ze jeste$my unikalna firma na terenie
Szwecji i umozliwia to nam dostarczanie
certyfikowanych wyrobow spawalniczych
w konkurencyjnych cenach — wyjasnia
Dag Richardsson.
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BELGIA

Producent mebli biur?éh
maksymalizuje elastycznos¢ dzieki
nowemu robotowi spawalniczemu

ROBBERECHTS

Jef Van Gael, Dyrektor: — Cena i
terminy realizacji sq bardzo wazne,
jesli firma chce byc¢ konkurencyjna
na rynku.

Firma Robberechts zrealizowata niedawno
dostawe 1.200 szafek, biurek i szuflad w ciggu
zaledwie 4 tygodni, przy czym niektére z mebli
odbiegaty od standardowego projektu. — To nie
zdarza sie zbyt czesto, ale pokazuje, co potrafi
nasza firma — méwi Jef van Gael. Podstawowa
dziatalnos¢ firmy to produkcja wyposazenia biur
osiggajaca okoto 20.000 sztuk rocznie. Meble

sg sprzedawane pod wtasng marka przez profe-
sjonalnych dystrybutoréw we Francji i krajach
Beneluksu. Nogi mebli majg az 250 wersji,
zréznicowane sg tez ramy, ktére majq rézne
szerokosci i wysokosci. Kazdy wariant wymaga
oddzielnego programu spawania i specjalnej
konfiguracji obrotnika spawalniczego. Jef Van
Gael: — Do niedawna wykonywalismy te czynno-
Sci recznie z uzyciem panela sterujacego robota
(teach pendanta). Taka procedura umozliwia
szybkie przywotanie powtarzajacych sie pro-
gramoéw, jednak program dla nowego produktu
mozna wprowadzi¢ wytgcznie po zatrzymaniu
pracy robota. Oprogramowanie Panasonic DTPS
umozliwia wykonanie tych czynnosci niezaleznie
od pracy robota.
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Belgijski producent mebli biurowych, firma Robberechts z Turnhout, planuje dalszg

optymalizacje elastycznosci proceséw produkcji duzej liczby bardzo zréznicowanych

wyroboéw w jej ofercie. W tym celu firma zamoéwita niedawno 2 nowe systemy robo-

tow spawalniczych z mozliwoscig generowania programow spawania na podstawie

danych z programu CAD. Nastepny etap obejmie funkcje serwomechanicznej auto-

matyzacji konfiguracji przyrzagdéw spawalniczych. Jef Van Gael, Dyrektor, CPIM, od-

powiedzialny za produkcje, inwestycje, rozwéj produktéw i proceséw mowi: — Cena

i terminy realizacji sg bardzo waine, jesli firma chce by¢ konkurencyjna na rynku.

Wiele wariantéw w ramach tej
samej serii

Réznice w wymiarach nég rurowych i ram mebli
biurowych moga by¢ niewielkie, ale kazda
réznica wymiaru jednej ze stron rurki wymaga
zmiany programu spawania. — Dzieki inwestycji
w nowe systemy zrobotyzowane Valk Welding
uzyskalismy dostep do funkcji programowania
offline w oprogramowaniu Panasonic DTPS.

To znacznie poprawito czas pracy na robotach
spawalniczych, jednak samo programowanie dla
wszystkich wariantéw nadal zajmowato duzo
czasu podczas przygotowywania pracy. Firma
Valk Welding oferuje wtasne rozwigzanie APG
pozwalajace zautomatyzowad proces programo-
wania, jednak zdecydowalismy sie opracowac
wtasne rozwigzanie bazujgce na naszym opro-
gramowaniu — wyjasnia Jef Van Gael.

Dane geometryczne z programu CAD
Rury sg przycinane laserem, z tréjkatnym
wycieciem z trzech stron, aby operator robota
spawalniczego mdgt w tatwy sposdéb wygiac rure
pod katem 90 stopni. Nogi w ksztatcie litery U sg
nastepnie mocowane w obrotniku, dajac robo-

towi mozliwos¢ spawania z trzech stron. Progra-
my spawania bazujg na danych geometrycznych
z programu CAD, ktére stuzg do programowania
réznych pozycji palnika spawalniczego dla naro-
zy wewnetrznych i zewnetrznych w oprogramo-
waniu firmy Robberechts. Pozycje s3 nastepnie
przeksztatcane na odpowiednie parametry spa-
wania w oprogramowaniu DTPS. — W przesztosci
do automatycznego programowania uzywaliSmy
rozwigzania APG, ale z biegiem czasu opraco-
walismy wtasng aplikacje o tej funkcji. Ogdlnie
rzecz biorgc dzieki temu skracamy znaczgco
czas programowania podczas przygotowywania
pracy — podkresla Jef Van Gael.

Dwa identyczne zrobotyzowane
systemy spawalnicze

Firma Robberechts nadal eksploatuje zroboty-
zowany system spawalniczy dostarczony przez
Valk Welding w roku 2000. System sktada sie z 4
stanowisk obstugiwanych przez jednego robota
spawalniczego. Jef Van Gael: — Nadszedt czas
wymiany starego systemu Panasonic AW-660.
Aby zmodernizowaé maszyny do najnowocze-
$niejszych dostepnych modeli, zainwestowali-



Mtlodziez i roboty

Do niedawna programy nauczania zawoddw
technicznych byty tylko luzno powigzane z
realiami nowoczesnych zaktadéw, w ktdrych
czesto stosuje sie technologie nowsze od tych
poznawanych przez mtodziez w szkotach. Z tego
wzgledu zawigzano wspédtprace miedzy spo-
tecznoscia biznesowa, instytucjami oswiatowy-
mi i wtadzami publicznymi, ktéra doprowadzita
do wdrozenia réznych inicjatyw nakierowanych
za zaciesnienie zwigzku miedzy nauczaniem
technicznym i praktykami zawodowymi. W
ciggu ostatnich trzech lat uruchomiono w catej
Holandii wiele regionalnych programéw szkole-
niowych, w ktérych uwzgledniono wykorzysta-
nie robotéw w przemysle. Regionalne Centrum
Szkoleniowe Da Vinci College w Dordrecht jest
jedna z wielu instytucji oSwiaty technicznej, w
ktérej mtodzi ludzie ucza sie pracy z robotami
Valk Welding podczas zaje¢ w warsztatach
Sustainability Factory. Sustainability Factory
jest miejscem, gdzie mozna nauczyc sie, jak
dziatajg nowoczesne technologie produkcyjne,
ktére pozwalajg wytwarzac wiecej przy nizszym
zuzyciu energii. W tym zakresie roboty spa-
walnicze sprawiaja, ze produkcja jest bardziej
zrownowazona. Stuchacze maja takze okazje
wykonywac rzeczywiste zlecenia firm.

Pierwsi stuchacze podejmuja prace
w Valk Welding

Jan van Persie jest pierwszym stuchaczem
pracujgcym w Valk Welding w ramach tego

$my w catkowitg wymiane, dajaca nam dostep
do najnowszych technologii. W miejsce 1 robota
spawalniczego z 4 stanowiskami zdecydowali-
$my sie na 2 identyczne zrobotyzowane gniazda
spawalnicze, z ktérych kazde ma 2 stanowiska.
Podstawa tej decyzji byta zasada duplikowania
proceséw produkeyjnych o znaczeniu strategicz-
nym, aby wyeliminowac przerwy w produkcji
wskutek awarii. Ponadto dzieki zainstalowaniu
2 zrobotyzowanych systeméw spawalniczych
uzyskalisSmy wiecej miejsca na zatadunek i
roztadunek.

Uniwersalne oprzyrzadowanie i
stét spawalniczy Siegmund

Dwa réwnolegte stanowiska rdznig sie oprzyrza-
dowaniem: jedno ma uniwersalne oprzyrzado-
wanie, drugie staty stot spawalniczy Siegmund.
Na obu stanowiskach zamontowano regulowane
przyrzady ustawcze spawanych elementéw.

Oba stanowiska obstuguje przemiennie robot
spawalniczy Panasonic TM-1800WG3 poruszaja-
cy sie wzdtuz toru o dtugosci 8 metréw. Jef Van
Gael: — Uniwersalne oprzyrzagdowanie sprawdza
sie podczas spawania wielu elementéw mebli. Z
tego wzgledu wytwarzamy je w seriach od 100
do 1.000 sztuk. Do spawania elementdw nie-
standardowych wykorzystujemy stét Siegmund.
W ten sposéb maksymalizujemy elastycznos¢.

programu szkoleniowego.

— Nauczytem sie wiele od
absolwentow programow
wyzszej edukacji zawodowe;j
w Sustainability Factory oraz
dzieki zleceniom firmy Valk
Welding. Dzieki temu dosta-
tem pierwszg prace. Pracuje
przez 4 dni w tygodniu, a 1
dzien poswiecam na nauke.
Chce sie nadal rozwija¢ w
firmie Valk Welding na stano-
wisku specjalisty ds. robotyki
— mowi Jan van Persie. Jan
zachecit takze znajomego,
Marcela Jobse’a, do rozpo-
czecia pracy w Valk Welding.
Po zakonczeniu praktyk lub
obronie pracy dyplomowej, w zaktadach Valk
Welding rozpoczng wkrétce prace kolejni
stuchacze uczestniczacy w innych programach
szkoleniowych. Sam Adriaan Broere zostat w
firmie Valk Welding po zakoriczeniu praktyk
zawodowych.

Zatrudnienie bez posrednikéw

Valk Welding wspiera programy szkoleniowe
tego typu, na przyktad pracownicy firmy pro-
wadzg goscinnie niektdre zajecia. Remco Valk:
— Chcemy, aby mtode pokolenie technikow

W naszym regionie byto szkolone z uzyciem
urzgdzen, ktére tutaj wytwarzamy. Program

Automatyczna konfiguracja
oprzyrzadowania spawalniczego
Obecnie operatorzy ustawiajg oprzyrzgdowanie
recznie. Jef Van Gael: — W przypadku matych
réznic w szerokosci oznacza to, ze operato-

rzy mechanicznie regulujg uchwyty. Mimo
zastosowania systemu umozliwiajgcego szybka
regulacje przyrzaddw, staramy sie jeszcze bar-
dziej zoptymalizowaé produkcje. Naszym celem
jest zautomatyzowanie takze zmiany konfiguracji
przyrzaddw z uzyciem serwomechanicznego
systemu bazujgcego na programach robota
spawalniczego. Po tej modyfikacji bedziemy
takze w stanie spawac robotem pojedyncze
serie elementéw.

Poszukiwania podobnych produktow
Szeroka cyfryzacja pracy zmniejszyta gwattownie
zapotrzebowanie na szafki biurowe. Jef Van
Gael: — Dlatego rozglgdamy sie za podobnymi
produktami, ktore bedziemy mogli produkowac
ze stali z mysl3 o szpitalach, szkotach i tego typu
instytucjach. Jednak podstawa naszej dziatal-
nosci to nadal wyposazenie biur. Nasza obecna
metoda produkcji pozwala z optymizmem
patrze¢ w przysztosé. Nowe zrobotyzowane sys-
temy spawalnicze w szczegdlnosci umozliwiajg
nam oferowanie konkurencyjnych cen i wysokiej
jakosci bez uszczerbku dla elastycznosci.
www.robberechts.be

Zdjecie: Jan, Marcel, Rick, Marc, Siebe, Job,
Roaldo

szkoleniowy w Sustainability Factory i praca dla
nas to doskonate potgczenie. Wielka zaletg jest,
ze ci stuchacze majg szanse na bezposrednie
zatrudnienie w naszej firmie. Ci mtodzi ludzie to
naturalne zrédto nowych technikéw. Osoby te
dorastajg w cyfrowym Swiecie i majg inne spoj-
rzenie na pewne sprawy, poniewaz nigdy nie
musiaty radzi¢ sobie z przeszkodami obecnymi
w przesztosci
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Faymonville wykorzystuje robota
do spawania kompletnych podwozi

Firma Faymonville — producent naczep i przyczep niskopodwoziowych,

wykorzystujaca roboty spawalnicze od wielu lat, ztozyta zamoéwienie na duzy

zrobotyzowany system spawalniczy przeznaczony do spawania kompletnych

podwozi. Dzieki temu firma znaczgco podniosta wydajnos¢ matoseryjnej

produkcji wyroboéw spawanych, zachowata konkurencyjnosc w Belgii i

wzmochnita pozycje w Europie.

Zatrudniajgca 760 oséb w 5 zaktadach w
Belgii, Luksemburgu, Polsce i Rosji firma
Faymonville wytwarza ponad 2000 naczep
rocznie. Firma specjalizuje sie w nacze-
pach wykonywanych na zamdwienie do
transportu fadunkéw specjalnych. Trzeba
zaznaczy¢, Ze zamawiane naczepy sg bar-
dzo zréznicowane. Najnowsza koncepcja
nosi nazwe COMBIMAX: niskopodwozio-
wy system do transportu ciezkiego zto-
zony ze standardowych modutéw. Dzieki
tej koncepcji Faymonville moze oferowac
system niskopodwoziowy, ktéry mozna
elastycznie dostosowywac do wymagan
nabywcy. Wraz z uniwersalnym sprzegiem
koncepcja ta jest unikalna i rewolucyjna w
Swiecie transportu.

Przystosowanie do spawania
zrobotyzowanego
Yves Faymonville, Dyrektor ds. operacyj-
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Yves Faymonville: “Spawanie jest
najwazniejszym etapem naszego
procesu produkcyjnego.”

FAYMONVILLEY .

TRAILERS TO THE MLAX

nych i wspotwiasciciel: — Spawanie jest najwazniej-
szym etapem naszego procesu produkcyjnego. Z tego
powodu eksploatujemy roboty firmy Valk Welding juz
od 20 lat. Stuzg nam one do spawania ,,mniejszych”
komponentéw o wadze do 1500 kg. Wprowadzenie
koncepcji COMBIMAX dato poczatek pomystowi
wykorzystania robota do spawania kompletnych
podwozi. Dlatego kazdy modut jest przystosowany
do zrobotyzowanego spawania. Moduty COMBI-
MAX sg obecnie nadal spawane recznie, jednak od
wprowadzenia tej koncepcji na rynek pracujemy

nad projektem nowego zrobotyzowanego systemu
spawalniczego.

Zrobotyzowany system spawalniczy o
wymiarach 8,5x 27 m

Firma Valk Welding zbudowata zrobotyzowany system
spawalniczy ztozony z kilku stanowisk i umozliwiajacy
spawanie podzespotéw z uwzglednieniem modyfika-
cji konstrukcji podwozia. Caty system ma wymiary

8,5 x 27 m, wiacznie z ogrodzeniem zgodnym ze
znakiem CE.

Duze i ciezkie podwozie zostaje ustawione za
pomocg zsynchronizowanych manipulatoréw,
ktdre sa w stanie unies¢ elementy o ciezarze do
10.000 kg, przy maksymalnej dtugosci podwo-
zia rownej 12 metréow. Dwa roboty spawalnicze
zamocowane na szubienicy XYZ majg optymal-
ny dostep do wszystkich wymaganych pozycji
spawania.

Poniewaz naczepy sg wykorzystywane w
transporcie ciezkim na drogach publicznych,
jakos¢ spawania ma nadrzedne znaczenie dla
wyrobéw firmy Faymonville. Z tego powodu
wykorzystywany jest takze proces spawania

z gtebokim przetopem, ktéry jest standardo-
wo dostepny w robotach Panasonic WGH.
Gwarantuje to gtebokie wtopienie i dzieki
temu przygotowanie miejsca wykonania spoiny




mozna zmodyfikowac w taki sposéb, aby koszty
spawania byty znaczaco nizsze. Precyzyjna
pozycja podczas spawania ma niezwykle wazne
znaczenie i z tego wzgledu wybrano system w
sumie o 22 stopniach swobody.

Programowanie

Charakter produkcji (mate serie i zréznicowanie
rozmiaréw/mas) oznaczat koniecznos¢ zasto-
sowania funkcji programowania offline. Byt to
tez jeden z najwazniejszych powoddéw decyzji

o realizacji tego projektu z firmg Valk Welding.
Wielkie znaczenie majg zaréwno tatwos¢ uzycia
oprogramowania, jak i doswiadczenie i wiedza
firmy Valk Welding. Oprogramowanie DTPS jest
cechg wspdlng oferowanych rozwigzan, ewolu-
ujacych nieustannie ku wigkszej elastycznosci.

Thick Plate Software Solutions
Ciezkie konstrukcje wymagaja stosowania

zaréwno inteligentnych algorytmow wyszuki-
wania dotykowego, pozwalajacych znalez¢ tole-
rancje ztozenia, jak i wielowarstwowych spoin
w niemal wszystkich przypadkach. Programo-
wanie w tradycyjny sposob trwatoby niezwykle
dtugo. Panasonic oferuje rozwigzania o nazwie
,Thick Plate Software Solutions”, ktére sg
specjalnie przeznaczone do takich zastosowan.
W firmie Faymoville oprogramowanie takie
jest uzywane do codziennego programowania
nowych produktéw i trudno znalez¢ lepszy
przyktad petnego wykorzystania mozliwosci
tego oprogramowania.

Pozostajac konkurencyjnym
partnerem

Zrobotyzowany system spawalniczy zostat za-
instalowany w belgijskim zaktadzie firmy. Yves
Faymonville: — Wysokie koszty wynagrodzen
sprawiaja, ze zakfad w Billingen ma najwyzsze

koszty produkcji. Najlepszym sposobem po-
prawienia sytuacji byta modernizacja zroboty-
zowanego systemu spawalniczego. Udato sie
nam znaczgco skrocic czas realizacji zaméwien
i terminy dostaw przy jednoczesnej redukgji
kosztow. Firma Valk Welding stuzyta nam
wsparciem na kazdym etapie, od projektu po
wdrozenie i oczywiscie udostepnia tez obstuge
posprzedazowa.

W catej Europie

Naczepy Faymonville sg sprzedawane na catym
Swiecie za posrednictwem sieci dystrybutorow.
Firma ma nawet zaktad w Rosji. Yves Faymo-
nville: — W tym zaktadzie planujemy montaz
specjalnego typu naczepy niskopodwoziowej,
ktdrej podzespoty beda produkowane na
miejscu.

www.faymonville.com
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Simon Harrison: — Valk Welding
to rewelacyjna firma.

Zatrudniajgca 145 oséb firma Had-Fab
Ltd., jeden z najwiekszych dostawcow
w potudniowej Szkocji, wykorzystuje
robota spawalniczego Valk Welding do
realizacji duzego zlecenia na elementy
potrzebne do remontu londynskie-

go metra. — Nigdy bysmy nie znalezli
wystarczajacej liczby pracownikéw do
pospawania 15.000 wspornikow. Nie
tylko z tego wzgledu do wyprodukowa-
nia takiej liczby wspornikéw najlepiej
nadaje sie robot spawalniczy. Zroboty-
zowany system Valk Welding z funkcja
programowania offline, w potaczeniu z
indywidualnym specjalnym traktowa-
niem kazdego klienta przez Valk We-
Iding, stanowit najlepszy punkt wyjscia
do realizacji tego zlecenia. W przysztosci
bedziemy wykorzystywac duzo czesciej
roboty spawalnicze i tngce — wyjasnia
Dyrektor Zarzgdzajacy Simon Harrison.

robotyzacja uksztattuje nasza przysztosc

Firma Had-Fab projektuje, produkuje i kon-
struuje wyroby z aluminium i stali, gtéwnie

dla branzy przesytu i dystrybucji energii oraz
sektora kolejowego i telekomunikacyjnego. Fir-
ma konstruuje stupy kratowe, wieze i elementy
nosne oraz uzupetniajgce komponenty stalowe,
takie jak schody, drabiny i pomosty dla tych
sektoréw. Niedawno firma otrzymata zlecenie
na spawanie 15.000 wspornikéw, ktdre zostang
wykorzystane w remoncie londyriskiego metra.
— W obecnych czasach praktycznie nie ma fir-
my, ktére uznatyby takie zlecenie za wyzwanie.
Z tego powodu zdecydowalismy sie zainwesto-
wac w robota spawalniczego. Gdy analizowa-
lismy oferty najbardziej znanych integratoréw
branzy robotdw, napotykalismy ciggle ten sam
problem — moéwi Simon Harrison.

System zintegrowany

Brytyjski dystrybutor Voortman doradzit Simo-
nowi Harrisonowi, aby zwrdcit sie do firmy Valk
Welding. Simon Harrison méwi: — Pojechatem
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zobaczy¢ stoisko firmy Valk Welding na targach
EuroBlech w Hanowerze i opisatem im nasze
potrzeby. Ich podejscie i w petni zintegrowany
system natychmiast przypadty mi do gustu.

W szczegdlnosci ich system programowania
offline, dzieki ktéremu mozna programowac
robota, modyfikowa¢ modele i planowa¢
produkcje gwarantuje, ze robot spawalniczy
bedzie optymalnie wykorzystany. Poniewaz
robot spawalniczy na ramie w ksztatcie litery H
byt akurat dostepny, moglismy zaczaé wspot-
prace stosunkowo szybko. Przy okazji odbioru
instalacji z Alblasserdam mielismy mozliwos¢
obejrzec sobie firme Valk Welding od kuchni i
to utwierdzito nas w przekonaniu o stusznosci
naszego wyboru.

Wyzwanie dla mtodych pracow-
nikow

Simon Harrison uwaza, ze technologie i
wszystkie aspekty procesu robotyzacji spa-
wania ekscytujg mtodych pracownikéow. — Sg

doswiadczonymi uzytkownikami komputerdéw,
wiec podchodza do programowania robota
spawalniczego oraz uruchomienia i sterowania
produkcja jak do wyzwania. Dzieki temu uzy-
skujg szanse zdobycia doswiadczenia i poznania
nowych technologii — zauwaza Simon Harrison.

Zindywidualizowane podejscie
Harrison mowi, ze zindywidualizowane podej-
Scie firmy Valk Welding do klienta jest przyja-
zne i otwarte. — Robienie intereséw z tg firma
to czysta przyjemnosc. Potaczenie zindywidu-
alizowanego podejscia i unikalnej technologii
sprawia, ze Valk Welding to rewelacyjna firma.
— mowi Simon Harris.

Projekt robotyzacji bedzie miat cigg
dalszy

Robot spawalniczy na ramie w ksztatcie litery
H jest obecnie wykorzystywany wytgcznie do
realizacji zamdwienia na wsporniki, ale po jego
zakonczeniu zostanie uzyty w innych projek-




Remco H. Valk
o Brexicie

Remco H. Valk nadal uwaza, ze rynki
Szkocji, Irlandii i Anglii s3 w stanie
wchtongc¢ jeszcze wiele zrobotyzo-
wanych systemow spawalniczych. —
Oprocz tego, ze coraz trudniej znalez¢
spawaczy, problemem po Brexicie oka-
ze sie tez odptyw taniej sity roboczej,
poniewaz zezwolenia na pobyt beda
duzo trudniejsze do zdobycia. Wskutek
tych zmian zostanie ograniczona liczba
spawaczy chetnych do pracy za niskie
stawki godzinowe, co z kolei spowoduje
wyzsze zapotrzebowanie na roboty spa-
walnicze — przewiduje Remco H. Valk.

Instalacja artystyczna
zbudowana przez Had-Fab
Had-Fab stworzyta tez instalacje ,,Expo-
sure” na nasypie w Lelystad (Holandia).
,Exposure” to instalacja w formie
kucajgcego cztowieka autorstwa bry-
tyjskiego artysty Antony’ego Gormleya.
Cata instalacja wazy 60 ton i zostata

w catosci zmontowana w zaktadzie
Had-Fab w Trenent (pod Edynburgiem)
i wystana w czesciach do Lelystad, gdzie
zostata wzniesiona w 2010 roku.

tach. — | nie beda to wytgcznie duze serie.
Chcemy takze zacza¢ wykorzystywac roboty
spawalnicze i tngce do produkcji wigkszych
wyrobdéw. Rozpoczelismy juz wstepne rozmo-
wy z Valk Welding.

www.hadfab.co.uk

Francuski rynek
dogania peleton

FRANCE

Gdy oddziat Valk Welding France rozpoczat dziatalnos¢ w 2013 roku, oczekiwalismy

przyrostu zatrudnienia z 10 do 15 pracownikéw w ciggu nastepnych 5 lat.. Jednak

nasze obroty i sprzedaz zrobotyzowanych systeméw spawalniczych francuskim

firmom wzrosty tak gwattownie, ze liczba pracownikow obstugujacych na biezgco

rynek francuski zbliza sie juz do zaktadanego poziomu. Michel Devos, dyrektor od-

dziatu Valk Welding France, widzi zrédta tego sukcesu w technologii i zaangazowa-

niu firmy Valk Welding w pomoc przedsiebiorstwom w innych krajach europejskich

we wdrazaniu zrobotyzowanych rozwigzan. — Dziatania firmy Valk Welding byty jak

dzwonek alarmowy dla duzej czesci francuskiego rynku.

Powitanie w oddziale Valk
Welding France Anais Luel, no-
wej pracownicy zaplecza biuro-
wego oraz Quentina Carvalho,

pracownika dziatu sprzedazy.

Podczas gdy firma Valk Welding koncentro-
wata sie na rozwoju rozwigzan umozliwia-
jacych elastyczng automatyzacje spawania,
francuscy integratorzy z tej branzy skupiali
sie w wiekszym stopniu na produkcji wielko-
seryjnej, na przyktad w przemysle moto-
ryzacyjnym, niz na produkcji mniejszych
serii francuskiego sektora MSP. Firma Valk
Welding dostrzegta te luke i postanowita ja
wypetnic, udostepniajac francuskim przed-
siebiorstwom sektora MSP swoje kompeten-
cje i systemy. — Francuskie przedsiebiorstwa
MSP bardzo czesto nie miaty wiedzy o
mozliwosciach elastycznej automatyzacji.
Francuski przemyst wytwdrczy borykat sie
tez ze spadajacymi rozmiarami serii produk-
cyjnych, koniecznoscig oferowania dostaw
w Scisle okreslonym terminie i na konkret-
ne zamowienie. Podczas gdy producenci i
dostawcy z Belgii czy Holandii juz w duzym
zakresie dostosowali swoj park robotéw

do tych nowych wyzwan, przedsiebiorstwa
francuskiego sektora MSP majg nadal duzo
do nadrobienia w tym obszarze. Oferta
elastycznych rozwigzan w obszarze automa-
tyzacji spawania otwiera przed oddziatem
Valk Welding France wspaniate perspektywy
— wyjasnia Michel Devos .

Indywidualna opieka nad catym
projektem

— Francuskie firmy uznaja tez nasza formute
,wszystko pod jednym dachem” za unikalna:
zindywidualizowana opieka nad catym
projektem, z opiekg posprzedazowa wtgcz-
nie. Podobnie podchodzimy do rozwigzan
sprzetowych: zaréwno robot spawalniczy,
jak i zrédto pradu tworzg autonomiczny,

w petni dostosowany do potrzeb system,
do ktérego dodajemy wtasny sprzet typu:
palnik spawalniczy, uchwyt palnika, system

kalibracyjny oraz nawet naszg wtasng kamere lase-
rowg (Arc-Eye), uzyskujgc w ten sposdb niepowta-
rzalny uktad — wyjasnia Michel Devos. — Ponadto
jako rodzinng firme sektora MSP, w ktérej mozliwa
jest bezposrednia komunikacja wewnetrzna,
charakteryzuje nas ograniczona liczba poziomoéw
zarzgdzania i mniej wewnetrznych formalnosci,

co umozliwia nam btyskawiczne podejmowanie
decyzji.

Devos wskazuje przyktad francuskiej firmy MIC
Tolerie, ktora produkuje mate serie i przez wiele
lat poszukiwata zautomatyzowanego rozwigza-
nia. Firmy nawigzaty kontakt dzieki artykutowi w
piSmie branzowym. — Dopiero firma Valk Welding
zaproponowata rozwigzanie zgodne z naszymi
wymaganiami. Dzieki temu zakoriczyly sie nasze
wieloletnie poszukiwania — méwi Régis Porcher z
firmy MIC Tolerie.

Gwatltowny wzrost w ciggu 3 lat

Odziat Valk Welding France znacznie sie rozrost.
Byto to spowodowane koniecznoscig obstugi
wiekszej liczby francuskich firm. Codzienng ob-
stugg francuskiego rynku zajmuje sie obecnie 15
pracownikéw. Obstuga serwisowa, wsparcie przy
programowaniu, pokazy i sprzedaz sa prowadzo-
ne w catosci niezaleznie z siedziby oddziatu Valk
Welding France w Lacroix-Saint-Ouen. — Tworzymy
wtasne oferty i umowy. Centrala w Holandii zajmu-
je sie tylko budowa i wsparciem dla systemow —
wyjasnia Michel Devos.
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Elastycznos¢ wazna rowniez w
przemysle motoryzacyjnym

Automatyzacja jest juz od dawna szeroko stosowana w polskim prze-
mysle motoryzacyjnym. To wiasnie ta branza nie moze sie oby¢ bez ro-
botow, ktore potrafig zagwarantowac wysoka jakosc i krotkie terminy

uktadéw wydechowych w Europie Srodkowej i Wschodniej, rozpocze-
ta eksploatacje robotéw Valk Welding juz piec lat temu i dzieki temu
uzyskata duza przewage konkurencyjng. Obecnie w zaktadzie pro-
dukcyjnym w Ostrowie Wielkopolskim pracuje ,,ramie przy ramieniu”
przez 24 godziny na dobe osiem robotéw spawalniczych Valk Welding.

POLMOstrow produkuje i dostarcza uktady wydechowe juz od ponad 40 lat.
Wielkos¢ produkcji waha sie od 8.000 do 10.000 sztuk dziennie. Oznacza to
zapotrzebowanie na 60 ton stali dziennie. — Nasza oferta obejmuje okoto
3.000 modeli i komponentdéw — wyjasnia Marek Stefanski, kierownik technicz-
ny w POLMOstréw. — Tak zréznicowana oferta oznacza koniecznosé konfigu-
rowania produkcji bardzo zréznicowanych wyrobéw w matych seriach. Jakos¢
i terminy dostaw sg niezwykle wazne dla naszych klientéw. W przemysle
motoryzacyjnym bardzo wrazliwymi aspektami sg powtarzalnos¢ produktéw i
gwarancja terminéw dostaw.

Niezmiennos¢ jakosci

W tym obszarze podstawowe znaczenie majg umiejetnosci pracownikow.

— Obecnie bardzo trudno znalez¢ wykwalifikowanych pracownikéw, a w
szczegdlnosci spawaczy — wyjasnia Marek Stefanski i kontynuuje: — Zaufanie
umiejetnosciom pracownikéw jest niezmiernie ryzykowne. Precyzja po-
wtarzalnosci wyrobow jest uzalezniona od umiejetnosci pracownika. Rozni
pracownicy réznie podchodza do detali, niektdrzy s wolniejsi od robota i nie
mogg pracowac siedem dni w tygodniu. Z uwagi na to juz dawno zaczelismy
rozwazac zakup robotow.

Skrupulatna procedura wyboru dostawcy

W przemysle motoryzacyjnym, w ktérym zawsze czu¢ oddech konkurencji

na plecach, nie ma miejsca na metode proéb i bledéw. Wybdr niezawodnego
dostawcy robotéw przemystowych byta z tego wzgledu poprzedzona bardzo
szczegbtowaq procedurg wyboru i sprawdzenia dostawcy.

— Decyzja o robotyzacji zostata podjeta w czasie, gdy w firmie pracowato oko-
o 600 os6b, a w tym 200 spawaczy — méwi kierownik techniczny. — Wybdr
dostawcy zrobotyzowanego systemu spawalniczego poprzedzita dogtebna
analiza mozliwosci technicznych i kompetencji dostawcéw. W spawaniu
ttumikéw wymagana jest praca z cienkosciennymi elementami i krotkimi spo-
inami. Po kilku pomysinych testach w centrum demonstracyjnym firmy Valk
Welding w Czechach zdecydowalismy sie na wspotprace z tym integratorem
— moéwi Marek Stefanski.

Elastycznosé systemu

Wdrazany system miat by¢ wszechstronny i umozliwia¢ spawanie dotychcza-
sowych i nowych wyrobdw z uzyciem naszego oprzyrzagdowania i oprogramo-
wania. — DostarczyliSmy prosta konfiguracje zbudowang z robota z dwoma
stanowiskami roboczymi z zamontowanymi przyrzagdami ustawczymi. —
wyjasnia Jakub Vavrecka, szef Valk Welding CZ. — Jednym z waznych wymagan
klienta byta maksymalna elastycznos¢ w zakresie szybkiej wymiany narzedzi
do produkcji kolejnego produktu. Zaproponowalismy zastosowanie systemu
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Nowy serwisant w Polsce

w matych seriach

POLSKA

Po rozpoczeciu dziatalnosci handlowej w Polsce,
Tomasz Pyka - przedstawiciel polskiego oddziatu,
podjat wiele inicjatyw handlowych na polskim
rynku. Przy wsparciu oddziatu Valk Welding CZ
s.r.o. liczba robotéw dostarczanych do polskich
odbiorcéw zaczeta gwattownie rosng¢. Remco H.
Valk: — Ciggle otrzymujemy nowe zamodwienia,
wsrdd nich znalazto sie duze zamowienie na
cztery zrobotyzowane systemy spawalnicze, ktére
dostarczymy jesienig do zaktadu przy wschodniej
granicy Polski. Wzmocnilismy nasz lokalny zespot
o serwisanta, ktory zajmie sie konserwacjg i
wdrazaniem robotow Valk Welding instalowa-

nych w Polsce.

sledzenia drutu Quick Touch Sensing

w celu rozwigzania problemu tole-
rancji wymiarowych — wyjasnia Jakub
Vavrecka.

Marek Stefanski potwierdza: — Na
poczatku wspoétpracy z Valk Welding nie
mieliSmy pewnosci, czego mozemy sie
spodziewad. Pierwszy robot spawalni-
czy zostat pomysinie oddany do eksplo-
atacji w 2010 roku. Firma Valk Welding
zapewnita programowanie i oprzyrza-
dowanie do pierwszych produktow.

W dalszej produkcji zajelismy sie tym
sami i moglisSmy niezaleznie, stopniowo
poszerzaé liczbe wyrobow spawanych
przez roboty. Koncep-
cja firmy Valk Welding
zapewnita maksymalng
elastycznos¢. W kolej-
nych latach nabylismy
wiecej robotow spa-
walniczych i obecnie
mamy juz 8 systemow.

Obstuga serwiso-

wa i czesci zamienne

Marek Stefanski podkresla tez pro-
fesjonalizm wspdtpracy z firma Valk
Welding juz po zainstalowaniu robotéw
spawalniczych. — Obstuga posprzedazo-
wa to nie tylko szkolenia pracownikow
z zakresu obstugi robotdéw, ale takze
szkolenia po zmianach w zatodze. Nie
mam tez nic do zarzucenia serwisowa-
niu robotow. Do tego wtasnie zostat
stworzony magazyn czesci w zaktadzie
w Ostrowie Wielkopolskim. Oznacza to,
ze wszystkie czesci niezbedne w stan-
dardowych czynnosciach serwisowych

POLMOstrow jest jedynym w regio-
nie producentem uktadow wyde-

chowych wykorzystujacym roboty.

Dzieki temu uzyskuje przewage nad

konkurencjg!

sg natychmiast dostepne. Dostawca
moze wystac inne czesci ze swoich ma-
gazyndw. — W naszej firmie potrafimy
rozwigzac¢ wiele problemoéw samodziel-
nie — moéwi Marek Stefanski. — Jeste-
Smy bardzo zadowoleni z harmonijnej
wspotpracy z Valk Welding — dodaje.

Dlugoterminowe relacje

— Jestesmy zdania, ze nasze doswiad-
czenie i wspdtpraca z branza wytworcza
sprawiaja, ze potrafimy dostosowacé
nasza oferte do wymagan klientéw

i w petni wykorzysta¢ mozliwosci i
zalety robotéw — méwi Jakub Vavrec-
ka. — Wspdlnie
optymalnie skon-
figurowalismy
produkcje. Mam
pewnos¢, ze
przyczynito sie to
do sukcesu firmy
POLMOstréow —
dodaje.

www.polmostrow.pl

Jakos¢ i predkosc to najwazniejsze dla firmy POLMOstréw

aspekty pracy robotow.
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HOLANDIA

BELGIA

Valk Welding gosci
ambasadora Belgii

Na poczatku tego roku, w ramach wizyt w innowacyjnych zaktadach produkcyjnych i
pracujacych na rzecz sektora morskiego w regionie Drechtsteden, ambasador Belgii
Chr. Hoornaert, odwiedzit takze zaktad Valk Welding. Wraz z delegacjg handlowg z
Flandrii i przedstawicielami wtadz samorzadowych regionu Drechtsteden ambasador
chciat poznaé mozliwosci wzmocnienia wspétpracy z innowacyjnymi przedsiebior-
stwami powigzanymi z przemystem morskim. Wspoétpraca w tym obszarze miedzy
Belgig i Holandig ma juz miejsce. Valk Welding jest jednga z firm zorientowanych na
przysztosc¢ ze Scistymi zwigzkami z Belgia wynikajgcymi z wymiany handlowej lub
dziatalnosci prowadzonej na terenie Belgii.

General Manager Adriaan Broere daje Mr. Chr. Hoornaert instrukcje
zaprogramowac robota spawalniczego

Na poczatku tego roku, w ramach wizyt w innowacyjnych zaktadach produkcyjnych i pracujgcych
na rzecz sektora morskiego w regionie Drechtsteden, ambasador Belgii Chr. Hoornaert, odwiedzit
takze zaktad Valk Welding. Wraz z delegacjg handlowa z Flandrii i przedstawicielami wtadz samo-
rzadowych regionu Drechtsteden ambasador chciat pozna¢ mozliwosci wzmocnienia wspotpracy
z innowacyjnymi przedsiebiorstwami powigzanymi z przemystem morskim. Wspétpraca w tym
obszarze miedzy Belgig i Holandig ma juz miejsce. Valk Welding jest jedna z firm zorientowanych
na przysztos¢ ze Scistymi zwigzkami z Belgia wynikajacymi z wymiany handlowej lub dziatalnosci
prowadzonej na terenie Belgii.

Targi i wydarzenia

Technische Industriéle Vakbeurs

Hardenberg, Holandia
19-21 wrzesien 2017

Schweissen & Schneiden

Essen, Niemcy
25-29 wrzesien 2017

MSV

Brno, Czechy

09-13 pazdziernik 2017

Metavak

Gorinchem, Holandia
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