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“svafovani roboty na vyssi aroven

NIZOZEMSKO
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- ROBIN vyuzil nejnovéjsi technologie ........ 12-13 zkudenosti s prodejem svafovacich robotl Cloos a IGM. Remco
- Valk Welding reseni pro robotické svarovani H. Valk: ,V té dobé evropsti vyrobci svafovacich robotu postavili
W [OSHED oot cora it I R ol 13 pouze 200 robott rocné, zatimco japonsti vyrobci ¢itali svou pro-
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dvé polohovadla typu drop-center ................ 16

- Veletrhy @ udalosti........cooeeerivereeeeieieenenenrnenns 16

pokracovdninastr. 2 @)

Veskera prava vyhrazena The STrong ConneCTion



@ Pokracovadni z
predni strany

Prikopnici na poli svarovacich robot

Prodejem prvni generace svarovacich robotd na holandském trhu se stal
Valk Welding jednim z prvnich prikopnikd v oblasti svafovacich robotd.
Nasledné si ve Valk Welding dokazali jesté vice rozsiFit své znalosti a ziskali
potiebné zkuSenosti v dané oblasti, ¢imzZ ziskali naskok pred ostatnimi
dodavateli. Po uvedeni svarovaciho robota od Panasonicu na trh v Beneluxu
nastal velky zlom. V roce 1990 Valk Welding prodal 90 svarovacich robo-

tl Panasonic AW660 a vytvofFil si tim sit pro budouci spolupraci s mnoha
zakazniky. Proto se stal Valk Welding jednim z nejvétsich zakaznikd Pana-
sonic Welding Systems v Evropé, coz také vedlo k uzké spolupraci ve vyvoji
hardwaru a off-line programovaciho softwaru DTPS.

Spoluprace mezi Panasonic a Valk Welding ma diky
3000 prodanych roboti za poslednich 30 let novy

milnik.
walk welding

Nizky objem, velka variabilita e Software k robot{im na miru
Valk Welding pfived| svafovaci roboty Pana- * APG automaticky generator programii
sonic do Zapadni Evropy v dobé kdy prtimys| * Arc-Eye laserovy systém pro sledovani
prochazel zménou trendu z velkosériové svarové spary
vyroby na nizko objemovou vyrobu, aviak o * MIS (Management Information System)
vétsi variabilité produktd. Valk Welding si dal
za cil tyto svafovaci roboty pFipravit na tuto Castecné diky vy3e zminénym inovacim Valk
zménu. Velkou roli v tomto ohledu sehralo Welding pozved| automatizované svafova-
predstaveni off-line programovani DTPS (Desk i svafovacimi roboty na vy33i Groven, kde -
Top Programming System), na kterém obé spo-  kvalitu, efektivitu a flexibilitu je mozné snadno e I o —— -
le¢nosti Uzce spolupracuji jiz 22 let a dotahly optimalizovat. Svafovani série jednoho kusu T e
DTPS a? do soutasné generace. DTPS, ktery za pomoci robota jiZ neni vyjimkou.

nyni pouziva vice nez 700 uZivatel(, je nyni
jednim s nejvyuZivanéjsich off-line programo-
vani svarovacich robot( v Evropé.

Synergie

Uplynulych 30 let jednoznacné prokazalo

synergicky efekt spoluprace Panasonic a Valk

Welding. ,,Zatimco Panasonic vyrabi standar-

dizované sestavy ve velkém, Valk Welding

nabizi flexibilni vyuZiti a dodavku svafovacich

robotickych feSeni na kli¢ a navic s hardwarem

i softwarem vyvinutych u nas, pfimo pro nase

feseni.” popisuje Remco H. Valk fungovani

této spoluprace a uvadi priklady produkt( Valk

Welding:

¢ Svarovaci horaky Valk Welding s bezpec-
nostnim drzakem (shock sensor) a fixacni
zafizenim svarovaciho dratu.

¢ vyhleddvani pozice svaru Quick Touch

e Program Protection Systém, ktery umoznuje
okamzitou kalibraci v pfipadé poruchy nebo
premisténi robota

e Quality Management Systém
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Grensverleggend in mobiliteit BELGIE

Vermeiren - zdkaznik od samého pocatku

Belgicky vyrobce invalidnich vozikt a vyrobkd pro péci vdomacnosti Vermeiren byl jednou z Gplné

prvnich firem, kterd zakoupila svafovaciho robota Panasonic AW7000 béhem jeho predstaveni na Techni-

Show (Nizozemsko) v roce 1988. Od té doby si Vermeiren pofidil od Valk Weldingu 6 svafovacich robott

Panasonic pro svou tehdejsi vyrobu v Belgii, z nichZ nékteré pozdéji pfesunul spolu s vyrobou do Polska,

kde nasledné bylo pozdéji dodano vice nez dvacet stroji. ,Jednim z mnoha dobrych divodu, pro¢ jsme

se rozhodli pro Panasonic byla nejen zajimava cena, ale také podpora, kterou Valk Welding nabizel,” fika

Patrick Jespers vedouci R & D, ktery byl povéien ndkupem prvniho svarovaciho robota v roce 1988.

S ohledem na silici konkurenci zemi

s nizsimi platy, Vermeiren byl nucen
zhodnotit své vyrobni naklady. |
prestoZe ohybani a svafovani rama
tvori jen malou ¢ast celého vyrobniho
procesu, automatizace ve svarovani
pfinesla znacné Uspory. O Sest let
pozdéji se vyrobce rozhodnul prevést
celou svoji vyrobu do Polska, a to pra-
vé kvlli podstatné nizsim mzdovym
nakladtim. ,Calounéni, vyroba kol a
montaz jsou stale velice naro¢né na
praci a je zde mala moznost automati-
zace", vysvétluje Patrick Jespers.

Rozhodla cena

,,Byl to skutec¢né prvni svarovaci robot,
kterého jsme koupili. CoZ znamen3,
Ze prace s robotem v té dobé bylo pro
nas néco zcela nového. To, Ze jsme
uprednostnili Panasonic pfed némec-
kym dodavatelem bylo primarné diky
cené. Nasi zaméstnanci se také mohli
zUCastnit Skoleni ve stfedisku Valk
Weldingu v Schotenu (B), coZ bylo
nedaleko naseho zavodu”, vysvétluje
Patrick Jespers. V té dobé roboti méli
dvé pneumaticky pohanéna poloho-
vadla, a koncept H-rdm jesté nee-
xistoval. Bylo tedy nezbytné umistit
robota a stdl tak presné jak to jen slo,
tak abychom mohli zajistit, Ze stavajici
programy se mohly pouZzivat napfic
vSemi naintalovanymi roboty.

Vznik Reha-Pol-A

Kdyz jsme zacinali v Polsku v poloviné
roku 1994, presunuli jsme zde nékolik
svarovacich robot0 z nasi tovarny v
belgickém Kalmthoutu. Instalaci v
Polsku zafidili lidé z Valk Weldingu.
Wil Rombeek, ktery v té dobé pra-
coval ve Valk Weldingu jako poradce
fika: ,Snazili jsme se rozloZit roboty v
Belgii tak, aby opétovné zprovoznéni
v Polsku bylo co nejjednodussi. Tehdy
zaméstnanci Valk Weldingu jezdili

s nasimi lidmi 1000 km do Polska
provadét nezbytné doplrkové prace.
Postupné prace prevzali lidé z mist-
nich zavodu jak z Vermeirenu tak i z
Valk Weldingu v Ceské republice.”

Nejvétsi vyrobni zavod v Polsku
Polsko je nyni nejvétsi vyrobni
pobockou Vermeirenu v Evropé.
Patrick Jespers: ,V Belgii v sou¢asnosti
provadime pouze prestavby a Upravy
kolec¢kovych kresel a pomucek. V
Reha-Pol-A nepouzivdme svafovaci
roboty primarné proto, abychom
usetfili naklady na mzdy tak jak je
tomu hlavné v Zapadni Evropé, ale

Cisté jen pro zlepSeni efektivity. ,Vice
nez dvacet bunék svafovacich robot(
pracuje v tfisménném provoze a praci,
kterou vykonaji, manualnim svafova-
nim prosté nejsme schopni zajistit.

A zaroven, duleZitou roli hraje také
konstantni vysoka kvalita.

Stale nové inovace

Od zacdtku v roce 1994 Valk Welding
vymeénil jiz 23 svarovacich robotd,
starsi roboti jiz byli technicky zastarali.
,Starsi typy jsme i tak ponechali ve
vyrobé aZ do doby, kdy méli tolik
technickych problémd, Ze je jiz nebylo
mozné udrZet v provozu.”

To Ze robot je za nékolik let jiz zcela
amortizovan neni divod k jeho vy-
fazeni a nahrazeni novym,” uzavird
Patrick Jespers. Nejstarsi, stale funkcni
svarovaci robot v Reha-Pol-A je od
Panasonicu a je z roku 1996.
www.vermeiren.be
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TM-coboti:
Prvni coboti na
svété se standarné

integrovanym
systémem vidéni

TM-coboti
Techman robots

Sila integrovaného vidéni

VWCO ptedstavil TM-coboty na TechniShow

Coboti
Spolupracujici roboti, zkracené coboti, jsou levnéjsi nez pra-
myslovi roboti, jsou plug & produce, jsou lehce programovatelni.
Proto se coboti stavaji soucasti vyrobnich linek, vyuzivaji se k
manipulaci, montazi a jinému vyuziti. Coboti spliuji nejnoveéjsi
bezpecnostni podminky pro spolupracujici roboty a jsou tedy
vhodni do vyroby kde jsou zaméstnanci a neni tak nutné zavadét
jind bezpecnostni opatreni.

A

< VW >
c 0 distributed by Valk Welding
A 4
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Vystavenim osmi TM-cobotd, kaZdy se specifickym vyuZitim,
VWCO ¢len skupiny Valk Welding predstavil TM-coboty na
TechniShow. V ramci veletrhu pro vyrobni primysl v Benelu-
xu, kde mnoho dodavatelli pfedstavilo své coboty, TM-coboty
firmy Techman Robots se svym integrovanym vidénim tvorily

vyjimku. Diky této integrované chytré funkci mohou TM-cobo-
ti rozeznavat vzory, lokalizovat predméty, detekovat barvy a
Cist carové kody, atd.



Integrované vidéni

Techman Robots vyvinul TM-coboty jako jeden
celistvy systém, tedy systém, ktery ma integrované
vidéni jak hardwarové, tak i softwarové. To nabizi
uzivatellm systém, ktery je zcela univerzalni, ma
rozsahlou autokorekci a umi vse co od strojového
vidéni o¢ekavate. Aby VWCO ukazal, co vSechno je-
jich cobot umi, predvedl| nékolik vyuZiti, kdy cobot
sam poskladal spravné domino, roztfidil barevné
figurky, naskladal na sebe malé krabicky, udélal
kavu a vytiskl logo. Aby dokazali, Ze TM-coboti

umi najit jednotlivé ¢asti kdekoliv, navstévnici
mohli s jednotlivymi ¢astmi libovolné pohybovat.

| tak si coboti nasli svou cestu k predmétiim z cela
bez problému. Anton Ackerman z VWCO: ,,Diky
integrované vizi je TM-cobot vzdy schopen najit
vhodnou pozici. Chapadlo tak vidy uchopi predmét
uprostred, nebo tak jak byl naprogramovan. Tito
coboti tedy nemusi byt umisténi v pfedprogramo-

vanych pozicich. TM-coboti nejdfive skenuji dané
misto a poté vyhodnoti svou pozici. Diky tomu jsou
velice pohodIni na programovani a Setfi obrovské
mnozstvi ¢asu, ktery by jinak byl vynalozen pravé
na programovani.

Bezpecnost

TM-coboty je mozné vybavit specidlnimi chapadly
pro coboty. Rozdil mezi nimi a standardnimi pra-
myslovymi exempldfi je v tom, Ze sila a stisk téchto
chapadel se daji nastavit a nesmi mit ostré hrany.
Silu a stisk uchopovact cobott je mozné nastavit
za pomoci softwaru TMFlow, kde sila uchopovact
v kaZzdé ose je nastavitelna v rozmezi od 3 do 15
kg. Vyhodou tedy je, Ze stisk jakym cobot uchopi a
zvedne predmét je nastavitelny. Anton Ackermans

z VWCO: ,Jako novinku zde mame
Co-Act uchopovac od firmy Zimmer,
jedna se o volné programovbatelné
chapadlo, pfipojené pomoci |0 link.
Co-Act uchopovac je napéchovany
senzory a ovladadi a diky nim je ve-
lice vhodny pro aplikace typu vezmi
a poloz (Pick and Place) pro vyrobky
rozlicnych velikosti.

Jednoduchost programovéni
TM-coboti jsou snadno programova-
telni. Ramena cobotl se daji navadét
manualné do jakékoliv pozice a tyto
pak mohou byt jednoduse ulozeny.
Programy je moZno optimalizovat

z PC nebo tabletu a u jednotlivych
pohybu Ize ménit rychlost a ¢as. Diky

tomu jsou TM-coboti vhodni i pro ty
ktefi nemaji zkusenosti s programo-
vanim robot0. Jednoduchy ukol se da
naprogramovat a zprovoznit béhem
jednoho dne.

www.vwco.nl

Koncept TM-cobotU se sklada ze tfi kon-
ceptl chytry, jednoduchy a bezpecny.

Chytry/Smart

Vidéni, které je standardem je optimali-
zovano jak hardwarové, tak i softwarove.
Diky této chytré funkci TM-coboti roze-
znaji vzory, lokalizuji predméty, deteku;ji
barvy, ¢tou ¢arové kddy a dalsi.

Bezpecny/Safe

Oproti industridlnim robotiim se TM-
coboti sami a bezpec¢né zastavi, pokud
jsou zatiZzeni nad nastavenou hodnotu.

Jednoduchy/
Simple

Duvod, proc jsou TM-coboti jednodussi
nez ostatni roboti spociva v tom, Zze maji
intuitivni programovani. Ramena cobot(
je mozné manudlné nastavit do jakékoliv
pozice a nastavit je bod po bodu.

Programovani
bez kddu

Diky revoluénimu interface, ktery je pro
uZivatele velice jednoduchy, je mozné
doslova jakykoliv Ukol zadat na notebooku
nebo tabletu. Neni tedy nutny Zadny ovla-
daci panel. TM coboti se velice snadno
ovladaji i bez zkusenosti s programovanim
robotd. Jednoduchy ukol se da zcela zvlad-
nou za jeden den.

A

< VW >
c 0 distributed by Valk Welding
) 4
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Van der Sluis vyuziva svatovaci roboty Valk Welding

Na trhu projektovych navrh je VDS Van der Sluis znamé
jméno vice nez 70 let. Firma vyviji a vyrabi ocelovy civilni

a projektovy nabytek pro zavedené znacky a také pro treti
strany. V procesu vyroby je spousta praci jako napf. zpraco-
vani trubek, fezani, ohybani, vrtani, svafovani a praskovani.

Toto jsou ty nejbéinéjsi kroky, kde automatizace mize usetfit
nemalé naklady na préci. Reditel a vlastnik Niek van der Sluis

V minulosti VDS Van der Sluis prodaval pod svym vlastnim jménem.
Nyni se vyrobce zaméruje jen a pouze na vyrobu, ve svém portfoliu

si ponechal pouze skolni a kancelarsky nabytek. Jeho vlastni znacku
nyni prodava partnerskd spolecnost Casala, pro niz Van der Sluis vyrabi
vSechny jejich Zidle a stoly. , Nasi silnou strankou je vyroba trubek a dra-
tl, kde si celou vyrobu zafizujeme sami. Nasim hlavnim cilem je stejna
vysoka kvalita od vyvoje pres vyrobu az po dodavku. Spolehlivost nasich
dodavek je vice nez 98.5 %. Diky takto vysoké kvalité mizeme taktéz
vyrabét pro znamé znacky a treti strany. Pokud se tedy jedna o trubky a
draty. Dokonce pro zakaznika z Madarska vyrabime i ramy“, vysvétluje
Niek van der Sluis.

a VALK MAILING 2018-1
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fika: ,,Zkraceni ¢asu ve vyrobnim procesu nyni urcuje svaro-
vaci robot, nikoli ¢lovék. Ale mimo usetfenych nakladu to je
také stejna kvalita, kterou mGzeme diky svafovacim robotiim
garantovat.” V minulém roce si vyrovce nabytku uved! do pro-
vozu jiz ¢tvrtou bunku, diky niz mulze svafit 50 000 rama Zidli
rocné a vykryt tak neustale zvysujici se poptavku.

Dlouholeté zkusenosti se svafovacimi roboty

V oblasti ohybdni, svafovéni a lakovani trubek a dratli ma Van der Sluis
mnohaleté zkusenosti a technické znalosti. Vsechny ramy zidli, stold,
barovych Zidlicek a lavicek svaruje a lakuje firma sama. Niek van der
Sluis: ,,Se svafovacimi roboty jsme pracovali jiz od pocatkd. Pti prvni
obméné v roce 2011 jsme presli k Valk Weldingu, a poté jsme zakoupili
jesté nékolik robotd. VSechny buriky maji svafovaciho robota a pracovni
stanici na dvou stranach, kde pracovnici provadi naloZeni/vyloZeni,
zatimco robot svaruje na druhé stanici.”



Indexovaci stil zkratil vzdalenost nutnou

k chtzi

Ctvrtd dodavka se tykala svafovaciho robota Pana-
sonic TA-1400WG3 na podstavé a dvou pracovnich
stanicich na indexovacim stole. Technicky poradce
ve Valk Weldingu Axel Hol fika: ,,Abychom zlepsili
pro operatora plynulost prace, byla zvolena koncep-
ce oto¢ného stolu, kde robot svaruje na jedné strané
tohoto stolu. Timto zplsobem muizZeme minimalizo-
vat vzdalenosti, které operator musi ujit. Tato burika
byla taktéz vybavena polohovadly typu L na kazdé
strané stolu, aby byla zajisténa optimalni dostupnost
svard .

Pokus s Active Wire procesem

Jeden z ram, ktery tvori trubka o sile stény 2 mm
a prdméru 40 mm se nyni svafuje rucné za po-
moci metody TIG. Niek van der Sluis: ,,Délame to
abychom minimalizovali opravné prace. To je ovsem
stoji dost Casu (penéz). A proto jsme se rozhodli
vyzkouset od Valk Weldingu MIG v kombinaci s
procesem Active Wire. , Active Wire je kombinace
SP-MAG a podavanim dratu pfi némZ svarovaci drat
pohybuje dopredu a zpét o vysoké frekvenci. Active
Wire umoZzriuje svafovani tenkosténnych materialQ
bez rozstrfiku, takZe opravné prace jsou minimalni.
www.vdsculemborg.com

Panasonic

Svarovaci roboti

pro obloukové svafovani TM a TL

Svarovaci roboti pro obloukové svarovani
Panasonic v kombinaci se softwarem a
burikou od Valk Weldingu vytvofili perfekt-
né spolupracujici tym. Valk Welding pridal
své vlastni technologie jako napriklad robo-
ticky horak, kalibrace, Program Protection
System a systémy pro vyhledavani pozice
svaru a sledovani svarové spary, a tim op-
timalizoval efektivitu svarovaciho robota.
Panasonic nyni nabizi Sest rtiznych model
v aktudlni sérii TM generace TAWERS, ktera
se liSi v usporadani vedeni kabelového
svazku pro svarovaci proud, ochranny plyn,
stlaceny vzduch, vodniho chlazeni a svaio-
vaci drat, ktery kopiruje pohyby robota.

Externi a interni série TM

Zakladni model série TM nabizi vedeni kabelové-
ho svazku uvnitf ramena robota (interni), nebo
vné ramena robata (externi)

Hybridni model série TM

Svarovaci roboti mohou byt i v hybridni verzi,

kde pouze kabel s dratem je veden vné ramena
robota a kabely pro svarovaci proud, ochranny
plyn, stlaceny vzduch a vodni chlazeni jsou vede-
ny uvnitf ramena svarovaciho robota. Kabel se
svarovacim dratem je lehky a snadno se pohybuje
ve vsech osach oproti celému svazku kabeld. Ten-
to systém zcela eliminuje ,krouceni’ svarovaciho
dratu, kdyz se robot otaci okolo posledni osy.

Série TL

Jakozto nastupce série TA od Panasonicu, série TL
byla vylepsena v mnoha ohledech jako napriklad
muzZeme zminit vétsi rddius dosahu, lepsi uspora-
dani kabelového svazku, které vyvinul Valk Wel-
ding stejné jako vylepsené podavani dratu. Vykon
svarovacich robot Panasonic TAWERS série TL
vam umozni ovlivnit dllezité faktory vasi vyroby,
coz jsou napriklad kvalita, presnost, flexibilita a
¢as cyklu, a tim dosahnete optimalniho vykonu
celé vasi automatizace svarovani.
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NIZOZEMSKO

wheel
systems

Spole¢nost DM Wheel Systems se nachazi v
holandském Boxtelu, navrhuje a vyrabi dopravni
kolecka, oto¢né podlozky a kola pro dopravni
systémy, horské drahy, samonavadéna vozidla a
zasilkové systémy. Po spojeni spolecnosti pred
deseti lety, si spole¢nost musela vybrat, zda bude
modernizovat logistiku a zafizeni nebo presune
vyrobu do regionu s nizsimi mzdovymi naklady.
Rank van Schaaijk fika: ,VSichni ostatni pfesunuli
svou vyrobu do Ciny. Diky tomu, Ze jsme jako jedni
z méla zUstali doma ve své zemi, mohli jsme do-
davat na trh mnohem rychleji s kratsimi dodacimi
IhGtami. CoZ se nakonec ukazalo jako dobra volba.
A také jsme si uvédomili, Ze pokud budeme doda-
vat celé systémy oproti pouhym kolecklm, ktera
jsme tehdy dodavali, budeme méné zranitelni. To
znamenalo Ze budeme muset Fidit cely vyrobni
proces, délat injek¢ni tvarovani, fezani laserem a
svarovani. Od roku 2013 jsme se opravdu posunuli
v logistice a vyrobé diky investicim a nyni mdme
24 zaméstnancu.
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Diky strategickému rozhodnuti pracovat jako OEM se vSemi systémy za ticelem

udrZeni vyroby ve své zemi, pfineslo firmé DM Wheel Systems zisk. Z diivodu

ristu o 70 % za posledni ¢tyfi roky, byl prechod k automatizaci svarovani zcela

nevyhnutelny. ,,Rozhodnuti jsme ucinili uz davno, ale presto to trvalo cely rok,

neZ svarovaci robot konecné dorazil. Trva to, nez se cela zaleZitost prostuduje,

provedou testy a vyskoli lidi. Vzhledem k tomu, Ze jsme neméli zadné zkuSenosti

se svarovacimi roboty, trvalo nam to cely rok, ale nasledujici kroky budou rych-

ev s g

lejSi, mnohem rychlejsi,
bratrem Christianem van Schaaijkem.

Mnoho druha

DM Wheels Systems nyni vlastni moderni
sklad, Spickové soustruhy, laserovou fezacku
a robota pro obloukové svarovani od firmy
Valk Welding. Frank van Shaaijk fika: ,Ze
zacatku jsme vyuZivali svafovaciho robota jen
na velké série, ale ted kdyZz uz s nim umime,
jsme schopni ho rychle naprogramovat na
nové vyrobky a ¢im dal tim vice toho svafuje
robotem. V ramci produktovych fad, mame
spoustu variaci v rozmérech vyrobku a také
rdzné veliké série. To si vyZaduje znacnou
prizpGsobivost v automatizaci.”

Burika svafovaciho robota je doplnéna
0 odsavani zplodin

Svarovaci robot se sklada z Panasonicu
TAWERS TM-1400 WG3 se dvéma oto¢nymi
stoly vedle sebe. Celd burika je uzaviena

a zabezpecena tésnymi dvermi. Vzniklé
svafovaci plyny se odsavaji a filtruji. Jak-

fika Frank van Schaaijk, ktery vede spolecnost se svym

mile sani skondi, filtry se automaticky Cisti.
Zachycené prachové Castice se odeberou a

je s nimi naloZeno jako s kovovym odpadem.
Timto zplsobem Zadné skodlivé zplodiny ze
svarovani nezamoruji pracovisté ani venkovni
vzduch,” vysvétluje Frank van Schaaijk.

Ohromna tspora ¢asu

Firma dodava i specidlni kola na trh s atrak-
cemi. ,Zde se potykdame s vysokou rychlosti
a zatizenim. V tomto pripadé musi byt kvalita
svar vzdy naprosto stejna a vysoka. Toto
nam nyni garantuje svarovaci robot. Zaroven
Setfime obrovské mnozstvi asu, kdyz ram
takto velkého kola svafuje robot. Svarovaci
robot ma praci hotovou za 7 minut, svareci
by to rucné zabralo asi 45 minut. V celkovém
hodnoceni se svarovaci robot od Valk Weldin-
gu ukazal jako naprosta technologicka Spicka
na poli automatizace ve svarovani. A taky
diky robota médme neprerusovanou vyrobu.



Ted kdyZz ho mame, uz bychom se bez néj
neobesli. Méli jsme ho pofidit uz davno.
www.dmwheelsystems.com

Svarovaci robot zachranil l
malou firmu —

Mala spole¢nost Metall.be, ktera vyrabi zahradni ploty a prodava je na internetu,
si loni poridila svarovaciho robota. Mimo rezani, ohybani a vysekavani je svarovani
jedna ze stézejnich praci, které firma provadi. Az donedavna na svarovaci prace fir-
ma méla étyfi zaméstnance na plny Gvazek. Reditel a vlastnik spoleénosti Stephan
Laschet uvedl: ,Poté co jeden z nasich svarecli odesel do penze, zacali jsme celit
skutecnému problému. Bylo velice obtiZzné najit zkuseného svarece, ale mladych
programatori bylo dost. A tak jsme se rozhodli, Ze veskeré svafovaci prace bude

provadét robot.”

S pouhymi deseti zaméstnanci Metall.be
zpracovava 360 tun oceli a vyrabi Sirokou
paletu zahradnich plotd. To uZ je zajimavy
objem, aby se dalo uvaZovat o investici do
svarovaciho robota. Na dni otevrenych dveri
ve spolecnosti, kterd se nachazi ve stejném
regionu Stephan Laschet vidél, jak dana spo-
lecnost automatizovala vyrobu se svarovacim
robotem od Valk Weldingu. ,,Pokud to funguje
jim, mélo by to pomoci i v nasi situaci,” po-
myslil si Stephan Laschet. , Investici jsme si
mohli dovolit, ale neméli jsme vibec zadné
zkusenosti se svarovacimi roboty. A proto
jsme pozvali Valk Welding a navstivili jejich
sidlo v Alblasserdamu (Nizozemi) v poloviné
fijna roku 2016.“

Rychlé dodani

,Oblastni manazer Valk Weldingu pro Belgii
Peter Pittomvils ndm nabidl svarovaciho robo-
ta se dvéma pracovnimi stanicemi vedle sebe.
Celé zafizeni je upevnéno na ramu E-frame.
Valk Welding nam dodal zarizeni velice rychle.
Bylo pro nas velice dilezité, abychom ziskali
svarovaciho robota jesté pred hlavni sezénou.
A tak jsme se rozhodli rychle,” vysvétlil
Stephen Laschet.

Ptipravky

,JiZ predtim jsme pouZivali pfipravky a
Sablony, které byly vhodné pro nase modely.
Po dodavce, ktera probéhla v zimé, jsme
prvni vyroky naprogramovali pres tzv. teach
pendant (TP). Nasim cilem bylo svafrit vSechny
vyrobky za pomoci svarovaciho robota, a to se
ndm povedlo. A také jsme mohli galvanizovat

el

cely hotovy plot, aniz bychom museli prova-
dét néjaké nasledné prace.”

Svéarece jsme nahradili

,»Nyni u nds pracuji novi zameéstnanci, kteri ne-
maji zkusenosti se svarovanim. Jeden z nasich
svarecl ted pracuje v jiné spolecnosti a druhy
je stale u nas, ale na jiné pozici. Malé série se
stale svaruji ru¢né, ale svaruji je zaméstnanci,
ktefi zaroven brousi. Obecné feceno robot
zvlada praci jako 2,5 zaméstnance. Vyroba jela
naplno jiz v breznu roku 2017

Flexibilni

Nyni o rok pozdéji zaméstnanci firmy Metall.
be ziskali mnoho zkusenosti se svarovacimi
roboty. ,Nyni svafujeme nékolik riznych mo-
deld na jednom pripravku, ktery je vhodny jak
pro vysoké, tak i Uzké modely. A také jsme si
vyvinuli nékolik novych pripravkad, se kterymi
muzZeme na nasem robotu svarovat velké a
dlouhé zahradni ploty. Tim si mizeme svaro-
vaciho robota dobre ptizpUsobit,” vysvétluje
Stephen Laschet.
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Clemens Technologies svaruji bezvadné

bez sledovani svarovych spar

Vezméte stehované kusy upevnéte je do stanice svafovaciho

robota, nahrajte program a svarujte. Tak jednoducha je kazdo-
denni produkce v tovarné Clemens némeckém Wittlichu. Kdyz
spolecnost zacala pouzivat svarovaci roboty od Valk Weldingu,

vétsina svaFfovacich procest, které zajistuji roboti jiz nepotie-

Clemens Technologies vyviji stroje pro sklizer hrozn, jako
napfiklad stroje pro Upravu pady, uskladnéni, sklizen a pInéni.
Jesté pred dvéma lety Clemens viechny vyrobky svaroval
manualné. Diky vyvoji novych produktd a aktivnimu trhu v
zahranici se nds obrat zvysil z 10 miliénG v roce 2009 na 23
milionl EUR v roce minulém.

Pfechod na svatovaci roboty

S ohledem na narUst svarovacich praci bylo nutné prejit na
svarovaci roboty. Vedouci vyroby Rainer Nau: ,Neustale
hledame nové technologie a néjakou dobu jsme uz svarova-
ciho robota chtéli.” Nabidka némeckého dodavatele svarova-
cich robotl zcela nesplriovala nase ocekavani. Dostali jsme
doporuceni na Valk Welding. Jejich otevfeny pfistup se nam
zamlouval mnohem vice. Navrhli ndm kompaktni a jednodu-
chy koncept, ktery nam naprosto vyhovoval. Od roku 2016
vlastnime dva svarovaci roboty Panasonic TM-1800 WGIII v
systémech H-rdm o rozmérech 2 500 mm na kazdé strané a
pracovni stanici osazenou polohovaci jednotkou PanaDice 500.
Malé rozméry buriky byly obrovskou vyhodou kvili omezené-
mu prostoru, ktery jsme v nasem zdvodé méli.
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buje sledovani svarovych spar. ,,Diky presné pripravé jsou
odchylky tak malé, Ze program svafovaciho robota muze
svarovat jeden kus za druhym bez jakychkoliv oprav,” vy-

svétluje Otmar Meiers vyrobni feditel oddéleni svafovani.

Maximdlni ptistup

DalSim stéZejnim pozadavkem Clemensu bylo, aby robot umél
svarovat také v mezerach o Sifce 55 mm. Rainer Nau: ,Toto se
tyka vétsiny nasich stroji na obdélavani pldy. Valk Welding
nam to garantoval a nasledné i splnil.

Malé, kompaktni a jednoduché

Otmar Meiers a Rainer Nau, se nakonec rozhodli pro nakup
robot( Panasonic typu TM, ktery ma vnitiné vedeny kabelovy
svazek, v némz jsou uloZeny kabely pro napajeni, chlazeni
horéku, stlaceny vzduch a svarovaci drat. Je to jiz standar-
dem, Ze vSechny roboty Panasonic jsou osazeny robotickym
hordkem s bezpecnostnim drzakem (shock sensor), ktery si
Valk Welding vyvinul sam. V pfipadé srazky s cizim predmétem
se robot automaticky zastavi, operator vsak mudze robota opét
okamZité spustit, aniz by bylo nutné robota prekalibrovavat.
Otmar Meiers: ,,Plivodné jsme ocekavali, Ze prace s robotem
bude komplikovana, ale to se ndm nakonec nepotvrdilo. Celé
zarizeni je velice jednoduché na obsluhu, a tak uvedeni do
provozu zabralo malo casu. Ve bézi velice snadno také diky
tomu, Ze dva zaméstnanci byli zaskoleni ve Valk Welding v
Alblasserdamu.




O 50 % rychlejsi

Clemens vyrabi vSechny soucastky na sklad,
tak aby bylo mozné je dorucit na montazni
halu ihned po zadani objednavky. Vice nez
85 % vsech svarovacich praci délaji roboti.
Svarovaci robot nyni pracuje na dvé smény.
Série se pohybuiji v fadu 200 az 300 kusu,
vyjimec¢né i 2 000 kus(. Ru¢né se svaruji
pouze nékteré specifické kusy. Rainer Nau: ,V
porovnani s ruc¢nim svarovanim robot Setfi asi
50 % Casu. Bez robota bychom nebyli viibec
schopni vyrabét.”

www.clemens-online.com

Vedouci vyroby Rainer Nau:
,,Bez svarovaciho robota by-
chom nebyli schopni vyrabét.”

Svatrovaci drat Valk Welding

Pro své svarovaci roboty Clemens pouZivd
svarovaci drat Valk Welding SG2 a SG3. Ot-
mar Meiers: ,Prvni testy svarovaciho dratu
od Valk Weldingu dopadly dobre. Svarovani
i podavani drétu Slo hladce,
|épe nez jsme ocekavali a zcela
bez jakychkoliv vad.”

Kromé svarovacich dratt

na civkach pro svarovaci
robotypouzivame

4 svarovaci draty
Valk Welding

i pro ruéni

svarovani.
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Vyssi kvalita i produktivita

ROBIN vyuzil nejnovéjsi technologie

Po nékolika letech praxe se svafovacimi roboty se francouzsky
dodavatel ROBIN zacal poohlizet po moznostech zvyseni jak
kvality, tak i produktivity. To ho privedlo k investici do svafova-
ciho robota od Valk Weldingu, ktery mél off-line programovani
a byl vhodny na svafovani MIG a TIG. ,Novy svarovaci robot

ROBIN

THLERIE INCUSTRIELLE - DECOUPE LABER

musel byt vhodny pro Sirokou Skalu vyrobkt a materialti a
nad ramec toho jsme vyzZadovali 100% off-line programovani.
Jejich technologie, unikatni sledovani svarové spary a off-li-
ne programovani fadilo Valk Welding o krok napfed,” uvedI
jednatel firmy ROBIN.

Rodinna firma sidlici ve francouzském departmentu Vendeé dodava
primyslové kovové vyrobky z plechu pro rizné sektory, od zemédél-
skych stroju po ocelové konstrukce a od plechového nabytku az po
primyslové stroje. 65 zaméstnancu pracuje na plose 9 000 m2, kde se
nachazi laserové rezacky, ohybacky, svafovaci stroje a montaz. Objem
jejich praci je od prototypl aZz po sériovou vyrobu z oceli, nerezivéjici
oceli a hliniku.

Dlouhodobé zkus$enosti s automatizaci svarovani

ROBIN vyuZiva svafovaci roboty jiz od roku 2000, tfi z pdvodnich robot
se pouzivaly az do loriského roku. ,,Problém u stavajicich robota byl ten,
Ze nedokazaly poskytnout oc¢ekdvanou kvalitu u vyrobkl z nerezivéjici
oceli. Kvuli jiz zastaralym technologiim jsme méli problémy se sledo-
vanim svarové spary. A taktéz jsme mobhli vyuzivat pouze svarovani
MIG, ale méli jsme stale vétsi poZzadavky na svarovani za pomoci TIG,”
vysvétlil pan Robin.

Pottebujeme vyssi kvalitu

Novy svafovaci robot musi byt vhodny jak pro svarovani MIG tak i pro
TIG. ,Nas vyrobek si vyzadoval oba procesy, a tak bylo nezbytné nutné,
aby robot umél rychle prechazet z jednoho procesu na druhy. A proto
jsme chtéli dosdhnout vyssi kvality svarovani nerezivéjici oceli a lepsi
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opakovatelnosti béhem vyrobni faze. O technologii a koncept svafova-
cich robot(, které Valk Welding nabizel jsme se zajimali jiz nékolik let.
Béhem tohoto obdobi jsme si vytvorili dobré vztahy a ziskali vzajemnou
davéru. Citili jsme, Ze Valk Welding byl se svymi technologiemi a zna-
lostmi v oblasti svafovacich robott o krok napfed. To se nam potvrdilo,
kdyz jsme navstivili kvali referencim nékolik firem v Nizozemi,” prohlasil
pan Robin.

Koncept obloukového svatovani od Panasonicu

Valk Welding vyuZiva ve svych systémech svafovaci roboty pro oblou-
kové svarovani Panasonic. Panasonic vyvinul tyto roboty specialné pro
svarovani obloukem a vyrabi vSechny soucastky a software pod jednou
stfechou. Svarovaci robot, zdroj, ovladac, podavac dratu, polohovadlo a
software jsou optimalizovany tak aby pracovaly bezchybné. Panasonic
se stal jednim z nejinovativné;jsich firem v tomto odvétvi.

Celé zatizeni na jednom rdmu

Celd sestava se sklada ze svarovaciho robota Panasonic TL-1800 WG3
a dvou pracovnich stanic o celkové délce 3 500 mm a kazdd z nich je
schopna pracovat se zatézi az 1000 kg. Vse je postaveno na netorzni
na ramu ve tvaru pismene E. Vzhledem k tomu, Ze celé zatizeni se
nachazi na jednom rdmu Setfi to nejen ndklady na prostor potiebny k



Valk Welding reseni pro robotické svarovani v kostce

Nejlepsi roboti pro obloukové svatovani ve své t¥idé
od Panasonicu

Svarovaci roboti Panasonic byli specificky vyvijeni tak, Ze svarova-
ni obloukem, véetné vsech komponent a softwaru se vyrabi pod
jednou strechou. Svarovaci robot, svarovaci zdroj, fizeni, systém
podavani dratu, polohovadla a software jsou optimalné sladéni.
e Svarovani bez rozstriku

 Rychla akcelerace a pfesun (az 180 m/min)

» Nizsi provozni naklady

 Jednoducha obsluha i programovani

» Svarovaci zdroj je integrovan v ovladadi robota

¢ Integrované zaznamenani dat a monitoring

* MIG, MAG, TIG na jednom stroji

Jednoduché programovini‘ od Valk Weldingu
UZivatelsky privétivé programovani je velice dalezité, pokud
chceme vyuzivat Svarovaci roboty od Valk Weldingu flexibilné. V
uzké spolupraci s Panasonicem Valk Welding vyvinul Jednoduché
programovani, v némz zhodnotili vSechny své znalosti a zkuse-
nosti ze standardniho DTPS i modul( softwaru, které jsou na miru
zédkaznikm. Tim Valk Welding vytvofil programovani, které je pro
zakaznika podstatné jednodussi a primocaré. Nejvyssi uroven Jed-

noduchého programovani svarovacich robotd nabizi dokonce automa-
tické programovani podle dat z 3D CADu.

Kalibrace u Valk Weldingu

Prekalibrovani robota je ¢asoveé velice naroc¢né, ne-li dokonce nemoz-
né u nékterych robotu. Pro tyto pripady Valk Welding vyvinul chytry
systém (Program Protection System), ktery umoznuje prekalibrovat
robota za pouhych 15 minut v pripadé, Ze doslo ke kolizi, pripadné byl
cely stroj premistén, tim se minimalizuje odstavka a neni nutné robota
znovu preprogramovat.

Robotické hotiky Valk Welding

Valk Welding pouziva své svarovaci roboty své vlastni robotické horaky
doplnéné o bezpecnostni drzak horaku, vedeni kabelového svazku,
patentovany systém uchyceni dratu a snadno ménitelné krky horaku.

Sledovani svarové spary od Valk Weldingu

Aby bylo mozné zkontrolovat spravnou polohu vyrobku Valk Welding
vyvinul laserové sledovani svarové spary Arc-Eye, ktery umoznuje sledo-
vat svarovaci sparu v realném Case a navadét tak svarovaciho robota po
celou délku svaru.

manipulaci, ale také zabranou podlahovou plochu. Nad rdmec toho celé
zafizeni vyzaduje méné programovani a nemusi se kalibrovat. Celé za-
fizeni je mozné presunout a ihned uvést do provozu, aniz by se muselo
preprogramovat.

Off-line programovani

Diky off-line programovani je mozné programovat robota, aniz by se
musela zastavit vyroba, coZ zvysuje produktivitu. Programovaci soft-
ware Panasonic DTPS (Desktop Programming System) pouziva vice nez
750 uzivatel(, a to z néj déla jeden z nejbéznéji pouzivanych programo-
vacich softwar( pro svarovaci roboty v Evropé. ,,Dva nasi zaméstnanci
jiz méli nékolik let zkusenosti s programovanim bunék se svarovacimi
roboty, které byly prevazné urceny ke svarovani ocelovych soucasti.
Tyden pred tim, nez nam byl dodan novy svarovaci robot podstoupili
dvoudenni skoleni ve Valk Weldingu a dalsi dvoudenni skoleni u nas
ndasledovalo po uvedeni robota do provozu. Poté co byl robot v provozu
nékolik mésicll jsme se dohodli na dalSich skolenich a dokoncili tak
celou zaskolovaci fazi. Nejdrive jsme se chtéli kompletné seznamit s
robotem a také se svarovacim procesem TIG a aZ poté jsme pokracovali
v zaskolovani,” vysvétlil pan Robi.

Rychly prechod z MIG na TIG

Jedna z pfednosti systému Panasonic je ta, Ze je mozné prejit ze svaro-
vani MIG na TIG, aniZ by se musel ménit svarovaci zdroj, kabely a poda-
vac dratu. Musi se pfeménit pouze polarita zdroje. Diky sytému rychlé
vymény krku hofaku je vyména velice jednoducha a trva jen nékolik
sekund. A navic, svarovaci robot nevyzaduje prekalibrovani, pokud se
méni svarovaci horaky.

Vy$si produktivita

Kazdym dnem svarovaci robot Panasonic vykazuje znatelné zlepse-

ni kvality svaru, mensi rozstfik a neménny svarovaci oblouk. Vysoka
rychlost svafovaciho robota i svafovani umozruje nasledné zvyseni
produktivity. Vyhledavani svarové spdry za pomoci plynové pistole nebo
svarovaciho dratu (Quick Touch) zajistuje spolehlivost celého procesu a
vysoky stuper opakovatelnosti procesu. Jednoduchost celého zafizeni
vcéetné kalibrace umoznuje, Ze operatofi pracuji zcela autonomné.
www.robindecoupe.com
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NIZOZEMSKO

ADK Techniek vyvinul specialni upinaci
systém pro Shockwave Matalworking
Technologies BV

Svarovaci automat pro podélné svary hraje
kli¢covou dlohu pti svatovani platovanych
plecht

V primyslovém odvétvi jako jsou napfiklad u stavby lodi nebo

v petrochemickém priimyslu se pouzivaji platované plechy jako
ochrana proti korozi, vysokym teplotam nebo vysokému tlaku.
Holandska spolecnost Shockwave Metalworking Technologies BV
se zabyva vyrobou a dodavkami specialnich platovanych plechq,
které se vyrabéji za pomoci svarovani vybuchem. SMT pozadal
ADK Techniek ¢lena skupiny Valk Welding Group, aby vyvinul spe-

cialni automat pro podélné svarovani, ktery by spojil vysoce kva-

litni plechy neZelezné plechy o standartnich rozmérech do vétsich
formatl. Tyto plechy se mély nasledné platovat oceli s vyuZitim
svafovani vybuchem. ADK dodal pro tento ptipad specialni upi-
naci systém, ktery umi svarovat az délky deset metrd, je osazen
systémem Arc-Eye, coz je laserové sledovani svarové spdry, a je
také vybaven systémem pro svarovani plasmou metodou , klicové
dirky” (Plasma Keyhole).

‘Wi A
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Svarovani vybuchem je spojovani materiald,
které je zaloZeno na tlakovém svarovani, pfi
némz ploché materialy vytvareji spojeni pri
vysokém tlaku na Urovni atoma. Tato technika
se pouziva primdrné pfi spojovani dvou plecht z
rtznych materiald, napfiklad hlinik a ocel, nebo
material(i typu Inconel a oceli. Takto ziskané
potazené plechy se vyuzivaji nejen v lodnim
pramyslu a petrochemickém primyslu, ale také
v ropném a benzinovém priimyslu, v odsolova-
cich zadvodech, oceldrském primyslu, hydrome-
talurgii, hutich na hlinik, v energetickém a jiném
primyslu, kdekoliv, kde koroze, vysoka teplota
nebo tlak, hraji klicovou roli. SMT patfi k jed-
ném z mala dodavateld, ktefi vyrabi a dodavaji
potahované plechy o rozmérech az 10 m na
délku a 2,5 m na Sirku.

Standardni rozméry jsou p#ili§ malé
Vykonny feditel SMT Reinier Hofstede: ,,Diky
velkému uplatnéni si trh Zada potahované
plechy o rozmérech az 10 metrd na délkua 5
metrl na Sirku. Ovsem plechy o vysoké kvalité,
které neobsahuji Zelezo, jako jsou napfiklad hli-
nik, titan, Inconel a dalsi, se standardné vyrabi v
rozmérech do 1,5 metru na 2 metry. Za pomoci
vhodného upinaku je mozné tyto plechy svafrit
technologii Plasma Keyhole a ziskat tak plechy
o velkych rozmérech, kdy plechy do tloustky 8
mm neni nutné svarovou hranu jakkoliv predem
pfipravovat.”

Jesté kvalitnéjsi

AZ doneddvna SMT tuto vyrobu outsourco-

val. ,,Pokud si tyto prace zajistime ve vlastni
rezii, uSetfime na prepravé a zlepsime kvalitu
svafovanych plechd. Abychom dosahli na
vysokou kvalitu svart museli jsme splnit nékolik
podminek. Potfebovali jsme optimalni systém
upnuti, absolutné hladky povrch, optimaini
chlazeni a minimalni vstup tepla a zafizeni,
které by ihned napravilo jakékoliv odchylky pri
kladeni svarové housenky,” vysvétluje Hofste-
de. ,ADK Techniek ¢len skupiny Valk Welding,
ktery ma bohaté zkuSenosti v oblasti konstrukce
upinacich mechanism( a potfebné znalosti v
oblasti svafovéni, vyhovuje nasim pozadavkim
na dobré znalosti v oblasti svafovani, umi nam
poskytnout nezbytnou podporu a nesidli daleko
od nas.”

10 m na délku plazmovym hotdkem
ADK Techniek postavil svafovaci automat pro
podélné svarzy na ramudlouhém pres deset
metr(, na ném je pojezd a upinaci mecha-
nismus a X-Y servomotor s vodou chlazenym
plazmovych svafovacim horakem. Aby bylo
mozné svafrit nezelezné plechy o tloustce 3 az 8
mm nebo i vice, tak aby byly zcela hladké a bez
deformaci, je nutné vyuzit pneumatické upi-
nace, které se pohybuji zcela nezévisle. Plechy
jsou zespodu podepreny konstrukci, kterd ma
vodou chlazenou médénou poslozku po celém
povrchu. Za pouZiti procesu Plasma Keyhole
jsou plechy svareny v celé m povrchuatos
garanci 100% pravaru.

Sledovani svarové spary Arc-Eye
Abychom zajistili, Ze plazmové horaky kopiruji
svar v celé délce, tedy 10 m, a to jak vertikal-
né, tak i horizontalné, cely systém je vybaven
laserovou kamerou pro sledovani svarové spary
Arc-Eye. Reinier Hofstede: ,KdyZ svarujete k
sobé dva plechy, svar neni nikdy rovny. Arc-Eye
zaruci, Ze veskeré odchylky jsou ihned naprave-
ny. Taktéz diky tomu mudzeme svafovat bez pre-
rusovani, coz ma zasadni vliv na kvalitu spoje.

Vyznamna dspora ¢asu

Svarovani na podélném pojezdu vyuzivame
nékolik dnd tydné, mimo Uspory nakladd na
dopravu a vyssi kvalitu, jsme taktéz usetfili
spoustu Casu. Ted' kdyz si mGZzeme sami kvalitné
svarovat plechy o velkych rozmérech, Setfime
spoustu Casu.

www.smt-holland.com

ADK Techniek
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ADK Techniek je jiz zcela za¢lenén

ADK Techniek se specializuje na navrh a
konstrukci specializovanych svarovacich
strojU pro svarovani a fezaci prace. Know-
how, které ADK Techniek vlastni tvori
cennou pfidanou hodnotu k aktivitam Valk
Welding. Od roku 2012, kdy Valk Welding
prevzal ADK Techniek, spolecnost ziskala
nékolik zakdzek na velké specializované
svarovaci stroje.

Mezitim se spolecnost zcela zaclenila

do organizace Valk Welding. Technicky
poradce Henry van Schenkhof a mana-
Zer Arie Stam fikaji: ,Jako ¢len skupiny
Valk Welding nyni dodavame do vétsich
spolecnosti a také jsme mohli rozsifit nase
aktivity za hranice Nizozemi.”“ Diky strojim
na miru pro zékaznika a softwarovému vy-
baveni pro tyto zarizeni, ADK Techniek ma
jedinecné postaveni a je cennou pridanou
hodnotou pro svarovaci roboty materské
spolecnosti Valk Welding.
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Henjo svaruji slozité kusy a vyuzivaji k
tomu dvé polohovadla typu drop-center

Svédsky dodavatel plechti a kovovych vyrob-

ki Henjo Platteknik AB, ktery sidli v Ljungby
pouziva svarovaci roboty jiz velmi dlouho. Kdyz

=

se spolecnost zacala pred ctyimi lety poohliZet -\‘-“
. . (. i
po svarovacich robotech, off-line programovani =

bylo jednim z klicovych parametrt. Produkéni

manager Kalle Meijer: ,,Re$eni jsme nasli u sva-

fovacich robotl Panasonic, které mély off-line programovani. Od té doby, a to pravé

diky.

Kalle Meijer: ,,Na seznamu nasich pozadavku
off-line programovani byl na hornich prickach,
a to prevaziné z toho divodu, Ze aZz donedavna
jsme ztraceli spoustu ¢asu programovanim
nasich predchozich svarovacich robotd. Protoze
jsme dodavateli, musime vyrabét mnoho riz-
nych soucastek. A z tohoto divodu je nezbytné,
aby spusténi svarovaciho robota bylo rychlé.
Pfesnost je také dulezitym hlediskem. V pfipadé
off-line programovani si ¢lovék musi byt jist,

Ze virtualné programovany kus ve vysledku
koresponduje s tim, co svarovaci robot vyrobi.
A proto jsme si vyzkouseli nékolik rtiznych

typU off-line programovani. 100 % programd,
které jsme vytvofili v off-line programovacim
softwaru DTPS se dalo pouzit na robota, aniz
bychom museli délat néjaké opravy. Z presnosti
programovaciho softwaru DTPS jsme byli, a
stale jsme, naprosto nadseni. Toto bylo zcela
rozhodujici ve volbé Panasonicu. Funguje to?
Samoziejmé, Ze ano, pouzivame ho kazdy den!”

Dodavatel svarovacich robotd Valk Welding
nam dodal svarovaciho robota, ktery obsahoval
software DTPS a poskytl Skoleni a podporu jiz
béhem zadavani zakazky. Zafizeni se sklada ze
svarovaciho robota Panasonic TA-1800WG3

na pojezdu a dvou pracovnich stanicich vedle
sebe. Celé zafizeni je usazeno na tzv. E-frame
konstrukci, coZz umoznuje rychlou instalaci a

da se snadno kdykoliv pfesunout na jiné misto,
diky své pevné robustni konstrukci se nemu-

si rozmontovat. Jedna stanice ma jednoosé
polohovadlo a ta druha je vybavena polohova-
dlem typu drop-center. Kalle Meijer: ,,Diky této
konfiguraci jsme mohli svarit ve stejny okamzik
dvé rizné casti. S drop-centrem ma robot dob-
ry pristup, i v pfipadé, Ze se jedna o sloZitéjsi
kus. Kvili tomu jsme se letos rozhodli rozsifit i
druhou stanici o drop-center. Divodem byl na-
rdst na strané poptavky po soucastkach, které
vyZadovaly dvouosé polohovadlo. A stejné tak
jsme vyzadovali vice flexibility.”

,Mimo jednoho zaméstnance, ktery pracuje

na off-line programovani, se na celém procesu
podileji i jini operatofi. A také nasi odbornici
na svarovani a technici vyroby se podileji na
pripravé programovani a svafovani. Po instalaci
buriky s dvéma polohovadly typu drop-center,
jsme méli vse hotovo a vyrabéli na druhy den
a také jsme mohli programy prenést z jedné
stanice do druhé jednoduse formou kopirovat,
vloZit a to bez jediné opravy.”

www.henjo.se

Veletrhy a udalosti

Elmia Automation 2018

Jonkdping, Sweden
15-18 Kvétna 2018

Vision, Robotics & Motion

Veldhoven, Nizozemsko
6-7 Cerven 2018

TIV Hardenberg

Hardenberg, Nizozemsko

18-20 Z4fi 2018

MSV Brno

Brno, Ceska republika
1-5 Rijen 2018

Expowelding 2018

Sownowiec, Polsko
16-18 Rijen 2018

NIL verbindingsweek

Gorinchem, Nizozemsko
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Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky
areal 323/18
CZ-742 51 Mosnov
Ceska Republika
tel: +420 556 730 954
fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Valk Welding NL
Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15
Valk Welding BE

Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Q+
CYou,
Tube'
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Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +45 64 42 12 01

'Valk Mailing' je obcasnik firmy
Valk Welding zasilany zdarma

vSem nasim partnertm.

Pokud chcete take dostdvat vytisk

napiste na:
info@valkwelding.com

Obsah a vyroba:
Steenkist Communicatie,
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