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EASY PROGRAMMING
FUR SCHWEISSROBOTER

WEITER IN DIESE AUSGABE: Panasonic hat fiir seine neue
- G3 Schweifrobotersteuerung der neuen Robotersteuerung G3 Weld Navigation
Generation 2 Software entwickelt. Damit kénnen
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produktion bei ThyssenKrupp Encasa.....4-5 Handprogrammiergerdt oder einen
- Schweifrobotersysteme fiir den PC auf einfache Weise ein Programm HEEEDDEMD@
Stahlb{au e o fiir einen Panasonic Schweif3roboter
- Schweif3verbrauchsmaterialien..................... 8 L.
- Valk Welding vertreibt Valk Welding erstellen. G3 Weld Navigation legt
Schwei3draht eUropaWeit.........eeuercnes ] anhand der eingegebenen Materialart und -stédrke sowie der gewiinsch-

ten Verbindungsart die richtigen Parametereinstellungen fiir Stromstarke,
Spannung und Schweif3geschwindigkeit fest. Gleichzeitig gibt die Software

- Wire guide draht-feeder
- Sismo setzt Ideal Widerstandsschwei[3-

maschinen ein 10 . . A .
_ Rl el e R TR e 10 eine Empfehlung fiir den richtigen Brennerwinkel und "TCP-Abstand" ab, um
- 50 Jahriges Jubilaum Valk Welding .......... 11 eine perfekte Schweif3naht zu gewahrleisten. Die Programmerstellung fiir den
'X:;;’l%‘:;i:igfg;:ﬂg:mhe” a4 SchweiRroboter wird damit nicht nur vereinfacht, sondern auch beschleunigt.
: igiig}::i[;i;ek:i?: GG 12 In der Praxis werden Schweif3roboter meistens noch zuriickhaltend sind. G3 Weld Navigation
- Forum und Messen 12 von technisch ausgebildeten Mitarbeitern mit soll den Einsatz von Schweifrobotern fiir

einem mittleren oder hoheren berufsbilden-  diese Gruppe maglich machen, ohne von
den Schulabschluss, die {iber eine mehrjahrige  Personal mit Spezialkenntnissen abhéngig zu
Erfahrung mit der Schweif3technik verfi- sein. Valk Welding verleiht den derzeitigen
gen, programmiert. Der Zustrom von jungen Softwaresystemen fiir die Programmierung
Technikern mit diesem Ausbildungsniveau weist von Schweif3robotern damit eine zuséatzli-
eine Abwartstendenz auf. Hinzu kommt auch, che Dimension. G3 Weld Navigation ist eine
) dass viele kleine und mittlere Zulieferbetriebe Standardfunktion in der neuen Panasonic G3
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G3 SCHWEISSROBOTERSTEUERUNG DER

NEUEN GENERATION

Panasonic hat eine neue G3-Steuerung fiir seine Schweif3ro-
boter entwickelt. Die neue G3-Steuerung von Panasonic ist
der Nachfolger fiir die zehn Jahre alte G2-Steuerung, von
der in dieser Zeit weltweit viele Tausende verkauft wurden.
Dies ist ein reprasentatives Beispiel der extrem leistungs-
starken CPU der neueren Generation, die mit héheren
Geschwindigkeiten und groferer Rechenkapazitat einen
enormen Leistungssprung ermoglicht.

Fulse & Irvalid O WYalid
Joint [T=Joint =]
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Thickness2{12} [50
Leg langth(s) | 6.1 -
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i —
Curront 306 A Voltage 27.1 ¥V Wald speed 0.60 nfmin
Torch angle{deg) 45 deg
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® | cancel |

So ist die Haupt-CPU 6 Mal schneller als die vorige Gene-
ration. Roboterinstruktionen und Bahnbewegungen kon-
nen dadurch noch feiner und préziser hinterlegt werden,
wodurch die Méglichkeiten spezifischer Softwarefunktionen
weiter ausgebaut werden kénnen. Die TAWERS-Schweif3-
roboter konnen zudem beschleunigen und verzégern,
wodurch die Nebenzeiten bis auf 10 % reduziert werden.

Pulse & lnvalid CValid
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Thicknes=1(T1] I B -m
Thickness2(12) [T5  ms
Leg length(s) |34 =
Throat{a} 1.45 -
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Current 128 & Yoltage 16.5 ¥ Weld spoed  0.60 w/min

Torch angle(deg) 70 des
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Cancel |

MIT G3 IST ES NICHT MEHR NOTIG, FUR JEDES PROGRAMM DIE SCHWEISS-
PARAMETER EINZUSTELLEN ODER VON TABELLEN GEBRAUCH ZU MACHEN.
DADURCH WIRD DAS PROGRAMMIEREN NICHT NUR ERHEBLICH VER-
EINFACHT, SONDERN VOR ALLEM AUCH SEHR BESCHLEUNIGT.
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Schnelleres und einfacheres Programmieren

Mit G3 Weld Navigation verleiht Panasonic dem Programmieren

eine neue Dimension. Wahrend es zuvor erforderlich war, fiir jedes
Programm fiir den Schweif3roboter alle Schwei3parameter einzustel-
len oder Tabellen zu nutzen, ist dies mit G3 Weld Navigation nicht
mehr notwendig. Dadurch wird das Programmieren nicht nur erheblich
vereinfacht, sondern vor allem auch sehr beschleunigt. Firr einen ,, An-
fanger" ist es dank G3 Weld Navigation somit einfacher, die Program-
mierung zu erlernen. Aufgrund der hoheren Rechenleistung reagiert
die Steuerung zudem viel schneller

b/

35 % kiirzere Anlaufzeit

Dank der héheren Rechenleistung der neuen G3-Steuerung verlduft
die Kommunikation mit dem Schweif3roboter viel schneller als bei
der G2-Steuerung der vorigen Generation. Das ermdglicht nicht nur
duferst prazise Bahnberechnungen, sondern sorgt auch dafiir, dass
Bildschirmabbildungen schneller als zuvor wiedergegeben werden.
Auch die Anlaufzeit der Steuerung ist um 35 % kiirzer als beim Vor-
ganger.

GLEICHZEITIG GIBT DIE SOFTWARE EINE
EMPFEHLUNG FUR DEN RICHTIGEN
BRENNERWINKEL UND "TCP-ABSTAND" AB,
UM EINE PERFEKTE SCHWEISSNAHT ZU
GEWAHRLEISTEN.

80 % geringeres Spritzverhalten mit Active Wire

Eine zweite Neuheit ist Active Wire, ein Verfahren, das als zusatzli-
che Option fiir die G3-Steuerung erhaltlich ist. Bei Active Wire wird
der Schweif3draht auch in der Riickwartsbewegung aktiv gesteuert,
wodurch der Umfang des Spritzerverhaltens beim Schweif3en um 80
% gesenkt werden kann. Dies fiihrt zu optimalen Schweif3ergebnissen
vor allem bei diinnwandigem Stahl und Edelstahl.

[Standard TAWERS] [Active TAWERS]
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Weitere Verbesserung der Hardware

Hardwaretechnisch ist die neue Generation G3 standardmafig mit
einer Ethernet-Netzwerkverbindung versehen und kann der Spei-
cher mittels SD und USB 2.0 flexibel erweitert werden. Panasonic
hat zudem die Wartung unter die Lupe genommen und dazu unter
anderem die Zugénglichkeit des Steuerschranks verbessert. Die
G3-Steuereinheit ist mit einem Kiihlsystem mit einem beidseitigen
Lufteinlass sowie mit einem doppelten Filtersystem ausgestattet,
damit kein Staub bis zur Elektronik vordringen kann.




HAESEVOETS ARBEITET

SCHNELLER MIT G3

Panasonic Welding Systems hat bereits eine begrenzte
Anzahl G3-Systeme vor dem offiziellen Lancierungsdatum
am 01. Oktober fiir den Verkauf freigegeben. Der belgische
zulieferant Haesevoets, der vier Panasonic Schweif3roboter-
systeme ersetzen wollte, war damit das erste Unternehmen
in Europa, das bereits zu einem fritheren Zeitpunkt Erfahrun-
gen mit der neuen G3-Steuerung sammeln konnte.

Haesevoets zahlt zu den gréeren metallverarbeitenden Zulieferfirmen
in Belgien und ist mit 24 Panasonic Schweif3robotern und einer 25-
jahrigen Erfahrung mit Schwei3robotern ein Vorreiter in der Schweif3-
automatisierung. Managing Director Benny Vaesen ging zunachst
davon aus, dass der vereinfachte Programmiervorgang mit G3 Weld
Navigation fiir einen Fachmann mit viel Schweif3erfahrung keinen allzu
grof3en Vorteil mit sich bringen wiirde. ,Inzwischen wurden wir eines
Besseren belehrt. Seitdem wir die neuen Schweif3roboter mit G3-
Steuerung in Betrieb genommen haben, sind die neuen Schweif3robo-
ter stets als erste besetzt. Obwohl ein Fachmann die Voreinstellungen
eigentlich nicht benétigt, gestaltet G3 Weld Navigation die Arbeit doch
schneller und angenehmer. Der Programmierer muss sich lediglich um
die zurlickzulegende Schweif3strecke kiimmern. Nicht nur die Vorein-
stellungen von Stromstarke, Spannung und Schwei3geschwindigkeit
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wirkt schnell, aber die Kommunikation mit dem Schweif3roboter viel
schneller verlduft als bei der vorigen Steuerungsgeneration (G2). Bild-
schirmabbildungen werden ohne Verzégerung wiedergegeben. Dank der
G3-Steuerung kénnen wir noch schneller und flexibler auf die Markt-
nachfrage eingehen. Ich denke, dass die Vorteile der G3 Weld Naviga-
tion flir Betriebe, die eine Roboterautomatisierung in Erwagung ziehen,

noch grofRer sind.

BENNY VAESEN, MANAGING DIRECTOR HAESEVOETS: "DIE BEDIENUNG UND
PROGRAMMIERUNG KONNEN MIT G3 WELD NAVIGATION SCHNELLER UND
EINFACHER ERLERNT WERDEN, UND ZWAR INSBESONDERE DURCH PERSONEN
OHNE SCHWEISSTECHNISCHE ERFAHRUNG".

WEITERES WAGCHSTUM VON VALK WELDING IN OSTEUROPA

Nachdem im Jahr 2004 eine eigene Niederlassung in
Tschechien gegriindet wurde, ist Valk Welding noch ein
junger Akteur auf dem osteuropdischen Markt. Dennoch
gelingt es den Mitarbeitern der tschechischen Niederlassung
von Valk Welding, ihren Marktanteil stetig zu vergréf3ern.
Nach der erfolgreichen Auslieferung  Schweif3roboterzellen als auch

einiger Schweif3roboterprojekte grof3e bis megagrof3e Systeme.
fur tschechische und polnische Die Kombination aus lokalen

Hersteller von LKW-Aufliegern
konnte Valk Welding seine
Produktpalette auf zahlreiche
zufriedene Nutzer in der tschechi-
schen, slowakischen und polnischen
Metallindustrie ausweiten.
Momentan wartet Valk Welding
tiber 250 installierte Panasonic-
Schweif3roboter in dieser Region.
Damit hat Valk Welding in den
vergangenen sieben Jahren eine
bedeutende Position als Roboter
integrator fiir Bogenschweif3-
anwendungen errungen.

Jakub Vavrecka, als Branchen-
manager von Valk Welding CZ fiir
die osteuropdischen Aktivitdten
verantwortlich: ,Mit unserem
Portfolio ist unser Marktanteil in
dieser Region in den vergangenen
sieben Jahren immer weiter gestie-
gen. Wir bedienen sowohl kleine als
auch grof3e Unternehmen, wobei
die Seriengrof3e zwischen klein

und grof3 variiert. Dafiir liefern

wir sowohl kleine standardméfige

Marktkenntnissen und Erfahrungen,
die wir mit internationalen Projekten
gesammelt haben, hat zu zufriede-
nen Kunden gefiihrt und somit auch
einen Beitrag zu unserem Erfolg
geleistet.”

Wissensvorsprung

»Dank des unterstiitzenden
Knowhows unserer niederlandi-
schen Kollegen konnten wir unseren
Kunden in der Anfangsphase bereits
direkt ein hohes Qualitatsniveau

bieten. Damit konnten wir mit Valk
Welding als Marke einen guten

Ruf aufbauen. Mit der Er6ffnung
unseres Technical Centre und der
Lagereinrichtungen im Jahr 2009 in
der Umgebung von Ostrava Airport
haben wir den grof3ten Schritt
gemacht. Von dort aus bieten wir
sowohl tschechischen, slowakischen
als auch polnischen Kunden eine
umfangreiche Dienstleistungspalette,
was unsere Kunden sehr zu schatzen
wissen", so Jakub Vavrecka.

Vertrauen gewinnen

Jakub Vavrecka: ,,Unsere Art

der Geschéftsabwicklung geht

uber die alleinige Lieferung von
Schweif3robotersystemen hinaus.
Dafiir zu sorgen, dass diese Anlagen
von den richtigen Personen gewar-
tet werden, ist wichtig, um die
Kontinuitat gewahrleisten zu

>
=4 ]

r!!=l-
JITT

EvViODRLUAA

konnen. Dafiir haben wir ein starkes
Team aus motivierten Mitarbeitern
aufgebaut, deren oberstes Ziel die
Kundenzufriedenheit ist. Jedes neue
Problem muss eine Herausforderung
bei der Suche nach einer Losung
darstellen, damit wir das Vertrauen
eines jeden Kunden zu 100 %
gewinnen konnen. Das ist fiir

uns die Grundlage dafiir, sowohl
Schweif3robotersysteme als auch
Schweif3verbrauchsmaterialien
erfolgreich verkaufen zu kénnen."

VALK MELDUNG e 2011

Schweif3draht ab Lager lieferbar
Jakub Vavrecka: ,,Schweif3roboter
haben wir hier nicht auf Lager. Die
erforderlichen Verbrauchsmaterialien
allerdings schon. Um der Nachfrage
nach Schweif3draht gerecht

werden zu kénnen, haben wir
insbesondere die Logistik verbes-
sert. In Mosnov haben wir nun
hundert Tonnen Schweif3draht in
diversen Ausfiihrungen und mit
unterschiedlichem Durchmesser
vorratig, sodass wir die Kunden in
unserer Region innerhalb von ein
bis zwei Tagen beliefern kdnnen.
Zusammen mit unserem Hauptsitz
in den Niederlanden verfugt Valk
Welding tiber einen Vorrat, mit dem
wir monatlich 500 bis 600 Tonnen
Schweif3draht europaweit vertrei-
ben."
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VOLLSTANDIGE AUTOMATISIERING

VALK WELDING AUTOMATISIERT SCHWEISS-

PRODUKTION BEI

Mit der Inbetriebnahme von vier Schweif3roboteranlagen und der

Automatisierung des Programmiervorgangs hat Valk Welding bei ThyssenKrupp

Encasa in Krimpen aan den Issel (NL) die Fabrik der Zukunft realisiert. Hier

werden Schienenkomponenten fiir Treppenlifte vollkommen automatisch auf

der Grundlage der Kundenspezifikation in Seriengrof3e 1 gefertigt. Direktor Erik

Steenkamer: ,Mit diesem Automatisierungsprojekt konnen wir der zunehmen-

den Marktnachfrage gerecht werden und eine hohe Qualitat gewahrleisten,

ohne auf den Arbeitsmarkt zuriickgreifen zu miissen.

DIREKTOR ERIK STEENKAMER: "MIT DIESEM

AUTOMATISIERUNGSPROJEKT KONNEN WIR DER ZUNEHMEN-

DEN MARKTNACHFRAGE GERECHT WERDEN UND EINE HOHE

Da ein Treppenlift fiir jedes Wohnhaus
mafgefertigt werden muss, ist kein
Schienensystem wie das andere. Die
Produktion der Segmente, aus denen das
Schienensystem zusammengesetzt wird,
basiert daher auf einer Einzelstiickfertigung.
ThyssenKrupp Encasa hat mit Valk Welding
ein Konzept entwickelt, bei dem alle geome-
trischen Daten aus den CAD-Dateien voll-

automatisch in Schwei3programme fiir die
Roboter umgesetzt werden. Dabei werden
gerade und gebogene Schienensegmente
unterschieden, die auf Robotern mit einer
2D- bzw. 3D-Aufspannung geschweif3t
werden. Um eine derart automatisierte
Programmierung zu ermdglichen, haben die
IT-Abteilungen beider Unternehmen eng
zusammengearbeitet.

QUALITAT GEWAHRLEISTEN".

Die Schweif3programme werden automa-
tisch generiert.

Die aus der CAD-Anwendung stam-

menden Daten werden verwendet, um
Programme sowohl fiir die Biegemaschine, die
Schweif3roboter als auch das Schneiden der
Zahnstangenstabe zu generieren. Valk Welding
hat eine intelligente Software entwickelt, um
die 8- und 9-achsigen Robotersysteme voll-

automatisch programmieren zu kénnen. Diese
Software erkennt eigenstandig, um welchen
Produkttyp es sich handelt, und berechnet
dafiir das optimale Routing. Sollte es durch
den freiférmigen Biegeprozess dennoch zu
einer Kollision der berechneten Programme
kommen, dann zeigt die Software dies an und
bietet automatisch eine Losung ohne Kollision
an.

THYSSENKRUPP ENCASA

Kundenindividuelle Massenfertigung

Valk Welding hat dazu das Panasonic DTPS-
System und Automatic Program Generation
(APG), ein von Valk Welding entwickeltes
Toolkit zur automatischen Generierung von
Programmen, genutzt. Um den Output der
ICT-Systeme von ThyssenKrupp Encasa naht-
los mit dem Programm zusammenarbeiten zu
lassen, hat Valk Welding eine maf3gefertigte
Software geschrieben, die sogenannte Custom
Made Robot Software (CMRS).

In der Produktionsabteilung muss also nichts
mehr programmiert werden. Jedes Produkt
ist mit einem Strichcodeetikett versehen,
mit dem die Mitarbeiter bei ThyssenKrupp
Encasa das Programm fiir die entsprechende
Bearbeitung (biegen und schweiflen) aufru-
fen kénnen. Diese Arbeitsweise basiert

auf dem Prinzip der kundenindividuellen
Massenfertigung, die beinhaltet, dass man
kundenspezifische Produkte serienmafig
herstellen kann.

Automatic Program Generation (APG)
Automatic Program Generation (APG)
ist ein von Valk Welding entwickeltes
Toolkit, mit dem Schweif3programme
auf der Grundlage von Daten aus ERP,
CAD-Systemen und Excel-Datenblattern



Ein Film von dieser Installation finden Sie
unter:
www.valkwelding.de/video-tke

ThyssenKrupp Encasa fertigt Trep-
penlifte. Mit der zunehmenden Ver-
greisung wéchst die Marktnachfrage
Jjahrlich um 4 bis 5 Prozent und damit
auch das Produktionsvolumen.

automatisch generiert werden kénnen.
Neben Programmen fiir den Schweif3roboter
enthalt APG zudem die Positionierung der
Schweif3brenner, den Brennerwinkel und die
richtigen Schweif3parameter wie Stromstarke,
Spannung, Pendelschweif3einheit-Parameter,
Lunkerfiillungsparameter usw. APG bietet

den Vorteil, dass weniger gut ausgebil-

dete Menschen fiir die Programmierung

erforderlich sind. Zudem fiihrt dies bei der
Arbeitsvorbereitung zu einer erheblichen
Zeitersparnis.

Vier Schweif3roboteranlagen

In der vollkommen modernisierten
Produktionsabteilung fiir die Schienenteile
von ThyssenKrupp Encasa werden die
Rohre und Zahnstangenstébe gebogen, die

MIT DER DIGITALEN VERMESSUNG, DER AUTOMATISCHEN PROGRAMMIERUNG IN
DER ARBEITSVORBEREITUNG UND DER ROBOTERAUTOMATISIERUNG DER GESAMTEN

SCHWEISSPRODUKTION HAT THYSSENKRUPP ENCASA DIE ZIELSETZUNG, EINE FABRIK FUR
DIE ZUKUNFT EINZURICHTEN, NAHEZU VOLLSTANDIG REALISIERT.

Zahnstangenstébe geheftet und schlieflich
an zwei Seiten von den Schweif3robotern
geschweif3t. Valk Welding hat dazu insgesamt
vier Schweif3roboteranlagen geliefert.

Um die gebogenen Schienenteile auf den
Schweif3robotern schweif3en zu kénnen,

hat Valk Welding diese mit doppel-

ten Manipulatoren versehen, damit der
Roboterschweif3brenner die Schienenteile
tiber die gesamte 3D-Strecke im rech-

ten Winkel schweif3en kann. Fiir die sehr
komplexen und grof3ten Rohre ist der vierte
Roboter mit einer Hohenverlagerung ausge-
stattet.

An einem Arbeitsplatz zwischen den beiden
Zellen ruft der Maschinenbediener die
Auftrdge im System auf. Auch hier ist der
Strichcode des betreffenden Schienenteils mit
dem Schweif3programm verkniipft, sodass der
Maschinenbediener lediglich das Programm

aufrufen und das Werkstiick einspannen muss.

Die Schweif3roboter kontrollie-

ren die Schienenteile zunachst auf
Mafabweichungen, bevor der Schweif3roboter
eingeschaltet werden kann. Dazu sind die
Schweif3roboter auf dem Kopf mit einem
Vision-System (rotierender Laser CSS
WeldSensor von OST-SmartLine) ausgeriistet,
das pro Zone die Schweif3nahte scannt und
etwaige Mafabweichungen im Vergleich zum
Schweif3programm automatisch korrigiert.

Erste Erfahrung mit SchweifSrobotern
ThyssenKrupp Encasa hatte zuvor
keinerlei Erfahrung mit dem Einsatz
von Schweif3robotern. Der gesamte
Prozess verlief manuell. Nun werden die
Schienenteile nur noch manuell gehef-

tet. Bei der Lieferantenwahl hat der
Treppenlifthersteller vor allem nach einem
Spezialisten gesucht, der tiber Erfahrung

im Bereich von Schweif3robotern verfiigt

und die Programmierung auch in den
Produktionsprozess einpassen konnte. Direktor
Erik Steenkamer: ,Valk Welding ist auf dem
Markt bekannt und kann diese Projekte

als eine der wenigen erfolgreich erbrin-

gen. Ab dem Entwurf hat sich Valk Welding
aktiv Gedanken dariiber gemacht, wie wir

die IT-Prozesse miteinander verkniipfen
konnten. Und genau darum ging es uns. Einen
Schweif3roboter kénnen viele liefern, um
daraus aber eine ordnungsgemaf? funktionie-
rende Anwendung zu machen, ist eine andere
Sache. Durch ihre Erfahrung in den Bereichen
Schweif3en und IT und dank der intensiven
Zusammenarbeit wurde dies schlief3lich erfol-
greich zu Ende gefiihrt."

Fabrik der Zukunft

Um die Fabrik der Zukunft realisieren zu
konnen, hat ThyssenKrupp Encasa auch den
gesamten Vermessungsvorgang digitali-
siert. Dabei wird jedes Projekt gemaf? dem
EZEE Survey-System mit einer digitalen
Kamera festgehalten. Eine Spezialsoftware
interpretiert die digitalen Fotos und setzt
diese in ein 3D-Modell der Treppe um. Die
Arbeitsvorbereitung generiert davon in
einer speziellen FLOWCAD-Anwendung
die Schienenteile. Die Firma hat damit den
gesamten Vorgang der Vermessung und
Dimensionierung der Schienenteile von eini-
gen Wochen auf einige Stunden verkiirzt,
wobei die Fehlereliminierung der grof3te
Zugewinn ist.

www.tkacc.nl

VALK MELDUNGe 2011
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STAHLBAUAUTOMATISIERUNG

SCHWEISSROBOTERSYST

EINZELSTUCKFERTIGUNG MIT CMRS

Das Schweif3en zusammengestellter Stahlkonstruktionen ist fiir

gesamten Wertekette. Das manuelle Schweif3en von oftmals gro

tomatisierung d

es Schweif3prozesses liegt daher auf der Hand, b

mieren von oftmals kleinen Stiickzahlen in wechselnder Zusam

Program Generation)-Toolkit, das von den Software-Ingenieure

um den Programmierprozess unter anderem im Stahlbausektor «

und rentabel mit Schweif3robotern zusammengestellt werden k

Die Schweifroboteranlage, die Valk Welding an den danischen S

reprasentatives Anwendungsbeispiel.

Fiir den dénischen Hallenbauer Thyssen Staal lieferte Valk Welding
eine Roboteranlage fiir die Herstellung von zusammengestellten

Gebinden in Einzelfertigung.

Thyssen Staal A/S ist ein Hallenbauunter-
nehmen mit einer eigenen Produktionsan-
lage. Das Unternehmen hatte bereits eher
Versuche unternommen, das Schweif3en
zusammengestellter Konstruktionen mit
einer Schweif3roboteranlage zu automati-
sieren. Doch die Anlage erwies sich infolge
eines geschlossenen und unzugdnglichen
Softwaresystems nach einem Konkurs des
Lieferanten als unbrauchbar. Die Anforde-
rung, die der Eigentlimer Hans Jorn Thyssen
darum an eine neue Anlage stellte, war, dass
die Programmierung auf der Grundlage einer
Open Source-Software erstellt werden sollte.
Valk Welding entwickelte daher ein Program-
miersystem auf der Grundlage des DTPS
Offline-Programmiersystems von Panasonic
in Kombination mit APG. Um dieses Offline-
Programmiersystem haben die Software-
Ingenieure von Valk Welding eine speziell fir
Thyssen entwickelte Softwarehiille gebaut,
mit der die Mitarbeiter mithilfe eines GUI
(graphical user interface) lediglich die Ab-
messungen eingeben miissen. Die Schweif3-
programme werden ferner vollautomatisch
erstellt.

Open Source software

Daniél de Baat, Software-Ingenieur bei

Valk Welding, hat die Makros fiir die Open
Source-Software in Visual Basic geschrie-
ben. ,Die Open Source-Software beinhaltet
kundenspezifische Informationen fiir das
Schweif3en von Zusammenstellungen. Diese
wurden eigens fiir Thyssen Staal geschrieben
und kénnen vom Kunden selbst verwaltet
und iiberwacht werden, ohne von Dritten
abhangig zu sein. Der Kunde kann damit
seine eigenen Variablen selbst bestimmen.
Die Beschreibung der Schweif3parameter,
Positionierung der Schweif3brenner, der
Brennwinkel, die Stromstérke, Spannung usw.
sind im zugrundeliegenden DTPS-Program-
miersystem gespeichert. Fiir eine Zusam-
menstellung muss Thyssen Staal also nur die

Léngen und die Position der zu schweif3enden
Querverbindungen eingeben. Die Software
generiert daraufhin automatisch die Pro-
gramme, mit denen der Schweif3roboter aktiv
werden kann."

Verkniipfung mit ERP/Excel

Der Entwurf fiir eine Stahlkonstruktion bringt
eine lange Liste mit zusammengesetzten Tra-
gern mit sich, wobei die Facherzahl, Langen
und Positionen der zusammenzustellenden
Teile in einem Excel-Datenblatt beschrie-

ben sind. APG liest diese Liste ein und sorgt
schlieflich dafiir, dass die Programme fiir den
Schweif3roboter auf der Grundlage dieser Da-

ten automatisch erstellt werden. Die gesamte
Arbeitsvorbereitung konnte bei Thyssen Staal
dadurch erheblich verkiirzt werden.

Schweifen mit 1,3 m/Min

Die komplette Anlage besteht aus zwei 13
und 9 Meter gro3en Aufspannvorrichtun-
gen und zwei Schweif3robotern an einer
Galgenkonstruktion, die auf einer Bahn

von 32 Metern sowohl auf 1 als auch auf

2 Zusammenstellungen eingesetzt werden
kénnen. Die Panasonic Tawers Schweif3robo-
ter haben eine Reichweite von fast 4 Meter.
Dank der Integrierung von Stromquelle und
Robotersteuerung in einer schnellen CPU
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APG

viele Hallenbauer immer noch das kritischste Glied in der

Ben Schweif3ldngen ist arbeits- und zeitintensiv. Die Au-

ietet aber nur einen begrenzten Nutzen, da das Program-

ensetzung recht zeitraubend ist. Das APG (Automatic
von Valk Welding entwickelt wurde, bietet Moglichkeiten,

lerart zu automatisieren, dass sogar Einzelstiicke schnell

)nnen.

ahlbauer Thyssen Staal A/S lieferte, ist ein dafiir ein

erreichen die Schweifroboter eine Schweif3-
geschwindigkeit von 1,3 m/Min. Die hohe
Geschwindigkeit war ebenfalls eine wichtige
Voraussetzung, um eine derartige Investition
rentabel einsetzen zu kénnen. Um dafiir zu
sorgen, dass die programmierte Position der
Schweif3naht mit der tatsdchlichen Position
Uibereinstimmt, setzt Valk Welding ein vollau-
tomatisches Schweif3nahtiiberwachungssy-
stem ein, das mithilfe der Bogenspannung die
Position misst. Dieses Schweif3drahtsuchver-
fahren (seam tracking) kommt inzwischen bei
vielen Kunden von Valk Welding zum Einsatz.

,MIT DIESER ANLAGE HABEN WIR EINE VIELSEITIGE UND EFFIZIENTE LOSUNG, DIE

AUF EINER OFFENEN ARCHITEKTUR BASIERT, WOBEI EIN PROGRAMMIERER MIT GUTEN
KENNTNISSEN VON EXCEL UND VISUAL BASIC EINFACH EIN PROGRAMM FUR DEN

SCHWEISSROBOTER ERSTELLEN KANN", BETONT HANS J@RN THYSSEN.

Backup einer grof3en Organisation war
Voraussetzung fiir Thyssen

Eines der wichtigsten Kriterien bei der Lie-
ferantenwahl ist Hans Jern Thyssen zufolge,
mit einem Lieferanten zusammenzuarbeiten,
der mit seiner Organisation im Problemfall
ausreichend Backup bieten kann. ,Valk Wel-
ding hat dies mit einem Backup aus seiner
Hauptniederlassung in den Niederlanden und
der lokalen Serviceunterstiitzung aus Dane-
mark perfekt geregelt. AuRerdem stammen
bei Valk Welding sowohl die Anlage als auch
die Software aus ein und derselben Organi-
sation. Damit hat der Kunde einen einzigen
Ansprechpartner,” betont Hans Jarn Thyssen.

b i

Schneiderobotersysteme fiir den Stahlbau
Valk Welding baut und liefert die Plas-
maschneideroboter fiir die Profilsysteme
von Voortman Automatisering. Neben dem
Zuschneiden der komplexesten Formen
konnen damit Markierungen auf Profilen
angebracht werden.

Voortman hat inzwischen iiber 25 dieser
Systeme weltweit geliefert, darunter auch an
das Schwesterunternehmen Voortman Staal-
bouw. Siehe auch den Film der V806M Beam
Coping System auf:
www.valkwelding.de/video-v808m
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‘ ROLLE DER SOFTWARE IMMER WICHTIGER

‘ Nachdem Schweif3roboter in der Metallin-
dustrie einen enormen Automatisierungsvor-
gang in der Produktionsabteilung erméglicht
haben, liegt der Schwerpunkt nun immer
mehr auf dem Programmiervorgang. Damit
kann noch ein erheblicher Effizienzzugewinn
erzielt werden. Valk Welding bietet dafiir
bereits seit gut fiinfzehn Jahren das DTPS-
Programmiersystem, mit dem Schweif3robo-
ter von Panasonic auf3erhalb der Produktion
programmiert werden kénnen. Da die offline
erstellten Programme nahezu ohne Korrektu-
ren vom Roboter ausgefiihrt werden kénnen,
fuhrt dieses Programmiersystem zu einer
erheblichen Zeitersparnis in der Produktion.
Fortwéhrende Entwicklungen der DTPS-

Software haben dafiir gesorgt, dass der ge-
samte Programmiervorgang immer schneller
verlduft. Die Programmierzeit der heutigen
Version konnte damit stark reduziert werden
und liegt nun nur noch bei einem Zehntel im
Vergleich mit der urspriinglichen Zeit.

Bedarf an weiterer Automatisierung
Dennoch erfordern es die Marktentwick-
lungen, den Programmiervorgang weiter zu
verkiirzen und zu vereinfachen. Die Auto-
matisierung der Programmierung ist daher
zu einem hot item geworden. Valk Welding
bietet mit der Entwicklung der CMRS- und
APG-Software eine Automatisierung der Pro-
grammierung auf der Grundlage von Daten

aus CAD, ERP, Excel oder SQL. Derartige Soft-
ware ist vor allem fiir eine variable Fertigung
von gleichartigen Produkten gedacht wie dies
bei Herstellern mit einem eigenen Produkt
der Fall ist. Gute Beispiele dafiir sind:
Roste (Dejo),

Eisentrager (Leenstra),
Zaunhersteller (Betafence),
Treppenlifte (ThyssenKrupp),
Verladebriicken (Dhollandia),
Gabelstapler (MCFE).
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VERBRAUCHSMATERIALIEN C\
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SCHWEISSBRENNER DER wdd'ﬂg

EIGENMARKE, EIN NACHHALTIGES PRODUKT

Dass Valk Welding nicht auf den giinstigsten Preis setzt, sondern auf Knowhow- @
basierte Qualitét, ist fiir Anne van Loon Grund genug, um das Qualitatsimage
der Schweif3brenner von Valk Welding noch einmal zusétzlich hervorzuhe-
ben. Anne van Loon ist bei Valk Welding fiir Schweif3brenner, Verschleif3teile,
Schweif3schutzspray und 3M-Sicherheitsprodukte verantwortlich. Neben dem
Vertrieb Uiber einen ausgewahlten Handlerkanal werden die meisten Produkte
direkt an eine Vielzahl von Endverbrauchern geliefert. Mit den Produkten der
Eigenmarke moéchte Valk Welding dem Markt ein Gesamtprogramm bieten
und Valk Welding als eine Qualitdatsmarke im Markt positionieren.

Anne van Loon

SCHWEISSBRENNER FUR LANGFRISTIGE NUTZUNG

Die Schweif3brenner von Valk Welding werden von einem deutschen Hersteller produ-

ziert. Die bekannte deutsche Soliditat garantiert somit ein robustes Werkzeug, das fiir

eine langfristige Funktion konzipiert wurde. ,Unsere Schwei3brenner werden also nicht

fiir einmalige Arbeiten eingesetzt. Daflir kann man sich besser ein giinstiges Produkt

aus China anschaffen”, erldutert Anne van Loon. ,Die Schwei8brenner von Valk Welding sind
widerstandsfahig und daher werden sie von unseren Handlern gerne verkauft. Dass man damit
im niedrigen Preissegment nicht wettbewerbsféhig ist, ist fiir sie kein Problem." Bei Schaden
oder Verschleif3erscheinungen ist eine Reparatur oftmals noch lohnend. Dafiir bietet Valk Welding
einen Reparaturservice an. Die Schweif3brenner von Valk Welding sind in gas- und wassergekiihl-
ter Ausfithrung mit 170 bis 500 Ampere erhaltlich. Weitere Informationen erhalten Sie von Anne
van Loon: AVL@valkwelding.com

9100-Schweif3helmserie, die vor allem hinsichtlich
m des Tragekomforts stark verbessert wurde. Dazu hat
3M fiir die Speedglas-Schweif3helme einen neuen
Kopfband entwickelt, der den Druck auf empfindliche
Stellen beseitigt. Der neue Schwei3helme kann in allen
Positionen gedffnet werden, ohne Nackenbeschwerden
zu verursachen. Der Schwei3helm ist standardmaflig
mit einem automatisch dunkelfarbenden Schweif3filter
versehen und kann mit dem 3M™ Adflo™ motoran-
getriebenen Atemschutz oder dem 3M™ Fresh-Air™ C
Frischluftregelventil ergdnzt werden. Damit bietet der
3M-Schweif3helm einen optimalen Augen-, Gesichts-

NEUE SPEEDGLAS 9100-SCHWEISSHELME

Valk Welding ist einer der 30 autorisierten Handler fiir und Atemschutz. Speedglas-Schweif3helme sind die
3M-Sicherheitsprodukte. Damit liefert Valk Welding meistverkauften in Europa. Valk Welding liefert diese
sowohl die Speedglas-Schweif3helme als auch die Schweif3helme ab Lager, gewahrt eine 24-monatige
Staubmasken, den Gehérschutz und die Schutzbrillen Garantie ab dem Verkaufsdatum und bietet mit einem
aus dem 3M-Produktsortiment. Neu ist die Speedglas eigenen Reparaturservice die ndtige Unterstiitzung.

VALK WELDING-SCHWEISSSCHUTZSPRAY SCHADEN AN DEN LUFTWEGEN VORBEUGEN

Valk Welding liefer In einer Umgebung, in der geschliffen,
Schweif3schutzspray in geschmirgelt, geschnitten, gelGtet, geschweift,
Sprithdosen und auch in gebohrt usw. wird, bleibt Feinstaub in der Luft
Kanistern mit 5, 10, 20 oder ¢ zuriick, der die Atemwege schadigen kann. Valk
sogar 200 Litern. Eine Welding liefert dafiir 3M-Staubmasken mit
glinstige Losung fiir \ verschiedenen Schutzfaktoren, die verhindern,
Grof3verbraucher. \ dass lhre Mitarbeiter diesem Feinstaub ausge-

4 tzt werden.
¢ 3‘ se
|



SCHWEISSDRAHT

VALK WELDING VERTREIBT SCHWEISS-

DRAHT JETZT EUROPAWEIT

Valk Welding liefert seinen Schweif3draht inzwischen in weite Teile Europas.
Damit wurde das Vertriebsgebiet weit iber die Grenzen der Beneluxlénder
hinaus ausgedehnt. Um schnelle Lieferungen zu erméglichen und einen logis-
tischen Vorteil zu erzielen, hat Valk Welding daher Vorréte in seinen Nieder-
lassungen in Danemark, Tschechien und Frankreich angelegt. In der tsche-
chischen Niederlassung sind permanent hundert Tonnen vorratig, wodurch
Valk Welding die géngigsten Sorten in der osteuropdischen Region schnell
ausliefern kann.

KONSTANTE, HOHE QUALITAT

Valk Welding zahlt zu den zweit gré3ten unabhéngigen Lie-
feranten von massivem Schweif3draht in Europa. Damit kann
Valk Welding hohe Anforderungen an die Schweif3drahther-
stellung stellen, was einen Schweif3draht konstanter, bester
Qualitat gewdhrleistet. So hat Valk Welding die Bandbreite, in
der die verschiedenen Teile variieren diirfen, auf die strengsten
Werte im gesamten Markt verscharft. Daneben garantiert Valk
Welding eine absolut torsionsfreie Schwei3drahtabwicklung in
den Fassern. Es handelt sich also um ein Qualitatsprodukt fiir
Klein- und Grof3verbraucher, das gemaf3 ISO 9001 zugelassen

und kontrolliert wird.

WILDIMG WIRE
FiL DI $OUDAGE

Zwei 45° Wire Guide-Module, die
zu einer 90°-Kurve kombiniert sind

ZERTIFIZIERT

Alle Schweif3dréhte von Valk Welding sind von
renommierten Prifstellen wie dem Technischen
Uberwachungsverein (TUV), Lloyd's Register of
Shipping, der Deutschen Bundesbahn (DB), Bureau
Veritas, dem Germanischen Lloyd und Contro-

las zertifiziert und mit einem CE-Kennzeichen
versehen.

Auf der Fassabdeckung mon-
tiertes 45° Wire Guide-Modul

WIRE GUIDE DRAHT-FEEDER TRANSPORTIERT

SCHWEISSDRAHT UBER GROSSE DISTANZ

Speziell fiir den Drahttransport vom
Fass zum Schweif3roboter liefert Valk
Welding die Wirefeeding-Systeme von
Wire Wizard, das weltweit meistein-
gesetzte System zum Drahttransport.
Diese Systeme, fiir die Valk Welding die
Vertretung fiir Europa, Russland, den
Mittleren Osten und Afrika wahrnimmt,
beugen Stoérungen des Drahttransports
im Automatisierungsprozess vor.

Der Hersteller entwickelt fortwahrend
neue Produkte, um den Roboterautomati-
sierungsprozess weiter zu optimieren. Eine
Neuheit ist das innovative Wire Guide-
Modul. Dieses nutzt einige gelagerte Rol-
len, die es ermdglichen, den Schweif3draht

nahezu reibungslos durch Kurven zu leiten.

Damit kann der Schweif3draht tiber eine

Lange von 30 Meter oder mehr ohne Trans-
portprobleme einer Schweif3roboteranlage
zugefiihrt werden.

Ein standardmafiges Wire Guide-Modul
weist einen Winkel von 45° auf und kann
fur Kurven von 90°, 135° und 180° weiter-
verbunden werden. Das Modul wird direkt
auf dem Konus des Fasses angebracht und
eignet sich fiir Eisen- und Aluminiumdraht.

Vorteile

« Eliminiert wéahrend des Drahttransports
Reibung auf dem Draht in Kurven und
Winkeln

« Erméglicht eine Uberbriickung von Ent-
fernungen von 30 Meter und mehr

« Verlangert die Lebensdauer des Kabels

« Erheblich kostengiinstiger als Alternativ-
verfahren

™
WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

VALK MELDUNGe 2011
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SI1sMO SETZT IDEAL WIDERSTANDSSCHWEISS-

MASCHINEN FUR EINZIGARTIGES

Sismo, der belgische Hersteller

von Bausystemen, hat bei Valk
Welding die Lieferung drei Ideal
WiderstandsschweifSmaschine GAO
512 in Auftrag gegeben. Sismo wird die
Ideal Widerstandsschweif3maschine

fiir die Produktion von zweidimensio-
nalen galvanisierten Stahldrahtrastern

einsetzen.

Auch im Bereich des Schweif3ens verzeichnet
die Nachfrage nach Roboterautomatisierung
einen starken Anstieg. Valk Welding hat im er-
sten Halbjahr 2011 eine Rekordzahl an Auftra-
gen fiir Roboteranlagen entgegengenommen.
Laut Remco H. Valk, CEO von Valk Welding, ist
dies zum Teil eine Folge einer Aufholjagd, die

ROBOTERLIEFERUNG
NORMALEM NIVEAU

Der Tsunami, der Anfang Mérz einen

Teil der japanischen Nordostkiiste vollig
verwiistet hat, hatte neben allen Opfern
und Zerstérungen auch Folgen fiir einen
Grof3teil der industriellen Produktion in
diesem Teil des Landes. Unternehmen, die
in dieser Region ansassig waren und grof3e
OEM-Hersteller unter anderem aus der
Automobil- und Maschinenbaubranche mit
Bauteilen und Komponenten belieferten,
wurden in einigen Fallen vollig oder teilweise
von Schlammlawinen zerstért. Einige grof3e

Die Basisstruktur des SISMO®-Bausystems ist
ein dreidimensionales Modul: das SISMO®-
Modul. Dieses Modul besteht aus einem
galvanisierten Stahldrahtraster. An den
Aufenseiten werden Einfiillpaneele ange-
bracht. Diese Paneele machen das Raster zu
einer geschlossenen Konstruktion, die mit
Beton gefiillt wird. Die Stahldrahte fungieren
auch als Armierung und Verankerung fiir das
Endbearbeitungsmaterial.

Um die Kapazitat und die Produktions-
geschwindigkeit in der Produktionsstatte im

BAUSYSTEM EIN

belgischen Kalken-Laarne zu steigern,
werden Sismo die Ideal GAO 512
WiderstandsschweifSmaschine einsetzen.
Diese kann zweidimensionale Raster bis zu
einer Breite von 1,2 m und einer Ldnge von
6 m unter Verwendung eines Drahts mit
einem Durchmesser von 2 bis 4 mm herstel-
len. Der Langs- und der Querdraht werden
mit Elektroden kreuzférmig auf Basis von
Wechselstrom geschweif3t. Die Anlage wird
Mitte September installiert.

www.ideal-werk.com WWW.Sismo.eu

ROBOTERVERKAUF BRICHT REKORDE

Weltweit wurden im vergangenen Jahr iiber 115.000 Roboter fiir Industriean-
wendungen verkauft. Der IFR (International Federation of Robotics) zufolge
wird erwartet, dass die Verkdufe diese Zahlen in diesem Jahr um 10 % bis 15
% Ubertreffen werden. Obwohl hauptséchlich die Nachfrage nach Automati-
sierungssystemen in China dafiir verantwortlich ist, ist die Zahl von 30.000 in
Europa verkauften Robotern als aufféllig zu bezeichnen. Der Markt setzt nach
den Krisenjahren 2008-2009 zu einer Aufholjagd an.

die Industrie nach den mageren Jahren macht.
Einen weiteren Anteil daran hat die zusatzliche
Nachfrage aus Landern, in denen Valk Welding
den Vertrieb in den vergangenen Jahren
intensiviert hat. Insbesondere in Deutschland
und Frankreich baut Valk Welding seinen
Marktanteil momentan stetig aus.

NACH TSUNAMI

Hersteller wie Sony und Toyota mussten Teile
ihrer Produktion zwangslaufig stilllegen. Auch
Panasonic Welding Systems, der Hersteller der
Panasonic Schweifroboter, konnte {iber lange
Zeit aufgrund einer abrupten Unterbrechung
der Teilelieferungen nur einen Teil der
Produktion ausliefern.

Wie mehrere japanische Unternehmen hat
auch Panasonic Welding Systems einige
ehemalige Mitarbeiter engagiert, um das
logistische Chaos zu beheben. Die Verzégerung

Wahrend Valk Welding in den vergangenen
Jahren aufRerhalb der Beneluxlédnder gréf3ten-
teils Schweifrobotersysteme an niederldn-
dische und belgische Multinationals lieferte,
sind es nun vor allem lokale Kunden, die eine
Schweif3roboteranlage von Valk Welding ein-
setzen mochten.

SCHNELL WIEDER AUF

konnte dadurch auf 10 Tage beschrankt
werden. Danach konnte die Produktion wieder
anlaufen. Neben den 40 Robotern, die bereits
bestellt waren, hat Valk Welding weitere

35 Roboter bestellt, um eine eventuelle
Verzégerung der Lieferzeit zu vermeiden.

Valk Welding hat wahrend der offiziellen Feier
zum 50-jahrigen Bestehen, den Opfern der
Tsunamikatastrophe sein Mitgefiihl gegeni-
ber den japanischen Kollegen von Panasonic
Welding Systems zum Ausdruck gebracht.
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Valk Welding blickt auf eine gelungene Feier des 50-jdhrigen = ﬂ
Bestehens zuriick. In der letzten Marzwoche hat Valk Wel- r
ding alle Geschéftspartner zu einem Besuch der Niederlas- 50
sung am Staalindustrieweg eingeladen. Sowohl Lieferan- Years
ten, Kunden als auch ehemalige Mitarbeiter nutzten (‘\
die Gelegenheit, um einen Blick hinter die Kulissen der m&@ .
Roboterassemblierung und der Verbrauchsmaterialdis-
tribution zu werfen. in welding

1961-2011

Die offizielle Jubildumsfeier begann mit einem Lieferantentag, zu
dem einige nationalen und internationalen Lieferanten eingeladen
waren. Valk Welding wollte damit die langjdhrige Beziehung zu einem
Grofteil seiner Lieferanten auf der Grundlage einer gemeinsamen
Zusammenarbeit unterstreichen. Von allen Herstellern, die an diesem
Tag anwesend waren, war vor allem der Besuch der japanischen Pana-
sonic-Delegation bemerkenswert. Wahrend die meisten japanischen
Hersteller ihr Heimatland so kurz nach dem Tsunami nicht verlie3en,
machte Koichiro Masai, der Prasident von Panasonic Welding Systems,
eine Ausnahme, um an der Jubildumsfeier teilzunehmen. Valk Welding
z&hlt zu den grof3ten unabhéngigen Kunden dieses Herstellers und die
besondere Beziehung, die Valk Welding mit seinem japanischen Lie-
feranten aufgebaut hat, wurde von Masai in seiner Rede noch einmal
besonders herausgestellt.

VALK dLounc 17 2011
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VERLANGERUNG DES ERFOLGREICHEN

REPLACEMENT-PROGRAMMS

Das Replacement-Programm, das Valk
Welding in Zusammenarbeit mit dem
Lieferanten Panasonic Welding Systems
Japan vor zwei Jahren ins Leben gerufen hat,
wird verlangert. Das Austauschprogramm,
das urspriinglich fiir die Riicknahme alter
Panasonic-Schweif3roboter gedacht war,
wurde derart erfolgreich aufgenommen,
dass das Replacement-Programm auch auf
Roboter anderer Hersteller ausgeweitet
wurde. Das hat zur Riicknahme von Robotern
von unter anderem Cloos, ABB, Yaskawa-
Motoman, Fanuc, OTC, IGM und Kuka
gefiihrt.

Dank des Replacement-Programms kdnnen
Unternehmen ihre veralteten Schweif3roboter
zu &ufBerst glinstigen Bedingungen durch
einen Schweif3roboter aus der neusten
Panasonic TAWERS G3-Generation ersetzen.

eco
ideas

Die Riicknahme der Roboter ist ein
Bestandteil eines Austauschprogramms,
wobei die Steuerschrénke von einem darauf
spezialisierten Unternehmen demontiert
werden, damit die Entsorgung von elektro-
nischen Komponenten auf umweltbewusste
Weise erfolgen kann. Auch dieses Programm
knupft an das ,eco-ideas"-Programm von
Panasonic an.

VALK WELDING FORUM AKTIV

Valk Welding hat in diesem Friihjahr ein Forum
fiir Schweif3roboter ins Leben gerufen, in dem
ein gegenseitiger Erfahrungsaustausch unter
Kunden ermdglicht wird und anderen Nutzern
von Schweif3robotern sowie Mitarbeitern

von Valk Welding Fragen gestellt werden
koénnen. Das Forum, das nach der Anmeldung
fiir Kunden von Valk Welding frei zugdng-

ENERGIESPAREN MIT AUTOMATISCHER ABSCHALT-

lich ist, wird inzwischen von viele Kunden
besucht. Speziell fiir das Programmiersystem
DTPS wurde inzwischen ein separates Forum
eingerichtet, in dem DTPS-Nutzer Fragen
und Erfahrungen untereinander austauschen
kénnen. Dieses Forum ist nur mit einem
Inlogcode zuganglich.

FUNKTION FUR SCHWEISSROBOTER

Das Senken des Energieverbrauchs ist in der In-
dustrie schon seit Langerem ein aktuelles The-
ma, und zwar nicht nur aufgrund von Umwel-
taspekten, sondern auch weil Unternehmen die
Kosten fiir die stetig steigenden Energietarife
reduzieren moéchten. Vor allem Maschinen und
Anlagen, die den ganzen Tag lber eingeschaltet
sind, weisen einen hohen Stromverbrauch auf.
Panasonic hat sich das Ziel gesetzt, sowohl den
COp-Ausstof3 in allen Produktionsanlagen als

auch den Energieverbrauch seiner Produkte zu
reduzieren.

Im Rahmen dieser Prémisse entwickelte Valk
Welding daher ein automatisches Abschaltsy-
stem fiir seine Schweif3roboter. Das System ist
inzwischen als , Auto shut-down"-Funktion fiir

die Panasonic Tawers Schweif3roboter erhltlich.

Die , Auto shut-down"-
Funktion schaltet die
Roboteranlage (inkl.
Wasserkiihlung und
andere Peripheriekom-
ponenten) automatisch
aus, sobald die Anlage
eine bestimmte Anzahl Minuten nicht produ-
ziert. Dieser Zeitraum kann eingestellt werden.
Insbesondere bei Anlagen mit nichtplanmaf3i-
gen Stillstandzeiten fiihrt die neue , Auto shut-
down"-Funktion zu einer erheblichen Energi-
eeinsparung. Die Funktion wurde inzwischen
bereits bei einigen niederlédndischen Kunden
von Valk Welding installiert. Sind Sie auch daran
interessiert? Senden Sie dann unter Angabe von
+Auto shut-down" eine Anfrage an
info@valkwelding.com

eco
ideas

MESSEN UND
VERANSTALTUNGEN

WELDING WEEK 2011

Antwerpen, Belgién

19. bis 21. Oktober 2011

METAVAK 2011
Gorinchem, Niederlande

08. bis 10. November 2011

VALK WELDING DTPS
USERSCLUB

Alblasserdam, Niederlande

23. november 2011

TECHNI-SHOW 2012
Utrecht, Niederlande

13. bis 16. Mdrz 2012

INDUSTRIE PARIS

Paris, Frankreich

26. bis 30. Marz 2012

VIDEO-ARCHIV

Video-Clips aktuellen
Roboter-Projekte finden Sie auf:
www.valkwelding.de/videos

IMPRESSUM

‘Valk Meldung' ist eine Ausgabe von

Valk Welding B.V. und wird kostenlos verteilt

unter alle Beziehungen. Méchten Sie nachfolgende
Ausgaben auch erhalten? Senden Sie eine E-Mail an:
info@valkwelding.com

Valk Welding B.V.
Staalindustrieweg 15
Postbus 60

2950 AB Alblasserdam
Niederlande

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15
info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

Belgien:

Valk Welding NV

Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Frankreich

Valk Welding France

Tel. +33 (0)3 20 10 00 39
Fax +33 (0)3 20 10 01 12

Tschechische Republik:

Valk Welding CZ s.r.o.
Tel. +420 556 73 0954
Fax +420 556 73 1680

Danemark:

Valk Welding DK A\S
Tel. +45 64421201
Fax +45 64421202

Zusammenstellung und Produktion:
Steenkist Communicatie,
www.steencom.nl



