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Kara lasare,

Du laser nu ett nytt nummer av Valk Mailing, dar vi informerar dig om den senaste
utvecklingen hos Valk Welding och vara kunder.

I mars 2021 firade vi blygsamt vart 60-arsjubileum med alla anstéllda via ett MS
Teams-mote, men som tur ar finns det nu fler méjligheter till fysiska moten. Nar man
firar ett arsjubileum brukar man titta bade bakat och framat.

Under tiden har vi varit verksamma inom svetsteknik i 60 ar och har 43 ars erfarenhet
av svetsrobotar.

| februari i ar hade jag sjdlv arbetat pa Valk Welding i 25 ar och vi har ocksa varit aktiva
inom offline programmering av robotar i mer an 25 ar. DTPS anvands nu dagligen av
manga anstéllda pa Valk Welding och dess kunder for att styra tusentals svetsrobotar.

Nar vi ser framat ser vi en stark tillvéxt inom produktionsautomatisering hos vara
kunder, vilket ger en vélfylld orderbok och férvantningarna ar att detta kommer att
fortsatta. Vi ser att den aldrande befolkningen i varlden innebar att det finns farre
yrkesverksamma personer tillgangliga, vilket innebdr att en yrkesverksam person
maste utfora arbete for flera personer. (Svets)robotar och cobots kan vara till stor
hjalp i detta avseende och kan med ratt vagledning utfora ett bra professionellt
arbete.

Jag uppmanar darfér ungdomar (och nuvarande svetsare) att valja det underbara
yrket som robotspecialist (svetsare), som ger dig ett varierat arbete med stiandiga
utmaningar och gladje nar du, ditt team och tekniken skapar en vacker 16sning.

Detta var anledningen till att jag valde detta yrke och efter 25 ar &r det fortfarande
anledningen till att jag fortsatter med passion.

Adriaan Broere (CTO)
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Titta pd videon

Automatisering av svetsrobotar
for att uppna sund tillvaxt

Vlemmix marknadsfér “Tiny House”-trailers, maskintransporter och battransporter med volymproduktion till
konkurrenskraftiga priser. Som ett resultat av detta har foretaget fran Asten i Brabant blivit en av de storsta tillverkarna
av battrailers och marknadsledare i Europa fér sina Tiny House-trailers. For att mota den 6kande efterfragan
investerade Vlemmix i svetsautomatisering forra aret. Med ett stort system dér slapvagnarna svetsas ihop av tva
svetsrobotar kunde sldpvagnstillverkaren 6ka sin kapacitet avsevart. | borjan av aret installerades ytterligare tva
svetsrobotar, vilket minskade den genomsnittliga cykeltiden for en sldapvagn till tjugo minuter i stéllet fér femtio. Nar vi
kom fran en arlig produktion pa 3 500 stycken vill vi ga till en produktion pa 6 000 stycken per ar”, sager Bas Vlemmix,
som inom familjeforetaget ansvarar for programmeringen av svetsrobotarna och hela cellen.
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Vlemmix saljer battrailers och sldapvagnar for smahus med en
langd pa upp till tio meter via mer an hundra forséljningsstallen

i Europa. Det ar har som den storsta tillvaxten sker for
narvarande. Vart mal ar att kunna svetsa ihop dessa typer pa
cirka tjugo minuter och vanliga battrailers pa atta till femton
minuter. Det dr en enorm tidsvinst nar det tidigare tog sex till
sju timmar att svetsa vara sldapvagnar for hand. Innan vi nar
dit maste vi fortfarande dndra en stor del av programmen,
eftersom vi nu svetsar med fyra svetsrobotar i stillet for tva”,
forklarar Bas Vlemmix.

Manipuleras i en grill

Plat- och rordelarna till slapvagnarna spanns manuellt

fast i en av de tre fixturerna utanfér svetsrobotcellen. Alla
sldpvagnsmodeller kan svetsas pa bara tre olika fixturer.

| installationen roteras fixturerna helt och hallet i en grill

pa en halv minut, sa att svetsrobotarna i en kontinuerlig
process kan svetsa bade slapvagnarnas 6vre och nedre del

pa en gang helt och hallet. Det tar en minut att vaxla fixtur i
svetsrobotinstallationen. Tack vare de korta omstallningstiderna
har svetsrobotarna en hog verkningsgrad. | tva skift svetsar vi
for ndrvarande i genomsnitt tjugo slapvagnar per dag”, forklarar
Bas Vlemmix.

Forkorta leveranstiderna
Tidigare var det mer an tio personer som svetsade sldpvagnarna

manuellt, men sedan svetsrobotarna infordes har Vliemmix
gjort det med tre personer. Det viktigaste ar att vi har kunnat
Oka produktionen for att mota den stora efterfragan. Syftet
med att 6ka kapaciteten ar att minska den genomsnittliga
leveranstiden”.

Korta linjer i leveranskedjan
Vlemmix lagger ut bade plat- och rérskarning pa lokala
leverantorer. Deras produktionssystem ar optimalt utrustade

for detta. Vi har ett stort lager av delar for att vara mer flexibla.

Vi skdter monteringen och svetsningen, varefter sldpvagnarna
galvaniseras. Slutmontering sker i den intilliggande hallen.

Kvalitetsforbattring

Med automatiseringen har vi inte bara dkat produktionen
avsevart. Svetsrobotarna gor alltid exakt vad som ar
programmerat, vilket leder till att varje svets ar likadan och
har samma rena svetsutseende, vilket ocksa leder till en stor
kvalitetsforbattring”, sammanfattar Bas Vlemmix.

Kuunders Technoworks har konstruerat, ritat och utfort
konstruktionen av manipulatorn med gjutformar. Valk Welding
har tagit hand om integrationen av svetsrobotarna.

www.vlemmixaanhangwagens.nl
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integrated metal solutions

1Q Metal, mastare pa
spetskompetens inom robotsvetsning

Den danska leverantéren 1Q Metal har 300 anstéllda
och betjanar industriella OEM-foretag som stéller hoga
kvalitetskrav pa sina produkter. | detta syfte har IQ
Metal i stor utstrackning automatiserat och optimerat
sina produktionsprocesser inom platbearbetning och
svetsning. “Férutom hég produktivitet resulterar detta
i en konstant och hog produktkvalitet, vilket gor oss
konkurrenskraftiga 6ver hela varlden och har byggt upp
en varaktig relation med vara kunder”, sdager VD Bo
Fischer Larsen.

Vilka krav stéller IQ Metal pa robotsvetsning?

IQ Metal levererar komponenter, underenheter och
kompletta produkter till sektorer som vindkraft, offshore,
transport och maskinkonstruktion. Delvis pa grund av sin
storlek kan foretaget investera i de mest hogpresterande
produktionssystemen, med vilka man har uppnatt en hog
effektivitet. Nar det galler robotsvetsning har leverantdren
7 st svetsrobotar fran Valk Welding och 6 st av olika
marken.
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Tillampning av svetsrobotar med framgang

“Det tog flera ar innan vi verkligen lyckades dra full nytta av
svetsrobotarna. Om roboten inte ror sig gér roboten ingen
vinst. Varje minut som roboten inte svetsar ar ett sléseri. | dag
kan vi antligen konstatera att vi beharskar spetskompetensen
inom robotsvetsning, Med 13 svetsrobotar har vi lang
erfarenhet av att utnyttja tekniken”, sager vd:n.

Varfor Valk Welding?

Bo Fischer Larsen fortsatter: “Alla kan leverera en

robot for svetsning. Men om man vill dra full nytta av

dagens mojligheter behdver man full integration mellan
robot, svetsmaskin, kringutrustning etc., vilket de flesta
robotleverantorer skdter. Men ndr man ska kombinera allt
inklusive de delar som ska svetsas i en virtuell miljo blir det
svarare och de potentiella integrerarna av svetsrobotar blir
farre. Aven om de flesta potentiella tillverkare av svetsrobotar
havdar att de beharskar detta, ar var erfarenhet att Valk
Welding var en av mycket fa. | dag programmerar vi alla
svetsningar i en offline 3D-miljo, inklusive svetsparametrar.
Det finns fullstandig tvavagskommunikation mellan offline
3D-programmeringen och svetsroboten, vilket innebar att alla
justeringar som utfors i robotcellen ocksa
uppdateras i den externa lagringen av
svetsprogrammen.”

Programmen kan anvandas vid vilken
station som helst

“Varje Valk Welding-cell, varje station
och varje separat svetsjigg mats och
lagras i den virtuella miljon, och sa
snart en viss jigg installerats i en enskild
arbetsstation och kombineras denna
med ett svetsprogram och alla specifika
parametrar laddas in. | praktiken
innebar detta att vi kan ladda och svetsa
varje svetsjigg och program i vilken som helst av vara 16
svetsstationer och fa exakt samma svetskvalitet.”

Datalog
“Vi maste uppfylla manga ytterligare krav for mycket kravande
kunder och branscher. Alla svetsar maste utféras enligt
certifierade svetsrutiner och vi maste bevisa att varje svetsat
objekt foljde exakt den aktuella svetsrutinen. Det innebar att
om en kund atervander till oss efter XX ar och havdar att en
levererad produkt har misslyckats, kan vi bevisa enligt vilka
specifikationer delen har svetsats. Detta omfattar den specifika
bestallningen, certifikatet for basmaterialet och bevis pa att

vi har foljt svetsparametrarna under svetsférloppet, inklusive
stromstyrka, tradmatning osv. Valk Welding har gjort detta
mojligt.”

“I' Valk Welding har vi hittat en leverantor som kan leverera allt
som radknas, alltsa inte bara hardvaran utan aven alla osynliga
funktioner. Tack vare Valk Weldings 16sningar ar alla vara
robotar anslutna till ett Industri 4.0-natverk, fér hantering av
OEE, sparbarhet, 3D-programmering offline osv.

Som en avslutande kommentar kan ndmnas att Valk Welding ar
en av de fa leverantdrer av svetsrobotar som ar specialiserade
pa enbart svetsning. De flesta leverantorer av svetsrobotar ar
leverantérer av alla andra branscher och tjanster ocksa, Valk
Welding &r specialister pa svetsning, vilket de hanterar mycket
bra”, avslutar Bo Fischer Larsen.

www.igmetal.com
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Beprovad
svetsteknik for
mer dn bara
pannkroppar

Foretaget Spanner SK, k.s., fran PovaZska Bystrica dr ett foretag
med stabil specialtillverkning inom metallbearbetning och

en del av den tyska Spanner-koncernen med mer &n 60 ars
tradition inom verkstadsindustrin. | dag arbetar féretaget med
komplex platbearbetning, produktion av svetsade enheter och
nyckelfirdiga I6sningar - fran konstruktion till slutprodukt.
Foretaget arbetar ocksa hart for att tillverka produkter under
eget varumarke - som ar resultatet av egen forskning, utveckling
och design - och for att lyckas med dem atminstone pa den
europeiska marknaden. Detta atf6ljs av stora investeringar

i foretagets utveckling. En av de senaste ar Valk Weldings
robotisering av svetsprocesser.

Svetsning som grund for produktionen
Enligt Patrik LiSanik, chef for Spanner SK, exporteras cirka 95
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procent av den lokala produktionen, framst till Tyskland och
Osterrike. Stérre delen av produktionen &r avsedd fér energi-,
avfallshantering, traféradling och byggnadsindustrin.Typiska
produkter fran Spanner SK:s specialtillverkning i en-styck eller
sma serier dr biomassapannor, varmevaxlare, komponenter i
filtreringssystem, forpackningsutrustning eller utrustning for
insamling, sortering och atervinning av avfall. “Vi bearbetar

plat, svetsar och monterar. Vi erbjuder antingen fardiga
produkter eller produkter i olika utvecklingsstadier. Nastan alla
slutprodukter och produktdelar innehaller svetsade enheter,
vilket ar anledningen till att vi sdger att svetsning dr grunden

for var produktion och utgér huvuddelen av vart mervarde”,
forklarar foretagets motivation for att investera i utvecklingen av
svetsteknik. Han tilldgger att en del av skalet till att automatisera
svetsning ar den langvariga bristen pa svetspersonal. “Vi
behover hogkvalificerade personer, och vi har dem, men det

ar ett problem att hitta nya. | PovaZska Bystrica, dar det finns
flera dussin andra foretag som anstaller svetsare, ar marknaden
uttomd”, sager Lisanik.

Valk Welding gjorde det mest ansvarsfulla erbjudandet

Spanner SK gav tre etablerade foretag i uppdrag att genomfora
studier for robotiserad svetsning. Det slutliga valet av leverantor
var dock inte svart i slutandan, enligt P. Lisanik. “Erbjudandet fran
Valk Welding var helt enkelt det mest tekniskt ansvarsfulla. Fran

bérjan var kommunikationen mellan oss 6ppen och vi ansag att
de l6sningar som Valk Welding presenterade for oss var rimliga
och av hog kvalitet. Det var mycket viktigt for oss att de hade

implementerat tillampningar i liknande typer av verksamheter
som var. Konkurrenterna saknade detta, och de gav oss nagra
referenser, men dessa var mer inriktade pa stora serier eller till
exempel svetsning inom fordonssektorn. Valk Welding kunde
ocksa snabbt forbereda produktprover for oss i sina lokaler i det
tekniska centret i Paskov. De visade oss att det &r mojligt med
deras teknik. Konkurrerande foretag erbjod inte detta, de hade
inte riktigt nagon arbetsplats dar de kunde gora detta. Detta var
en av huvudanledningarna till att vi valde Valk Welding”, sager
Lisanik, chef fér Spanner SK.

Enligt Lisanik tog det inte lang tid att infora svetsrobotcellen.
Fran leverans till 6verlamnande av cellen tog det en vecka, och
inom tva veckor svetsades de forsta delarna. “Deadlines holls,
utbildningen for personalen organiserades, dven om allting
komplicerades av pandeminsituationen”, sager han.

Andra svetrobotcell inom ett ar och en dag

Portal-konceptet pa Spanner SK bestar av en Panasonic TL-
1800WGH3-industrirobot med integrerad stromkélla. Roboten ar
upphangd pa en glage, som ror sig langs en atta meter lang bana.
Roboten kan alltsa hantera tva arbetsstationer. Den ena stationen
har en tvaaxlig lagesstallare, dar mer komplicerade produkter,
oftast kubiska, svetsas, medan den andra stationen ar enaxlig, dar
langre produkter med en langd pa upp till 4,5 meter kan svetsas.
“Vi har forsokt att gora hela arbetsstationen sa mangsidig som
moijligt sa att vi kan anvdnda robotsvetsning for sa manga av vara
produkter som majligt. Vi har darfér medvetet dverdimensionerat
den, bade nar det géller vikt och matt”, forklarar P. LiSanik
konceptet. Robotcellen har varit i full tvaskiftsdrift sedan oktober
2020 och erfarenheterna fran den tiden bekraftar att beslutet att
robotisera och valet av Valk Welding som leverantér var det ratta.
“Svetsning med en robot ar ungefar 3-4 gdnger snabbare an
manuellt, om vi menar nettosvetstiden”, sager Lisanik och
tillagger att detta gjorde det mojligt for svetsarna att slippa en del
av de rutinmassiga och fysiskt krdvande svetsningsarbetena. “Vi
har flyttat kvalificerade svetsare till verksamheter som roboten
inte kan utfora. Det ursprungliga antalet svetsare har inte dndrats,
utan vi vill snarare 6ka antalet svetsare - inom marknadens
granser. En viktig fordel r den betydande minskningen av
svetsfel. Dessa typer av svetsar testas under tryck och testerna

har visat oss betydligt battre resultat med robotsvetsning &n med
manuell svetsning. Den mer eller mindre konstanta och hoga
kvaliteten ar en av de storsta férdelarna med robotsvetsning”,
forklarar han.

Den overgripande tillfredsstéllelsen illustreras kanske bast av
det faktum att Spanner SK i juni 2021 signerade ett kontrakt om
att leverera en andra robotarbetsstation fran Valk Welding, den
har gdngen specialiserad pa svetsning av varmevaxlare. Den bor
vara klar i host i ar. Enligt Lisanik lamnade Valk Welding aterigen
in ett erbjudande med det basta forhallandet mellan pris och
prestanda.

Nya mdjligheter med offline-programmering

Robotsvetsning har en bredare dimension hos Spanner SK, med
tanke pa foretagets utvecklingsplaner. Det ar bara tiden som far
utvisa om den andra robotiserade arbetsplatsen kommer att bli
den sista pa lange, enligt foretagets VD.

“Det beror pa arbetsbelastningen och hur upptaget foretaget

ar med specialtillverkning. Vi 6ppnar dorrar till andra kunder
och kanske till och med till stérre serier till dem som vi hittills
inte har gjort pa grund av bristande kapacitet eller pa grund av
priset. Nar du far en ny maskin ar du forst glad att den fungerar
utan problem och sedan visar det sig att den har skapat nya
mojligheter for dig - nya bestallningar och kunder. Detta var
ocksa fallet med Valk Weldings forsta robotcell. Kunden har dkat
de volymer som vi maste producera at dem manga ganger om.
Utan robotisering hade det inte varit mojligt, kapaciteten var
begransad”, sager P. Lisanik.

For narvarande fokuserar Spanner SK pa offline-programmering.
“Vi har borjat anvanda den i allt storre utstrackning forst
nyligen, nar vi har bekantat oss med den nya arbetsplatsen och
behéarskat robotfunktionerna, som var nya for alla. Vart mal -
dven i samband med den andra bestéllda svetsroboten - dr att
forbereda program for hela var produktion, som om de vore
lagerhallna. Programmerarna arbetar redan med det sa att vi

ar redo nar den nya bestéllningen kommer in. Eftersom vi ar en
specialiserad produktionsanldggning for sma serier vet vi att dven
en order med fem eller fler delar redan ar vard att flytta till en
robotarbetsstation. Och jag tror att detta dr den enda vagen att
ga i framtiden”, avslutar LiSanik.

www.spanner.sk
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LAG applicerar svetsrobot
pAd bulktransportslinjen

Pa grund av bristen pa professionella svetsare tog den
tillverkaren av kommersiella fordon LAG i Bree, Belgien, for
tva ar sedan steget att automatiskt svetsa aluminiumtankar.
Tillsammans med Valk Welding har LAG optimerat
svetsprocessen vid ett antal viktiga punkter dar svetsstationen
efter en startperiod pa flera manader utgér en palitlig lank i
produktionslinan. “Nu nar roboten tar hand om den monotona
svetsningen kan vi anvinda vara professionella svetsare for
mer komplicerade svetsjobb. Det gor att vi kan producera fler
svetsar med samma antal anstallda”, sager Gareth Bonnell,
Manufacturing Engineering Supervisor, Jos Clijsters, Process
Engineer och Leon Bokken, Manufacturing Manager.

Valk Welding byggde en svetsrobotinstallation
med svetsroboten pd en YZX-
portalkonstruktion och rér sig tillsammans
med robotkontroller, rékutsug och
svetstrdden, ldngst en 17 meter ldng bana
med héjd- och djupledsdkbana fér att kunna
nd alla positioner optimalt.

Svetsning av aluminium
LAG bygger cirka 300 tankar per ar i ett stort antal varianter pa
denna produktionslinje. Tidigare svetsades dessa manuellt vid
olika stationer. Overgéngen till linjeproduktion, dar tankarna
transporteras pa rals med en fast cykeltid till varje station for
en specifik bearbetning, innebar forandringar i design och
forberedande process. LAG:s mal var att varje bearbetningssteg
skulle vara likvardigt for varje typ av tank.

“Aluminium ar alltid ett nagot svarare material att svetsa, och pa grund
av det stora avstandet mellan tradtunnan och svetspistolen maste

sarskild hansyn tas till matningen av svetstraden. For att mojliggora

exakt tradmatning har Valk Welding utvecklat en egen I0sning dar en
tradmatningsmotor ar integrerad i svetspistolen. Med denna VWPR QE
Servo Pull-svetspistol kan svetstraden enligt push-pull-principen kortslutas
vid svetsfogen. Tillsammans med Panasonics Spiral Weaving MIG-process
har detta testats i stor omfattning hos Valk Welding. Det faktum att Valk
Welding har allt i huset, dven nar det géller tradleveranser, ar en stor
fordel”, sdger Gareth Bonnell.

Vad betydde det for svetsningen?

Det behovdes fler svetsjiggar for att anvanda en svetsrobot

for att svetsa fram- och baksidan samt cylinderroret,
forstarkningsribborna och manhalen. Gareth Bonnell: “Dessutom
tar en svetsrobot inte hansyn till hur stor spalten ar i svetsen, sa
du maste vara mer medveten om toleranserna. Detta innebar att
vi var tvungna att anpassa den foreliggande processerna for att
se till att spalterna Iag inom toleranserna.” Adaptiv svetsning har
sedan dess utvecklats och marknadsforts av Valk Welding i form
av “Arc Eye Adaptive Welding”.

Exakt sparning av fogen med Arc-Eye lasersensor

For att svetspistolen ska kunna félja svetsen exakt 6ver langa strackor
anvander Valk Welding lasersensorn Arc-Eye CSS monterad vid
svetspistolen som skannar svetsen i realtid och korrigerar svetsrobotens
bana efter behov. “Till en borjan var vi skeptiska eftersom reflektionerna pa
aluminiumet skulle stéra skanningsbilden, men Arc-Eye visade sig inte vara
kanslig for detta. Sa sparningen av svetsfogen fungerar perfekt”.

Hog tillforlitlighet

LAG bad flera robotintegratorer att leverera en stor anlaggning
dar aluminiumtankarna kan svetsas robotmassigt med hog
tillforlitlighet. “Nar allt kommer omkring innebar ett stopp i
svetsningen att hela linjen skulle sta stilla”, betonar Gareth
Bonnell. “Valk Welding kunde med sin kunskap och erfarenhet
av svetsrobotteknik ge oss en helhetsbild, bade nar det giller
hardvara och mjukvara. Dessutom gor deras metod for offline-
programmering det majligt att inte avbryta produktionen for
programmering.”

Okad effektivitet

“Pa denna linje kan vi nu pa ett flexibelt satt producera ett stort antal
varianter. Eftersom alla varianter annu inte har programmerats, anpassar
vi nya program hela tiden. Trots detta har effektiviteten 6kat avsevart
eftersom svetsroboten har tagit 6ver det mesta av det monotona
svetsarbetet fran de manuella svetsarna. Med bulklinjen har vi nu uppnatt
maximal effektivitet. Nu ska vi titta pa hur vi kan gora det for de andra
linjerna ocksa”, sager Leon Bokken och blickar framat.

www.lag.be
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Valk Welding
avlastar
kunderna med

shabb leverans
av svetstrad

Valk Welding spelar en allt viktigare roll i forsaljningen
och distributionen av svetstrad pa den europeiska
marknaden. Den manatliga leveransen av svetstrad har
nu okat till 6ver 800 ton. “Och det kommer att fortsatta
att 6ka under de kommande aren”, tror Henk Visser

och Peter van Erk, som bada vet hur de ska hjdlpa sina
kunder med en hog service. “Lojalitet mot bade kunden
och tillverkaren ar ofta viktigare an det ldgsta priset. Och
det ar till kundens férdel. Trots den ihdllande bristen pa
stalmarknaden kan vi fortfarande betjdna vara befintliga
kunder enligt behov”.
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Hog serviceniva ar en del av Valk Weldings DNA. Anda sedan
genombrottet for forsaljningen av svetsrobotar har Valk
Welding forstatt att kontinuitet i produktionen ar av storsta
vikt for deras kunder. “Leveransen av forbrukningsmaterial
ar starkt kopplat till detta. Om du som leverantér vill spela
en viktig roll maste du se till att du snabbt kan leverera
svetstrad i alla typer av material och tjocklekar. Eftersom
tillverkarna av svetstrad inte ar utrustade for detta har vi
tagit pa oss denna uppgift. Tack vare ett stort lager och en
sofistikerad distributionsstrategi har vi kunnat utvecklas

till en fullfjadrad leverantor av svetstrad under de senaste
artiondena”, forklarar Henk Visser, som var med och byggde
upp avdelningen fran grunden.

Pafyllt

Nu nar Valk Welding finns i manga europeiska lander kan vi
leverera till de flesta kunder fran lager. Forutom centrallagret
i Alblasserdam betjanas kunderna fran egna lager i Tjeckien,
Frankrike och Danmark. “Eftersom forsaljningen av
svetsrobotar 6kar sarskilt i dessa regioner har vi gjort stora
investeringar i anlaggningar for att mota vara kunders krav”,
sager Peter van Erk, som med mer &n 20 ars erfarenhet av
svetstrad har forstarkt avdelningen sedan bérjan av aret for
att mota den vaxande efterfragan.

Utmarkande

For att undvika problem i svetsprocessen ar en konstant
kvalitet pa svetstraden en avgérande faktor. Valk Welding
garanterar ocksa en absolut vridningsfri matning fran sina
trummor. Detta begransar slitaget pa kontaktréret, mojliggor
en hogre matningshastighet och 6kar noggrannheten i
positioneringen av traden i svetsrobotarna. “Men férutom
kvalitet ar ocksa hog leveranssakerhet en avgérande faktor for
kunden. Vara stora volymer gor att vi inte bara kan leverera
snabbt, utan ocksa byta snabbt, eftersom vi som stor kund far
mycket gjort av vara tillverkare”, forklarar Henk Visser.

Utvidgning av materialtyper

Forutom standardtrad for stal, aluminium och
rostfritt stal har sortimentet under de senaste
aren utokats med nickellegeringar, (super)
duplex rostfritt stal och héghallfasta stal. “Nar
det géller energibesparingar har tillverkare av
lastbilar, mobilkranar och jordbruksutrustning
borjat gora sina produkter lattare genom

att anvanda hoghallfast stal. Forsaljning och
leverans av svetstradar for hoghallfast stal fran
den tyska tillverkaren Fliess gor det méjligt

for oss att mota denna efterfragan. Sedan
samarbetet med Fliess har forsaljningen 6kat
betydligt. Vi forsoker uppfylla marknadens krav
pa alla majliga satt. Alltid med samma hoga
servicenival

Non-stop tradmatning

Foretag som robotsvetsar och anvander svetstrad fran tunna
upplever tunnbytet som en stérning, eftersom tillforseln av
svetstrad avbryts under bytet stannar processen tillfilligt. Pa
grund av detta far man ett avbrott i sin aktuella svets. Med Wire
Wizard, ett system f6r andlos svetstrad, erbjuder Valk Welding en
16sning for en kontinuerlig, oavbruten svetsprocess.

Det andl6sa tradsystemet ger en kontinuerlig, oavbruten tillforsel
av svetstrad genom att tva tunnor med svetstrad ansluts till
varandra. Detta mojliggbrs genom att borjan av svetstraden fran
trumma A till slutet av svetstraden fran trumma B. Wire Wizard
har utvecklat en ram med tva koner for detta, vilket mojliggor en
felfri 6vergang mellan tva trummor. De tva tradandarna maste
fortfarande svetsas ihop. For detta andamal innehaller systemet
en kompakt stumsvetsmaskin som sammanbinder tradarna.
Operatoren kan gora detta nar det passar utan att stora processen.

Zuidberg Steel Services svetsavdelning har ocksa nyligen borjat
anvanda systemet med andl6s trad for att se till att svetsrobotarna
inte avbryts av ett tradbyte under processen. Enligt Rudolf
Koopman, Senior Foreman Welding, orsakade den avbrutna svetsen
tidigare kassationer som maste repareras och slipas ut manuellt.
“Det ar alltid synligt och tar tid. Eftersom bortfallet &r en viktig fraga
for oss ville vi forbattra denna arbetsmetod i var strévan att uppna
en hog kvalitet i verksamheten. Vi har |6st detta med systemet med
andlos trdd. Aven om vi inte ansluter en ny tunna varje dag kommer
vi att tjana tillbaka systemet pa nagra ar. Vi 6vervager nu att dven
utrusta de andra svetsrobotcellerna med detta system.

Fordelarna med systemet med andl6s trad

e Forhindrar stérningar i processen

e Forhindrar kassationer

e Forhindrar efterbearbetning

e Operatoren kan sjalv schemalagga tradbyten

e Inget sloseri med svetstrad, sparar pa svetstrad
e Den stumsvetsen ar latt att anvdnda
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Valk Welding Servo TIG-robotsvetspistol

ger hogkvalitativa resultat

vid tunnvdggig TIG-svetsning med kalltrad

For hogkvalitativa produkter ar TIG-svetsning med
kalltrad fortfarande den basta processen for att fa
perfekta, stankfria svetsar i tunnvaggiga material.
Utan en svetsrobot dr det ndstan omajligt att uppna
ett bra slutresultat. Stabiliteten i tradmatningen
spelar en avgérande roll. Varje rorelse i tradpaketet
kan ha en negativ inverkan pa tradmatningen. Valk
Welding, som integrerar svetsrobotar, har darfor
utvecklat en egen I6sning som har tagit robotbaserad
TIG-svetsning med kalltrad till en hogre niva.

Foretag som tillverkar produkter foér anvandning inom
livsmedels-, medicinska, process-, karnkrafts-, vatgas-
och flygindustrin eller tryckkarl och varmevaxlare av
tunnvaggiga material har inte rad med ojamnheter,
deformationer och inneslutningar i svetsen. | sddana
svarare tillampningar stélls hoga krav pa bade tathet,
svetskvalitet och utseende. For att uppfylla dessa
krav robotsvetsas dessa produkter med konstant
tradmatning tack vare servodrivet matarverk.

Trots anvandningen av en servodrivet matarverk

paverkar rorelser i tradpaketet och spel i tradledare

kvaliteten och utseendet pa svetsen. | praktiken leder

detta ofta till problem med deformation av materialet,

sarskilt i bojningar och dar man maste svetsa ihop

bitar, t.ex. i tubformade produkter. For att forhindra

detta har ingenjorer fran Valk Welding hittat en

|6sning genom att minska avstandet fran tradmotorn

till ljusbagen. Detta har resulterat i en svetspistol

dér servodrivningen ar integrerad i pistolen, nara fran Panasonic, som tillsammans med stromkallan

ljusbagen. Detta eliminerar slapphet i trdadmatningen styrs fran en CPU. Dessutom &r det trevligt att veta

och ger en konstant matning och svetskvalitet. att anvandaren genom att byta pistol kan svetsa med
MIG/MAG och till och med uppgradera till den extremt

Den har Servo TIG-robotsvetspistolen har utvecklats kalla svetsprocessen Super Active Wire. Kunden

och byggts pa kort tid genom ett ndra samarbete kommer alltsa att ha manga majligheter i framtiden.

mellan Valk Weldings ingenjorer och Valk Welding

Precision Parts, som tillverkar alla standardiserade Som integrator av svetsrobotar vill Valk Welding

och specialtillverkade svetspistoler for Valk Weldings utmarka sig inom robotisering med fokus pa

svetsrobotar. | Servo TIG-pistolen anvands servomotorn svetsteknik.
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Svetsrobot |6ser bristen pa
kvalificerade svetsare

Stigande I6nekostnader och brist pa kvalificerade
svetsare tvingar tillverkare som NC-Engineering,
tillverkare av industri- och jordbruksutrustning i
Nordirland, att investera i produktionsautomatisering.
Direktor Robert Nicholl viande sig till Valk Welding

for att fa en 16sning for svetsautomatisering. “De

var det enda féretag som kunde erbjuda en flexibel
automationslésning fér var produktionssituation med
hég variation och 1ag volym. Med sin expertis pa detta
omrade ar Valk Welding en av de basta”, anser Robert
Nicholl.

Liksom i flera andra europeiska ldnder ar det mer
sannolikt att unga manniskor i Irland valjer studier
framfor yrkeskvalifikationer. Som ett resultat av detta
finns det en vaxande brist pa svetsare, rormokare,
malare osv. Dessutom har I6nekostnaderna i Nordirland
stigit kraftigt under de senaste fem aren och utbudet
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av svetsare fran mellaneuropeiska lander har minskat

till foljd av Brexit. “For oss var det tillfallet att investera
kraftigt i bland annat laserskdrning med automatisk
laddning och lossning av material, stangmatning

till CNC-svarvningsmaskinerna och robotisering av
svetsning. | vart sokande efter en lamplig robotintegrator
upptackte vi att de flesta leverantorer fokuserar pa
volymproduktion. Den flexibla svetsrobotlosning som Valk
Welding erbjéd med offlineprogrammering av sma serier
var darfor en verklig forandring for oss”, sdger Robert
Nicholl pa det familjedgda foretaget. “Fran de manga
exempel som Valk Welding visade och det vi sag pa
Vimeo-filmerna var deras specialisering pa omradet for
produktion av sma volymer klart och tydligt.”

Svetsrobot pa en E-ram
De sammanlagt 76 detaljerna som NC-Engineering ville
svetsa pa svetsroboten skiljer sig at i storlek, komplexitet

och svetstid. “Dar en produkt svetsas pa 1 minut kréver en annan
150 minuters svetstid. For att hitta ett system som lampar sig

for de flesta delar och underenheter hamnade vi i slutandan

med tva arbetsstationer sida vid sida med en inspanningslangd

pa 3,5 meter i en flyttbar E-ram och en Panasonic TM2000WG3-
svetsrobot pa en dkbana. Nar det galler kapacitet och mojligheter,
lamplig for robotsvetsning lampar sig de flesta av vara delar och
underenheter.” Med tva stationer kan svetsroboten fortsatta
arbeta medan produkten byts ut vid den andra stationen.

Ytterligare utokning av kapaciteten

Av familjefoéretagets 150 anstallda ar 3 anstallda helt

upptagna med svetsrobotcellen. “En anstélld ansvarar

for offlineprogrammeringen med DTPS och en kollega ar
heltidsoperator vid svetsrobotcellen pa verkstadsgolvet. En

tredje anstalld utvecklar svetsfixturer och och tar dven hand om
forberedelserna, sa att allt material finns i tid vid svetsrobotcellen”.

Utékad kapacitet

Sedan svetsrobotcellen togs i bruk 2018 har antalet produkter
som svetsas med roboten okat betydligt. “For att ytterligare

utoka kapaciteten Gvervager vi nu att investera i en andra
svetsrobotinstallation, dar vi har valt en H-ram. Vi vill svetsa de
mindre komplexa delarna pa den, sa att mer utrymme frigors igen
for komplexa delar pa den befintliga svetsroboten.

www.nc-engineering.com

Fordelar med fasta ramlGsningar

e En svetsrobot med fast ram ger den fordelen att bade
svetsroboten och styrskapet, fixturer, manipulatorer och
avskarmning kan monteras som en komplett enhet och
installeras hos slutanvdndaren.

e  Eftersom alla komponenter levereras i en komplett ram ar
monteringstiden hos kunden kort.

e  Ett arrangemang med fast ram ger ocksa mojlighet att
flytta cellen vid en senare tidpunkt och satta den i drift igen
omedelbart. En intern flyttning leder till betydande kostnads-
och tidsbesparingar.

e Alla ramar har en vridningsfri konstruktion.

e Valk Welding bygger standardramar i C-, H-, E-, T-, Z- och IT-
varianter.
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LucRseE

focus on performance

En virtuos svetsar skruvar

Pa Lucas G, tillverkare av jordbruksutrustning, utfér en robot skruvsvetsning pa koniska nav. Den
numeriska styrningen &r en sann virtuos nar det géller komplexa banor och hanterar pa samma

gang nio rorelseaxlar plus en sidoavldsning pa nagra millimeter.

Né&r dorrarna till cellen stangs borjar svetsroboten en

cykel som kommer att paga i 65 minuter (jamfort med

120 minuter fér manuell svetsning). Syftet med den har
robotcellen ar att sammanfoga spetsiga element, inklusive
en metallskruv pa ett ihaligt koniskt axel. Den har skruven,
som vager cirka 400 kg, kommer slutligen att vara en av de
delar som monteras i hjartat av Lucas G-maskinerna.

Pistolens banor ar komplexa eftersom de vaxelvis utfors
pa 6ver- och undersidan av den koniska skruven med

en konstant tvargaende svepning pa nagra millimeter
vinkelrdtt mot svetsriktningen. Férutom robotens sex
axlar hanterar den numeriska styrningen kontinuerligt
ytterligare tre axlar, en linjar och tva roterande, vilket ger
totalt nio axlar.

Fore detta steg formonteras de 15 delarna av den koniska
skruven pa ett specialverktyg genom manuell punktning.
Jiggen och arbetsstycket fors sedan in i cellen med hjalp
av en kran. Ett Schunk-snabbvaxlingssystem sakerstéaller
exakt fastspanning och positionering av enheten pa korta
koniska saten. Nar dorrarna till cellen sténgs startar cykeln.

Denna cell ar for ndrvarande utformad for att rymma sex
skruvtyper och en rad andra detaljer. | slutdndan kommer
den att hantera 25 olika artiklar med cykeltider fran 45 till
150 minuter med totalt 3 000 timmars aktivitet under ett
ar.

Sedan 1965 har Lucas G varit den franska specialisten pa
uppfédning av notkreatur, getter och fjaderfa. Foretaget
har tva produktionsanlaggningar nara Cholet, 200
anstallda och en omsattning pa 30 miljoner euro och séljer
cirka 3 000 maskiner varje ar.

Med 215 distributorer i de viktigaste uppfédningslanderna
har foretaget ett unikt kunnande baserat pa nio
produktserier som ar specialiserade pa distribution och
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automatisk mulching for lantbruksdjur.

Blandarare dr maskiner som anvands for att skapa foda av
majs, gras och kraftfoder. Dessa blandas med en skruv for

att bilda en homogen blandning som distribueras till korna
i gardens fodergangar.

Halmblasare &r maskiner som lastar runda eller kubiska
balar som kan kasta ut halm inuti byggnaden for att
garantera rent str6 for boskapen och pa sa satt undvika
risken for sjukdomar och infektioner.

Nar det galler “férdelande ensilageklippare” fors flera
ensilageprodukter in i en tank for att blandas och blandas
pa ett homogent satt. Maskinen rér sig sedan linjart for att
fordela fodret till djuren.

Dessa maskiner drivs vanligtvis av traktorns kraftuttag.
Idag ar vissa ar dock sjalvgaende. Den senaste trenden &r

100 % elektriska enheter som drivs av batterier. Nar de har
utfort sitt arbete atervander dessa “jordbruksrobotar” till
sin bas for att ladda upp sina batterier.

“I v3ra tva lokala fabriker (16 000 m? verkstad) arbetar vi i
tva skift och bearbetar 2 500 ton stal varje ar, varav 80 %
ar plat mellan 1,5 och 8 mm. For att skdara dem har vi tva
laserskarare pa 4 respektive 5 kW. Nasta ar kommer en 6
kW fiberlaser att ersatta den pa 4 kW. For formning har vi
tre bockmaskiner, varav tva vager 170 ton och en 220 ton,
samt en hydraulisk valsmaskin som kan boja platar upp till
10 mm eller 8 mm pa en langd av tre meter.

Tva CNC-sagar anvands for att skara profiler, medan en CNC-

svarv tillverkar de svarvade detaljerna. Dessutom lagger vi
ut en stor del av de maskinbearbetade komponenterna pa
lokala verkstéder, som i allméanhet ar mycket valutrustade.
Efter skdrning, bockning, valsning och eventuellt
bearbetning svetsas vara delar, sarskilt med hjalp av Valk
Welding-robotcellen, som ar avsedd for stora underenheter.
Den hér robotcellen togs emot i oktober 2019 och var i drift
fran och med januari 2020.

For att fardigstalla vara smadelar har vi slutligen en
malningslinje samt ett stort bas for vara stérre enheter”,
forklarar Stéphane Godet, underhalls- och metodansvarig
pa Lucas G.

Och for att klara av de mer @n 30 000 svetstimmarna

per ar “behdver vi fortfarande modernisera var
robotsvetsutrustning for att 6ka var kapacitet med 50 % for
att klara av den 6kade produktionen av vara nya serier”,
tillagger han.

www.lucasg.com
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Feickert
och
Fega
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Arc-Eye-kamerasystemet upptdcker konturen och styr robotens bana.

Feickert-foretagets historia borjade 1947 nar civilingenjéren
Walter Feickert grundade ett foretag fér byggnads- och
anldggningsarbeten. | dag driver sonen Rudolf tillsammans

med sina soner foretaget, som ocksa dr verksamt inom metall
och verktygstillverkning med tva féretag. Foretaget FEGA
tillverkar adaptrar, skopor, lyftsoglor och andra enheter for
jordforflyttningsmaskiner. Inom anldggningsbranschen ar
anvandningen av material och utrustning utsatt for en hog grad av
slitage. Har erbjuder FEGA inte bara nya komponenter utan dven
reparation och rekonditionering. Sarskilt nar det galler jorborrar
har en svetsrobot fran Valk Welding kopts in fér paldggssvetsning
av slitytor och for att svetsa reparationer.

Det E-formade robotsystemet bestar av tva stationer, eftersom
FEGA vill vara sa flexibel som mojligt nar det galler att utféra

bada huvuduppgifterna. | den forsta svetsstationen svetsas
jordskruvar av olika langd. For detta andamal kan motlagret flyttas
langs linjarguider for att anpassat till produktens langd. Under
svetsningen anvands tva tradar med olika egenskaper for att
applicera slitskyddet. Arc-Eye-kameran ser till att spindelns och
spiralens kontur ocksa foljs exakt. Programmeringen underlattas av
kundspecifika makron. Eftersom slitaget pa en borrskruv aldrig ar
jamnt har Valk Welding optimerat programmeringen for att uppfylla
kundernas krav.

'TEE.

FrEY

Arc-Eye tar éver véigledningen

Rudolf Feickert, VD for FEGA Metallbau-

und Handelsgesellschaft mbH, beskriver
inkdpet och anvandningen av Valk Welding-
svetsroboten: “Fér FEGA var steget in

i robotsvetsteknik ett viktigt steg mot
automatisering. Valk Welding kan pa ett mycket
flexibelt satt genomféra palaggssvetsning

eller reparationssvetsning. Programvaran

Paldggssvetsning i flera lager, upp till 30 mm

Slitageordning i segment

med makroprogrammering och off-line-
programmering, som anpassats speciellt for
oss, utvecklades i ndra samarbete med var
produktionsavdelning. Med roboten fran Valk
Welding kan vi motverka bristen pa kvalificerad
arbetskraft och ar val rustade for framtiden.”

www.fega-metallbau.de

Pa bilden fran vénster: Rudolph Feickert, Axel Schupp,

Marino Kesic, Chris Wettstein
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Att ge vara kunder

den bdasta kvaliteten

JOSKIN, ett av de mest kanda varumarkena inom
jordbruksutrustning i Europa, med dotterbolag i Belgien,
Frankrike och Polen, har mer dn 14 ars erfarenhet av 15
olika Valk Welding robotsystem. JOSKIN Group ligger
langt framme nar det géller programmering och service
av sina egna installationer. Vi fragade Piotr Knopkiewicz,
ansvarig for robotsystemen i Joskin-fabriken i Trzcianka,
hur svetsproduktionen fordelas mellan de olika
produktionsanldggningarna och vilken roll Valk Welding-
tekniken spelar for den hoga kvaliteten pa JOSKIN-
produkterna.

Varje fabrik ar dedikerad till specifika fordonsproduktioner,
sa varje fabrik har sin egen uppsattning produkter som de
svetsar. Denna strategi gor det mojligt for Joskin-koncernen
att undvika att duplicera produktionsverktyg och lager.
Endast svetsfixturerna tillverkas i Belgien.

15 Valk-svetsrobotar

Den forsta svetsroboten i JOSKIN-féretaget installerades
2007. “For ndrvarande har vi 15 Valk Welding-robotar:

7 installerade i Soumagne och 8 i Polen. Totalt sett har
foretaget 3 typer av robotstationer: 9 system avsedda for
sma, manuellt laddade delar, 3 system for mellanstora
delar och de sista 3 dr avsedda fér helt monterade
sldpvagnar. Antalet robotsvetsade delar har 6kat kraftigt
under de senaste aren. Pa grund av fler forsvetsade
delkomponenter kan fler produkter tillverkas - vilket
innebér att huvudsyftet med robotiseringen ar uppfyllt.
Nya robotstationer 6kade produktionstiderna for utvalda
sldpvagnar med cirka 25 %”, sager Piotr Knopkiewicz.

Kraften i samarbetet

“Néar det kommer ett beslut om att flytta monteringen av
en del fran en fabrik till en annan och det &r motiverat att
dven flytta underkomponenterna, skickar vi enkelt program
mellan vara liknande robotstationer i Belgien och Polen.
Det ar ocksa mojligt att gora ett program fér robotarna
som finns i den andra fabriken, vilket ar till stor hjalp.

Vi har specialister med manga ars erfarenhet pa bada

vara anlaggningar. Vid skador eller ovantat beteende kan

VALK MAILING 2021-2

vi rddgora med varandra for att se vad vi kan gora for att
atgarda problemet. Men vi har ocksa kontakt med Valk
Welding. Alla jag har talat med var otroligt hjalpsamma
och varje problem vi hade |6stes med en enorm
reaktionshastighet.”

Senaste steget framat

Det finns omraden dér robotarna visar sitt framsta
framtradande. Vart senaste steg framat var att anvanda
ARC-EYE-tekniken for att svetsa plattformar for balvagnar.
Den hér slapvagnen ar nastan 10 meter lang och har ett
antal svetsar som stacker sig langst hela vagnen. Att svetsa
den for hand brukade vara bade obehagligt for svetsaren
och svetsen gjordes i manga kortare segment. Tack vare
ARC-EYE-laserkameran som d&r monterad pa roboten kan
vi placera en kontinuerlig svets pa hela sldpvagnens langd,
eftersom kameran leder roboten perfekt langst fogen.

Utvidgning av robotinfrastrukturen

Under de kommande aren vill vi utéka var
robotinfrastruktur. Genom att 6ka utbudet av
robotsvetsade delar kommer fler manuella svetsare
att kunna arbeta med produkter som ar for
komplexa fér roboten. Pa sa satt kommer vi att na
tva mal: battre kvalitet pa underkomponenterna
och mer arbetskraft for utmanande jobb. Det ar
viktigt att optimera resurserna pa basta mojliga
satt, sa den har synergin fungerar utmarkt hittills.

Sammanfattningsvis hjalper oss att ha en avancerad
teknik vid var sida att ge vara kunder produkter

av kanske basta kvalitet och vi kommer sdkert att
fortsatta vart samarbete med Valk Welding.

www.joskin.com
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Valk Welding startar
en egen filial pa Irland

Valk Weldings unika Iosningar har inte undgatt att uppmarksammas av
den irlandska och brittiska metallbearbetningsindustrin. De lokala
integratorerna, som ofta dr inriktade mot fordonsindustrin, kan inte ge

ratt svar. Efterfragan pa mycket flexibla svetsrobotsystem okar, delvis
pa grund av den 6kande bristen pa manuella svetsare, och Brexit har
paskyndat situationen. Dessutom dr dessa féretags DNA i stor del i
linje med Valk Weldings vision och strategi, dar personliga kontakter
och fértroende ar av stor betydelse.

Ndstan alla kan bygga en robotanlaggning. Men att Valk
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Pa kort sikt har nastan 20 projekt
redan levererats och ytterligare
ett tiotal vantar pa att levereras.
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Detta steg dr av stor betydelse for den irlandska och brittiska industrin och
har Panasonics fulla stod. Valk Welding lyfter Panasonics teknik pa ett unikt satt
till “nésta niva”, vilket gynnar alla, sarskilt foretagen i Irland och Storbritannien.

Evenemang

och mdssor
2021/ 2022

2021
MSV_Brno
08.11-12.11 (CZ)

4innovatordays
17.11-19.11 (NL)

Sepem Angers
23.11 - 25.11 (FR)

2022
Sepem Industries
Rouen,25.01 - 27.01 (FR)

Technishow
15.03 - 18.03 (NL)

Aqua Nederland
15.03 - 17.03 (NL)

Elmia Automation
10.05 - 13.05 (SE)

Global Industrie Paris
17.05 - 20.05 (FR)

Mix Noordoost
18.05 - 19.05 (NL)

www.valkwelding.com




