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Drogi Czytelniku,

Z przyjemnoscig pisze kolejne wprowadzenie do Valk Mailing,
ktéry w tym roku obchodzi swoje 25-lecie.

Jestesmy tuz po miedzynarodowych targach Schweissen

und Schneiden, ktére ponownie odbyty sie we wrzesniu w
Essen w Niemczech.Valk Welding uczestniczyt w nich po raz
6smy, aby wspieraé naszg dziatalno$¢ miedzynarodowa, ktéra
rozpoczelisSmy w 2000 roku.

Valk Welding posiada obecnie wtasne oddziaty w 11 krajach
Europy, aby doradzaé, wspierac i $wiadczyc¢ ustugi klientom oraz
przysztym uzytkownikom systeméw spawalniczych z robotami w
ich wtasnym jezyku i kulturze.

Nasza strategia wspierania klientéw w Europie w produkcji typu

,,High-Mix — Low-Volume” okazata sie sukcesem u wielu klientow,

ktorzy korzystajg z naszych rozwigzan programowych, aby
lepiej wykorzystywac roboty spawalnicze przy matych seriach,
0siggajac tym samym znacznie lepszy czas pracy.

Ta strategia polegajgca na utrzymaniu wszystkiego wewnatrz
firmy oznacza, ze nasi klienci maja jeden punkt kontaktowy i
Jotal Commitment” z naszej strony jako dostawcy na wszystkich
szczeblach wspétpracy.

Nasze 30-letnie doswiadczenie w programowaniu offline

daje ogromne korzysci przy korzystaniu z réznych pakietow
oprogramowania do automatycznego generowania programow
spawalniczych.

Jednak nadal kluczowe jest stosowanie w petni skalibrowanych
systemow zrobotyzowanych do programowania offline,
szczegdlnie w przypadku automatycznego generowania
programéw (ARP).

Potfaczenie tych skalibrowanych systeméw zrobotyzowanych

z automatycznym generowaniem programow to rozwigzanie
zapewniajgce funkcjonalny i wydajny system zrobotyzowany o
bardzo niskich kosztach eksploataciji.

Zapoznaj sie z naszg najnowszg broszurg, w ktdérej wspieramy
Cie w Twojej przysztosci w spawaniu

zrobotyzowa nym. [] e
'fﬂ

‘b. g
Remco H. Valk ﬁ_-u.. .
(CEO Valk Welding Group) [:I'.i-
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Zawsze jest dobry

czas na inwestycje

Polska

Wytwérnia Konstrukcji Stalowych Szyszka - firma produkujaca
osprzet do koparek, a takze zajmujaca sie prefabrykacja
konstrukcji stalowych i konteneréw, rozpoczyna swoja przygode z
robotyzacjg spawania.

Firma WKS Szyszka powstata w 2021 roku, ale jej poczatki siegaja
1990 roku, kiedy rozpoczeto produkcje kabin do traktoréw pod
nazwa Zaktad Slusarski Teresa Szyszka.

Obecnie firma zatrudnia ok. 70 wykwalifikowanych pracownikéw

i dostarcza swoje produkty zaréwno na rynek polski, jak i rynki
zagraniczne, a prowadzona jest przez dwoch kreatywnych i
przedsiebiorczych braci - Adama i Przemystawa, ktérzy opowiadajg
o swoich poczatkach z robotyzacjg spawania.

,Stale inwestujemy w rozwdj i nowoczesne technologie, bo wiemy,
ze dzieki innowacjom mozna utrzymacé wysoki poziom jakosci i
konkurencyjnosci” méwi Przemystaw Szyszka — V-ce Prezes Zarzgdu
i wspotwtiasciciel firmy. ,Wiele turbulencji przez ktére musiata
przejs¢ gospodarka w ostatnich latach sprawito, ze rola inwestycji w
nowoczesne technologie, robotyzacje i automatyzacje jest jeszcze
bardziej istotna. ,Wychodzimy z zatozenia, ze zawsze jest dobry
czas na inwestycje, wazne aby byty one wtasciwie przemyslane i
zaplanowane” dodaje Przemystaw Szyszka.

Wiasciwy partner to podstawa sukcesu

»Pierwsze rozmowy o robotyzacji spawania pojawity sie kilka lat
temu. Wtedy tez zaczelismy poszukiwania dopasowanego do
naszych potrzeb dostawcy. Jako ze szukalismy dla naszej firmy
pierwszego robota spawalniczego mieliSmy sporo obaw. Nie
spieszyliSmy sie z decyzjg. WystaliSmy nasze produkty do kilku

Adam i Przemystaw Szyszka
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integratorow zrobotyzowanych stanowisk w celu przeprowadzenia
testéw spawania na robocie. W Valk Welding préby spawania byty
przeprowadzone w oddziale w Czechach jak i w centrali w Holandii.
Pozwolito nam to lepiej zrozumieé dziatanie robota i utwierdzic sie
w przekonaniu aby przeprowadzi¢ tg inwestycje z Valk Welding”
mowi Adam Szyszka — Prezes Zarzadu i wspotwtasciciel. ,,Szukalismy
dostawcy, ktéry ma doswiadczenie w tworzeniu stanowisk dla

firm takich jak nasza. Decydujgc sie na Valk Welding, kierowalismy
sie nie tylko jakoscig sprzetu, ale tez wsparciem technicznym i
doswiadczeniem firmy” dodaje Adam Szyszka.

Dopasowanie sie pod robota

Odpowiednie przygotowanie elementu do spawania ma ogromne
znaczenie — robot nie wybacza zbyt duzych niedoktadnosci,

dlatego musieliSmy dopracowac procesy ciecia, obrébki i kontroli
jakosci. Przeorganizowalismy tez uktad hali, aby stanowisko mogto
pracowac w optymalnych warunkach. Zmienilismy tez podejscie

co do montazu elementu do spawania na stanowisku. System
szybkiej wymiany przyrzadu Quick Exchange z uchwytami “Schunk”
zainstalowany na obrotniku, “wymusit” na nas zmiany ktdre okazaty
sie zbawienne nie tylko dla optymalnej pracy robota ale réwniez
dla manualnych stanowisk spawalniczych. Systemy sensoryki, takie
jak wyszukiwanie dotykowe Quick Touch Sensing, sg dla nas bardzo
pomocne, szczegdlnie przy elementach, gdzie tolerancje nie s
idealne. To pozwala robotowi korygowac¢ odchytki montazowe i
zachowac wysoka jakos¢ spoiny.

Pierwszy krok pociagnie za sobg nastepne

Cieszyt nas fakt, ze wdrozenie stanowiska do produkcji przebiegto
bardzo szybko i sprawnie. Valk Welding pokazat ze jest w stanie
zaprogramowac i uruchomié produkcje z takim efektem jak to
obiecywat na poczatku, co pozwolito nam natychmiast ruszy¢ z
produkcja seryjng i szybko realizowa¢ pierwsze zlecenia.
Robotyzacja sprawita, ze jestesSmy w stanie podnosi¢ wydajnosc¢ i
jakos¢. Dzieki niej mozemy realizowad wiecej zamowien w krotszym
czasie, zachowujac powtarzalnos¢ i wysoka estetyke spoin.
Jestesmy zadowoleni z tej inwestycji — to byta duza zmiana, ale
absolutnie potrzebna.

Firmom, ktére dopiero planujg wejscie w robotyzacje,
doradziliby$my jedno: nie bac sie tego kroku. My pierwszy krok juz
wykonalismy i mamy nadzieje ze wiele jeszcze dalszych w kierunku
robotyzacji przed nami.

www.szyszka.pl
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Gotowy na przysztosc z
wizjq i precyzjq

Irlandia Pétnocna

Dziedzictwo innowacji

Zatozona w 1971 roku przez Creightona Hutchinsona firma
Hutchinson przeksztatcita sie z lokalnego ustugodawcy w rolnictwie
w wiodacego podwykonawce w dziedzinie przemystowej obrdbki
metali. Pod kierownictwem Marka Hutchinsona, ktéry przejat firme
w wieku zaledwie 18 lat, przedsiebiorstwo konsekwentnie stawiato
na innowacje, aby utrzymac przewage na konkurencyjnym rynku.

Strategiczne inwestycje z dtugofalowa wizja

Kiedy Hutchinson zdecydowat sie zainwestowac w pierwszy
zrobotyzowany system spawalniczy, nie chodzito tylko o
rozwigzanie biezacych wyzwan — chodzito przede wszystkim o
przygotowanie sie na przysztosc.

,Jeszcze zanim maszyna dotarta, planowalismy juz, jak ja

rozbudujemy,” wyjasnia Mark Hutchinson. Firma wprowadzita
celowe modyfikacje systemu, aby zapewni¢ jego kompatybilnos¢
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z kolejnymi systemami spawalniczymi oraz przysztg
zautomatyzowang logistyka, w tym z integracjg AGV. ,Nie
chcieliSmy modernizacji po fakcie. Chcielismy by¢ gotowi od
pierwszego dnia.”

W firmie Valk Welding Hutchinson znalazt partnera, ktéry nie tylko
dostarczyt technologie, ale réwniez otworzyt im oczy na to, co jest
naprawde mozliwe. Od prezentacji zaawansowanej automatyzacji
spawania po kompleksowe rozwigzania — w tym drut spawalniczy
i lokalne wsparcie — Valk Welding pomdgt Hutchinsonowi mysleé
szerzej i planowa¢ madrzej.

Budowanie wtasciwego zespotu wokét technologii

Jedna z kluczowych lekcji z wezesniejszej proby automatyzacji
byto znaczenie ludzi. Tym razem Hutchinson stworzyt dedykowany
zespot inzynierdw, programistéw i operatordw jeszcze przed
instalacja.

,UpewniliSmy sie, ze sg przeszkoleni, poinformowani i
zmotywowani,” méwi Mark. ,,Zaangazowalismy ich nawet w
proces podejmowania decyzji, pokazujac filmy i wyjasniajac
dlaczego inwestujemy.”

Proaktywne podejscie przyniosto efekty. Zespot z entuzjazmem
przyjat technologie, a przejscie z recznego spawania na
robotyzacje byto ptynne i wydajne. ,Niektorzy z nich badali
temat zrobotyzowanego spawania w swoim wolnym czasie.
Wtedy wiesz, ze naprawde sg na poktadzie.”

tatwe programowanie i integracja MIS

Jedna z najwiekszych zalet systemu Valk Welding dla
Hutchinsona byfa tatwosé programowania. , Interfejs jest
intuicyjny, a wsparcie od Valk Welding doskonate,” zauwaza
Mark. ,,Nie chodzi tylko o samego robota — chodzi o caty
ekosystem wokot niego.”

Na ten ekosystem sktada sie réwniez Management Information
System (MIS) od Valk Welding, ktory stat sie dla firmy
nieodzownym narzedziem. ,Mamy teraz dostep do danych

w czasie rzeczywistym dotyczgcych dostepnosci maszyn,
czaséw cykli i wydajnosci,” mowi Mark. ,,To pomaga nam lepiej
planowa¢, doktadniej wyceniad i stale sie doskonali¢.”

Czyste, bezpieczne i inspirujgce miejsce pracy

Pozyskiwanie i utrzymywanie talentéw jest dla Hutchinsona
kluczowym priorytetem. Dlatego firma mocno zainwestowata w
stworzenie nowoczesnego, bezpiecznego i czystego Srodowiska
pracy. ,Chcemy, aby ludzie byli dumni ze swojego miejsca
pracy,” moéwi Mark. ,,Zwtaszcza w spawalnictwie i obrébce

MIS

I : ! Hutchinson

metalu, gdzie wizerunek bywa przestarzaty, pokazujemy, ze
moze to by¢ nowoczesne i inspirujgce.”

Firma regularnie organizuje dni otwarte dla szkét, aby
zaprezentowac swoje zaawansowane zaplecze i rozbudzié
zainteresowanie karierg w przemysle. , Kiedy mtodzi ludzie
widzg roboty w akcji, ich oczy sie rozswietlaja. To catkowicie
zmienia ich postrzeganie.”

Gotowi na kolejny krok

Juz dwa miesigce po instalacji pierwszy zrobotyzowany system
spawalniczy pracowat na dwie zmiany — z weekendowa
zmiang w przysztosci.

Dzieki tak dalekosieznemu podejsciu, silnemu zespotowi i
nieustannej dbatosci o jakos¢ Hutchinson stat sie wzorem
nowoczesnej produkcji. ,Automatyzacja nie zastepuje ludzi —
daje im wieksze mozliwosci,” podsumowuje Mark. ,A z firma
Valk Welding znalezlismy partnera, ktéry podziela te wiare.”

www.hutchinson-engineering.co.uk
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Vecoplan

Valk Welding robi wrazenie jako partner

W ramach projektu ,,Produkcja wirnikow z wykorzystaniem

(I

zrobotyzowanego systemu spawalniczego” przeprowadzono

m) intensywng i kompleksowg analize rynku w celu wytonienia
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. : odpowiednich dostawcéw. Zidentyfikowano pieciu potencjalnych
kandydatow, ktorzy zostali szczegétowo ocenieni.

Aby podjac¢ dobrze uzasadniong decyzje, zespét projektowy
przeprowadzit analize uzytecznosci opartg na kryteriach takich

jak wydajnosc¢ techniczna, jakos¢ ustug, poziom innowacyjnosci,
opfacalnosc¢ i doswiadczenie wdrozeniowe. Dwdch dostawcéw
uzyskato niemal identyczne wyniki koricowe, co sprawito, ze wybdr

byt trudny.

W celu potwierdzenia analizy wewnetrznej zlecono niezalezng
ocene zewnetrznemu instytutowi. Jednoczesnie przeprowadzono
dogtebne rozmowy z dwoma wybranymi dostawcami, aby
uwzgledni¢ dodatkowe aspekty jakosciowe.

Po zakonczeniu wszystkich ocen i rozmoéw decyzja zostata podjeta
na korzys¢ Valk Welding. Kluczowymi czynnikami byty profesjonalne
i kompetentne podejscie firmy oraz przekonujgca prezentacja

rozwigzan technicznych i przebiegu projektu.

Faza wdrozenia w pefni potwierdzita te decyzje. Valk Welding okazat

sie niezwykle niezawodnym i wydajnym partnerem. Wspédtpraca

4
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Vecoplan i Valk Weldi
autfoma fyzujq p rod u kch wi rn i kéw o, ey e ecentis oottt ot

odpornych na zuzycie — gtebokiej wiedzy o materiatach i procesach.

byta — i nadal jest — efektywna, zorientowana na rozwigzania i
/T VLR skoncentrowana, co wyraznie pokazuje, ze wybdr byt trafny.

Nowe spojrzenie na produkcje wirnikdw — od obstugi po ochrone
przed zuzyciem
Wirniki nalezg do najbardziej obcigzonych elementéw w maszynach

Do tej pory wiele z tych etapdw w Vecoplan byto wykonywanych

recznie. Wykwalifikowani spawacze zapewniali jakos¢, ale proces
za po m ocq z ro o zowa n eg o byt czasochtonny, pracochtonny i trudny do skalowania.

To doprowadzito do potrzeby automatyzacji procesu — nie za

systemu spawa In iczeg o

kompleksowego, skalowalnego systemu, ktory w petni integruje
obstuge, spawanie i procesy ochrony przed zuzyciem, realizujac je

Niemcy
autonomicznie. Doktadnie to udato sie osiggng¢ we wspotpracy z
Valk Welding.
Gdy doswiadczenie napedza innowacje, wyglada to jak wspoétpraca miedzy Vecoplan a Valk Welding: dwie firmy o silnej wiedzy
technicznej taczg sity, aby na nowo przemyslec procesy produkcyjne. W centrum ich wspdlnego projektu znajduje sie w petni Rozwigzanie: system dwadch robotow z wiezg magazynowsg i
zautomatyzowana cela spawalnicza do produkcji wirnikoéw — kluczowego komponentu wielu maszyn do recyklingu. Obstuga, inteligentng koncepcja spawania

pozycjonowanie, spawanie w ostonie gazowej, a nawet bardzo ztozony proces napawania s3 teraz zautomatyzowane w Vecoplan — dzieki Rdzeniem nowego systemu jest konfiguracja dwdch
precyzyjnie skoordynowanemu systemowi dwdch robotdw, inteligentnemu oprogramowaniu i zintegrowanym srodkom bezpieczenstwa. wspotpracujgcych robotéw spawalniczych, uzupetniona centralng
wiezg magazynowg na uchwyty narzedziowe. Taka konfiguracja

8 Valk Mailing 2025-2 Valk Mailing 2025-2 a




,Valk Welding
zaimponowat nam
nie tylko wiedzqg
techniczngq, ale takze
niezawodnosciq
i prawdziwym
partnerstwem.
Wspotpraca wyraznie
pokazata, ze wybralismy
wtasciwego partnera -
zarowno zawodowo, jak
i prywatnie.”

- Martin Selbach
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umozliwia w petni zautomatyzowang produkcje:

e Robot 1 odpowiada za precyzyjne pozycjonowanie uchwytéw
narzedziowych z wiezy. Specjalnie zaprojektowany chwytak
zapewnia prawidtowe ustawienie i bezpieczne przeniesienie na
wirnik, gdzie Robot 2 je punktowo sczepia.

e Po zamocowaniu komponentow oba roboty rozpoczynajg
jednoczesnie proces spawania — bardzo wydajne podejscie,
ktoére znacznie skraca czas cyklu.

Szczegdlnym wyrdznieniem jest sam proces spawania: oprocz
konwencjonalnego spawania MAG system wykonuje rowniez w petni
zautomatyzowane napawanie — proces, ktéry zazwyczaj realizowany
jest recznie ze wzgledu na wysokie wymagania dotyczace
doktadnosci pozycjonowania, grubosci warstwy i powtarzalnosci.
Oba roboty wykonujg to zadanie jednoczesnie, bez kompromiséw.

Kluczowa rola oprogramowania: programowanie QPC na podstawie
danych projektowych

Decydujacym czynnikiem sukcesu byta integracja oprogramowania.
Valk Welding wdrozyt wtasny QPC — Quick Programming
Configurator, parametryczne rozwigzanie do offline’owego
programowania, ktére automatycznie generuje programy
spawalnicze na podstawie rysunkéw projektowych.

Zamiast recznego nauczania kazdego punktu robota, dane
geometryczne sg interpretowane bezposrednio z rysunku CAD.
Oszczedza to ogromng ilo$¢ czasu — szczegdlnie przy nowych
wariantach, zmianach serii czy réznych wymiarach wirnikéw.
Elastycznosc¢ tego rozwigzania pozwala firmie Vecoplan efektywnie
automatyzowaé nawet mate serie lub produkcje jednostkowa.

Bezpieczenstwo i ergonomia: ochrona stanowiska pracy
wbudowana w system

Nowoczesna automatyzacja wykracza poza robotyke. Wymagania
dotyczace bezpieczenstwa i srodowiska zostaty uwzglednione w
projekcie systemu od samego poczatku. Instalacja w Vecoplan
obejmuje rozbudowany system odciggu, zintegrowany odciag
palnika oraz wydajng ostone filtrowentylacji. Dymy spawalnicze,
czastki i gazy sg wychwytywane bezposrednio u Zzrodta — to
wazny wktad w bezpieczenstwo pracy i zgodno$¢ z przepisami.

Wspotpraca na rownych zasadach: Vecoplan & Valk Welding
Projekt zostat zrealizowany dzieki $cistej wspdtpracy ekspertéow
ds. automatyzacji z Valk Welding i specjalistow ds. proceséw

z Vecoplan. Obie strony pracowaty w iteracyjnych krokach, z
realistycznymi symulacjami i krotkimi $ciezkami decyzyjnymi — od
wstepnego projektu po uruchomienie.

,0d pomystu do sukcesu — z przyjaciétmi w Swietnym zespole!
Razem, ponad granicami, osiggnelismy nasz cel. To bytfa
prawdziwa przyjemnosc¢ byc¢ czescig tego projektu. Wielkie
podziekowania dla Dortmundu i Alblasserdam! Tutaj w
Westerwaldzie jesteSmy zachwyceni nowym systemem — i juz
patrzymy w przyszto$¢: z nowymi pomystami i dalszg wspdtpraca
z Valk Welding. Gliickauf — na nowe mozliwosci i innowacje!”
mowi Klaus Weinbrenner, szef dziatu spawalnictwa w Vecoplan.
,Ten projekt byt jednym z technologicznych wydarzen ubiegtego
roku i zrobit wrazenie na wielu odwiedzajgcych nasz zaktad.
Pokazat réwniez, co jest mozliwe, gdy dwdch partnerow
wspotpracuje otwarcie, uczciwie i na rownych zasadach —
zgodnie z naszym mottem: The Strong Connection.” dodaje
Christian Hiser, dyrektor sprzedazy w Valk Welding.

,Gllickauf” to tradycyjne niemieckie pozdrowienie gdrnicze, oznaczajgce
»powodzenia” lub ,,wrd¢ bezpiecznie”. Wyraza nadzieje na sukces i bezpieczny powrdt.

Partnerzy technologiczni w skrécie

Vecoplan AG, z siedzibg w Bad Marienberg, jest Swiatowym
liderem w dziedzinie maszyn i systemdéw do rozdrabniania,
transportu i przetwarzania surowcow pierwotnych i wtérnych.
Firma zatrudnia ponad 500 pracownikow i oferuje rozwigzania
dla branzy recyklingu, tworzyw sztucznych, drewna i odpaddw.

Valk Welding B.V., z siedzibg w Alblasserdam (NL), jest liderem
technologii w zakresie zrobotyzowanych systemoéw spawania
tukowego. Oprocz sprzetu firma oferuje innowacyjne
rozwigzania programowe, kompleksowg obstuge oraz
modutowe cele produkcyjne — specjalnie dostosowane do
potrzeb Srednich przedsiebiorstw.

www.vecoplan.com
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oswiadczeniu
m firma miata

latach tempo

wytgcznie powstajg
odukty jednostkowe,

wiato, ze
lub unikalnych

Dzieki RWAAS — Ro g As A Service — Valk Welding l'
oferuje kompletny system spawania zrobotyzowanego, I

obejmujacy serwis, szkolenia i wsparcie, za statg miesieczng
optatg. Nawet drut spawalniczy jest w petni wliczony w cene.
To obniza prég inwestycyjny i pozwala firmom elastycznie

4 ! I_L_—L:—

automatyzacji.

1 duzy krok w
robotyzowanym
SiARP

dostosowywac sie do potrzeb produkcyjnych. Dla Tyllis
oznaczato to mozliwos¢ korzystania z najnowszej technologii bez
duzych naktadéw finansowych.

ARP zmienia zasady gry

Prawdziwy przetom nastapit wraz z wprowadzeniem technologii
Automatic Robot Programming (ARP). Ta technologia Valk
Welding automatycznie analizuje pliki 3D CAD lub STEP,
rozpoznaje spoiny i okresla optymalng kolejnos¢ spawania oraz
pozycje robota. Efekt: robot, ktory programuje sie sam.

Podczas gdy wczesniej kazdy nowy produkt wymagat
czasochtonnego procesu programowania, ARP umozliwia

teraz efektywne spawanie nawet pojedynczych elementdéw.
Wielkos¢ partii po prostu przestaje mie¢ znaczenie. To eliminuje
najwiekszg bariere robotyzacji w Tyllis i otwiera droge do
znacznie szerszego zastosowania spawania zrobotyzowanego w
produkcji.

Czynnik decydujacy: szybkos¢ i energia

Wspotpraca z Valk Welding Finland przebiegata w imponujgcym
tempie. Dynamika i energia zespotu Valk Welding daty Tyllis
pewnosc do podjecia natychmiastowej decyzji. Dzieki potaczeniu
RWAAS i ARP Tyllis mégt w rekordowym czasie wykona¢ skok do
nowej generacji spawania zrobotyzowanego.

Przewaga konkurencyjna w budowie

Dzieki temu krokowi Tyllis moze:

e  Szybko zwiekszac skale produkcji w szczytowych okresach
zamowien

e  Natychmiast wdraza¢ nowe techniki spawania

e  Roztozy¢ koszty i zminimalizowac ryzyko inwestycyjne

e  Poprawic jakos¢ i spojnosé

e  Realizowa¢ produkcje jednostkowa tak samo efektywnie jak
seryjng

Na rynku, gdzie czas realizacji, jakos$¢ i personalizacja stajg sie
coraz bardziej kluczowe, to potgczenie daje Tyllis wyrazng i

trwatg przewage.

www.tyllis.fi
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Spawanie laserowe
to przysztosc

Holandia

Czterdziesci lat temu firma Aalberslwico jako pierwsza w Europie zainwestowata w robota spawalniczego Panasonic. Dzi$
przedsiebiorstwo metalowe ponownie znajduje sie w gronie pionieréw — tym razem w dziedzinie spawania laserowego.
Latem ubiegtego roku firma Valk Welding zainstalowata w Aalberslwico cele spawalniczg z technologia laserowa, wyposazong
w system wymiany oparty na koncepcji , Ferris wheel”. Aart Aalbers wyjasnia: , Niektdrzy konkurenci s3 zaawansowani
technologicznie w zakresie spawania laserowego, ale nie potrafig zintegrowac tej technologii z systemem. Valk Welding stat
sie znaczacym integratorem systemow i jako jedyny potrafi to zrobi¢. Dla mnie to ich najwieksza wartos¢ dodana.”

Aart Aalbers oraz jego nastepcy — siostrzeniec Gijsbert i synowie Kees oraz Niels — od dawna dostrzegali mozliwosci i korzysci
ptynace ze spawania laserowego dla swoich produktéw. Aalberslwico dostarcza kompletne wyroby dla producentéw OEM, a
dzieki dziatowi Defence & Security stat sie globalnym graczem w dziedzinie zabezpieczerr budowlanych. Aart Aalbers: ,Wtasnie
dla tych produktow technologia spawania laserowego pozwala nam osiggnac jeszcze wyzszg jakos¢.”

Valk Mailing 2025-2

Wysokie wymagania

Jednym z pierwszych zastosowan, w ktdérych Aalberslwico znaczgco
poprawit jakos$¢ produktow i efektywnos¢ produkcji dzieki spawaniu
laserowemu, byto spawanie obwodowe drzwi z podwdjng oktadzing.
,Na przyktad dla zapory Oosterscheldekering (OSK) produkujemy
drzwi, ktore ze wzgledu na dziatanie wody morskiej muszg by¢
cynkowane ogniowo. Teraz mozemy je spawac szczelnie i bezszwowo
wokot catego obwodu, co pozwala na cynkowanie bez utraty jakosci.
Woczesniej stosowalismy tylko spawanie punktowe i uszczelnialismy
spoiny masg. Jednak taka metoda nie nadaje sie do cynkowania.
Teraz mozemy dostarczac te drzwi w wyzszej jakosci i w petni
przygotowane do cynkowania.”

System obrotowy Ferris wheel

,Ze wzgledu na dtugoletnig wspotprace i dobre doswiadczenia z Valk
Welding usiedliSmy z nimi do rozmow i przedstawiliSmy nasz pomyst
robota na torze,” opowiada Aart Aalbers.

Valk Welding zaproponowat inne rozwigzanie: stot obrotowy typu
Ferris wheel, w ktérym caty system znajduje sie w zamknietej
komorce.

,,Dzieki koncepcji Ferris wheel mozna zapewnic¢ bezpieczenstwo i
jednoczesnie uzywac suwnicy do zatadunku i roztadunku ciezszych
elementow,” wyjasnia Alex Hol z Valk Welding.

,To takze pierwsza cela, ktdrg dostarczyliSmy z laserem firmy Trumpf,
zintegrowanym z robotem spawalniczym Panasonic.”

Zaufanie do organizacji
Aart Aalbers przez ostatnie czterdziesci lat obserwowat rozwéj

aalbers|/wico

Najpierw testy reczne

Aby zdoby¢ wiedze i doswiadczenie w zakresie spawania laserowego,
firma Aalberslwico sprowadzita reczny system spawania laserowego
z Chin.

,Przeprowadzilismy z nim szeroko zakrojone testy i sprawdzit sie
bardzo dobrze. Gtéwna zaleta jest to, ze — w przeciwienstwie do MIG
i TIG — spawanie laserowe praktycznie nie wprowadza ciepta, dzieki
czemu ptaskie produkty, takie jak nasze drzwi, nie ulegaja deformacji.
Mozna nawet potozy¢ zimng blache na profil i przespawac jg na
wylot. Dodatkowo mozna uzyskaé estetyczniejsze produkty, a jakosé¢
spoin jest znakomita. Jednak recznie nie da sie utrzymac tak wysokiej
predkosci spawania. Do tego potrzebny jest robot.”

Valk Welding i nauczyt sie docenia¢ ich zdolnos¢ do rozwijania i

przektadania wiedzy oraz doswiadczenia — zaréwno w zakresie
spawania, jak i integracji systemdéw — na rozwigzania dostosowane
do potrzeb klientow.

»Albo robig to dobrze, albo wcale. To do nas pasuje i buduje
zaufanie,” podkresla Aart Aalbers.

Spawanie laserowe to przysztosé¢

,,Dzieki zaletom technologii spawania laserowego, zintegrowane;j
ze zrobotyzowanym systemem mozemy osiggnac znaczacy postep
zaréwno pod wzgledem jakosci, jak i efektywnosci. Dla nas to
dopiero poczatek. Uwazamy, ze to przysztosé,” podsumowuje Aart
Aalbers.

www.aalberswico.nl
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Bezpieczny i
wydajny krok
naprzod w
automatyzacji

spawania

Spawanie laserowe szybko zyskuje na znaczeniu w technologii
spawalniczej dla przemystu. W Valk Welding nie postrzegamy
tego rozwoju jako tymczasowego trendu, lecz jako logiczne
rozszerzenie naszej wiedzy. Jako partner technologiczny
bierzemy petng odpowiedzialnos¢ za ten proces — od koncepcji
po wdrozenie. tgczymy przy tym nasze wiasne rozwigzania
sprzetowe i programistyczne z sita niezawodnych partneréow.

Valk Mailing 2025-2

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ przede
wszystkim

Nie umknat nam wzrost popularnosci tanich
recznych spawarek laserowych. Jednak w

Valk Welding swiadomie wybieramy w petni
zautomatyzowane podejscie z robotami.
Reczne spawanie laserowe wigze sie z wieloma
zagrozeniami dla bezpieczenstwa. Dlatego
oferujemy rozwigzanie z certyfikatem CE,

ktére chroni Twoich pracownikéw i zapewnia
statg jakos¢ spoin. Nasze spawarki laserowe

sg standardowo dostarczane w catkowicie
bezpiecznej kabinie laserowej, wyposazonej

w rézne opcje, takie jak automatyczne
rolowane drzwi, okna podglagdowe, odciag
dymu spawalniczego i kratki zasysajgce. W

ten sposdb tworzymy bezpieczne srodowisko
pracy dla Twoich pracownikdow, a system
mozna elastycznie dostosowac do procesu
produkcyjnego. Dzieki korzystnej cenie i krotkim
czasom zwrotu inwestycji udostepniamy

spawanie laserowe szerokiemu gronu firm.

Inteligentna technologia, inteligentna
elastycznos¢

To, co wyrdznia nasze rozwigzanie, to m.in.
mozliwos¢ spawania z materiatem dodatkowym

lub bez niego. W zastosowaniach, gdzie wymagany jest materiat
dodatkowy, Valk Welding oferuje unikalne rozwigzanie w postaci
wtasnej linii VWPR. Linia VWPR zostata specjalnie opracowana

do procesdow automatycznych i zapewnia doskonatg wspotprace
lasera, robota i materiatéw dodatkowych. Dzieki temu nawet
bardziej ztozone spoiny mogg by¢ wykonywane z wysoka precyzjg i
powtarzalnoscia.

Petna integracja dla maksymalnej wydajnosci

Nasze rozwigzanie do spawania laserowego jest w petni zintegrowane
z robotem spawalniczym Panasonic, co zapewnia ptynng wspotprace
miedzy robotem, zrodtem lasera i sterowaniem. Ta 100% integracja
gwarantuje optymalng wydajnos¢ i wysoka jakosé¢ spoin, przy
jednoczesnej prostocie i niezawodnosci obstugi. Potaczenie
zaawansowanej technologii lasera swiattowodowego, wysokiej
jakosci optyki i wydajnego chtodzenia sprawia, ze system jest solidny i
wszechstronny — odpowiedni do réznych zastosowan przemystowych.
Ponadto nasze spawarki laserowe sg wyposazone w rozbudowane
mozliwosci kalibracji i walidacji, poréwnywalne z naszymi instalacjami
robotéw spawalniczych. Dzieki temu narzedzie laserowe mozna
precyzyjnie skalibrowaé, punkt TCP pozostaje zachowany, a w
procesie spawania mozliwa jest informacja zwrotna z kamery.

Zapewnia to statg jakos¢ spoin i niezawodnos¢ procesu.

Zakres zastosowan
Nasze spawarki laserowe sg wyposazone w zrédto o mocy 3 kW, co
umozliwia perfekcyjne spawanie stali, stali nierdzewnej i aluminium.

System jest szczegdlnie odpowiedni do spawania cienkosciennych
produktéow o wysokich wymaganiach estetycznych, poniewaz
wymaga bardzo niewielkiej obrdébki koricowej, a wprowadzanie
ciepta —a tym samym odksztatcenia — jest ograniczone do minimum.
Ewentualne osady sadzy powstate podczas procesu mozna tatwo
usungc Sciereczka.

(Laserowe) spawanie w naszym DNA

Spawanie laserowe doskonale wpisuje sie w nasza wizje
automatyzacji spawania. Pozostajemy wierni naszej misji:
dostarczaniu wysokiej jakosci rozwigzan spawalniczych, ktére
naprawde sprawdzajg sie w praktyce. Nasza europejska struktura
pozwala nam wspierac¢ firmy kazdej wielkosci — z jednego punktu
kontaktowego. Niezaleznie od tego, czy chodzi o pierwszy krok w
kierunku automatyzacji, czy zaawansowane rozwigzanie do spawania
laserowego: Valk Welding jest gotowy by¢ partnerem, ktory mysli

razem z Tobg, rozwija i odcigza.

Cechy rozwigzania do spawania laserowego Valk Welding:

e W petni bezpieczne rozwigzanie CE dla Twoich pracownikéw

e Optymalna wydajnos¢ i jakosc¢ spoin dzieki 100% integracji

e Spawanie z materiatem dodatkowym lub bez niego

e Krétszy zwrot z inwestycji dzieki programowaniu offline

e Kompleksowe wsparcie serwisowe Valk Welding

° Rozwigzanie wraz z oprzyrzagdowaniem spawalniczym (na
zyczenie)
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Van Hool wznawia dziatalnosé
po udanym restarcie

Belgia

Ponad rok po ogtoszeniu upadtosci i restarcie Van

Hool Industrial Vehicles znéw stoi stabilnie na nogach.
Automatyzacja linii produkcyjnej naczep i konteneréw
cysternowych ma na celu podwojenie wydajnosci. Nowa
instalacja robota spawalniczego Valk Welding, ktéra zostanie
dostarczona jesienig, stanowi ostatni etap tej transformacji.

,Wczesniej mielismy trzy oddzielne linie produkcyjne dla cystern i
konteneréw. Obecnie taczymy je w jedng rozgateziong linie, ktdra
tworzy petle w zakfadzie produkcyjnym,” méwi Jos Hendrickx,
kierownik produkcji w Van Hool Industrial Vehicles (1V) z
belgijskiego Koningshooikt, okoto 20 kilometrow od Antwerpii.
Van Hool to znana marka w regionie, ktéra do poczatku zesztego

roku zatrudniata okoto 3 000 osdb. Kryzys w transporcie
autobusowym spowodowany pandemia, przejscie na autobusy
elektryczne oraz silna konkurencja z Chin doprowadzity firme
do trudnej sytuacji. Szczegdlnie ucierpiata dywizja autobusowa,
odpowiadajgca za 80% obrotéw grupy. Van Hool 1V, ktéry
generowat pozostate 20% i produkowat naczepy, podwozia
kontenerowe oraz cysterny, miat nieco tatwiej.

W kwietniu ubiegtego roku ogtoszono upadtos¢ grupy. Dywizje
autobusowsq przejeta holenderska firma VDL. Dywizje Industrial
Vehicles kupit producent naczep GRW, powigzany rowniez z firmg
Schmitz Cargobull.

DwudZziesty drugi robot spawalniczy Valk Welding do
spawania wewnetrznego konczy proces automatyzacji
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Szybki restart po upadtosci

,,8 kwietnia ogtoszono upadtos¢, a 29 kwietnia wznowilismy
dziatalnos¢ z zespotem 20 oso6b,” kontynuuje Hendrickx,
ktéry ma za soba 38 lat pracy w Van Hool. W ciggu roku
cze$¢ z 700 bytych pracownikéw wrdcita do firmy. ,,Obecnie
zatrudniamy 250 0sdb, z czego 85% pracowato wczesniej w
Van Hool IV,” mowi.

Wierni pozostali nie tylko pracownicy, ale takze dostawcy i
klienci — od firm spozywczych po petrochemiczne. Van Hool
stynie z elastycznych, dostosowanych do potrzeb rozwigzan.
,Jakosé i silna reputacja firmy byty dla nas powodem, by

ja reaktywowac,” mowi dyrektor GRW Gerhard van der
Merwe, ktéry aktywnie uczestniczy w restarcie i czesto
przebywa w Koningshooikt.

Podczas gdy Van Hool IV wczesniej produkowat szeroka
game pojazddw transportowych, po restarcie koncentruje
sie na podwoziach, cysternach ze stali nierdzewnej i
kontenerach cysternowych. ,Zrezygnowalismy z produkcji
naczep kurtynowych i chtodniczych, poniewaz Schmitz
Cargobull jest w tych segmentach znacznie bardziej
konkurencyjny dzieki swojej skali,” dodaje Hendrickx.

<vm|'|om.

Specjalizacja w budowie cystern

Nowi wtasciciele chcg maksymalnie wykorzystac synergie
miedzy firmami i dalej rozwija¢ produkcje kontenerow

i naczep cystern w Van Hool IV. Obecnie rocznie
produkowanych jest 500 jednostek, a docelowo ma byc¢ ich
1 000. Produkcja podwozi stabilizuje sie na poziomie 1 000
jednostek rocznie, ale moze wzrosngé w przysztosci.

Ambicje rozwoju w zakresie budowy cystern ttumacza
trwajaca modernizacje fabryki. Maszyny zostaty
przeniesione, a linie transportowe zainstalowane. W
rozgatezionej linii produkcyjnej kluczowa role odegra nowa
instalacja robota Valk Welding, ktdra zostanie dostarczona
we wrzesniu. ,Ten robot bedzie odpowiedzialny za spawanie
wewnetrzne, ktére obecnie wykonujg spawacze reczni,”
wyjasnia Hendrickx.

Robot Valk Welding jako zwiericzenie automatyzacji

Valk Welding to jeden z dostawcdw, ktérzy pozostali wierni
Van Hool. Specjalista od automatyzacji spawania dostarczyt
pierwszy robot w 1997 roku (Hendrickx byt wtedy jedng

z kluczowych oséb odpowiedzialnych za specyfikacje,
wdrozenie i wybér Valk Welding, przyp. red.) i od tego czasu
zainstalowat okoto 30 robotéw. Wiekszos¢ z nich trafita

do dziatu produkcji podwozi, ktéry jest juz w duzej mierze
zautomatyzowany. Dzieki dalszej automatyzacji dziatu
budowy cystern Van Hool moze zwiekszy¢ wydajnosé.
»Wiele innowacji powstato we wspoétpracy z Van Hool”

Jan Wanten, odpowiedzialny za Van Hool Industrial Vehicles
w Valk Welding, cieszy sie, ze Van Hool IV szybko odzyskat
sity po restarcie. ,Van Hool to dla nas kluczowy klient, ktéry
zawsze jest gotow testowac i wspiera¢ nowe rozwigzania
Valk Welding, dostarczajgc cenne doswiadczenia z produkg;ji.
Dotyczy to rowniez tego robota, ktéry bedzie odpowiedzialny
za spawanie wewnetrzne.”

Dobrg wspétprace miedzy Van Hool a Valk Welding zauwazyt
réwniez Gerhard van der Merwe. Dyrektor GRW zaméwit
instalacje robota Valk Welding do produkcji naczep w
Potudniowej Afryce, gdzie GRW specjalizuje sie w produkcji
aluminiowych cystern kontenerowych.

www.vanhooliv.com
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Mechanicy z natury,
spawacze dzieki technologii

SixPointTwo zwieksza produkcje dzieki trzeciemu robotowi

spawalniczemu Valk Welding

Czechy

Sukces SixPointTwo opiera sie na holenderskim duchu
przedsiebiorczosci i przede wszystkim na czeskim rzemiosle.
Kazdego dnia ponad 150 specjalistow dostarcza komponenty dla
klientow OEM w Holandii i Niemczech, koncentrujac sie gtéwnie na
rynku intralogistyki.

Wspotwiasciciel i dyrektor zarzadzajgcy Marco Wielink, pochodzacy
z Holandii, ale od ponad 18 lat szczesliwy mieszkaniec Czech,

jest dumny z zespotu, ktory rozwijat firme przez ostatnie 15 lat.
Dziat sprzedazy i projektéw w Weert w Holandii obstuguje oferty

i zamodwienia dla klientéow holenderskich i niemieckich, ktére
nastepnie sg realizowane w zaktadzie produkcyjnym na zachodnim
krancu regionu Vysocina w Czechach.

Dzieki inwestycji w trzeciego robota spawalniczego Valk Welding,
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SixPointTwo ponownie podnosi poprzeczke w zakresie precyzji,
elastycznosci i niezawodnosci.

Marco odpowiedziat nam na kilka pytan z charakterystyczng
naturalnosciq.

Jaka jest szersza strategia SixPointTwo?

,Nasza firma koncentruje sie na rozwoju i produkcji modutéw
mechanicznych i mechatronicznych dla klientéw OEM. Podstawag jest
obrébka blach, malowanie proszkowe i montaz. Nasz dziat obrdbki
blach wyposazony jest w maszyny Trumpf i obecnie trzy roboty
spawalnicze Valk Welding. To potaczenie pozwala nam dostarczac
ztozone produkty z blachy z wysokg precyzjg i krotkimi terminami
realizacji. Dla naszych klientow oznacza to niezawodnos¢ i ciggtosc.”

Dlaczego zdecydowaliscie sie na spawanie zrobotyzowane?

,Prosta odpowiedz to brak wykwalifikowanych spawaczy, presja na
skrécenie termindw realizacji i, co rownie wazne, stabilnos¢ wynikow
spawania, ktdrej nasi klienci absolutnie wymagaja.”

Jakie materiaty spawacie robotami?

,Gtownie spawamy stal o grubosci od 1 do 8 milimetrow, ale takze

stal nierdzewng. Dobrym przyktadem jest ztozony element z blachy
stalowej o grubosci 1 mm do zestawdw konwersyjnych dla pojazdéw
przystosowanych dla wézkéw inwalidzkich. Jest to duzy, ale cienki
produkt, ktéry stawia bardzo wysokie wymagania dotyczace doktadnosci
wymiarowej. Dzieki dobrze skonfigurowanym systemom zrobotyzowanym
mozemy osiggnac te doktadnosc bez zmniejszania predkosci produkcji.”

Uzywacie robotéw spawalniczych od 2017 roku. Czy jest jakies$
wyposazenie niezbedne w waszej produkcji?

,Produkujemy duzo w matych seriach (high mix/low volume),

wiec elastycznosc i krétkie czasy przezbrojen sg kluczowe. Dzieki
oprogramowaniu DTPS firmy Valk mozemy programowac catkowicie
offline (poza samg maszyng). Pozwala nam to na wirtualne przygotowanie
i symulacje nowego zamdwienia z wyprzedzeniem. Gdy nadchodzi czas
produkcji, mamy juz gotowy, zweryfikowany program. Przestoje sg wiec
minimalne, co sprawia, ze system jest optacalny nawet przy matych
seriach.”

Jak kontrolujecie doktadnos¢ przygotowania elementéw z blachy?
,Kazdy, kto pracuje z blachg, wie, ze nigdy nie jest ona absolutnie idealna.
Mate tolerancje moga wptywac na proces spawania, zwtaszcza przy
cienkich blachach. Systemy zrobotyzowane Valk Welding s3 wyposazone
w systemy pomiarowe, takie jak Quick Touch Sensing. Systemy te
wykrywaja i korygujg odchylenia w czasie rzeczywistym. Dla nas oznacza
to znacznie wiekszg niezawodnos¢ procesu.”

Jak oceniacie wykorzystanie robotow spawalniczych po osmiu latach?
,Od pierwszego zakupu bylismy przekonani, ze Valk dostarcza kompletny
pakiet: robot, sprzet spawalniczy, oprogramowanie i peryferia sg czescig
jednego zintegrowanego systemu. Oznacza to, ze wszystko dziata ptynnie,
bez koniecznosci integrowania oddzielnych komponentéw. Dla nas
oznacza to niezawodnos¢ i fatwosc¢ obstugi.”

Dzieki trzeciemu robotowi spawalniczemu Valk Welding, SixPointTwo
wzmacnia swojg pozycje jako dostawca wysokiej jakosci modutow.
Potaczenie wewnetrznego dziatu inzynieryjnego, nowoczesnej technologii
obrébki blach i zaawansowanego spawania zrobotyzowanego tworzy
Srodowisko produkcyjne gotowe na przysztosc.

,Jesli chcesz dowiedzied sie wiecej o naszej firmie lub o powodach naszej
inwestycji w systemy robotéw spawalniczych Valk Welding, zawsze jestes
mile widziany, aby przekona¢ sie na wtasne oczy” — podsumowuje Marco
z uSmiechem.

www.sixpointtwo.eu

SixTwo

SIXPOINTTWO

»Prosta odpowiedz to
brak wykwalifikowanych
spawaczy, presja na
skrocenie terminow
realizacji i, co rownie
wazne, stabilnos¢
wynikow spawania,
ktorej nasi klienci
absolutnie wymagajq.”

- Marco Wielink, Wspdtwtasciciel i
dyrektor zarzqdzajgcy
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" Remco H. Valk - 1985

W rodzinnej firmie Valk Welding, ktéra w przysztym
roku bedzie obchodzi¢ 65-lecie istnienia, proces
przekazania przywaédztwa z drugiego na trzecie

Wzrost z
wizja: Valk
Welding i
wiez miedzy
pokoleniami

pokolenie zostat rozpoczety w sposob przemyslany
i odpowiedni. To zmiana, ktéra zachowuje kulture,
tozsamos¢ i prowadzi firme pewnym kursem w
przysztosc. Valk Welding pokazuje, ze to mozliwe —
dzieki strategii, zaufaniu i szeroko podzielanej wizji
przysztosci.

Trzecie pokolenie: cos$ wiecej niz nazwisko

W Valk Welding ,trzecie pokolenie” nie oznacza
automatycznie cztonka rodziny o tym samym nazwisku.
To szersza grupa pracownikéw, ktoérzy od lat wspdttworzg
firme i dzi$ petnig kluczowe role. Stanowig oni kregostup
organizacji przysztosci. To pokolenie nie zostato wybrane
— ono wyrosto z zaangazowania, doswiadczenia i
wspolnej odpowiedzialnosci.

22 Valk Mailing 2025-2

Jak méwi Remco H. Valk: ,Trzecie pokolenie to ludzie,
ktdrzy traktujg firme jak swojg wiasng — to mentalnos¢
gteboko zakorzeniona w naszej kulturze.” To pokolenie,
ktdre niekoniecznie stoi na pierwszym planie, ale robi

réznice. Nie z tradycji, lecz z oddania i zaangazowania.

Sprawdzony model wzrostu

Tym, co wyrdznia Valk Welding, jest sposdb, w jaki

firma sie rozwija: w sposdb kontrolowany, niezalezny i
zgodny z jasng strategia. ,Wzrost, ktérego doswiadczamy
jako firma, to dzis sprawdzony koncept,” méwi Remco.
,Zaczelismy w 2004 roku w Czechach i od tego czasu kazda
ekspansja przebiega wedtug tego samego modelu. Bez
przejec, bez skrétow — wszystko robimy sami.” Model ten
potwierdzit swojg skutecznos¢ niedawno, przy udanym
uruchomieniu Valk Welding Finlandia. Takie podejscie
zapewnia nie tylko ciggtos¢, ale takze zachowanie kultury
i jakosci. Wzrost w Valk Welding nie jest celem samym w
sobie, lecz naturalnym wynikiem wizji i zaufania.

Valk Mailing 2025-2



»Irzecie pokolenie to ludzie,
ktorzy traktujq firme jak swojq
wtasng — to mentalnos¢ gfeboko
zakorzeniona w naszej kulturze.”

- Remco H. Valk, CEO, Valk Welding Group

Group Leadership Team: budowanie wiezi

Kluczowym elementem tgczgcym pokolenia jest Group
Leadership Team (GLT). Zespot ten sktada sie z kolegow z
roznych krajow, ktorzy petnig — lub przygotowuja sie do
petnienia — rél przywoédczych w swoich oddziatach. GLT
zostat powotany, aby zabezpieczy¢ przysztosc catej grupy
Valk Welding, opierajac sie na ,,Strong Connection DNA”.

Dzieki regularnym spotkaniom powstaje sie¢ obecnych

i przysztych liderdéw, ktérzy juz dzis majg wptyw na
strategie i kierunek rozwoju Valk Welding. Wzrost nowego
pokolenia w firmie jest wiec juz dzi$ wyraznie widoczny.

Zaufanie jako fundament

Valk Welding pokazuje, ze udana zmiana pokoleniowa
nie polega na samym nastepstwie, lecz na rozwoju.
Dajac ludziom przestrzen do wzrastania w rolach,
ktére do nich pasujg — nie dlatego, ze ,musz3” —
powstaje organizacja, ktdra jest zaréwno elastyczna,
jak i silna. Gdzie przywddztwo nie jest narzucane, lecz
naturalnie sie wyfania.

,0dwaz sie inwestowaé w ludzi, w strukture i

w kulture. Bo ten, kto buduje zaufanie, buduje
przysztos¢.” — Remco H. Valk, CEO Valk Welding Group.

Valk Mailing 2025-2
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Eurofours

optymalizuje kosz
produkcji piecow
do wypieku dzieki
zrobotyzowanemu
spawaniu

Francja

Valk Mailing 2025-2

— czesciowo z powodu konkurencji z Belgii” — méwi Mickaél
Rousseau, dyrektor produkcji.

Eurofours

Jednak przed wprowadzeniem robotyzacji nalezato rozwigzaé
inny problem. ,,Przy naszych przestarzatych maszynach do giecia

L 3 . i ciecia elementy bytyby zbyt mato powtarzalne, co wymagatoby
Od ponad 45 lat Eurofours — z siedzibg w pétnocnej . X . . .
. . X . B drogich przyrzadéw. Inwestycja w robota spawalniczego i
Francji — projektuje, produkuje i sprzedaje piece L ; . .
L. L odpowiednie oprzyrzagdowanie znacznie przekroczytaby budzet”
oraz komory rozrostowe dla branzy piekarniczej i L .
L L — wyjasnia Yoan Khinache. Dlatego w 2020 roku Eurofours
cukierniczej. Jednak za wypiekiem pysznego chleba, . . oL
. L. L. . zainwestowato w kompletne rozwigzanie firmy LVD.
francuskich wyrobéw i ciast kryje sie zaskakujaco

duzo technologii.
0Od TIG do MIG

. . . , o . WSsrdd dostawcow zautomatyzowanego spawania wyrdzniata
,Upieczenie 80 bagietek rownomiernie — czyli z oo ] o . .
] ] ) o ) sie firma Valk Welding dzieki zimnemu procesowi spawania
takim samym stopniem wypieczenia i kolorem — jest . . . .
. o . B . SAWP i funkcji Quick Touch do wyszukiwania za pomocg drutu
znacznie bardziej skomplikowane niz przygotowanie . . . . L
spawalniczego. Wybrane rozwigzanie skfada sie z mobilnej

koncepcji Valk Welding FRAME-H, robota TL-1800 oraz
zintegrowanego zrédta pradu z procesem spawania Super Active

pieczeni w domowym piekarniku. Temperatura musi

by¢ jednakowa w catym piecu, a proces wypieku musi

przebiegac w Scisle okreslonej temperaturze i czasie” o . . . -,
. . . o Wire firmy Panasonic. ,,Dla nas byto to najlepsze rozwigzanie” —

— wyjasnia Yoan Khinache, kierownik dziatu metod w

mowi Rousseau. ,,0szczedzamy teraz jeszcze wiecej czasu.”
Eurofours.

. . ) ,Przechodzac ze spawania punktowego na nity zrywalne,
Francuska firma zdobywata te wiedze od korica lat Lo .
L . . . skrdcilismy czas przygotowania juz o 50%. Ten etap wstepnego
70. Inzynier lotnictwa Pierre Lancelot postanowit L
i L . montazu jest teraz wykonywany przez operatora przed samym
zastosowac swojg wiedze o przeptywach powietrza . . . o
L . . procesem spawania. Spawacz musi jedynie zamocowac piec
w technologii piekarniczej. Doprowadzito to do . . L .
o . na stole, a reszte wykonuje robot” — wyjasnia. Przejscie ze
opracowania pierwszego elektrycznego pieca . .
) ] e L spawania TIG na MIG dodatkowo poprawito czas cyklu.
konwekcyjnego i zatozenia Eurofours 13 pazdziernika

. Od poczatku 2024 roku Eurofours rozwaza dalszg automatyzacje
1980 roku w Gommegnies.

czterech spoin naroznych z przodu. Celem dziatu inzynieryjnego
. . . . . jest dostosowanie celi spawalniczej do prawie catego
Na przestrzeni lat firma rozwijata sie, budujgc nowe | .
. . L o . asortymentu produktéw — zamiast obecnych 30%.
obiekty, linie produkcyjne i przejmujgc marki takie jak
Abry Nicolas, Angoulvant, Arpin, Bouton, Jolivet, Pierre
. . ] . www.eurofours.com
Pont i Ponton Lemeunier. W 2010 roku Stéphane i
Nicolas Lancelot przejeli rodzinne przedsiebiorstwo po

$mierci ojca.

Modernizacja obrobki blach

Obecnie Eurofours oferuje szerokg game piecow
(konwekcyjnych, pétkowych i wézkowych),
kontrolowanych komér rozrostowych oraz chtodzonych
mebli ekspozycyjnych — zaréwno standardowych,

jak i na zamowienie. Z okoto 120 pracownikami w
trzech lokalizacjach (dwie w Gommegnies i jedna w

La Longueville) firma osigga roczny obrét okoto 20
milionéw euro, z czego 30% pochodzi z eksportu do
Europy, Azji, Kanady i innych regiondw.

Aby pozosta¢ konkurencyjng, Eurofours stale poszukuje
sposobdw na obnizenie kosztow. W 2019 roku
rozwazano automatyzacje spawania obuddéw piecow.

,,Byto to wéwczas wykonywane catkowicie recznie,
a znalezienie spawaczy staje sie coraz trudniejsze

W Eurofours firma Valk Welding zainstalowata rozwiqzanie sktadajgce sie

z koncepcji Valk Welding FRAME-H, robota TL-1800 oraz zintegrowanego
Zrodta prgdu z procesem spawania Super Active Wire firmy Panasonic.

Panasonic Super Active Wire (S-AWP)
Proces Panasonic Super Active Wire
(S-AWP) zapewnia duzg warto$¢ poprzez
poprawe zaréwno produktywnosci, jak

i jakosci w procesach spawalniczych.
Znaczaco redukuje odpryski—nawet

do 99%—co oznacza mniej czyszczenia,
szlifowania i poprawek, bezposrednio
obnizajgc koszty produkcji i przestoje.
Proces ten zapewnia gtadsze, czystsze
spoiny o jednolitym wygladzie, poprawiajac
jakos¢ produktu i skracajac czas kontroli
lub wykoriczenia. Poniewaz S-AWP
stabilizuje tuk i precyzyjnie kontroluje
doptyw ciepta, umozliwia szybsze
predkosci spawania i bezpieczniejszg
prace na cienkich lub wrazliwych na ciepto
materiatach, zwiekszajac elastycznosé
zastosowan. Ogodlnie rzecz biorac, zwieksza
wydajnosé, zmniejsza odpady i poprawia
niezawodnos¢—kluczowe wartosci

dla kazdego zautomatyzowanego lub
wielkoseryjnego srodowiska spawalniczego.

Mickaél Rousseau, dyrektor produkcji, oraz Yoan Khinache,

kierownik dziatu metod w Eurofours.
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The strong connection
Targl | wydarzenla
Sepem Industries Global Industrie Elmia Automation Euroblech
27.01 - 29.01 (FR) 30.03 - 02.04 (FR) 19.05 - 22.05 (SE) 20.10 - 23.10 (DE)
Technishow Mach Welding Week Journée du Metal
10.03 - 13.03 (NL) 20.04 - 24.04 (UK) 01.10 - 03.10 (NL) 03.12 (BE)
Nordic Welding Expo DIRA robotbrag MSV Brno
17.03 - 19.03 (Fl) 07.05 - 08.05 (DK) 06.10 - 09.10 (CZ)
STOM Kielce Welding Week Expowelding
24.03 - 27.03 (PL) 19.05 - 21.05 (BE) 13.10 - 15.10 (PL)

Sled? nas na Linkedin i Instagramie @valkwelding www.valkwelding.com





