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Valk Mailing har sammanstallts med omsorg
av Valk Welding. Fran idé till skapande har vart
team arbetat hart for att forverkliga denna
tidning och forse dig med relevant information,
inspiration och insikter i svetsteknikens och
automationens varld. Om du har nagra fragor,
kommentarer eller forslag ar du valkommen att
kontakta oss pd info@valkwelding.com. Tack till
alla medarbetare och partners som har bidragit

till den hér tidningens framgang.
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Automatic Robot Programming: mjukvara

som haller jamna steg med praktiken

RAMLAB accelererar internationell tillvaxt

inom automatiserat 3D-print och reparation

med partner Valk Weldings strategiska

investering

Svetsrobotar utan problem

En stark, framtidsorienterad grund for den

finska industrin

Kolofon
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Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954

Valk Welding DE
Tel. +49 152 29 109 708

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

Valk Welding IE
Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding FI
Tel. +358 3 4109 0466

Baste ldsare,

Du haller i en ny utgdva av Valk Mailing. En utgava som
tar dig igenom ett halvar dar mycket har hant — och dar

vi har tagit tydliga steg mot framtiden. Utvecklingar som
ar relevanta for dig, eftersom de visar hur vi fortsatter att
investera i [6sningar som gor din produktion starkare, mer
flexibel och mer framtidssakrad.

Under varen i ar 6ppnade vi vart kontor Valk Welding
Finland — en viktig milstolpe. Med detta nya kontor starker
vi var lokala narvaro i Nordeuropa och &r annu béttre
rustade att stodja kunder nara till hands. Att vara nara
marknaden, agera snabbt och verkligen forsta vad som
hander pa verkstadsgolvet: det &r vad vi tror pa.

Mars 2026 markerar dessutom ett sarskilt jubileum: 65
ar med Valk Welding. En milstolpe vi &r stolta dver. Inte
bara for vad vi har byggt upp, utan framfor allt for att

det motiverar oss att fortsatta blicka framat. Innovation,
automatisering och vart unika hyreskoncept RWAAS utgor

den r6éda traden — och den linjen haller vi fast vid ofortrutet.

Under de senaste manaderna har vi deltagit i flera
madssor, daribland var forsta medverkan pa MACH
2026 i Birmingham. Ett medvetet steg riktat mot Irland
och Storbritannien. Under dessa massmedverkanden
visar vi hur Valk Welding bidrar till effektiv och skalbar
svetsautomatisering, anpassad till nutidens och
morgondagens utmaningar.

| detta nummer av Valk Mailing hittar du mer om

dessa utvecklingar, kompletterat med kundberéttelser,
innovationer och var vision for framtiden. Jag valkomnar
dig varmt att |dsa vidare och upptdacka vad Valk Welding kan
innebdra for dig.

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding)
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Irland

Kyte Powertech, en Irlandsk tillverkare av distributionstransformatorer, stod infor
aterkommande utmaningar med att hitta kvalificerade svi
sdkerhetsrisker i takt med att deras produkter blev stérre. De
Valk Welding har revolutionerat deras tillverkningsprocess, nu m

Enligt Kyte Powertech: ,Inget annat system kunde ge oss de garantie!

re och hantera 6kande halso- och
gvariga partnerskapet med

n tredje installation i drift.
Valk Welding erbjod.”

Transformatorer for kritisk infrastruktur
Kyte Powertech &r ett tillverkningsforetag specialiserat pa design och produktion
distributionstransformatorer. Grundat 1977 och med sate i Cavan levererar foretaget
allmannyttiga foretag, fornybara energi-projekt och industrikunder i Irland, Storbritannie
Europa. Fran en produktionsanlaggning pa 17 500 m’-g_roduceras mer an 16 000 transformat:

arligen. Produktsortimentet inkluderar stolp- och mark terade distributionstransformatorer,

kompakta transformatorstationer och specialiserade transf
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Okande efterfragan, 6kande utmaningar

Beslutet att automatisera uppstod ur flera samverkande
utmaningar. Att hitta och behalla kvalificerade svetsare visade
sig bli allt svarare. ,Vi dagnade mycket tid at att utbilda svetsare
som slutade efter en kort period. Varje gang borjade vi om fran
noll“, forklarar foretaget. Dessutom ledde arbetet med enskilda
svetsare oundvikligen till variationer i kvalitet och slutprodukt.
Samtidigt okar transformatorerna i storlek. Samarbetet med
Valk Welding inleddes 2020 med installationen av de forsta tva
robotsvetsningssystemen. Den erfarenheten lade en gedigen
grund for nasta steg.

En fullt nyckelfardig 16sning

For den tredje installationen hade Kyte Powertech ytterligare
tekniska krav. Ny teknik behovde integreras, bland annat ett
Automatic Torch Exchange System (TES) for att automatiskt
vaxla till en smalare, bojd svetspistol for svaratkomliga
svetssommar. Dessutom tillkom en ARC-EYE cirkular
laserscanner for somsokning, liksom en integrerad 16sning for
svetsrokutsugning pa svetspistolen. Den svetspistolsmonterade
rokutsugningslésningen ar verkligen en game changer for oss ur
ett halso- och sakerhetsperspektiv.

,FOr oss var ocksa mojligheten till en 100 % nyckelfardig 16sning
avgorande. Inget annat system kunde matcha detta med de
leveransgarantier som Valk Welding kunde erbjuda.”

Smart forberedelse, smidig implementering

Implementeringen genomfordes synnerligen effektivt tack vare
ett vdlgenomténkt tillvdgagangssatt. Kyte Powertech skickade

Valk Mailing 2026-1
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haftade delar i forvag till Valk Welding i Nederlanderna for
fabriksacceptanstest. Detta gav Valk Welding gott om tid att
testa och |6sa komplexiteter i forvag. Tack vare DTPS offline-
programvaran var produktionsprogram ocksa fardiga fore
installationen.

Installationen slutférdes helt inom det tvaveckors
underhallsstopp-fonstret, med tid 6ver. Mandagen efter stoppet
svetsade vi redan produktionsprodukter pa det nya systemet.”

Upp till 50 % hogre produktion

Resultaten ar konkreta. Med robotsvetsning hanterar
operatéren montering och haftning, varefter roboten tar 6ver
svetsningen. Medan roboten arbetar haftar operatoéren redan
ndsta produkt. | vissa fall har detta lett till en produktionsdkning
pa upp till 50 %.

Utbver hogre produktivitet bidrar automatiseringen direkt till
sakerheten: Langa svetstider, svetsutmattning och repetitiva
uppgifter haller pa att bli ett minne blott. , Ingen medarbetare
har forlorat sitt jobb pa grund av automatiseringen. Vi anvander
det for att fylla luckor och ta 6ver hogriskuppgifter.”

Redo for framtiden

Energiomstallningen driver efterfragan pa storre transformatorer.
Kyte Powertech forutser detta med ytterligare automatisering
och vill i slutandan svetsa alla produkter robotiskt.

www.kytepowertech.com

e

“Valk Welding har gjort det
mojligt for oss att vara mer

flexibla tack vare kortare ledtider.

Det dir avgérande for att halla
jdmna steg med vdra kunder pa

en snabbt fordanderlig marknad.”

Valk Mailing 2026-1



Den automatiska
programmeringen
overtygar teamet

hos Vogt

Tyskland

Vogt Metallverarbeitungs-GmbH ér ett tyskt familje26retag
med sate i Rosenberg-Sindolsheim. Peter Vogt och hans team
producerar individuella metalldelar och sammanstallningar for
industri, naringsliv och anlaggningsbyggnad. Tjansterna omfattar
planering, konstruktion, laser- och svetsarbete, ytbehandling
och montering. Med cirka 100 ars erfarenhet kombinerar
foretaget modern produktion med hallbara energikoncept.

Vogt Metall in Form skriver ett nytt kapitel i sin
produktionshistoria: som den forsta tyska kunden valde féretaget
forra aret en RWAAS-hyrcell (Robot Welding As A Service) och
visade darmed mod for innovation. Beslutet [6nade sig snabbare
an vantat: redan fyra timmar efter leveransen lades den forsta
svetsningen. Detta lade ocksa grunden for ett ndrmare samarbete.

Valk-Mailing 2026-1

Fran pilotprojekt till strategisk investering
Introduktionen av RWAAS-I6sningen var ursprungligen
tankt som ett framtidsorienterat forsok. Malet var

att testa mojligheterna med robotsvetsning och
programmering under verkliga produktionsférhallanden,
utan hoga investeringar och med maximal flexibilitet.

Tack vare all-in-servicemodellen kunde Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH omedelbart dra nytta

av ett fullt integrerat svetssystem, inklusive service,
utbildning och support. “Beslutet att skaffa extra
svetsrobotar fattades snabbt, efter de positiva
erfarenheterna,” sdager Peter Vogt. Troskeln for klassiska
investeringsbeslut forsvann, medan produktiviteten och
planeringsvissheten 6kade direkt.

ARP som teknologisk game changer

En avgorande faktor fér framgangen var det automatiska
programmerings programmet ARP (Automatic Robot
Programming), drivet av ArcNC. Tekniken analyserar
3D CAD- eller STEP-data, kdnner sjalvstandigt igen
svetsfogar och upprattar optimerade svetsprogram pa
mycket kort tid. “Det som tidigare kravde tidskravande
programmering sker idag till stor del automatiserat,”
tillagger programmeraren Robin Czernuschka och
svetsaren Daniel Neubert. Just for delar med manga
varianter eller mindre seriesstorlekar 6ppnar ARP

nya effektivitetsmojligheter. For kunder innebar detta
snabbare genomloppstider, kortare omstallningstider
och en avsevart storre flexibilitet i produktionen.

Hastighet 6vertygar
Det kanske mest imponerande beviset for 16sningens

\/ vocr

METALL IN FORM

ARP

prestanda var den extremt korta uppstartsfasen. Bara
fyra timmar efter leveransen av RWAAS-robotcellen
lades den forsta svetsningen. Denna hastighet,
kombinerad med den intelligenta programmeringen via
ARP, ledde snabbt till en tydlig insikt: robotsvetsning ar inte
bara ett alternativ, utan en avgorande konkurrens férdel.

Konsekvent vidareutveckling

Overtygad om effektiviteten, kvaliteten och
anvandarvanligheten hos programmeringen, men ocksa
om det ndra samarbetet, beslutade Vogt att vdlja extra
robotar. Fran ett framgangsrikt pilotprojekt vaxte en
strategisk utbyggnad av produktionskapaciteten fram,
med ett tydligt fokus pa automatisering, skalbarhet och
framtidssakring.

Konkurrensfiberdel genom innovation

Med introduktionen av RWAAS och ARP kunde Vogt
Metallverarbeitungs-GmbH:

e  starta produktionsprocesser inom nagra timmar;
e drastiskt minska programmeringsarbete;

e flexibelt anpassa sig till olika delar;

o minimera investeringsrisker;

e hallbart hoja kvalitet och reproducerbarhet.

Vogt formar metall och visar darmed overtygande
hur moderna automatiseringslosningar inte

bara optimerar processer, utan ocksa kan skapa
verkliga konkurrensfordelar — fran den allra forsta
svetspunkten.

www.vogt-metall.com
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Teknologisk transformatior
inom produktionenav,
lantbruksmaskiner

Polen

Unia Group, med produktionsanldggningar pa fyra platser
i Polen, ar en av de ldngst verksamma tillverkarna av
lantbruksmaskiner i landet (verksamhetens historia
stracker sig tillbaka till 1882). Genom att leverera sina
produkter till bade inhemska och utldndska marknader
genomfor foretaget konsekvent en utvecklingsstrategi som
bygger pa investeringar i moderna produktionsteknologier.
Ett av de viktigaste stegen de senaste aren har varit stora
investeringar i maskinparken och ny teknik, som 2024
uppgick till ett varde av 75 miljoner PLN.

Robotisering av svetsning som en av nyckelinvesteringarna
Beslutet att robotisera svetsprocessen var inte
slumpmassigt. Som foretagets representanter betonar
foregicks det av detaljerade teknologiska och ekonomiska
analyser. Tva robotiserade arbetsstationer valdes: en for
svetsning av mindre komponenter och en for svetsning

av storskaliga produkter. Det var viktigt att hela systemet
kunde integreras i foretagets befintliga strukturer utan

att krdva kostsamma ombyggnationer. En av de storsta
utmaningarna var att hitta ratt teknikpartner som kunde
uppfylla de stallda kraven. Unia Group sokte en leverantor
som inte bara skulle leverera utrustning, utan dven vara
kapabel att utforma en heltdckande l6sning och sattaigang
serieproduktionen. Efter en grundlig marknadsanalys och
ett upphandlingsférfarande foll valet pa Valk Welding.

Erfarenhet och flexibelt angreppssatt som avgérande faktorer
Det var just leverantorens erfarenhet, kompetenser och
férmaga att genomfora avancerade projekt for stora
svetsade konstruktioner som visade sig vara avgdrande.
Valk Welding foreslog en I16sning som var fullt anpassad till
kundens behov — inklusive svetsrobotar, den fullstandiga
arbetsstationsinfrastrukturen samt system for stod av

Valk Mailing 2026-1
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Moderna sensorsystem, sasom Quick To:
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for att sdkerstalla hog proces_§kvalité{. D
automatisk korrigering av svet?baogtrajektor ire
vilket uppréatthaller hog svetsprecisi;)'h'-ﬁxen vid stora
dimensionstoleransehhos de svetsade detSTIe(na.
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En annan viktig aspekt var implementeringeh"anTPS- -

programvara.for virtuell robotprogrammering.
|dsning gt')r'_éj__ﬂ mojligt att forbereda svetsprogram
utanfér prodi uEti_c_)_nsarbetss tionen, vilket_avs,e_.yé"‘rt okar
arbetseffektiviteten och elimi erar stiIIesténd."
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Samarbetet mellan kunden ochileverantdren slutar inte
efter leveransen av\'grk?etsstationen
Samarbetet mellan U ‘i:a_ Group och Valk Welding

avslutades inte i och med installationen och idriftsattninge

av de robotiserade arbetsst ‘6hérna., Valk Welding
pregrammerade och startade seriépr uktionen
forsta partierna av komp ner
stora arbetsstationen. For \n ;P_16II évén-:coeknisk '
support och hjilp med den fo ta-processoptimeringen,

vilket majliggjorde for Unia Gr bbare uppna e ; s,
full sjalvstandighet i hanteringe stemen och 5 S 4 = P~ g

implementeringen av ny produktion. / A\

| dag betraktar Unia Group robétiseringen som en av

pelarna for den fortsatta utvecklingen. Foretaget planerar
att successivt utdka anvandningen-av robotsvetsning til
produktionskomponenter.

www.uniagroup.com
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Att automatisera den sista
efterbearbetnings processen

“Fran perfekt svets till perfekt finish i en och samma I6sning.”

Inte alla produkter kraver efterbearbetning efter svetsning.
Men i sektorer dédr varje detalj rdknas — som exempelvis vid
svetsning av medicinsk utrustning eller fordonskomponenter
— maste synliga svetsfogar forsvinna och ytor fardigstallas
jamnt. Traditionellt krdver detta manuellt arbete utfért av
specialister med utmarkt hand-6gon-koordination och stor
erfarenhet. Tack vare nya utvecklingar gér Valk Welding det
mojligt att automatisera den sista efterbearbetningen med
hjélp av de vilkdnda Panasonic-robotarna. Pa detta satt gér
vi detta sista steg — precis som med vara svetsrobotar —
tillférlitligt, upprepningsbart och skalbart.

En kontaktpunkt med beprovad styrka

Var |6sning bygger vidare pa den beprévade styrkan hos
Panasonics robotsystem, som hos manga av vara kunder

har utgjort hjartat av svetsprocessen i manga ar. De fordelar
som Panasonic-roboten erbjuder kommer nu ocksa helt

till sin ratt i efterbearbetningsprocessen. Fran svetsning till
efterbearbetning gor vi automatiseringen tekniskt konsekvent
och maximalt kontrollerbar.

Samtidigt har du en erfaren teknologipartner. Det innebér: en
kontaktpunkt, en supportlinje och en aktér som 6vervakar hela
processen. Fran optimering av svetsprogrammet till justering
av efterbearbetningsverktygen; alla fragor samlas hos en
partner som forstar hela produktionsflodet och hjalper till att
gora det sa effektivt som majligt. Pa sa satt sakerstaller vi att
processteg ar optimalt och effektivt samordnade. Den perfekta
efterbearbetningen bérjar med den perfekta svetsen.

Offlineprogrammering majlig

Genom anvandning av Panasonic robotar ar
offlineprogrammering i Panasonics DTPS-programvara
dven mojlig for efterbearbetningsprocessen. Darmed

kan efterbearbetningsbanor genereras direkt fran (svets)
linjerna i programmeringsprogrammet. Eftersom dessa
kan programmeras och valideras offline i férvag minimeras
stillestandstiden pa verkstadsgolvet. Detta forkortar
genomloppstiderna och okar forutsagbarheten. Dessutom
forblir operatorerna tillgangliga for vardefulla arbetsuppgifter,
medan roboten utfér den konsekventa och repetitiva
efterbearbetningen.

Harmonic Finishing: Perfektion genom kontinuitet

Inom efterbearbetning galler samma princip som vid svetsning:
varje start- och stoppunkt innebar en risk. Vid svetsning ar

detta omraden dar fastfel eller visuella oregelbundenheter
uppstar. Vid efterbearbetning orsakar dessa avbrott variationer i
ytstruktur och textur.

For att garantera hogsta kvalitet maste dessa kritiska

moment elimineras. Precis som vid avancerad svetsning ar
perfekt synkronisering mellan robotarmen och det rorliga
arbetsstycket avgorande. Panasonics Harmonizer-programvara
garanterar detta samarbete.

En jamn rorelse: Robot och manipulator arbetar helt
synkront, vilket gor att verktyget aldrig behover stanna.
Garanterat resultat: Tack vare konstant hastighet och tryck
over hela arbetsstycket forbattras slutresultatet avsevart.
Inga startmarken: Eftersom roboten fortsatter i ett enda
kontinuerligt svep far du en homogen yta utan synliga
Overgangar.

Fran hand-6gon-koordination till konstant reproducerbarhet
Automatisering av efterbearbetningsprocesser ar utmanande
eftersom mansklig hand—6gon-koordination normalt

kravs for att kompensera for variationer i svetsfogar och
positioner. Darfor ar ett viktigt grundkrav att svetssommarna
ar konstanta och reproducerbara genom hela serien.

Med robotsvetsning ar detta mycket val mojligt. Tack vare
denna tillforlitliga och forutsagbara grund kan roboten

uppna ett stabilt och reproducerbart resultat med en
justerbar och konstant tryckkraft. Pa sa satt skapas en
tillforlitlig efterbearbetningsprocess, dven for mer komplexa
arbetsstycken, utan beroende av subjektiva bedémningar eller
varierande manuella fardigheter.

Redo for det sista steget?

Med Valk Welding omvandlar du den sista finishen till en
kontrollerad, automatiserad process — fran perfekt svets
till perfekt finish i en enda 16sning. Nyfiken pa vad vi kan
bidra med i din process? Vi bjuder dig garna in till vart
demonstrationscenter for att visa dig méjligheterna.

Valk Mailing 2026-1
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ontinuite:
for Wartsila Nec
Kruiningen BV.

Sedan idrifttagningen av den forsta Panasonic VR-svetsroboten fér 25 ar sedan har Wartsil:

Nederldnderna

Nederland Kruiningen BV och Valk Welding arbetat néra tillsammans for att styra och optimera
processen for svetsning av stora kolvar. Nu nar méjligheter undersoks for att kunna svetsa

mer pa samma tid och samtidigt behova svarva bort mindre material, befinner sig samarbetet

i en ny fas. "Alltid pa jakt efter var ytterligare vinster kan uppnas for kunden. Dar visar Valk
Welding dven efter 25 ar fortfarande ett hogt mervérde”, i;eréittar teamledaren Jaap Weber.

Inom den tunga sjofarten kan kolvar i fartygsmotorer ibland ha storleken av ett soffbord.
Sadana kolvar uppvisar med tiden betydande slitage pa grund av de ofta héga temperaturerna.
| Kruiningen aterstalls de genom att svarvas, svetsas och sedan svarvas igen, sa att livslangden
forlangs. Denna process utvecklades for 25 ar sedan i ndra samarbete med Valk Welding

och med stod fran leverantéren av skyddsgas. ”Da handlar det om ratt kombinationer

av rotationshastighet pa kolven, mdngden skyddsgas och svetsmaskinens instéllningar,
dokumenterat i DTPSofflineprogrammeringssystemet.”
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Nowadays less wear on pistons

Tidigare utsattes kolvar i fartygsmotorer for storre belastningar
och manga millimeter behovde svarvas bort. | dagens generation
av fartygsmotorer ar belastningen lagre och slitaget pa kolvarna
darmed mindre. "For oss innebdr det att vi behdver svarva mindre
och svetsa mindre. Mdngden arbete har dock inte minskat. Sa
snart sparen ar utslitna kommer kolvarna anda till oss. Skillnaden
mot forr ar att vi nu endast svetsar det som ar nédvandigt och
darmed har reducerat CO,utslappen. Vi reconditionerar med
bibehallna komponenter”, forklarar Jaap Weber.

Véxt med fran G1 till G4 controller

Nyligen ersattes annu en aldre svetsrobot av den senaste
generationen med G4 controller. "Samtidigt som det var en
utmaning for oss att halla den dldre generationens svetsrobotar
i drift med de reservdelar vi hade pa lager, har vi i god tid tagit

Valk Mailing 2026-1

“Alltid pa jakt efter var
ytterligare vinster kan
uppnds for kunden. Déir
visar Valk Welding dven
efter 25 ar fortfarande ett
hogt mervirde”

- Teamledaren Jaap Weber

farval av de dldre VR typerna. For vara operatorer innebar det

att de har upplevt alla uppdateringar fran G1 till G4 controller.
Det &r visserligen ett stort steg, men eftersom ikonerna pa
teach pendant har forblivit desamma gick implementeringen
ganska smidigt. Vi har nu fortfarande 2 robotar med G1
controller, 1 med G3 och den nya med G4 controller som har
ersatt G2. Planen &r att ersatta de tva andra dldre modellerna
under de kommande aren.”

20-30 svetstimmar per kolv

Dar man i borjan arbetade med tva manipulatorer for att
sakerstalla kontinuitet, kom Wartsila snart fram till att
effektivitetsvinsten var begransad. ”Vid 20-30 svetstimmar
per kolv star den andra manipulatorn stilla hela tiden. Med
3 svetsrobotar enbart for kolvar reconditionerar vi nu 6ver

WARTSILA

250 kolvar per ar. (Den fjarde svetsroboten anvdnds for
svetsning av fartygsventiler.) Om man vill 6ka kapaciteten
maste man darfor lagga till en extra svetsrobot. Ett annat
alternativ vore att férkorta svetstiden, men da nar man
gransen for avsmaltningshastigheten. Tillsammans med Valk
Welding undersoker vi darfér nu mojligheterna att sanka
varmetillforseln, sa att hastigheten kan 6kas. For kontinuitet
och processforbattring ar leverantorens engagemang
mycket viktigt for oss. Med deras kundvanliga instéllning,
deras support, service, utbildningar och specialsvetstrad ar
samarbetet med Valk Welding avgorande for kontinuitet och
kvalitet”, sammanfattar Jaap Weber.

www.wartsila.com
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Automatic Robot Programming:

mjukvara som haller jamna
steg med praktiken

Den som har f6ljt utvecklingen inom robotsvetsning under de senaste aren kinner igen en tydlig trend: efterfrdgan pa automatisk
programmering véxer, och den tillvixten visar inga tecken p3 att avta. Som vi har beskrivit i tidigare utgavor har Automatic Robot
Programming pa kort tid utvecklats fran en lovande teknik till en seri6s standard inom modern svetsautomatisering. Milstolpen

pa mer dn hundra aktiva licenser naddes nyligen, ett siffra som talar for sig sjalv.

Mer komplexa utmaningar kraver skarpare mjukvara

| takt med att ARP anvénds i allt bredare utstrackning
forandras ocksa karaktdren pa de utmaningar det anvands for
att hantera. Dar systemet inledningsvis framst tillampades pa
relativt enkla situationer, anvands ARP i dag i allt hogre grad
for mer komplexa installationer och produktionsprocesser.
Detta staller andra krav pa mjukvaran. Inte bara vad galler
berdkningskraft, utan inom hela anvandarupplevelsen,

fran hur ett program byggs upp till hur det finjusteras pa
verkstadsgolvet. Denna verklighet har lett till en serie
fokuserade utvecklingar under de senaste manaderna.

3D-visningsprogrammet har genomgatt en fullstandig
oversyn. Visualiseringar ar mer exakta, granssnittet ar
mer intuitivt, och arbetet med komplexa strukturer kdnns
markbart mer tillgdngligt som ett resultat. Parallellt har

arbetsflodet granskats fran grunden: program skapas
snabbare och berakningar kors mer effektivt.

Forbattringar av touch sensing, den funktion genom vilken
systemet anvander fysisk kontakt med arbetsstycket for att
programmera mer exakt, gor systemet mer tillforlitligt, aven i
situationer dar toleranserna ar snava. Och med introduktionen
av Similarity Detection har ett betydande steg framat tagits. ARP
kdnner automatiskt igen liknande svetsar inom en konstruktion.
Justeringar behover inte langre tillampas svets for svets; systemet
identifierar likheterna och tillampar dndringar pa alla matchande
forekomster i en enda atgard. En funktion som kommer att
utvecklas vidare under de kommande manaderna.

En annan stor utveckling ar motion edit-funktionerna. Med
motion edits far programmerare avsevart storre kontroll éver
robotrorelser. Mer anpassning, mer kontroll, och darmed mer
utrymme att skraddarsy systemet efter kraven i en specifik
situation. Det ar just den typen av funktionalitet som erfarna
programmerare efterfragar, och som gor en pataglig skillnad for
kvaliteten pa slutresultatet.

Al: hér for att stanna

Den som i dag skriver om mjukvaruutveckling kan inte ignorera
det: Al forandrar hur system byggs och anvands. Sa kallade Al-
agenter, mjukvarukomponenter som utfor uppgifter autonomt
eller aktivt stodjer programmerare, anvands i ett vaxande antal
professionella miljéer for att automatisera repetitiva atgarder och
effektivisera arbetsfloden.

Detsamma galler varlden for automatisk robotprogrammering.

De kommande manaderna kommer att innebara betydande
investeringar inom detta omrade. Fran Al-agenter som avlastar
programmerare fran aterkommande uppgifter till smartare former
av automatisk programmering: utvecklingarna bygger pa befintliga
grunder och tar ARP ett tydligt steg framat. Dessutom pagar aktivt
arbete med att utforska hur ARP kan vaxa i takt med marknadens
forandrade krav, dar ropen efter mer komplexa och bredare
tillampningar av automatisk robotprogrammering blir allt hogre.

Det &r en del av en bredare rorelse. Mjukvara som inte haller
jamna steg med den rérelsen kommer med tiden att forlora sin
relevans. ARPs aktiva omfamnande av den rorelsen ar darfor
ingen lyx, utan en nodvandighet, for att sakerstalla att systemet
fortsatter att erbjuda svar pa fragorna i dag och imorgon.
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RAMLAB accelererar
internationell tillvaxt
inom automatiserat
3D-print och
reparation med
partner Valk Weldings
strategiska investering

Efter nio ars framgangsrikt samarbete tillkinnagav Valk Welding en strategisk investering i RAMLAB, pionjdren
inom Wire Arc Additive Manufacturing (WAAM). Med denna investering ges RAMLAB mdjligheten att
ytterligare starka sin position som global ledare inom automatiserat 3D-metallprint och reparation. Kapitalet
kommer att anvandas for den fortsatta utvecklingen av RAMLAB:s avancerade MaxQ 3D Print- och MaxQ
Repair-system, i syfte att erbjuda anvandaren en helt automatiserad och anvandarvanlig kvalitetsupplevelse.

Samarbetet mellan Valk Welding och RAMLAB har redan lett till leverans av dussintals WAAM-system till kunder
varlden 6ver. Ledande organisationer som Vallourec, DEEP Manufacturing och EWI forlitar sig pa denna teknik.
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Tack vare den séml0dsa integrationen av RAMLAB:s innovativa
WAAM -teknik med Valk Weldings robotldsningar har en
intelligent 16sning uppstatt for snabb, efterfragestyrd
produktion och reparation av stora metallkomponenter. Detta
resulterar i betydande kostnads- och tidsbesparingar inom
tillverkningsindustrin.

Investeringen understryker Valk Weldings fortroende for
RAMLAB:s vision och teknologiska forsprang. Medan RAMLAB
ytterligare befaster sin position som marknadsledare

inom WAAM-teknik starker Valk Welding sin narvaro pa

den innovativa och snabbt vaxande marknaden fér additiv
tillverkning och reparation. Dessutom kan Ramlab dnnu battre
stodja sina kunder vid print- och reparationsarbeten med
kvalitativ, certifierad och palitlig svetstrad.

Brygga mellan forskning och industri

Ar 2025 levererade RAMLAB en MaxQ 3D Print Panasonic-robot
till Johns Hopkins Applied Physics Laboratory (APL) i Laurel,
Maryland, USA. Med MaxQ-systemet har APL:s forskare nu

alla medel for att studera, testa och validera bade reparation
och produktion av metallkomponenter. Huvudsyftet med

detta samarbete ar att overbrygga klyftan mellan forskning

och praktisk tillampning. APL planerar att identifiera de mest
effektiva satten att utnyttja dessa avancerade mojligheter for

SME:er och deras industripartners. Genom att effektivisera

robotbaserade produktionsprocesser sakerstaller detta initiativ
att sektorn forblir motstandskraftig och teknologiskt avancerad.
Denna leverans understryker RAMLAB:s och Valk Weldings
engagemang for att tillhandahalla de verktyg som behdovs for
nasta generations industriella innovation. Detta mojliggor for
institutioner som Johns Hopkins APL att transformera det satt
pa vilket vi bygger och underhaller kritisk infrastruktur.

| RAMLAB | RAML
|
|

KSB automatiserar med MaxQ cobot-l6sning

| varlden av hogkvalitativa pumpar stod den tyske tillverkaren
KSB infor en klassisk produktionsutmaning: manuell svetsning
av pluggar for att tata pumpkapor.

Fore installationen av MaxQ forlitade sig KSB pa manuella
svetsare for denna process, men pa grund av inkonsekvent
kvalitet och brist pa fackpersonal gick de 6ver till en ny
metod. Genom att anvanda en MaxQ Techman Cobot, styrd
av MaxQ Repair-programvara, har KSB helt automatiserat
arbetsflodet for V-sparsvetsning. Systemets 3D-kamera skapar
en digital modell for automatisk detektering av pluggen, vilket
gor CAD-filer 6verflodiga. Programvaran genererar sedan
exakt verktygsbanor for coboten och garanterar svetsningar
av hog kvalitet genom realtidsjusteringar mellan lagren.

Tack vare l6sningen kan KSB svetsa ventiler i olika storlekar
tre ganger snabbare. Dessutom garanterar den konsekvent
kvalitet och skapar en framtidssakrad arbetsplats som
attraherar nasta generation av tekniska talanger.
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Svetsrobotar
utan problem

Tjeckien

Svatavské strojirny, ett foretag med mer &n 30 ars

tradition, tillh6r sedan lange de etablerade tillverkarna av
stalkonstruktioner i vastra Bohmen. Féretaget grundades 1993
i samband med privatiseringen av underhallsavdelningen vid
Sokolovska uhelnad a.s. Fran den ursprungliga underhalls- och
platslageriverkstaden vid Sokolovska uhelnd a.s. utvecklades
under 1990-talet ett modernt maskinteknikforetag som
specialiserat sig pa svetsade delar fér bygg, transportteknik
och kundanpassad produktion.
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Robotsvetsning gjorde sitt intag i foretaget for mer &n
femton ar sedan, nar ledningen beslutade att automatisera
en del av produktionen. Den investeringen var tankt att

vara ett steg mot hogre kvalitet och produktivitet, men
verkligheten medfdrde ocksa en rad komplikationer. |

flera ar forsokte teamet férgaves uppna stabil drift av det
inkopta robotsystemet. Huvudproblemet var otillracklig
programrepeterbarhet — roboten kunde svetsa korrekt enbart
omedelbart efter programmering, men efter en tid eller efter
ett driftstopp varierade resultaten avsevart. Programmen
kunde inte startas utan ytterligare justeringar, vilket orsakade
forseningar och hogre kostnader for foretaget.

“Den storsta svarigheten var att vi inte kunde lita pa att
programmet skulle fungera i morgon pa samma satt som
idag. Nar vi satte igang tidigare programmerade delar fick vi
ofta bdrja ndstan om fran borjan,” berattar ing. Vacek, teknisk
direktdr och en av deldgarna. “Leverantoren forsokte 16sa en
del saker, men en varaktig 16sning pa problemen uppnaddes
aldrig. Vid ett tillfélle kande vi redan att robotisering var mer
en borda an en hjalp,” tillagger ing. Vacek.

En grundldggande forandring intraffade nar foretaget

beslutade att 6ka produktionskapaciteten. Erfarenheterna av
den tidigare I6sningen ledde till att de aktuella méjligheterna
med denna teknik ocksa utvdrderades hos andra leverantorer.

Efter en presentation av svetsningsalternativen, systemen
for att eliminera felaktigheter i produktionsférberedelsen
och framfor allt mojligheterna till offlineprogrammering vid
Valk Weldings tekniska center i Paskov beslutade ledningen
for Svatavské strojirny att kopa tva robotarbetsstationer fran
denna leverantor.

Den forsta bestar av en hiangande Panasonic-robot monterad
pa ett dkbana, kompletterad med tva stationer med
L-positionerare som enkelt kan konverteras till enaxliga
positionerare. Denna |6sning mojliggor svetsning av stora
och medelstora sammansattningar av olika typer. Den andra

Titta pd videon

“Ndir vi for forsta gangen
startade ett offline-
forberett program

och upptadckte att det
fungerade praktiskt taget
utan atgdrd, var det ett
ogonblick som férdndrade
vdar syn pd robotik”

- Ing. Vacek

arbetsstationen ar en standard TRACK-FRAME-E, avsedd
for mindre delar. Bada arbetsstationerna ar utrustade

med palitliga Panasonic-svetsrobotar, inklusive system
for att soka efter positionen for enskilda delar och

exakt kalibrering, vilket mojliggor snabb och problemfri
offlineprogrammering med hjalp av DTPS-programvaran.

Det &r just detta tillvdgagangssatt som gav foretaget

en grundlaggande kvalitetsmadssig forbattring.
Offlineprogrammering gor det mojligt att skapa, testa
och optimera ett komplett svetsprogram utan att avbryta
produktionen, utan att behéva anvanda produktiv tid for
programmering direkt pa maskinen. Tack vare den exakta
modellen av robotarbetsstationen och den avancerade
kalibreringen kan program overforas direkt till produktion
med minimala, ofta nollkorrigeringar.

“Nar vi for forsta gangen startade ett offline-forberett
program och upptéackte att det fungerade praktiskt taget
utan atgard, var det ett 6gonblick som férandrade var syn
pa robotik,” sager ing. Vacek. “Plotsligt visste vi att roboten
kunde vara en palitlig partner, inte ett osdkert experiment.”

Resultaten kom mycket snabbt. Den nya arbetsstationen
for svetsning av ramar togs i drift inom nagra dagar efter
installationen och borjade omedelbart svetsa seriedetaljer
— utan behov av ytterligare finjustering, utan upprepade
korrigeringar och med konsekvent stabila resultat.

Idag ser Svatavské strojirny pa robotiseringen fran Valk
Welding som en av sina lyckade investeringar. Inforandet
av den nya tekniken har medfort stabilitet, hogre kapacitet,
kortare produktionstider och framfér allt sakerheten att ett
program som en gang skapats med hog kvalitet haller och
kan anvédndas utan svarigheter dven efter manader eller ar.

WWW.SVSSro.cz
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En stark, _
framtidsorienterad ™,

L |

grund for den 1

finska industrin |

Utvecklingen av Valk Welding Finland markerar ett
viktigt 6gonblick for bade Valk Welding och den -_—
finska tillverkningsindustrin. Det som borjade som

en organisk expansion fran den internationella Valk

Welding gruppen har pa kort tid vuxit till en solid .;.-‘ =
grund fér langsiktigt samarbete, teknologiska framsteg " § L
i ,
och en starkare koppling till den lokala finska industrin. : » '
- . i
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Den finska marknaden har under en tid haft behov av en
partner som ser langre an standardhardvara eller enkel
systemintegration. Valk Welding Finland etablerades

just med detta syfte: att tillhandahalla framtidssakra
|6sningar som passar in i komplexa produktionsmiljoer. Inte
genom engangsimplementeringar, utan genom hallbart,
teknikdrivet samarbete.

For Valk Welding ar tillvaxt aldrig ett mal i sig, utan snarare
det naturliga resultatet av att "gora de ratta sakerna”.
Responsen fran den finska marknaden har overtraffat alla
forvantningar. Det som avsags vara en lugn start utvecklades
snabbt till stark tillvaxt, driven av bade medelstora
tillverkningsforetag och stora industriella aktorer.

Fran integrator till teknikpartner

Den snabba 6kningen i Finland kommer fran ett

fundamentalt annorlunda arbetssatt. Valk Welding

positionerar sig inte som en traditionell systemintegrator,

utan som en teknikpartner. Detta innebar:

e experter inom svetsprocessen, och vi bygger vara
automationslosningar pa denna djupa processkunskap
— inte tvartom,

e avancerad och first time right offlineprogrammering,

e sOmlos integration av programvara och
produktionsprocesser,

e hogkvalitativa robotldsningar som ar lampade for
moderna industriella utmaningar,

e attleverera allt fran en enda kélla och ge fullstandigt
stdd till vara kunder fran A till O genom hela projektet.

Medan vissa leverantorer fokuserar pa enskilda projekt ser
Valk Welding kundens behov som ett komplett ekosystem: hur
produktionen ska utvecklas, optimeras och sakerstillas pa lang
sikt. Valk Welding valjer medvetet att arbeta med foretag som
tror pa en hallbar relation: The strong connection. Pa sa satt
bygger foretaget vidare pa den framgangsrika modell som visat
sig fungera over hela Europa.

Under sitt forsta verksamhetsar har Valk Welding Finland
erhallit fortroende fran flera foretag, inklusive det
familjedgda foretaget Mantsinen, en tillverkare av stora
materialhanteringsmaskiner. Mantsinens fabrik ligger i 6stra
Finland, i Ylamylly.

Den internationellt verksamma kontraktstillverkaren Hanza
Mechanics, specialiserad pa mekanik och elektronik,

har ocksa valt Valk Welding som leverantdr av sina

nya robotsvetsstationer. Hanzas leveranser inkluderar
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nyckelfardiga I6sningar som omfattar svetsfixturer och
robotsvetsprogram. Hanza har bland annat fabriker i
Joensuu och Oulainen.

Dessutom har flera underleverantorer, kontraktstillverkare
samt maskin och utrustningsbyggare valt oss som partner
och litar pa att Valk Welding l6ser deras utmaningar inom
svetsautomation.

“Framtiden ser mycket
lovande ut for finska
tillverkare — och for

Valk Welding Finland.”

Lokal ndrvaro utdkad i snabb takt

Pa grund av den snabbt 6kande efterfragan accelererar Valk

Welding nu sin investering i en egen anlaggning i Finland.

Denna nya plats kommer att fungera som en komplett hubb,

inklusive:

e lokal forsaljning och teknisk support,

e ett brett sortiment av reservdelar och svetstrad for
snabba insatser,

e ettt modernt Technology Centre for utbildning och
demonstrationer.

Detta stammer perfekt 6verens med behovet av snabba

responstider, stod pa det lokala spraket och fysisk narhet —

aspekter som ar avgérande for finska kunder.

Ett vixande team med fokus pa kvalitet

Teamet i Finland har redan fordubblats och fortsatter att
vaxa. En tydlig princip géller: att investera i ratt personer.
Grunden for vart finska team — med Samuel Karjalainen,
Teemu Rusi och Jyri Luhtio — bestar av valrenommerade
toppnamn inom den finska metallindustrin. Denna
selektivitet sdkerstaller att den hoga niva av kvalitet och
tillforlitlighet som Valk Welding ar kant for i hela Europa
ocksa ar fullt garanterad i Finland.

Det finska dotterbolaget stods av artionden av erfarenhet,
kunskapsdelning och samarbete inom hela Valk Welding
gruppen.

Kraften i robotiserad svetsautomation

| en industri som star infor en global brist pa kvalificerade
svetsare erbjuder robotiserad svetsautomation en I6sning
som har blivit oumbarlig.

Valk Welding system &r robusta, moduldra och konstruerade
med starkt fokus pa flexibilitet och langsiktig tillforlitlighet.
De kombinerar smart integration med anvandarvanlig drift,
vilket gor automation tillgangligt och skalbart for ett brett
spektrum av produktionsmiljoer.

Det som verkligen sarskiljer vara l6sningar ar deras
oovertraffade flexibilitet. Vara system kan hantera dven
styckeproduktion pa ett effektivt satt — och flyttar ddrmed
granserna for klassisk robotisering och omdefinierar vad

Hanza Mechanics

automatiserad svetsning kan astadkomma.

For finska tillverkningsforetag utgor detta ett avgorande
steg mot framtidssaker produktion.

Valk Welding Finland véxer pa en grund som bade ar stark
och hallbar: en kombination av nationell och internationell
expertis, lokalt engagemang, hogkvalitativ teknologi och
styrkan hos The strong connection.
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The strong connection

Evenemang och massor

Expowelding

Alihankinta

Welding Week

13.10 - 15.10 (PL)

29.09 - 01.10 (F)

19.05 - 21.05 (BE)

Welding Week Euroblech

Elmia Automation
19.05 - 22.05 (SE)

20.10 - 23.10 (DE)

01.10 - 03.10 (NL)

Journée du Metal

03.12 (BE)

MSV Brno

Sepem Brest

06.10 - 09.10 (CZ)

02.06 - 03.06 (FR)

www.valkwelding.com

F6lj oss pa Linkedin och Instagram @valkwelding





