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zpravodaj firmy Valk Welding

Tro]nasobna produkce
W v Benekovu

Dale v tomto d&isle: Ceska spoleénost Benekov s.r.o. je jednim z nejvétsich vyrobci kotld v Evropé.
- Hognas Verkstad — druhy svafovaci robot ........... 3 Vzhledem k tomu, Ze poptavka po jejich kotlech vyrazné stoupla, firma zacala mit

- Frisomat v ramci modernizace obméuje problémy s nedostatkem zkuSenych svareéil. Proto musela firma zaéit pracovat
svarovaci roboty ...

o - A - na robotizaci svafovani. Firma Valk Welding jim dodala svarovaciho robota na klic,
- Svarovaci roboti zajistili vyrobci sklenik( dalsi

NSt e J e B i, 6-7 ktery obsahoval dvé pracovni stanice, ob& vybaveny dvouosym polohovadlem
-V Sekura Cabins svafuje robot tpIné cely ram typu drop-center. V Benekovu nyni svafuji t¥i étvrtiny vech typt vyrobk za
f i(/?/tr)g:)ymbunkaprom AndersenlndustnA/Ss: zlomek €asu a s nizSimi naklady. Pro leto3ni rok firma oéekdava Ze vyrobi 3500 a
- V PEaPe svafuji pro Peugeot ramy na 4000 kotld.
MOEOCY KIS . ..o e it 10-11
- Specialista na Fezani DCoup Laser toho se Benekov vyviji a vyrabi kotle na tuha paliva jako jsou
svafovacim robotem zvladne jesté vice................ 12 napfiklad dfevo, pelety a uhli. Spole¢nost investuje velké
- 20. vyroéi ,Silného spojeni” s Van Hool............... 13 prostiedky do vyvoje modernich automatickych kotl( a je
- Fliess vyuzil mezery na trhu se specialnimi typy v Evropé jednim z prikopnik{ na poli kotll na biomasu.
ST A AT g et 14-15 Diky dotacnim programdm nyni ve stfedni Evropé probiha
- Svarovani hlinikového leseni procesem Active boom a poptavka po ekologickych kotlech raketové
Wire AIUMINIUM «.oeveereeeeeseesesieeesssssssssssssssssssenns 16 stoupd. Majitel Leopold Benda fika: , Pofizeni robota na
- Diky inteligentnimu pldnovani se zlepsilo vyusiti svarovaci prace jsme zvazovali jiz v roce 2012. Ale nebylo
SVArovacich robotl ........c..ecveeevereeeeeeesseesseesseenes 17 to UpIné na pofadu dne. Méli jsme dostatek manualnich
- Metal-Fach zvolil technologii a know-how svarecl a nechtélo se nam investovat. Ale v obdobi 2015-
Valk WEIAING vveveeeeeeeeeeeeee e 18-19 2016 se nase produkce zCtyfnasobila a najednou bylo
- Panasonic blahopieje firmé Valk Welding za svareCl nedostatek”.

pokracovdni na str. 2 @

30 let spoluprace
- Veletrhy a udalosti ...
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Koncept Valk We

CESKA
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nam zamlouval

Pokracovani z
predchozi strany

Prvni kontakt s firmou Valk Welding probéhl,
kdyz se zastupci firmy Benekov zacali zabyvat
moznostmi robotizace svafovani ve své firmé.
Dcera majitele a marketingova reditelka Klara
Seitlova fika: ,N4as zabér trhu jsme museli

i diky této velké investici rozsifit jeSté vice.
Koncept na kli¢ od Valk Weldingu byl tim nej-
lepsim moznym fesenim. Postavili kompletni
buriku svafovaciho robota a také udélali pro
svarovaciho robota programy, které jsme
chtéli pouzit. V pocatecni fazi také poskytli
velice potfebnou podporu. To jsme hodnotili
jako velice kladny bod. KdyZ jsme navstivili
sidlo firmy v Nizozemi, utvrdili jsme se v tom,
Ze se jednd o velice schopnou, profesionalni a
stabilni formu, ktera ma v svafovaci automati-
zaci Sirokosdahlé zkusenosti.”

Robotisky systém E-frame a dvé
stanice

Na konci roku 2015 dorazil prvni svafovaci
robot. Skladal se z Sestiosého svarovaciho
robota Panasonic TL 2000WG3 postaveného
na E-framu. Svafovaci robot se pohybuje na
pojezdu a obsluhuje dvé pracovni stanice
vybavené dvouosym polohovadlem. Kvali

lding na kli¢ se

sloZitym tvarim vnitiniho a vnéjsiho Ustroji
kotld, bylo zvoleno polohovadlo typu drop-
centre. Diky tomu je moZné kusem pootdacet
ve vSech smérech a ziskat tak optimalni pti-
stup ke vSem mistim, kde maji byt svary. Diky
dvéma stanicim muze robot plynule pracovat
na jedné, zatimco na druhé se pfipravuje dalsi
polotovar.

Programovani

Valk Welding dodal svarovaci program pro
jeden komponent, ktery mél svarovaci robot
vyrabét po dobu deseti mésicll. Vedouci tech-
nologie Kamil Kubesa: ,,Nyni robot svafruje asi
deset rliznych ¢asti. Kompetentni zaméstna-
nec se naucil na svarfovacim robotu progra-
movat kusy relativné rychle. Pfedtim operator
pracoval jako svarec.”

Vyrobni kapacity navic

Majitel Leopold Benda: ,,Svarovaci robot nyni
pracuje ve dvousménném provozu asi 20
hodin denné. Diky tomu jsme mohli zvysit
vystupni kapacity, které odpovidaji asi 6 ma-
nudlnim svarec¢tm. Jinymi slovy, dva svareci
vyrobi s robotem stejné jako 6 profesionalnich
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svarecud, a nad ramec toho mame ne-
ménnou vysokou kvalitu svar(.”

K robotovi pouze ty nejlepsi
manudlni svarece

Klara Seitlova: ,,Se svafovacim robotem
aktudlné pracuji ¢tyri zaméstnanci. K
svafovacimu robotovi poustime pouze
ty nejlepsi manualni svarece. Pokud
chceme fadné naprogramovat svaro-
vaciho robota, zaméstnanec musi mit
dostatek znalosti v oblasti svarovani.
Pouze profesional vi do jakych poloh se
ma svarovaci hofak naprogramovat, a
v jakém poradi se ma naprogramovat
jednotlivy kus z hlediska distribuce
tepla.”

www.benekov.com

SVEDSKO

svarovaci robot

V roce 2016 musel Svédsky dodavatel Hognas Verkstad kvdli zakazky na obménu
konstrukci ocelovych dalnicnich signalizacnich zafizeni investovat do robot-
izace svarovani. Zatimco pro jednatele spolecnosti pana Daga Richarsona

byla narocnost téchto konstrukci velkou vyzvou, pro ostatni dodavatele byla
prekazkou. Od doby, kdy spolecnost Gspésné zacala svarovat certifikované oce-
lové konstrukce robotem, ¢elila kapacitnim nedostatkim. V lété spole¢nost Valk
Welding dodala druhy zcela identicky roboticky systém.

Soucasné vyrobni postupy ocelovych
konstrukci jiz nesplnovaly nejnové;jsi normy
EU. Dag Richardson: , Zakazku jsme v roce
2016 ziskali také diky tomu, Ze jsme jedni z
mala, kteri maji certifikaci na svarovani se
shodou s EN-1090. Vzhledem k mnozstvi a
obrovskeé rlznorodosti konstrukci, jsme se
zacali poohliZet po automatizaci svarovani.
Neméli jsme s tim zadné zkusenosti, a navic,
ty konstrukce byly pro svarovaciho robota
prilis slozité.

ObtiZzna uloha

Duvody, které se znacné podepsaly na celko-
vé obtiznosti byly velké tolerance u spoju list
a trubkovych profilG. ,Da se to celkem slusné
opravit rucné, ale svarovaci mezery jsou

pro robota pfili§ velké. Reeni jsme hledali
spolecné s Valk Welding DK. Nyni provadime
vyhledavani pozice pomoci trysky svarova-
ciho horaku nebo konce svarovaciho dratu
(Quick touch) na nékolika mistech. Diky tomu
splnujeme vysoké pozadavky kladené na
svary a dosahujeme dostate¢ného priivaru“
vysvétlil Dag Richardson.

Vétsi kapacity
Diky kratsim cykliim, primérna doba na

jeden nosnik je 1 hodina, svarovaci robot
zvladne vyrobit Ctyfi az Sestkrat vice nez
rucni svarec. Diky tomu jsme znacné zvétsili
vystupni vyrobni kapacity. Burnka svarovaciho
robota aktualné pracuje 75 h tydné. Avsak
Hoganas Verkstad brzy objevil, ze vytizenost
svarovaciho robota je tak velka, Ze to zplso-
buje kapacitni problémy. ,,Prozatim nas spa-
sila druhd identickd burka, ale pofdd mame i
dalsi kusy, které by mohl svafrit robot.”

[ Vystupni kapacita je v porovnani s ]
manudlnim svarovdnim u robota
Ctyri aZ Sestkrdt vyssi.

Udrzeni vyroby

,,Diky automatizaci svafovani nyni mizeme
konkurovat zemim s nizkymi naklady na mzdy
jako je napfiklad Polsko. Pro nase zékazniky je
to obrovskou vyhodou, Ze mohou spolupra-
covat se Svédskym dodavatelem, protoze tim
automaticky ziskavaji lepsi kontrolu nad lo-
gistikou a kvalitou, také komunikace je snazsi
pro obé strany“ zdUrazruje Dag Richarson.
www.hoganasverkstad.se
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BELGIE

FRISO//AT.

Innovators in steel buildings

4
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Frisomat v ramci modernizace
obmeénuje svarovaci roboty

Vyrobce ocelovych konstrukci Frisomat hodla v nasledujicich péti letech zdvojnasobit

svij obrat. Aby firma tento cil splnila, snaZi se jiz nékolik poslednich let celou svou

vyrobu zautomatizovat, vylepsili jiz mnoho nezbytnych soucasti vyroby. Jednou tako-

vou soucasti byla vyména dvou svafovacich roboti IGM se svafovacimi zdroji Fronius

za svarovaciho robota Valk Welding. ManazZer vyroby Gunther Vergauwen fika: , Tento

jeden svarfovaci robot ma vetsi vykonnost nez dva IGM roboti, a nad ramec toho, jsme

mnohem flexibilnéjsi a miZeme vyrabét riizné kombinace.”

Spolec¢nost s vice neZ 40letou historii zaloZil
soucasny jednatel Guy Somers. A nyni je na
velmi dobré cesté, aby dosdhla svych cild. Diky
kratkym dodacim Ih(tam, vysoké rychlosti
montaZe a dodani celé snadno prevozné
sestavy, spolecnost zaziva nevidany narGst
objednavek. Frisomat ma svij hlavni zdvod

v Belgii a vSechny soucasti od pilifl, pres
nosniky az po fasadni prvky vyrabi pod jednou
stfechou. Oproti jinym firmam Frisomat vyrabi
vétsinu prvk( z galvanizované oceli valcované
za studena nez z profilli valcovanych za tepla.
Vyhodou je nizsi hmotnost a mozZnost vyrobit
vybrani a diry pfimo pfi profilovani.

Bylo zapottebi zefektivnit svatovaci
proces

Konstrukéni soudasti se upeviuji za pomoci
Sroubll a nytd k svarenym ¢astem pfimo na
stavenisti. Frisomat ucinil svij prvni krok

k robotizaci jiz v roce 1991, kdyz si pofidil
svarovaciho robota Panasonic AW 7000. Diky
naslednému rdstu byl tento robot nahrazen
dvéma roboty IGM o dvou stanicich. Gunther
Vergauwen fika: ,PfestoZe roboti vykonavali
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svou praci fadné, programy se nedaly ménit a
pro velké série nebylo moZné zapojit vsechny
4 stanice tak, aby pracovaly na jednom kusu.
Nebylo to dostatecné flexibilni. A mimo to
jsme chtéli integrovat planovani svarovani

do digitalniho ovladani celé vyroby. Off-line
programovani je na to lepsi. Diky nasi tech-
nologické Urovni i efektivité jsme potrebovali
modernizaci.”

Ptistup Valk Weldingu se ndm
zamlouval

Gunther Vergauwen vidél videa se svarovacimi
roboty od Valk Weldingu na YouTube, pfimo
na kandle Valk Weldingu a navstivil mnoho
referencnich firem v Belgii. ,,Nejvice mé zaujali
roboti, které jsem vidél v zavodé Van Hool.
Valk Welding ma velice profesiondini pfistup, a
to jak pfi projektovani, tak i béhem zprovozné-
ni a programovani.”

Svatrovaci robot na konceptu E-rdm
a DTPS

Loni oba roboty IGM nahradil zcela novy sys-
tém, ktery se skladal pouze z jednoho robota

Panasonic TL-1800WG3 na E-ramu, na kterém
se robot pohybuje na pojezdu a obsluhuje dvé
pracovni stanice. Gunther Vergauwen fika:
»Zménili jsme vSechny pripravky kvili jinému
zpUsobu upevnéni. Nastal také cas prejit na
novy spojovaci kus. Nyni mizZeme pouzit obé
stanice pro jedny a ty samé nebo rtzné kom-
ponenty. Diky rychlejSimu prezbrojeni jsme
ted' mnohem flexibiln&jsi. Nyni pouzivame obé
buriky ve dvousménném provozu, coz ndm
zlepsilo vyuziti nasich vyrobnich kapacit. Nyni
na jednom svarovacim robotu toho svafime
vice nez predtim na dvou IGM robotech, a tim
je také zapotrebi méné manudlniho svarovani.
Co je znatelné, je to, Ze diky technologiim sva-
fovani od Panasonic se kvalita zna¢né zvysila a
diky mensimu rozstfiku se nemusime zabyvat
témér zadnymi dodélavkami.”

Off-line programovani je vhodné
pro digitalizaci

Cela vyroba ve Frisomatu se ovlada pres
planovani vyroby. Vsichni operatoti ted obdrzi
vyrobni pozadavky od ERP pfimo na pracovisti
a nemusi jiz programovat stroje. ,,Tim jsme



zamezili vzniku chyb a dér ve Spatnych mistech. Spojovaci kusy,
které se predtim programovaly u robota se nyni programuji

v kancelafi. Operator zajistuje jen a pouze jemné doladéni.”
Mimo Ctyr operatorl se kurzu pro off-line programovani v
DTPS ve Valk Weldingu zucastnili také tfi svareci. ,Zkusenosti se
svarovanim jsou nezbytné, protoze je tfeba védét, jak nejlépe
naplanovat svarovaci sekvence a v jaké pozici by se mél svaro-
vaci horak naprogramovat,” vysvétlil Gunther Vergauwen.
www.frisomat.com

Podévani svat. dratu k robotovi na pojezdu s

minimalnimi odpory

Ve Frisomatu pouzivaji svarovaci
drat Valk Welding SG2 ¢1,2 mm
na vSechny svarovaci prace. Aby
zajistili, Ze svarovaci drat bude
podavan s minimalnimi odpory
az k robotovi, ktery se pohy-
buje po pojezdu podél obou
pracovnich stanic, bylo celé
zarizeni osazeno komponenty
Wire Wizard. Diky vedenim Wire
Wizard a motorlm je mozné
podavat svarovaci drat na velké
vzdalenosti. Sud se svafovacim
dratem tak mdze byt umistén na
snadno pristupném misté zcela
mimo bunku a tézké sudy se
svarovacim dratem se tak nemu-
si pohybovat zaroven s robotem.
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NIZOZEMSKO

Diky dvojnasobnému obratu v poslednich tfech letech celil
vyrobce sklenikli Kubo z Westlandu, jihozapadniho regionu
Nizozemi problémim s vyrobnimi kapacitami. ,,Obzvlasté

v oddéleni svafovani jsme jiz dosahli maximalniho poctu
svarecl,” vysvétlil vedouci oddéleni nakupu Ger Helderman. A
proto jsme loni v Kubo pfesli na robotizované svarovani. Valk
Welding ndm dodal dvé identické buriky, obé s pracovnimi
stanicemi 7,5m. Byl to prvni krok pro Kubo smérem k robot-

ickému svarovani.

Svarovaci roboti zajistili

sklenikt dalsi rast

FULL SERVICE GROW CONCEPTS

Na vyrobu sklenikl se specializujeme a nyni Uspésné nase vyrobky
exportujeme. Jak stavitelé, tak i dodavatelé pro vyrobce sklenik( sidli
prevazné zde ve Westlandu, ktery se nachazi na jihozapadé Nizozemi.
Kubo a jeho projekty na klic se prodavaji po celém svété a je jeden z
lidrd v této oblasti. Diky svym fesenim na miru, se prodeje v letech
2015-2016 zvysily z 90 na 170 hektart zastavéné plochy. Aby spole¢-
nost mohla i nadéle napliovat poZadavky trhu, rozhodla se v roce 2017
investovat do laseru pro zpracovani trubek a svarovaciho robota, coz
byl silny impuls pro zrychleni digitalizace pfipravnych praci.

Nedostate¢né kapacity nenahradi do¢asni pracovnici
Kubo téZilo hlavné z flexibilni vyroby. , Problém je, Ze certifikovanych
svareCl neni moc, a to ani u agentur. A z tohoto ddvodu jsme celkem
rychle vycCerpali maximalni kapacity, kdyZz nam narostly svarovaci prace.
Svarovaci robot mize délat opakujici se prace. A také to svarovaci robot
udéla bez jakychkoliv probléma, coz znamena, Ze kvalita a pfesnost je
vyssi a nevznikaji odchylky pfi montazi koncového vyrobku. V celé nasi
projektové skupiné jsme méli z Valk Weldingu velmi dobry pocit. Jejich

a VALK MAILING 2018-2

know-how, svarovaci roboti Panasonic, ktefi jsou specialné navrzeni
na automatické svarovani, jejich off-line programovani DTPS a také
flexibilita Valk Welding. Stru¢né feceno: bylo to presné ono,” vysvétlil
Ger Helderman.

Robot vyzaduje mensi tolerance

,Védéli jsme, co chceme a Valk Welding pfisel s jasnym konceptem,
ktery se skladal z dvou robotickych bunék, které jsou k sobé zady. Brzy
jsme zjistili, Ze provedeni pripravki bude tplné néco jiného, coz ve
vysledku stdlo mnohem vice penéz, nez bylo vyhrazeno v rozpoctu. A
také, svarovaci roboti vyZzaduji mensi tolerance, nez na jaké jsme byli
zvykli. Predtim 1 mm byl v poradku a manualni svarec se s tim umél
vyporadat. Trubky, které jsme fezali plazmou, se ukdzaly byt pro robota
nedostatecné presné. Tento problém jsme vyresili laserem pro zpraco-
vani trubek.”

»Potrebuje to néjaky ¢as, nez si ¢lovék zvykne®
Dodani mélo dopad jak na zaméstnance, tak i na oddéleni logistiky.



Helderman pokracuje: ,Roboty jiz pouzivame pUl roku, ale i tak jsme teprve v poloviné
prechodu z manualu na digital. Nyni manualni svaredi pracuji na programovani robotu.
Tento proces si Zadd svij Cas. Ocekavame, Ze to bude trvat jesté rok, nez vse odladime,
logistiku, vyrobu, pfipravné prace.

Vyssi produktivita

Pfesunutim expedice na jiné misto ve firmé jsme ziskali prostor pro dalsi expanzi a
taktéZ svarovaci roboty. Oba roboti jsou vybaveni dvéma stanicemi. Tim jsme znacné
zvysili vyrobni kapacity a vytvofili si rezervu pro dalsi rdst. ,Trubky a vzpéry nyni svaruji
roboti. Délka jednoho cyklu je ted diky robotiim znatelné kratsi. A dalsi vyhodou je,

Ze se jiz nepotykdme s chybami v rozmérech. Dfive se nam stavalo, Ze obcas néjaky
svar nedopatfenim chybél a musel ho svarec dodélat, to se nam ted nestdva,” dodava
Helderman.

Dalsim projektem jsou stfe$ni nosniky
,Loni jsme zpracovali 9 tun galvanizované oceli a velka ¢ast tohoto mnozstvi se svaro-
vala. Pfevazné se jednalo o trubky a stfeSni nosniky. Pro stfeSni nosniky, které se fezou

a lisuji, jsou tolerance az pfilis velké, na to aby je mohli
svarovat roboti. ,Pokud je pfipravime také laserem pro
zpracovani trubek, mzou s nimi pak pracovat svéreci
roboti. Ale tam se dostaneme aZ zoptimalizujeme cely
tento proces a prechod na néj. S pomoci Valk Weldingu
jsme udélali velky krok smérem k optimalizaci,” uzavira
Helderman.

www.kubogroup.nl
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Sekura Cabins

Spolecnost Sekura Cabins se speci-
alizuje na design, vyvoj a kompletni
vyrobu vysoce kvalitnich kabin pro
primyslové a technicko-hospodar-
ska vozidla pro velké OEM. Patnact
rdznych kabin o sériich v riizném
objemu je nutné dodat 14 dnd od
prijeti objednavky. Svarovani ramu
podle smérnice ISO 3834 urcuje

kvalitu celé vyroby.
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V Sekura Cabins svatuje robot
uplné cely ram kabiny

V Sekufre az doneddvna manualné stehovali a svarovali bezpecnostni kabiny, pficemz

roboti zajiStovali pouze drobné prace, nyni svafruji kompletné celou bezpecnostni

kabinu svafovaci roboti. Kvili tomu v Sekura Cabins A/S se sidlem v danském Rand-

ersu zacali pouzivat svarovaci roboty od spole¢nosti Valk Welding. Doprava kabin mezi

jednotlivymi pracovisti je jaké automatizovana. Slouzi k tomu dopravni systém pro

prepravu palet. Touto inovaci ucinili v Sekura Cabins velky krok smérem ke zlepSeni

vyrobniho procesu a kvality u svych vyrobkd.

Svatovaci roboti na H-ramu

Stavajici tfi svarovaci jednotky se skladaji ze
svarovaciho robota Panasonic TA-1900 na
H-framu, 2D ¢asti ramu a podsestav. Ty se nadéle
dopravuji do oddéleni, kde se ramy skladaji ve
specidlnich pfipravcich a svafi se zcela manu-
alné. Po praskovém lakovani se dokond¢i na
montazni lince.

Zamezeni odchylkdm

Jménem spolecnosti Standard Investment po-
radce Michiel Som fika: ,,Po prevzeti aktivit Seku-
ry nalezejici v té dobé do Bosal group na pocatku
roku 2017, jsme se nejdrive zaméili na vyrobni
procesy. Objevili jsme, zZe svafovani byla velmi
choulostiva ¢ast celého procesu, protoZe zcela
zéviselo na rucnich svarecich. Tim vznikd znac¢né
riziko vzniku odchylek rozmér(. Pokud budeme
svarovat vSe za pomoci robot, zajistime tim,

Ze riziko téchto odchylek bude minimalizovano.
Obzvlasté pak funkce Touch Sensing (hledani
dratem) zde sehrava klicovou roli.”

SniZeni naklada

Druhy davod proc svarovat kabiny zcela a jen
robotem je, ze ziskdme vizualné vyznamné lepsi
svary na venkovni strané. , KdyZz nemusite svar
nasledné jakkoliv upravovat, nemusite se zaby-
vat brousenim,” vysvétluje Michiel Som.

Robot na systému XYZ

Aby bylo mozné u kabiny optimalné dosahnout
jakéhokoliv mista, Valk Welding zvolil koncept,
kde je svarovaci robot zavésen na systému XYZ
a kabiny natdéi 3 tunovy manipulator. Valk Wel-
ding jiz tento systém dodal danskému vyrobci
Sjorring. Ackoliv zde se jednalo o deseti tunovy
manipulator.



Sekura

Cabins

Zkraceni doby

Kabiny se stehuji v jinych oddélenich, dale se
ukladaji na paletovy dopravnik a za pomoci
automatického vyménného stolu se ulozi na
manipulator. Napad, ktery byl za vystavbou
tohoto dopravniho systému o dvou fadach a
automatického vyméniku palet, v budoucnu
umozni, Ze bude mozné cely systém rozsirit

o dva identické svarovaci roboty, ktefi budou
umisténi na druhé v této chvili nevyuzivané
strané. Vykonny reditel Carsten Tonnes fika:
,Kazdd kabina je vyrobena na zakazku a veli-
kost sérii nesmi ovliviiovat délku celého proce-
su. Abychom zkrétili celou dobu procesu jesté
vice, zacali jsme pouZivat off-line programovani

s DTPS. Systém XYZ je stejné pfilis kompliko-
vany na to, aby se dal programovat on-line.
Abychom se naucili pracovat s robotem a
softwarem DTPS rychleji, vytvarime programy
pro svarovaci roboty spolec¢né s odborniky z
Valk Welding DK.*

Narocny design

,Vzhledem k tomu, Ze kabiny se skladaji z
trubkovych profild o rdznych rozmérech a
tloustkach, musime se vyporadat se spous-

tou svarovacich pristupovych otvorQ. Nyni se
snazime pracovat na zlepseni celé sestavy.
Dal$im krokem bude fezani profilG laserem, tak
abychom mohli jednotlivé ¢asti k sobé jen ‘za-

cvaknout’, namisto toho abychom je spojovali
jako ted’. Nad rdmec toho chceme také vyuzit
DTPS v celém nastaveni, tak abychom mohli
zkontrolovat pristupnost jiz v pocatku celého
procesu. Virtualni realita by zde opravdu po-
mohla,” uzavird Michiel Som.

www.sekura.dk

[ Michiel Som: "Obzvlasté pak funkce ]
Touch Sensing (hledani dratem) zde
sehrava klicovou roli.”

Vyrobni bunka pro IB Andersen Industri A/S

Valk Welding dodal danskému vyrobci IB Andersen

vyrobni buriku s manipulacnim a svafovacim robotem,
ktefi vzajemné spolupracuji. IB Andersen Industri
dodava svym zakaznikiim spotfebni dily a dal$i produk-

ty. Vzhledem k tomu, ze se jednalo o velkou zakazku na

stejné vyrobky, ukazalo se vhodné postavit samostat-
nou vyrobni bunku.

V IB Andersen Industri tato vyrobni burnka pracuje zcela ne-
pretrzité a nezdvisle bez obsluhy. Jedind vstupem lidské prace,
kterou linka vyZaduje je prisun materialu a odbér hotovych kusu.
Dodavatel se rozhodl robotizovat i ohybani dérovanych plecht.
Automatizace celého procesu vyvstala z potreby vyroby Siroké-
ho portfolia dodavanych vyrobk( pro dopravu, solarni a vétrnou
energii a obecny primysl. Kromé toho IB Andersen Industri
vlastni také spole¢nost na zpracovani plechu, kde jsou pfipravo-
vany polotovary.
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V PEaPE svaruji pr eugeot ramy

Peugeot Motorcycles

Peugeot Motorcycles je dcerina
spolec¢nost francouzské automo-
bilové spolecnosti, vyrabi malé
motocykly pro evropsky trh.
Peugeot je nestarsi znackou na
svéte, ktera vyrabi skutry a ma
vyjimecénou historii, v niz vzdy byl
podstatny technologicky vyvoj.

VALK MAILING 2018-2

na motocykly

Dodavatel pro Peugeot Motorcycles PEaPe s.r.o, se sidlem v Jihomoravském

Regionu Ceské republiky se podili na dlouhodobé spolupraci, pficemz pro Peu-

geot Motorcycles dodava ramy na jejich motocykly. Vlastnik Rudolf Pefinka fika:

»Snazime se hlavné o stoprocentni kvalitu. A svafovaci roboti od spolec¢nosti Valk

Welding zde hraji klicovou roli.”

Siroka 8kala vyrobki

Nad ramec rdmu pro Peugeot Motorcycles
firma PEaPe Metal také vyrabi soucastky pro
zemédélské stroje a nakladni vozidla, dily pro
elektrotechnicky priimysl, kovovy nabytek a
komponenty brzd. Zhruba 30 % vyroby jde na
export do Francie, 15 % do Nizozemi, zbytek
produkce miti na cesky trh.

Svarovaci robot je zcela nezbytny
PEaPE METAL mél na uvedeni vyroby do pro-
vozu Sest mésicll. Mimo vystavby se jednalo i
0 potizeni nového vybaveni, coZ zahrnovalo i
svarovaci roboty. ,Vysokd a neménna kvalita
svarovani je jednim z bezpecnostnich poza-
davk( vyrobce. Opravdu to musi byt 100%.
Abychom dodrZeli poZzadovanou bezpecnost,
je nezbytné vyuzit svarovaci roboty. V ramci
mapovani trhu jsme na brnénském veletrhu
MSV narazili na firmu Valk Welding. Rozho-
dujici pak byla nase navstéva v hlavnim sidle
firmy v Nizozemi a rozhodli jsme o investici do
dvou svarovacich bunék H-3100.”

Dlouhodob4 spoluprace

Rudolf Pefinka: ,,Nase spoluprace s Peugeo-
tem je dlouhodobd a je samoziejmé v nasem
zdjmu v ni pokracovat. A proto se snazime
predcit ocekavani naseho odbératele. Vyvinuli
jsme nové modely zaloZené na 3D modelech
ram, vyrobu, kterd ve vysledku byla efektiv-
néjsi, levnéjsi a lepsi. Je pravdou, Ze jsme mala
spolec¢nost, ale mame velmi schopné lidi.

Efektivnéjsi vyroba

Peugeot vykondval svarecské prace ve Francii
a vyuzival k tomu roboty Motoman. Rudolf
Perinka: , Zfidili jsme vyrobu svarovanych kust
podle nasich vlastnich predstav. Nakonec se
ukazalo, Ze nasi metodou, s vyuzitim dvou
svarovacich robotd, jsme dokazali svafit to, co
ve Francii svarovali se sedmi roboty. Testovaci
ramy mély dobrou, ne-li vys$si kvalitu a poté
jsme jiz mohli zacit s vyrobou ram.”

Svarovaci roboti od Valk Weldingu
Buriky se svarovacimi roboty H-3100 maji dvé
stanice, kazdd na opacné strané a pracovni
stoly o rozmérech 3x1 metr, které obsluhuji



svarovaci roboti TA-1800WG. Polohova-
dla PanaDice maji nosnost 500 kg, ramy
vsak vazi pouze 300 kg. Ramy motocykll
svafuje svafovaci robot v pFipravku.
Stejné tak jak to délal Peugeot, ale tento
se sedmi roboty.

PEaPE Metal ma certifikaci na svarovani
se shodou podle normy EN ISO 3834-2,

ktera se vztahuje i na svarovaciho robota.

Cela technologie od jednoho
dodavatele

Zatim PEaPE METAL dodava Peuge-
otu tfi rizné ramy na skutry, tfikolka
Metropolis 400, SATELIS 125 a SATELIS
400. V dohledné dobé by mélo prijit

nékolik dalsich projektd, pro néz budou
nezbytné dalsi investice do svarovacich
robotd. ,V nasem dal$im Gsili nam bude
pomahat Valk Welding jakoZto exklusivni
dodavatel svarovacich robot(. Celou
technologii ndm doda jediny dodavatel.
Cely svarovaci robot poskytuje obrov-
skou flexibilitu a je velice jednoduchy na
programovani. Pro nas je Valk Welding
jednoduse nejlepsi moznou variantou
pro feseni nasich potreb.
www.peape-metal.cz/en/

[

Rudolf Petinka: ,,Se dvéma svaro- ]
vacimi roboty jsme zvlddli svarit

to co ve Francii délali se sedmi
roboty.”
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Specialista na fezani DCoup Laser toho
se svafovacim robotem zvladne jeste vice

Belgickému dodavateli Dcoup Laser zajistilo rychlé a vysoce

kvalitni laserové fezani exponencialni rGst. Mimo to, Ze si firma

rozsitila produkci o ohybani, vrtani a svafovani, také se loni
rozhodla vykrocit vstfic automatizaci svafovani. Svarovaci ro-
bot, kterého dodal Valk Welding je vyuzit hlavné pro slozitéjsi

aplikace.

Firmu Dcoup Laser ve Florennes vlastni dva bratfi Frédéric a Cédric
Demarcheovi. Za poslednich 8 let tito dva mladi podnikatelé vybudovali
velice zajimavy park strojl a zafizeni. Maji zde laserové fezaci stroje
TRUMPF na plechy a trubky, Stopa sklad na 2000 tun plech(. Obrovské
kapacity na poli fezani davaji zelenou také svarovani. Frédéric De-
marche fika: ,Na urcitych trzich poptavka po svarovani za poslednich
nékolik let roste. Abychom uspokojili nase zakazniky, rozhodli jsem se
investovat do svafovacich robotd, abychom zlepsili kvalitu komponentd
pro tézka zarizeni a sektor konstrukci.

Siroky rozsah zdkaznika
Zakaznicka zakladna firmy Dcoup Laser je velice rozmanita, ¢ita od

"lll
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zdravotnickych firem pres letecké spolec¢nosti, extruzi, zemédélstvi a
stavby. ,Vyrabime jedinecné série o rliznych poctech. Ve vSech smérech
je DCoup Laser silné automatizovany. Diky tomu mame dokonaly pre-
hled o tom, kde se jednotlivé kusy a materidl nachazi, at jsou kdekoliv
ve firmé. Spole¢nost ma také certifikaci na normu EN 1090. Ale Gspéch
spolecnosti se odviji hlavné od znalosti a zkusenosti vedeni v oblasti
zpracovani a programovani. ,Nasim cilem je komunikovat se zakaz-
nikem tak rychle jak to je jen moZné a zajistit tim maximalné rychlou
dodavku.

Panasonic TM-1600WG3 a PanaDice 250

»,Na zakladé dobrych refernci a kvalité poprodejniho servisu jsme se
rozhodli koupit svarfovaciho robota od firmy Valk Welding. Burika se
sklada ze svarovaciho robota Panasonic TM-1600WG3 a upeviovaciho
stolu o rozmérech 2500 x 1250 mm, ktery je oto¢ny o 360° a vybaveny
polohovadlem PanaDice 250. Diky této sestavy mlizeme svafovat kusy v
rGznych sériich a také s rlznymi rozméry, svafovaci robot vidy pohodiné
dosahne na v8echna mista na svafovaném kuse.”

Jednoduché programovani

,Abychom se naucili spravné pouzivat a programovat svarovaciho robo-
ta, podstoupili jsme v Nizozemi ve Valk Weldingu Skoleni. Po dodani se
nasi zaméstnanci, ktefi se specializuji na svarovani proskolili, aby uméli
svarovaciho robota nejen pouZzivat, ale také udrzovat.

Svarovaciho robota mizZeme jednoduse programovat za pomoci off-line
programovani DTPS pfimo z kancelare, nebo ho miZe programovat i
sam operator pfimo u néj.”

,»,S Valk Weldingem mdame velice kladné zkusenosti. Valk Welding je
skutecny profesional v oblasti svafovaci automatizace, velice rychle a
pruzné reaguji na nase pozadavky nebo specialni potreby a opravy,”
uzavira Frédéric Demarche.

www.dcouplaser.be
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The strong connection

KdyZ Van Hool poprvé zainvestoval do svafova-
ciho robota od Valk Weldingu v roce 1998, obé
spolecnosti tim polozily zaklad pro budouci
dlouhou spolupraci v oblasti svafovaci roboti-
zace. Za poslednich 20 let Valk Welding dodal
jiz 24 systemU osazenych svafovacimi roboty
Panasonic. Vice neZ polovina téchto strojl je v
oddéleni primyslovych vozidel. Branch mana-
ger pro Belgii Peter Pittomvils Fika: ,,Generace,
které jsme za téch dvacet let dodali, ukazuji
evoluci v technologiich i inovaci.”

Early adopters

Van Hool také patfi k ,early
adopters” v oblasti off-line pro-
gramovani. Vyrobni reditel pro
. komer¢ni vozy Daniél Kemp:

: ,,Diky off-line programovani
jsme mohli efektivné svarovat

i malé série. | kdyz na zacatku trvalo operato-
rovi off-line programovani déle nez programo-
vani na stroji. Ale nyni je tomu naopak, a to
diky evoluci off-line programovaciho softwaru
DTPS. Nakonec se ukazalo, Ze off-line progra-
movani je jednou z kli¢ovych véci v oblasti
automatizace.” Van Hool také pouzival APG
(Automatic Patch Generator) jako jeden z prv-
nich. APG je softwarovy nastroj na bazi open
source, prisel s nim Valk Welding a zédkaznici

si s nim mohou vytvofit svdj vlastni software.
APG automaticky vytvari kompletni programy

20. vyroci ,,Silného spojeni” s

Van Hool

Loni v lété oslavil Valk Welding 20. vyroci svého ,silného spojeni” s Van Hool. Van

Hool je jednim z vedoucich vyrobcti v oblasti primyslovych dopravnich prostiedkd,

autobusi a dalkovych autobust v Evropé. Specialné k této pfileZitosti se rozhodl

japonsky Panasonic podékovat Van Hool za toto silné pratelstvi.

pro svarovaciho robota pfimo na podkladu dat
z CADu nebo Excelu. ,,Diky tomu jsme mohli
zkratit dobu potfebnou na programovani,”
vysvétlil Daniél Kemp.

Vse na miru a mnoho variaci

Daniél Kemp: ,To, ¢im se lisi Van Hool od ostat-
nich vyrobcd je, Ze pfivésy a cisterny se délaji
na zakazku, ne jako u ostatnich, ktefi vyrabéji
sériové produkty. Jen diky automatizaci je
mozZné vyrabét v zapadni Evropé a byt stale
konkurenceschopni. Diky nasi velké investici
do automatizacnich technologii mizeme vy-
rabét vysoce kvalitni vyrobky, které Ize podle
pozadavkU upravit a ménit. Proto investujeme
do novych vyrobnich technologii, novych
vyrobk( a novych trh. Pfesné tak jak jsme do
délali v roce 1998. V tomto ohledu vidim, Ze
toho mame s Valk Welding mnoho spolecné-
ho. V té dobé jsme objevovali nové trhy, obé
firmy od té doby prosly technologickou evoluci
a obé spolecnosti od té doby rostou.

Nédrze z nerezivéjici oceli pro BASF
‘Hlavni hvézdou vecera‘ jsou tfi velci svafovaci
roboti, ktefi svaruji celé nadrze z nerezivéjici
oceli, a to ve vysoké kvalité, jsou velice flexibil-
ni diky off-line programovani, automatickému
programovani, laserovém sledovani svaru a
znaceni za pomoci inkoustového tisku.
Vedouci 4. oddéleni pro vyrobu cisteren Jos

Hendrickx: ,,Byla to pro nas jedna z prvnich
velkych zakazek, kdy jsme museli svafit velké
ocelové ¢asti na nddrZi z nerezivéjici oceli. To
zpUsobuje urcité problémy, pokud si chcete
udrZet nepretrzitou vyrobu a zapojit svaro-
vaciho robota. Valk Welding tento problém
pro nas vyresil tim, Ze ndm dodal robota s
automatickou vyménou dratu. Kromé toho,
je nezbytné se vyporadat s tolerancemi u tak
velkych objemd, kde mate nadrz o délce 13
metr( a Sifce 2,4 metry. Senzor Arc-Eye od

Valk Weldingu, ktery sleduje svarovy Sev bé-
hem svarovani, zajisti, Ze robot presné sleduje
Sev a tim je garantovana konzistentni kvalita.
Na zakazce o objemu 600 kus(l pracujeme vice
nez rok a prvnich 200 kust jsme jiz dodali.
www.vanhool.be
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Fliess vyuzil mezery na trhu se
specidlnimi typy svarovacich dratt

Némecky vyrobce spotiebniho materialu pro svareni Fliess GmbH proslul vyro-
bou svarovacich dratQ, a to hlavné ze slitinové oceli s vysokou pevnosti v tahu.
Firma se pohybuje na trhu jiZ vice nez 100 let a jako jedna z prvnich predstavila
jiz v 60. letech minulého stoleti svafovaci drat na civce. Nyni ma firma na
skladé vice nez 6 000 tun zakladniho materialu, celkové vice nez 50 druhu,

z nichz se pod jednou stfechou tahnou svarovaci draty do pozadovaného
praméru.
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NEMECKO

Obrovské zasoby a fizeni kvality pfi vyrobé

je groé spolecnosti. Valcovany drét, ktery
oceldrny pripravi se doddava v sarzich od 150
do 170 tun. Alexander H. Fliess: ,,Pro kazdého
zadkaznika doddvéame sloZzeni materidlu v kazdé
SarZi presné na miru, nejdfive provedeme
testy, abychom se ujistili, Ze SarZe odpovida

FLIESS

SINEENTSTS

zcela presné pozadovanym specifikacim.
Prisna kontrola kvality je standardem, ktera
se opakuje pfi kazdém kroku. Nasi zakaznici
pozaduji vysoky stuper bezpecnosti, takze si
nem(izeme dovolit néjakou zaménu materialu
nebo odchylky v kvalité.”

Svarovaci drét pro vysoko pevnost-
ni ocel

Tak jak Sel za poslednich 40 let vyvoj ve vyso-
ko pevnostni oceli, tak i Fliess se zaméfil na
vyvoj slitin oceli s vysokou odolnosti v tahu.
Jakmile si zékaznik vybere své pozadavky,
vzdy musime dodat v té samé urovni kvality.
Po nasich dodavatelich samoziejmé pozadu-
jeme také tu samou predepsanou kvalitu. Ze
zakladniho materialu jsme schopni vyrobit

a dodat objednavku za dva tydny. MiZzeme
dodat i ihned na druhy den, za predpokladu,
Ze mame pozadovany svarovaci drat skladem
na civkach nebo bubnech. Timto jsme si vybu-
dovali u zakaznik( velice dobré vztahy.”

Rodinny podnik

Fliess je tak jako Valk Welding rodinna firma a
Alexander H. Fliess spolecné s Dr. Albrechtem
Bornerem a Olafem Penningem tvofi jiz 4.
generaci, kterd tuto firmu vede. Alexander H.




& |

Henk Visser and Remco H. Valk from Valk Welding, Alexand: r H. and Henning H. Fli€

Fliess: , Jistota do budoucna je v krvi kazdé ro-
dinné spolecnosti. Pocity a hrdost jsou velice
dllezité. Jak pro nase zaméstnance, tak i nase
zakazniky je velice dllezité, ze pokracujeme
dal. svarovacich dratd pro vysoko pevnostni ocel. Fliess GmbH vyrabi specialni

drat pro vysoko pevnostni ocel

Valk Welding bude spolecné se spolecnosti Fliess spolupracovat na vyvoji

svarovaci draty pro specifické vyuzZiti a jednim takovym svarovacim dratem

je drat pro vysoko pevnostni ocel. Pokazdé kdyz Valk Welding dodava své
Alexander H. Fliess: sestavy, zaznamendva neustale rostouci poptavku po svarovani konstrukcnich
~Zaméfujeme se na kvalitu.” prvki z vysoko pevnostni oceli, a proto chce dodavat odpovidajici, vysoce

kvalitni svarovaci drat, ktery je pro toto vhodny.

1 A/

Remco H. Valk: ,Vzhledem k tomu, Ze vyu-
Ziti vysoko pevnostni oceli se stéle zvysuje,
vyvoj specialni dratd k tomu vhodnych

se také zvysuje. Pokud dodame svarova-
ciho robota a svarovaci drat pro vysoko
pevnostni ocel dohromady v jednom kon-
ceptu, zajistime tim vysoce kvalitni feseni
pozadavku nasich zakaznik(. Nékolik tako-
vychto sestav svarovacich robotl s vysoko
pevnostnim svarovacim dratem od firmy
Fliess jsme jiz nasim zakaznikim dodali,
patti mezi né napriklad spolecnost, ktera
vyrabi primyslové jefaby (mobilni jefaby)
a privésy pro tézkou dopravu.

Intenzivni spoluprace

Fliess se zaméruje na vyrobu, zatimco Valk
Welding udrzuje velice silnou vazbu s trhem.
Remco H. Valk: ,,Chceme splecné s Fliessem
Celit stale rostouci poptavce po specidlnich
svarovacich dratech pro vysoko pevnostni
ocel. Diky Uzkym vazbam s Fliessem mlzem
velice pruzné reagovat a dat nasim zakazni-
kém optimalni radu a podporu.”
www.fliess.com
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Active Wire Aluminium

Valk Welding dodal danskému vyrobci hlinikovych leseni
Jumbo Stillads A.S. dva svarfovaci roboty. Tento projekt byl
jeden z prvnich, kde firma Valk Welding pouzila Panasonic
Active Wire proces na svarovani hliniku. Active Wire pouziva
specialni svarovaci horak s integrovanym podavacem dratu.

Active Wire Aluminium

Valk Welding vyuzival doposud systém Active Wire na svarovani
tenkosténné oceli a nerezavéjici oceli. Pro svarovani hliniku je nutné
vyuzit jiny software a také svafovani MIG, kde ochranné plyny neob-
sahuji zadné aktivni plyny. Ad Kruithof, hlavni aplikacni specialista ve
Valk Welding, ktery ma vice nez tficetiletou praxi v fika: ,,Hlavni rozdil
mezi hlinikem a oceli je teplota tani, ktera je u hliniku podstatné nizsi. V
pocatku velice dobre vstrebava teplo a s tim je nutné pocitat. V Jumbo
Stillads jsme poutzili hlinikovy svafovaci drat o priméru 1,2 mm a pak
jsme v Alblasserdamu provedli rozséhlé testy pilotnich kusu.

Uzivatelsky privétivé ovladani

Oba svarovaci roboti svaruji stejné vyrobky v nepretrzitém dvousmén-
ném provozu, vyrobky se lisi v Sifce a délce. Aby zajistili operatorim
snadnou vymeénu jednotlivych typd, Valk Welding vyvinul uZivatelsky
privétivé ovladani (HMI). Zaméstnanci mohou vyuZit dotykovou obra-
zovku ke vstupu do pozadovaného modelu a maji na vybér z hledani
pomoci svafovaci hubice nebo dratu.

Znalosti programovani nejsou tfeba

UZivatelsky privétivé ovladani umoznuje robotu svarfovat ménici se
rozméry vyrobku, a to bez jakychkoliv programovacich znalosti. Branch
manager Valk Welding DK Marcel Dingemanse vysvétluje: ,Zamést-
nanci nemusi nic programovat, ale ma to i své nevyhody, neseznami se
s teach pendantem (programovacim boxem). Je vhodné, aby zamést-
nanci uméli pohybovat robotem v pripadé poruchy. Tak jsme v Jumbo
ptipravili kratky Skolici program.
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Dulezitym kritériem
byly malé rozméry

S ohledem na prostorové
moznosti v Jumbo Stillads
musely byt buriky kompakt-
ni. Jedna bunka ma jednu
pracovni stanici a je uzaviena
vysokorychlostnimi dvermi
pravé kvuli minimalizaci
rozmérQ. Druhd burika je typu
H-ram a je osazena dvéma
pracovnimi stanicemi. Obé
buriky jsou vybaveny stacio-
narné umisténym svarovacim
robotem Panasonic TM-
1800WG3 a kus je polohovan
pomoci polohovadla PanaDi-
ce 250-1V.

www.jumbo.as



http://www.jumbo.as

;' Kverneland

Diky inteligentnimu planovani se
zlepsilo vyuZiti svarovacich robott

Active Wire process - AWP
Active Wire je proces, ktery vyvi-
nul Panasonic. Pfi tomto procesu
je svar provadén pfi nizsim vstupu
tepla, tim je zajisténo, Ze materialy
se svari rychleji a bez rozstriku.
Jednd se o digitalné ovladany sva-
fovaci proces s aktivni kontrolou
podavani dratu, kde integrovany
motor zajiStuje, Ze svarovaci drat
vykonava oscilacni pohyby o
vysoké frekvenci. Tim je zajistén
stabilni prenos kapek a nizsi vnese-
né teplo. Princip tohoto procesu je
stejny pro ocel, nerez i hlinik.

Mnoho svarovacich robotti ma dvé pracovni
stanice, aby robot mohl pracovat na jedné stanici,
zatimco na té druhé se méni vyrobky. Toto teo-
reticky umozZiuje robotovi témér 100% vyuZiti.

V praxi vSak nastava, ze néktefi svarovaci roboti
dlouhou dobu stoji, protoZe doba jednotlivych
cyklt pro kaZdou stanici se liSi a jsou nevyvazené,
coz znamena, Ze vyhody, které automatizace
poskytuje jsou vyuZivany pouze v urcitém rozmezi.
Jaka opatifeni mohou vyuziti zlepsit? Zde je prak-
ticky pfipad.

Ddanskd pobocka nadndrodni spole¢nosti Kverneland méla
50% vyuZziti u svych svarovacich robotd a vedeni spolec-
nosti se tedy rozhodlo, Ze je nacase zjistit, jak toto procen-
to zvysit. Sest ze sedmi svafovacich robot Valk Welding
ma dveé stanice (jedna se o standardni H-ramy). Jelikoz
vyroba ,na sklad” neni v této chvili provozovana a striktné
se dodrzuje model vyroby ,na objednavku“ tak to, kolik
vyrobk ke zpracovani jednotlivy svafovaci robot dostane
se odviji od toho kolik je dostupnych pfipravk(. V praxi to
pak znamena, Ze je doba cyklu pro jednotlivé kusy znacné
rozdilna a dalsi obrovské mnozstvi ¢asu se vynaklada na
vyménu pripravku a kus(.

Inteligentnéjsi kombinace

Resenim bylo snizeni poctu vymén piipravku a lepsi
kombinovani jednotlivych kusd, které mély podobnou
dobu cyklu, coz snizilo vyslednou dobu, kdy burika ¢eka.
Pro vedouci vyroby to byl celkem ofisek, ale nakonec to
podstatné zvysilo pracovni cyklus svafovacich robotd.
Velké investice do logistiky

Prechod na vyrobu podle objednévky zvysil potrebu kaz-
dodenniho prezbrojovani stroju. Aby spoleénost zlepsila
tok vyroby, investovala do logistiky. VSechny vyrobky, které
se maji svarovat jsou posilany do svafovny v modelu Just
in Time.

O Kvernelandu

Kverneland vyrdbi zemédélské stroje a zafizeni na obdéla-
vani pudy, sazeni, hnojeni a posttikovani. Kverneland ma
své zdvody v 25 zemich po celém svété.
www.dk.kvernelandgroup.com
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POLSKO

Metal-Fach je jednim z hlavnich vyrobcl zemédélské techniky v
Polsku. Nyni spolec¢nost vstoupila do dlouhodobého partnerstvi

se spolecnosti Valk Welding. Cilem tohoto partnerstvi je vyménit
velké mnoistvi svafovacich robotu a také rozsifit svafovaci kapacity.
Rozhodujicim bodem proc firma zvolila pravé Valk Welding a jejich
dodavatele byla vysoka kvalita svarovani, off-line programovani

a systém vyhledavani pozice svarového spoje. Projekt zahrnoval
dodavku Sesti svafovacich robotti béhem deseti mésicti.

Metal-Fach zvolil technologii a
know-how Valk Welding

Metal-Fach jiz mél urcité zkusenosti se svaro-
vacimi roboty. Tyto systémy vSak neumozro-
valy vyhledavani pozice svarovych spoja, coz
zejména u vétsich kusu s velkymi tolerancemi
témér znemoznovalo seridzni praci. Proces-

ni inZzenyr pan Michaluk fika: ,Programy se
musely upravovat manualné, coZ zabiralo dost
Casu a kvalita nebyla vzdy stejnd. Chceme, aby
nase vyrobky mély tu nejvyssi kvalitu, a proto
potfebujeme osvédcené reseni, které bude
splfiovat nase poZzadavky. Kli¢ovou roli, co se
tyce kvality a efektivnosti hraji pravé svaro-
vaci roboti.” Z toho ddvodu se v Metal-Fach
rozhodli najit spolehlivého partnera.

Testovaci faze

Valk Welding proved| ve svém technickém
centru v Mosnoveé sérii svarovacich ukazek pro
vyrobky, které poskytl Metal-Fach. Doslo i na
nespocet navstév u referencnich firem, které
jsou zakazniky Valk Welding a v neposledni
radé také na predstaveni off-line programova-
ni rdmu privésu softwarem DTPS.

Po navstéveé referencnich firem a provedeni
svarovacich testd se v Metal-Fachu rozhodli
pro technologii a know-how Valk Welding.
Celkové to od prvni ndvstévy zaméstnancl
Metal-Fach trvalo po podpis prvni zakazky
dva roky. V této dobé bylo nutné vybudovat
dobré partnerské vztahy a vzajemnou dlvéru
mezi obéma firmami. Diky tomu se také mohl
Metal-Fach pfipravit na prfechod na konstruk-

VALK MAILING 2018-2

ce, které byly vhodnéjsi na programovani
svarovacich robota.

Zjednoduseni programovani

Vyrobce stroji a zatizeni snil hlavné o tom,

Ze programovani bude zjednodusené a bude
umozriovat svafovani objemnych rdmu s
dodrZenim vysoké kvality. Evropsky dodava-
tel svarovacich robotl Valk Welding, ktery

se velice Uzce specializuje na automatizaci a
robotizaci svafovani, nabizi ke svému softwaru
DTPS i feseni pro off-line virtudIni programo-
vani. Off-line programovaci software DTPS ma
nyni v Evropé vice nez 750 platnych licenci a
je tak nejrozsifenéjsim softwarem pro off-line
programovani obloukovych svarovacich apli-
kaci v Evropé. Na vyvoji DTPS se Valk Welding
podilel v izké spolupraci s firmou Panasonic,
aby co nejflexibilnéji umoznil automatizovat
svafovani ve vyrobé.

Sledovéani Svaru

Chceme-li ve vyrobé velkych rama zajistit ma-
ximalni moznou kvalitu svard, je nezbytné, aby
robot nejdrive zkontroloval veskeré odchylky

a korigoval umisténi svarového spoje pfimo ve
svarovacim programu. Valk Welding vyuziva
hledaci systém Quick Touch. Svarovaci robot
dotekem svarovaciho dratu ,,zméfi“ pozici
svarovaného elementu, porovnanim s pozici
naprogramovanou na originalnim dile pak
vypocte odchylku. VSechny nalezené odchylky

software pak pouZije pfimo v celém programu
nebo jen v jeho ¢astech, diky tomu svaro-
vaci robot najde presné misto pro umisténi
svarového spoje, ¢imz zajisti vysokou kvalitu
svarovani.

Prvni Robot

Prvni robot, kterého se Metal-Fach rozhodl
poridit, mél svafovat rdmy privésu traktord o
rozmérech 2200 x 4200 mm. Tento robot zajis-
til Metal-Fachu zdvojndsobeni efektivity. Diky
tomu dosahla firma Metal-Fach obrovského
Uspéchu, a proto se rozhodla rozsifit stava-
jiciho robota o jesté jednoho, tak aby mohli
plné vyuzit vsech moznosti celého systému a
mohli zcela nezavisle na sobé svarovat na dvou
pracovnich stanicich.




Dalsich pét svatovacich robott
Letos Valk Welding dodal dalSich pét svarova-
cich robotl pro svafovani malych konstrukci,
polotovar(, podsestay, velkych, rozmérnych
kustl a pro sériovou produkci kotl( na tuha
paliva.

Robot pro svarovani kotll je vybaven dvouo-
sym polohovadlem typu L. ,,Diky polohovadlu
typu L jsme mohli umistit vyrobek tak, aby
bylo mozné ziskat co nejlepsi pristup pro
svarovani.”

Off-line programovani

Vyrobni feditel pan Rymaszewski: ,Vyuziva-
me ted' off-line programovani DTPS opravdu
Casto. Tento 3D software skutec¢né usnadnil
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praci programatordm. DTPS také vyuzivame k
Upravé programd, které byly vytvoreny pfimo
na stroji pomoci teach pendantu (programo-

vaciho boxu).”

Bez nasi , super party“ by to neslo
Pan Rymaszewski: ,Obména technologii
svarovacich robotd neni jen investici do hard-
waru, softwaru, zmény logistiky a konstrukce
vyrobku. DlleZitou ¢asti skladacky a klicem

k Uspéchu je také vytvofit ten spravny tym
lidi, jez maji znalosti, vzajemné porozuméni
a odhodlani. Pokud bychom nevytvorili tuto
»super partu” nebylo by mozné tak rychle
implementovat svarovani robotem a spustit
sériovou vyrobu.”

N

w
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Je tfeba zminit, Ze investice firmy Metal-Fach
do svarovacich robott byly opravdu velké,
nicméné odhadem by se tyto investice mély
navratit za 3 az 5 let. A také by se nemélo
zapominat na to, Ze diky této investici do auto-
matizace svarfovani se pracovni podminky celé
obsluhy vyznamné zlepsily a zaroven to byl
obrovsky technologicky skok nejen v oblasti
svarovani, ale také i v dalSich ¢astech vyroby.”
www.metalfach.com.pl

"Super parta" Metal-Fach
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JAPONSKO

Panasonic congratulates Valk Welding
with 30 years collaboration

We are very happy to have 30 years celebration together with Valk

Welding.

| started supporting European market in 2005
and | have more than 10 years with you.

As | remembered, | learned a lot of thinking
way of management from you.

My current management way was influenced
from you.

| have a lot of experience with you till now.
One of the most impressed activity is your
“Usersclub”.

It was well organized professionally and | was
surprised that one of customer explained his
experience to use our equipment to others.

They are proud of corporation with Valk
Welding and they are willing to disclose their
production improvement way.

| understood that your customers fully trust
you and you have very strong relationship with
customers.

I’'m sure that you will grow next 20 years for 50
years anniversary with strong relationship with
customers and innovative technology.

Best regards,
Ken Dobashi

Congratulations and thank you very much for 30 years business relation-
ship between Valk Welding and Panasonic.

Along with remarkable growth of Valk Welding
in last 30 years, Panasonic robot sales has been
also increased. We really appreciate it.
Equipment industry is normally very much
affected by economic fluctuation, but Valk Wel-
ding has been made a grows steadily.

It was from 2006 to 2013 | had been working
with Valk Welding.

In that period, we had faced the Lehman shock
financial crisis and too much strong yen.

Most of management people of the company
suffered by difficulty and become very passive

but Mr.Remco Valk dealed with many things
positively.

| remember well about robot exchange pro-
gram which try to proceed to replace old robot
with new robot.

With excellent leadership of CEO Mr.Remco
Valk, President Mr.Adriaan and all of Valk Wel-
ding employees worked hard altogether and
overcome these difficulties.

| think aggressive action like this is one of the
factor of Valk Welding making growth steadily.

| have already retired but | still remember the
days | worked with Valk Welding and | am grate-
ful to Valk Welding.

Valk Welding has been asking strong request
with Panasonic and it has been helping our ro-
bot business growth. We sincerely appreciate it.

30th anniversary is just one passing point.

| hope to celebrate 50 years and 100 years an-
niversary for the future by giving us continuous
request from Valk Welding from now on.

Sincerely,
Koichiro Masai
Your friend

Veletrhy a udalosti

Sepem Industries
Douai, Francie
29.-31. leden 2019

Machineering 2019

Brussel, Belgie
27.-29. brezen 2019

Brabantse Metaaldagen
's Hertogenbosch, Nizozemsko

. vV
Tiraz
Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky
areal 323/18
CZ-742 51 Mosnov
Ceska Republika
tel: +420 556 730 954

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Valk Welding NL
Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

10.-12. duben 2019

MSV Brno 2019
Brno, Ceska republika
7.-11. fijen 2019

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +45 64 42 12 01

'Valk Mailing' je obcasnik firmy
Valk Welding zasilany zdarma

vSsem nasim partnerim.

Pokud chcete take dostdvat vytisk

napiste na:
info@valkwelding.com

Obsah a vyroba:
Steenkist Communicatie,
& Valk Welding

The strong connection



