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@ V srpnu 2004 se Richard Mares, Jakub Vavrecka a Remco Valk rozhodli
prinést robotické systémy Valk Welding na trh v Ceské republice a do
okolnich zemi. Prvotnim zamérem bylo usnadnit podporu holandskym
a belgickym spole¢nostem pouZivajicim systémy Valk Welding v tomto
regionu. Synergickym efektem pak byl prodej téchto zafizeni mistnim
spole¢nostem. Jakub Vavrecka, branch manager Valk Welding CZ fika:
“Nasi zdkaznici brzy pfisli na to, jaké vyhody jim prinasi spoluprace s
Valk Welding. To se pak odrazilo na nékolika objednavkach od vyrobctl
a dodavatel( v automobilovém primyslu jak pro osobni, tak nakladni
vozidla.”

Ze sidla sousediciho z Ostravskym letistém v Mosnové, Valk Weld-
ing nyni poskytuje kompletni sluzby spojené s dodavkou robotickych
systému ve stfedni a vychodni Evropé. Pouze vyroba systém je
provadéna v holandském Alblasserdamu. Jakub Vavrecka: “Nemame
skladem v Mosnové Zadné robotické systémy, disponujeme vsak plné

Valk Welding CZ prikladem dalsim
zahrani¢nim poboc¢kam

Valk Welding CZ
is1Qyears old
2004-2014

vybavenym skladem nahradnich dild, skladem desitek tun svarovaciho
dratu, kompletnim zazemim pro poskytovani servisu, skoleni, demon-
straci a testd. Dodavky ze zminénych skladd jsou expedovany béhem
jednoho pracovniho dne.”

CEO Remco H. Valk: “Prostfednictvim nasi ceské pobocky jsme schopni
obslouZit vyrobni firmy ve stfedni a vychodni Evropé v jejich vlastnim
jazyce. S timto cilem nasi Cesti kolegové za poslednich nékolik let
ziskali know-how na poli robotiky, svafovani a programovani.

Z Alblasserdamu poskytujeme pfimou podporu a snazime se o to, aby
vsichni byli informovani o nejnovéjsim vyvoji. To umoziiuje celému
Ceskému tymu pracovat zcela nezavisle a mUzZe byt pouzit jako pfiklad
pro dalsi pobocky, které mame v Dansku a ve Francii, i tém, které
planujem zfidit v Polsku, Némecku a Svédsku.”

www.valkwelding.com - www.robotizace.cz

Svarovaci drat - skladem v Ceské
republice

"Zminénym vytvorenim skladového zazemi jsme
otevreli dalSi mozZnosti rlistu a rozsifeni nasich
aktivit. V soucasné chvili disponujeme v Mosnové
skladovou zasobou cca 100 t svafovacicho dratu
rdznych typd a rozmérd. Diky této zasobé jsme
schopni béhem 1-2 dnl uspokojit témér kazdy

¢ iadavek nasich zakaznik( kdekoliv ve zminéném
regionu. Diky uzké spolupréci vSch skladovych mist
Valk Welding jsme velice rychle schopni reagovat na

ozadavek na neskladové polozky."

Wielton a Valk Welding vytvorili specializovanou tfidu ve skole v pols

Firmy ve stfedni a vychodni Evropé se potykaji s nedostatkem mladych

technikl nejen ve strojirenskych firmach.

Polsky vyrobce pfivést a navésti Wielton SA se rozhodl stvofit specia-
lizovanou tfidu pro vyuku programatort pro CNC stroje a primyslové

roboty.

Wielton zainvestoval do vybaveni této specilizované ucebny. Diky
spolupraci se systémovym integratorem Valk Welding, ktery instaloval
ve Wieltonu jiz 16 prumyslovych robotd, je tato tfida taktéz vybavena

vlastnim robotickym systémem.
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Z4ri 2014 byla tato tfida slavnostné oteviena v

ramci stfedni odborné skoly (ZSZ no. 2) ve Wieluni.

Trida byla oteviena pod patronatem firmy Wielton

SA, nejvétsiho zaméstnavatele v tomto mésté. Wiel-

ton si od tohoto kroku slibuje dlohodobé zajisténi
kvalifikovanych pracovnik( pro své aktivity.

Slavnostniho otevreni se zucastnili studenti, rodice,

ale také predstavitelé polského sejmu, regionalni

a mistni samospravy. Mariusz Golec, viceprezident
Wielton SA, ktery je rovnéz absolventem této skoly, @



kém Wielunu

Valk Welding planuje dalsi rozvoj
v Polsku

Tomasz Pyka, prvni zaméstnanec v Polsku
0Od 1. kvétna 2014 je Tomasz Pyka prvnim zaméstnancem Valk Weld-
ing v Polsku. Tomasz je dobfe znamy ve svarovacich kruzich polského
pramyslu. Ma vice nez 12 let zkusenosti s procesem svarovani, déleni
a robotikou. Jako evropsky svafovaci inzenyr (EWE) pracoval pro firmy
jako je Bohler Thyssen a Fazos. Tomasz bude pracovat jako obchodni a
technicka podpora viech aktivit Valk Welding v Polsku.
www.valkwelding.pl

www.robotizace.cz

Zalozenim Valk Welding PL Sp. Z 0.0. a pfichodem prvniho pol-
ského zaméstnance Tomasze Pyky v kvétnu tohoto roku, Valk
Welding podnikl dalsi krok k rozvoji na polském trhu a potvrze-
ni pozice vyznamného hrace na poli robotizace svarovani.

“V Polsku se koncentrujeme na slozitéjsi systémy, nikoliv vSak v
automobilovém pramyslu.

Specializujeme se na tento sektor a jsme nasim zakazniktm
schopni pfinést pridanou hodnotu nasich feseni. Diky tomuto
pristupu se vhodné dopliiujeme s lokalnimi systémovymi inte-
gratory, fika Remco Valk CEO Valk Welding.

”

Valk Welding “se presunul” s nékolika svymi nadnarodnimi zakazniky do
Polska, v okamziku kdy tito zaloZili své zavody na tomto Uzemi. “Reha-
Pol-a” divize belgického Vermieren, byla prvnim zakaznikem uz od roku
1989. Do dneska bylo v tomto zdvodé instalovano 14 robotd. Po zaloZeni
Valk Welding CZ v Ostravé pobliz primyslovych firem v jiznim Polsku se
zakaznikem Valk Welding stal Wielton, polsky vyrobce pfivést a navésa.
Béhem poslednich deseti let bylo do Wieltonu dodano 17 svafovacich
robotd. V této chvili Valk Welding “obhospodafuje” na polském Gzemi
vice nez 100 robotd.

Firma se zaméfuje na dodavky systému na kli¢, zejména spoleénostem
s malosériovou vyrobou. “Je nasi roli fesit problémy nasich zakaznika,
navddét je na nejlepsi feseni. Stavime na vice nez 850 ¢lovékorocich
zkusenosti s robotickym svafovanim. Snazime se zdkaznikdm slouzit v
jejich prostredi, jejich jazyce a v jejich kultufe. Toto nas Cini flexibilnimi
a rychlymi — mame za to, Ze v prostredi malych a stfednich firem je to

ing.

WIELTON &

@ podepsal dohodu o spolupraci mezi firmou Wielton a a Stfedni odbor-

nou skolou ZSZ 2.

V nové vytvorené tridé se bude vzdélavat 24 studentt ve véku 15 a 16
let. Diky dlouhodobé spolupraci s Valk Welding, je ucebna této tridy
vybavena svarovacim robotickym systémem Valk Welding. Soucasti
ucebny je taktéz ¢ast navésu z produkce Wielton, takze vyuka bude
probihat na skutecnych zafizenich.

Studenti budou vzdélavani v prostfedi moderni spolecnosti, s moznosti
praxe a tréninkovych programi ve spolupracujicich firmach a taktéz
moznosti U¢asti na zahrani¢nich veletrzich. www.wielton.com

POLSKO

Remco H. Valk, CEO Valk Welding a Tomasz Pyka

Je faktem, Ze na polském trhu funguje lokalni distributor robotl Pa-
nasonic. Remco Valk fika: “Nevérim na rozdéleni teritorii podle hranic
jednotlivych statd, mam za to Ze se jednd o prezity model. Je daleko
lepsi soustredit se na dovednosti a kompetence, které jsou potreba.

V nedavné dobé nas polsky distributor Panasonic produktli pozadal o
spolupraci pfi projektu v regionu Gdansk, ktery byl pro tohoto dis-
tributora pfilis naroc¢ny. Panasonic ma vlatni zazemi v Némecku, ale to
neznamena, Ze se mame od Némecka drZet dale. Panasonic se koncen-
truje na automobilovy primysl. My na druhou stranu se orientujeme na
mensi a stfedni spolecnosti v soukromych rukach, které jsou pritomny
po celé Evropé, s jejich specifickymi pozadavky jsou pro nas perfektnimi
partnery pro nas styl prace.

Tento rok se Valk Welding prezentoval jiZz podruhé na mezinarodnim
veletrhu svafovani ExpoWelding 2014 v Sosnowci v Polsku.

VALK MAILING 2014-2
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Svedsky trh vita robotlcke

technologie Valk Welding

Od letosniho jara Valk Welding aktivné pracuje na vstupu na
Svédksy trh se svafovacimi roboty. Prezentace Valk Welding na
Svédkém veletrhu Elmia Automation byla pouze zacatkem.

Valk Welding uzaviel partnerstvi se Svedkym integratorem Proro
Teknik, ktery se zabyva zejména svafovanim a manipulaci. Prorob
bude udrzovat kontakt se Svédskymi zakazniky a v brzké dobé
bude taktéz pro né organizovat Skoleni . Valk Welding se planuje
zaméfFit zejména na stavajici uZivatele robotickych systémd, ktefi
maji zamér pozvednout svou Urover automatizace svafovani.

Yngve Saarela,
Prorob Teknik AB:

PROROR
EKM#’HB
Uzké partnerstvi s Prorob Teknik

Prorob Teknik je zndmym hrd¢em na svédkém trhu a vi lépe
nez kdokoliv jiny co cilova skupina potfebuje. Svafovaci
inZenyr Yngve Saarela, ktery je hlavni kontaktni osobou Valk
Welding v Prorob ma vice nei tficet let zkuSenosti v robotizaci
a predpovidd velky trzni podil pro Valk Welding: “S touto
urovni technologie jsme schopni béhem nasledujiciho roku
dosahnout 10 — 20% podil na trhu. Diky UspéSnému vstupu na
Svédském veletrhu a prvnim objedndvkdm, Prorob Teknik nyni
hleda dalsi spolupracovniky pro rozsifeni svych moznosti.

‘Roboticka technologie Valk Welding vy¢niva na

evropském trhu’

Zeptali jsme se jak Prorob vnima odlisnost technologie Valk
Welding, Yngve Saarela odpovida jasné: “Je pouze malo
vyrobcU a integratord aktivnich na Svédském trhu. Nabizeji v
podstaté vsichni to stejné. Pro vyssi Urovné automatizace je
pofrizeni technologie Valk Welding velmi dobrou volbou. Of-
fline programovani, sledovani svarové spary a pneumaticky
shock sensor a dalsi unikatni vlastnosti. VSechny komponen-
ty pochazeji z jednoho zdroje a jsou perfektné propojeny.
Valk Welding také uzce spolupracuje s Panasonic, ktery je
jedinym vyrobcem, ktery své roboty vyviji a vyrabi striktné
pro obloukové svarovani. Toto se odrazi v Grovni integrace
svarovaciho zdroje v rdmci robota, ktera pak umoznuje
procesy jinak nerealizovatelné. Kompletni robotické systémy
jsou pak kalibrovany pfimo ve Valk Welding, takze robot je
vZdy presny a programy mohou byt pouZity bez jakychko-

liv korekci. Z tohoto pohledu jdou systémy Valk Welding
unikatni.

Poptavka mezi stavajicimi uzivateli robot
Prorob Teknik pfedvida, Ze hlavné soucdasni uzivatelé robot(
budou schopni ocenit rozdily. “Pfedevsim jsou si védomi
omezeni u vlastnich systémda. Zlstavaji v presvédceni, ze
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neexistuje zadny zplsob jak pracovat 100% offline. Pfijimaji
fakt, Ze offline vytvorené programy musi byt znacné korigov-
any pfi nasazeni na stroj, jakkoliv diky spolupraci Valk Weld-
ing a Panasonic je mozné programy v DTPS pfenést 1:1 z
pocitace na stroj. Dokonce doc¢asné zmény rozmért vyrobka
mohou byt automaticky upraveny v DTPS.

Nasi zakaznici se nenechaji prekvapit faktem, Ze Valk
Welding neni na Svédském trhu zatim znamym hracem.
Skutecnost Ze Prorob Teknik nabizi efektivnéjsi reseni je
klicovym parametrem pfi rozhodovani zakaznik(.”

Ptinosy sledovani svarové spary — vysoka kvalita
svarovani

Vytvoreni efektivniho svafovaciho programu je jedna véc,
zajisténi ze robot se pohybuje po draze, kterou svar vyzaduje
je véc druha. Rozmérové odchylky zplsobené nepresnou
pfipravou a tepelné deformace béhem svafovani musi byt
provéreny jako prvni.

S metodou dotykového vyhledavani a vlastni laserovou kam-
erou Arc Eye, Valk Welding nabizi technologii, ktera umozni
precizni sledovani svarové spdry a tim dosazeni nejvyssi
mozné kvality svaru. Technologie dodavana Valk Welding je



Prvni objednavky
ve Svédsku

Robert Nylander, reditel Bollnds Verkstad
Production AB a
Yngve Saarela, Prorob Teknik

BOLLNAS VERKSTAD
PROOLICTION AR

Svédsky Bollnis Verkstad nyni programuje offline

Prvni svafovaci burika Valk Welding byla objednana firmou Bollnas
Verkstad Production AB z mésta Alfta. Firma se specializuje na kom-
ponenty a rdmy pro lesni techniku.

Bollnas Verkstad jiz pouziva roboty ABB, na kterych bylo naprogram-
ovano mnoho vyrobkl v okamzZiku, kdy Prorob Teknik tyto systémy
dodal. Dalsi produkty byly programovany dle potfeby vyroby,
programatory firmy. Reditel a majitel spole¢nosti Robert Nylander:
“Toto zabralo pro nékteré produkty i 14 hodin, béhem kterych robot
nesvaroval. Hledali jsme efektivné;jsi feseni.

Prorob Teknik nas seznamil s Valk Welding na veletrhu Elmia a ukazal
nam moznosti DTPS offline programovéni.” Toto vedlo k objednavce
robotického systému vybaveného robotem Panasonic TA1800,
umisténého na pojezdové konstrukci. Systém je dale vybaven L polo-
hovadlem s nosnosti 1.5 tuny.”

“Toto nam umozniuje svarovat dokonce vétsi vyrobky na robotu.
Ramy stroje, které jsme svarovali ru¢né za cca 24 hodin, jsou nyni

Dva svarovaci robotické
systémy pro Henjo Platteknik

Spolecné s Prorob Teknik Valk Welding dodal svarovaci roboticky
systém do Henjo Platteknik AB, dodavateli sloZitych plechovych
konstrukci . Se 100 zaméstnanci a obratem 130 milion( svédskych
korun Henjo Platteknik obsluhuje velké zakazniky jako ABB, Atlas
Copco, Electrolux a Komatsu. Vyrobni zavod v Ljungby Henjo patfi
k nejmoderné;jSim na trhu se zpracovanim plechu véetné nékolika
svarovacich robotl (Yaskawa, Migatronic a ABB).

Anders Larsson, CEO Henjo Platteknik AB: “Investice do obou
robotu je vedena hlavné snahou zefektivnit soucasnou ruéni
svafecskou praci. Davodem volby systému Valk Welding, je fakt ze
perfektné zapada do haly, kterou dnes vyuzivame a kde prostor

je jednim z hlavnich problém. Offline programovani je dalsi velka
vyhoda pokud mluvime o vyufZiti zafizeni a jeho flexibilité. TéSime
se na dalsi spolupraci s Valk Welding na racionalizaci nasi vyroby a
vérime, Ze toto je pocatek dlouhotrvajiciho partnerstvi mezi nasimi
spolecnostmi.” TakzZe véfime, Ze druhy objednany systém, ktery
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posvarovany za 6.5 hodiny na robotickém systému Valk Welding.”
Vice neZ polovina z 25 zaméstnancl se zabyva svafovanim. Robert
Nylander:”To ¢ini ze svafovani nejdllezitéjsi vyrobni proces. Svafovaci
robot nam Setfi vyznamny cas v tomto procesu. Dodaci Ihiita ramu

spole¢né s naklady na praci dramaticky klesly. Uspora mnoha hodin pfi

programovani ndm dava dalsi dodatecnou vyhodu.”
Novy roboticky systém byl nainstalovan v tydnu 46/2014. V zafi se 2

operatofri Patrik Woxberg and Magnus Engstrom zucastnili kurzu off-line

programovani ve Valk Welding v Alblasserdamu (Nizozemi).

V mezicase oba vytvofili program pro prvni vyrobek v DTPS za podpory

Prorob Teknik a odbornikd z Valk Welding DK.

Nasledujici plan je ziskat zkuSenosti s programovnim a svafovacim robot-
ickym systémem samotnym a poté rozsifit portfolio produktd na robotu

svarovacich.
www.bollnasverkstad.se

bude nainstalovan koncem listopadu jen potvrdi vynikajici zkusenosti,
které dosud mame z robotickym sustémem Valk Welding."
www.henjo.se

VALK MAILING 2014-2
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CIEB, cesky vyrobce sedadel pro autobusy a nakladni auto-
mobily obdrzel tento rok cenu “CEKIA stability award”. Toto
prestizni ocenéni je udélovano vybranym podnikateliim v
Ceské republice. Podle Ing. Jifiho Mikaly, feditele spoleénosti
CIEB, stabilni kvalita svafovani rami sedadel, byla vyznam-
nym prispévkem k udéleni této ceny. Prvni svafovaci robot
Valk Welding byl instalovan v roce 2006. V této chvili jsou

Ctvrty svafovaci roboticky systém, ktery byl
dodan v roce 2014, je identicky s tim dodanym
v roce 2012. Oba systémy jsou vybaveny robo-
tem a Panasonic TASOOWG3.

“Tyto robotické systémy jsou vyuZivany ke
svafovani ram pasazerskych sedadel. Ctvrty
systém byl nainstalovén zejména z diivodu
zvyseni vyrobni capacity,” uvadi pan Jifi
Mikala.

Provétené partnerstvi s Valk Welding
Stejné jako s mnoha jinymi zakazniky, investice
do prvniho svafovacih robota je prvnim
krokem k dlouhodobému partnerstvi. Toto
beze zbytku plati také pro firmu CIEB, ktera
instalovala prvniho robota v roce 2006. Prvni
dva robotické svafovaci systémy typu H rdm s
roboty Panasonic VR0O06L nezlepsily pouze
kvalitu svarovani, ale taktéz zvysily vyznamné
produktivitu. Nemalym pfinosem byla taktéz
eliminace chyb zpUsobenych lidskym fak-
torem.

a VALK MAILING 2014-2

é{v'rtjf sx"fafc")j{f_aci robot pro ceského
P 4, :
vyrobce CIEB ;

Na snimku generdlni reditel CIEB,
ing. Jifi Mikala

instalovani Ctyfi tito svarovaci roboti. Stejné jako udrZeni kva-
lity, pfispéla instalace robotickych svafovacich feSeni k
vyznamnému narustu produktivity. Zavod v Brandyse nad
Orlici vyrabi cca 120 — 140 000 ram( sedadel rocné. CIEB
kromé vyroby pasazerskych a sedadel fidice, vyrabi taktéz
komponenty sedadel a komponenty pro automobilovy
pramysl.

O 30% rychleji

Jiti Mikala:"Vice neZ polovina vyroby je nyni
zajistovana svarovacimi roboty. Robotickd
produkce je asi 0 30% rychlejsi nez svafovani
rucni. Svarovaci robot ve tfisménném
provozu ma cca stejny vystup jako devét
kvalifikovanych svarecd. Firma v této chvili
produkuje mezi 8 — 15 sadami sedadel pro cca
2 —3000 autobust ro¢né. Tzn. cca 120 — 140
000 sedadel ro¢né. CIEB dodava vyznamny
producenttim jako IVECO, SOR, TATRA, LIAZ,
AUTOSAN, SKODA, SAAB, OPEL a mnoha
dalsim.

Sedadla pro Olympiadu a Rallye
Dakar

Kvalita sedadel vyrabéna ve firmé CIEB mze
byt prokazana také faktem, ze cesky tym pro
Rallye Dakar si vybral pravé vyrobky této
firmy.

Sportovci na zimnich olympijskych a para-
lympijskych hrach v Soci, byli prepravovani au- @
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Jos Hendrickx, koordindtor vyvoje a vyroby
cisteren, Daniel Kemp, vyrobni reditel
Industrial Vehicles

Pustte si také film na nasem Youtube kandle,
www.youtube.com/user/valkwelding "
produkce rami sedadel do autobusu."

@ tobusy, které byly vybaveny taktéz vyrobky
z Brandysa.
Tyto autobusy jsou nyni zaclenény do
méstské dopravy v Moskvé a Petrohradé.
“VSechny vlaky metra v Moskvé jsou
vybaveny sedadlem fidice z nasi tovarny
a to je néco na co jsme hrdi,” dodava pan
Jiti Mikala.

Uspéch na trhu a zvy3ujici se vyroba je
vyzvou pro budouci rozvoj firmy a jejich
vyrobnich systém. CIEB bude urcité
nadale vyuZivat svafovacich robotd.
www.cieb.cz

J

Van Hool'a \

Par

V roce 1997 vedeni belgické spolecnosti Van Hool NV vyrabéjici autobusy a primys-
lova vozidla, vyjadfilo zamér pokracovat v investicich do vyrobnich procesi a do
vyvoje novych technologii a produktli zejména se zamérem podpory expanse na
zahranicni trhy. Jednou z prvnich téchto investic byl svarovaci robot Valk Welding.
Timto obé strany poloZily zaklad pro dlouhodobou spolupraci na poli robotického
svarovani. “Udrzujeme se navzajem na Spickach, zvedanim klady, ktera pred nama

vrp

lezi,” takto vysvétluje Daniél Kemp, vyrobni feditel divize Industrial vehicles, princip

tohoto partnerstvi.

Investice do prvniho svarovaciho robota
ucinila z Van Hool také jednoho z prvnich
uzivatel( off line programovani. Daniél Kemp:
"Toto nam umoznilo efektivné svarovat malé
série na robotu. Zpocatku travili operatofi
vice ¢asu programovanim nez samotnym
svarovanim. Vyvoj offline programovaciho sys-

tému DTPS, ale tento pomér vyznamné obratil.

Offline programovdni se ukdzalo jako jeden z
nejdulezitéjsich bodl v automatizaci nasich
procesu. Spoleénost v této chvili zaméstnava
jednoho ¢lovéka na plny Uvazek (a dalsi 2 na
pokryti Spicek) pro programovani robota, tak
aby byla schopna hladce vytizit 12 robotu.

V této chvili pracujeme na automatizaci
samotného programovani. Budeme jedni

z prvnich, ktefi sami zacnou pracovat se
systémem APG (Automatic Path Generator),
od tohoto kroku si slibujeme zkraceni ¢asu
potrebného k programovani.

APG je open source knihovna nastrojti, ktera
umoznuje zakaznikovi vytvorit specificky
software pro robota na zakladé jeho aplikace.
APG umi automaticky generovat programy

na zakladé dat ziskanych napr z Excelu, CAD
systému apod.

Ru¢ni svafovani spole¢né s
robotickym

Oddéleni Industrial vehicles nyni vyuziva 12
svarovacich robotu, tfi nejvétsi jsou pouzivani
pro svarovani podvozkd. | pres vysokou miru

automatizace, firma stale zaméstnava cca 300
rucnich svarecl. Jos Hendrickx, kordinator
vyroby nadrzi: “Zejména svarovani nerezovych
nadrzi je obtizné automatizovatelné, diky
striktnim poZadavkidm na prevenci netésnosti.”
Prvni systém z roku 1998 je stdle v provozu a
my neustale ¢elime novym automatizacnim
vyzvam.

Vyroba v zdpadni Evropé

Mnoho prace se presunulo do zemi s nizkym
nakladem na pracovni silu. Daniél Kemp: “Jedi-
nou moznosti pro vyrobu v zapadni Evropé
zUstat konkurenceschopnou je automatizace.
Klicovym bodem je, Ze jsme schopni vyrobit
produkty v nejvyssi kvalité, dle pozadavkt
zakaznika, v mnoha variantach investovanim
do automatickych technologii. VSechny nase
privésy a cisterny jsou proto stavény na
zakazku, zatimco ostatni vyrabéji standardni
produkty. Budeme pokracovat v investicich do
vyrobnich technologii, novych vyrobku, novych
trha tak, jako jsme se rozhodli v roce 1998. V
souvisloti s timto, vidim mnoho podobnosti
praveé s firmou Valk Welding. Na nové trhy
jsme vstoupili spolecné, obé firmy prosly
rapidnim technologickym vyvojem stejné tak
jako vyvojem v organizaci prace a narustu ka-
pacit. Takto budeme pokracovat i v budoucnu
spolec¢né i individudlné.

www.vanhool.be
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Profielnorm automatizuje svarovaci vyrobu

Velkovyroba
malych sérii

Jestlize chcete jako firma dodavat vyrobky v nejvyssi kvalité a

poskytovat zakaznikiim hodnotu za jejich penize, musi organi-

zace vsSech procesu perfektné zapadat.

Profielnorm s mésta Tholen je uspésna diky prubéznym inves-
ticim, které umoznuji firmé zlstat na Spici ve svété mezanind.

ce svarovaci vyroby. Diky specidlnimu softwaru Valk Welding a
chytrému feseni pfipravkd je Profielform nyni schopen svafo-

vat malé série velkého mnoistvi produkti velmi produktivné.

Firma v nedavné dobé investovala do automatizace a certifika-

S mezaniny firmy Profielform lze chytre
vyresit prostorové problémy ve stavebnim
primyslu. S modularnim systémem za stude-
na tvarovanych nosnikt a elementd je firma
schopna dodat na miru vytvorenou konstrukci
pro jakykoliv projekt.

Vsechny svislé elementy musi byt vybaveny
patkami aptipojovacimi plechy s riznym
systémem napojeni a rliznymi rozméry. Toto
znamena v kazdém projektu velké mnozstvi
podobnych vyrobkd, které musi byt napro-
gramovany a uchyceny.

Do této chvile Profielnorm pouzival
svarovaciho robota OTC, ktery musel byt
naprogramovan pro kazdy jednotlivy profil/
nosnik/element. Technik Peter Flikweert:

”| pfes nesporné vyhody pouZiti metody
copy&paste pro rlizné bloky, programovani
zabralo velké mnoiZstvi ¢asu. Robot taktéz
nebyl vybaven sledovanim svarové spary

a jeho presnost klesla umérné Casu, ktery
jsme ho vyuZivali. Toto znamenalo nutnost
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geeft uw bedrijf de ruimte

preprogramovani. Jednoduse receno robot byl
zraly na vyménu.”

Potteba jednoduchého programovéni
Nakupem nového robotického svarovaciho
systému Profielnorm chtél automatizaci
procesu posunout o krok dale. Jos Schot,
feditel Profielnorm: “Chtéli jsme dosahnout
toho, aby operatofi robotického systému

Vse diky spoleénému pfitupu k vyvoji pfipravki, softwaru a
stroje samotného, ktery byl dodan firmou Valk Welding.

mohli jednoduse vybrat program bez slozitého
konfigurovani a nastavovani. Toto vyzaduje

od integratora aplikace znalost softwaru,
ktery toto umozni. Pfi nasem prizkumu

trhu jsme zjistili, Ze Valk Welding je v téchto
aplikacich znac¢né napred pred konkurenci.

Po shlédnuti nékolika ukdzek realizovanych
projekt(, jsme se presvédcili a ziskali davéru,
Ze jsme nalezli sprdvného partnera. Na zédkladé
programovaciho systému DTPS Valk Wedling v
poslednich letech vyvinul softwarové moduly,
které mohou automatizovat programovani
podobnych produktd. Velkou vyhodou je, Ze
do tohoto softwaru Ize vloZit nase svarovaci
know-how a tim ho pfizplsobit zcela nasim
potrebam.

Automaticky generator drdhy (Auto-
matic Path Generator - APG)

APG (Automatic Path Generator) pro DTPS je

open source knihovna nastrojd vyvinutd Valk
Welding k vytvareni zakaznicky specifickych @



Operator vklada udaje
pro vyrobu

Automaticky generuje
programy na zakladé
vloZenych Gdaju

DTPS obsahuje zakladni
programy pro vsechny
typy pripojeni

|

Robotcontroller

@ aplikaci. APG automaticky generuje kompletni

programy pro robota, které obsahuji kompletni
data pro drahu hofaku véetné pozic, uhla,
parametru svarovani (proud, napéti...), param-
etry rozkyvu hofak(, parametry kraterd a dalsi.
APG Uzce spolupracuje s DTPS a vyuziva jeho
knihovny.

Software navrstveny na sebe

Paul van den Bos, vedouci softwarového tymu
Valk Welding: “Zvolili jsme vrstvenou strukturu
softwaru sloZzenou z modul CMRS, APG, DTPS
a software samotného robota. S zfetelem

na konecny vysledek jsme vytvorili databazi
program( v DTPS. Tak, aby bylo moZno zadat
vSechny parametry, vytvofili jsme jednoduchy
CMRS modul, na jehoZ obrazovce operator
zadd typ, vzpéry, koncové plechy, délku a pocet
kusl. Zadané parametry jsou okamzité zobra-
zovany v grafické podobé a operator tak miize
zkontrolovat spravnost zadani.

Jakmile APG obdrzi zakladni programy, vygen-
eruje z DTPS na zakladé parametr( potrebné
svarovaci programy a odesle je do robota.”

Dvé stanice

Aby mohl robot bez prestavky svafovat i v
okamziku, kdy jsou vyrobky upinany nebo ode-
birany, je systém vybaven dvémi pracovnimi

stanicemi v délkach 4.5 a 7.5 m, které jsou
obsluhovany robotem Panasonic TA1900 na
12ti metrovém pojezdu.

Svarovaci robot je vybaven hofakem Valk
Welding s pneumatickym bezpecnostnim
drzakem, ktery zajistuje zastaveni v okamzZiku
kolize tak, aby bylo minimalizovano riziko de-
formace horéku. K zajisténi bezproblémového
podavani dratu je pouzito komponentl Wire
Wizard, které vytvareji kompletni cestu pro
podavani dratu.

Spole¢né vyvinuté svafovaci
ptipravky

Profielnorm vyvinul svafovaci pripravky v uzké
spolupraci s Valk Welding, tyto pak vyrobil
vlastnimi silami. Technik Peter Flikweert:
"Chtéli jsme vyvinout pfipravky, které nam
umozni upnuti a svafeni ¢tyf vyrobkl na-
jednou. Valk Welding pomoci DTPS modelu
zkontroloval dostupnost pro viechny potiebné
svary, a po prvnim navrhu jsme zjistili, Ze toto
neni mozné. Po prostudovani nékolika vari-
ant jsme zvolili variantu oto¢ného pfipravku,
kterd umoznovala dostatecny pfistup ke

vsem svardm pro vsechny 4 upnuté nosniky.
Pripravek se sklada z horni a koncové podpéry
a také presuvné podpéry, kterou mizeme
ustavit dle pravé upnutého nosniku. Pfipravek

je proveden pro upnuti maximalniho prirezu
160x160mm a pouzivame adaptacni bloky pro
mensi profily. Vyhodou svafovéni 4 nosnikd
najednou je delsi svafovaci ¢as na stanici a
tim mensi naroky na prechazeni obsluhy mezi
stanicema.

NEN 1090 certifikace

Profielnorm je mezi prvnimi spolec¢nostmi cer-
tifikovanymi dle NEN 1090 a spolusouvisicimi
ISO normami (NEN 1090-2 a ISO 3834), které
jsou vyzadovany pro vyrobu téchto dilG od 1.
cervence.

Reditel Jos Schot: “V nasich cilech jsme si
stanovili, Ze musime zGstat blizko nasim
zakaznikdim, s nasimi systémy, nasim pro-
jektovym pristupem a zejména kvalitou a
spolehlivosti nasi vyroby. Tato certifikace nas
¢ini dlvéryhodnymi a dobfe organizovanymi
pro tento trh. Spatfuji vtomto podobnost s
organizaci Valk Welding.”

“V mezicase byla prvni 4.5m stanice plné
optimalizovana pro vyrobu a v této chvili
provadime kopirovani téchto nastaveni pro
stanici 7.5m. V budoucnosti predpokladame
poftizeni identické kopie pracovisté, protoze dle
nasich predpokladi toto bude nutné z kapacit-
nich dlvodd.” www.profielnorm.com
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DANSKO JX€6) Engineering pouziva Arc Eye laserovy
sensor pro svarovani vymeénika

Danska firma ACO Engineering je na hranici v konstrukci a vyrobé
tepelnych vyménikad, které jsou pouzivany ve zpracovatelském primys-
lu. 80 z celkovych 100 zaméstnanct firmy pracuje na svafovani tensko-
sténnych nerezovych konstrukci vyménikd. Firma se snaZila néjakou
dobu robotizovat tento proces, ale diky nemoznosti spolehlivého
sledovani svarové spary u téchto produktd byly tyto snahy vétSinou
neuspésné. Pouzitim laserového sensoru Arc Eye je tento problém
pfekonan a robotické svafovani téchto produktli umoznéno.

Zékladni desky vyménikd jsou vyrobeny z tenkosténného 2mm plechu a jsou na
horni strané posvarovany. Plechy se pomérné snadno deformuji teplem vnesenym
béhem svarovani. Toto znamend vyznamnou prekazku pfi automatizovaném
svarovani.

JelikoZ deformace plechu nemdZe byt omezena, znamena to nemoznost tuto
deformaci eliminovat ve svafovacim programu. Pouze laserovy sensor, ktery defor-
maci sleduje v realném case je schopen robota navést na spravnou trajektorii.
Valk Welding vyvinul Arc Eye zptsobem, ktery umozriuje pfimou komunikaci
sensoru s fizenim robota. Arc
Eye sensor je namontovan
pred svafovacim hordkem a
provadi kruhové scanovani
svarové spary. Na zakladé
tohoto scanu je pak vytvaren
kompletni 3D model
scanované scény s eliminaci
faleSnych odraz(i na nerezové
oceli.

Arc Eye poté preda infor-
mace nutné k preciznimu
sledovani svarové spary a
draha robota tak mdze byt
presné korigovana. @

. = Ulrik Nielsen,
q{'-)struktér v ACO Engineering

a8 Y2

Valk Welding Francie pokracuje

FRANCIE A\ l'fls tu

Uplynul rok od otevreni vlastnich prostor Valk Michel Devos: “Pierre Martineau a Etienne Chom-
Welding ve Francii. Ze zazemi v Lacroix Saint Quen bar nedavno doplnili francouzsky tym. Jsou kazdy
poskytuje Valk Welding podporu zakaznikiim ve zodpovédny za kontakty ve svém regionu (vychodni a
Pierre Martineau Francii a jizni Belgii. Michel Devos, branch manager zapadni ¢ast Francie).”
12 MichelDgvos Valk Welding FR fikd: ”Nyni mGzeme nabidnout fran-
couzsky mluvicim zdkaznikdm $koleni a demonstrace  Peter Pittomvils, branch manager Valk Welding
Etienne Chombar a pfimo v nasich prostorach. Mame také skladové Belgie a zodpovédna osoba pro mnoho globélnich
zdzemi pro svarovaci drat, takZze miZeme garantovat zékazniku Fikd: “Nové posily reprezentuji novou
kratké dodaci IhGty. generaci ve Valk Welding, jejich dynamicky pfistup k
projektim a vytrvalost je presné to, co potfebujeme
Robotické systémy budou nadale montovany v k dosazeni nasich cil(.”
Alblasserdamu (Nizozemi) ve vyrobnim zavodé o
plose 5000 m2. "Rostouci poptavka po robotickych Oba mladi kolegové ukondili studium v prestiznim
svafovacich systémech na primyslovém trhu vede studijnim programu Lycee Professionnel Marie Curie
k pridkému ndrustu aktivit. Z tohoto divodu Valk in Nogent sur Oise. Vystudovali obor Robotika a
Welding pfijal dva mladé inZenyry k podpore svych robotické vidéni, ziskali zkusenosti na technickych
obchodnich aktivit. pozicich ve vyznamnych spolecnostech jako napf. @
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@ Svatovaci robot obsluhuje dvé

6.5m upinaci lavice

Tepelné vymeéniky, které jsou pouzivany
v potravinarstvi, mlékarenstuvi,
chemickém primyslu a zpracovatel-
ském prdmyslu musi splfiovat striktné
pozadavky téchto odvétvi.

Desky vyménik{ jsou proto svarovany
metodou TIG, tak aby bylo zamezeno
netésnostem.

Z tohoto duvodu je svarovaci robot do-
dany firmou Valk Welding vybaven TIG
svafovacim horakem. Robot umistény
na 14m podélném pojezdu obsluhuje
dvé 6.5m upinaci lavice. ACO engineer-
ing tak mzZe svafovat desky vyménikd
do rozmeéru 6x2m na tomto robotickém
svarovacim systému.

Svatovaci robot ¢tytikrat
rychlejsi

Vyménik je tvoren 50 az 200 plechy.
Ruéni svarec stravi svafenim téchto
plecht asi 20 hodin. Svarovaci robot
tuto operaci provede za Ctvrtinu Casu,
s vysSi presnosti a stalou kvalitou
svarovani. ACO engineering takto
nedosahuje pouze vyznamnou Usporu
nakladd, ale take znacné zvyseni kvality
svarovani téchto produktd. Pouzitim
robotického systému tak firma byla
schopna zvysit produktivitu a pouZzit
mnoho svéarecl k méné monotonni
praci.

www.aco-engineering.dk

Peugeot.

Diky témto mladym talentdm Valk
Welding predpokladd zintenzivnéni
aktivit na francouzském trhu.

Remco H. Valk, CEO Valk Welding uvedl|
pfi otevreni francouzské pobocky v
minulém roce: ”"Nasim cilem je dosazeni
25% podilu na trhu béhem tfi let a
pouzijeme k tomu vSechny nastroje,
které mame k dospozici. V soucasnosti
jsme dosahli 25% rustu obratu oproti
predchozimu obdobi. V budoucnosti
premyslime o zaméstnani dalsich
pracovnik(.”

www.valkwelding.fr

Valk Welding nabizi komponenty Wire Wiz-

ard jako reseni pro podavani dratu na delsi
vzdalenosti ze sudu nebo civky k podavaci na
svarovacim robotu, s minimalnim odporem.
Konstruktéri Wire Wizard navrhli WireGuide
moduly tak, aby | ostré zlomy a/nebo ohyby
nebyly prekazkou pfi podavani dratu. Produktovy
manager Wire Wizard Peter Haspels fika: "V praxi
je vedeni dratu Casto provedeno zptsobem, Ze
ohyby v rGznych Ghlech nelze vyloucit. V téchto
mistech pak nezbytné vznika treni a tim odpory
v podavani dratu. Samotné vedeni dratu se pak
nutné v téchto mistech rychle opotrebovava.
Wire Wizard pfiSel s inovativnim feSenim - Wire
Guide moduly. Mnoho spolecnosti z automotive
pramyslu nyni tyto moduly pouzivaji ve velkém
méfitku a dosahly tim znacnych uspor. Jelikoz
pouzitim WireGuide modult je minimalizovano
treni v ohybech vedeni dratu, tato vedeni je poté
nutno vymeénovat méné casto a take se mnozstvi
problému s podavanim dratu vyrazné snizi. Obé
tato fakta znamenaji Usporu na lidské praci a
nakladech na vedeni dratu, déle pak znamenaji
vys$si procento vyuZziti robotd.

tive Setti ndklady s

E?(ﬁly WireGuide

EVROPE

Mnoho firem z oblasti automotive
pramyslu dosahlo znaénych uspor
pouzitim Wire Guide moduli. Wire
guide moduly jsou 45° plastové ele-
menty vybavené drahou z valivych
lozisek, které umoznuji podavani
dratu pres ostré ohyby s minimalnim
odporem. WireGuide moduly pat¥i
do portfolia Wire Wizard-systémui

pro podavani dratu.

Testy a praktické studie
vypracované spolec¢nostmi
pouzivajicimi Wire Guide
moduly prokazaly jejich
pfinos a Usporu nakladd.

WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

Pouziti valivych lozisek ve Wire Guide modulech
umoznuje podavani dratu za pouziti stejné sily
na vétsi vzdalenosti sudu od svarovaciho robota
pripadné jiného svarovaciho zarizeni. To také
umoznuje umisténi sudu na Iépe pristupné misto
(napt. misto lehce dostupné VZV).

45°moduly mohou byt spojovany a vytvorit tak
90°, 135° nebo 180° ohyb.

Vice aplikacni prikladG naleznete na:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use

Vice informaci poda Peter Haspels:
info@wire-wizard.eu

Lightweight durable
polymer body l

Heavy duty rollers
with bearings

Wire from source

Conduit connection

going to feeder
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NIZOZEMSKO

Tubeworkx

your tube our lechnology

zvs

Tubeworkx prechazi
k Valk Welding

Valk Welding nevytvafi silna spojeni se zdkazniky pouze prostiednictvim stroju,
které dodava, ale také prostiednictvim podpory, kterou poskytuje. Zakaznici tak
mohou pocitat s plnou podporou pro svafovani a programovani ve vsech fazich

projektu.

To umoiziiuje pro vétsinu zakaznikd dosahnout rychlou navratnost investice do
projektu. “Tento dojem nemohl uniknout nasi pozornosti.”, uvadi Dies Pregner,
feditel spolecnosti Tubeworkx. Tato firma sidlici v Almelo dodava komponenty
pro ustiedni vytapéni, ale také komponenty pro automobilovy (osobni, nakladni,

autobusy), lIékafsky a hydraulicky primysl.

Firma, kterd do této doby pouZivala nékolik svafovacich buriek vybavenych
roboty Motoman Yaskawa investovala v tomto roce do robotického systému Valk
Welding. Tento se sklada z robota Panasonic TA1800 na podélném pojezdu, dvou
pracovnich stanic s jednosymi polohovadly. Maximalni délka vyrobku je 2500mm.

Dieks Pregner, ktery firmu prevzal spole¢né

s partnerem Marcem ter Horstem v roce
2004, presunuli zaméreni firmy i zménou
nazvu Tubeworkx na trubkové vyrobky. Ro-
zhodli se take, Ze pro vyrobu budou pouZivat
nejmodernéjsi technologie, pro tento druh
vyrobku dostupné.” Vybudovali jsme si per-
fektni pozici na trhu zejména v porovnani se
zemémi s nizkym nakladem na praci, zejména
diky praci v rezimu 24/7, vysokou spoleh-
livosti dodavek, absolutmni vodotésnosti
vyrobk( a doddvkami just-in-time”, vysvétluje
Dieks Pregner

Firma méla pochbnosti o spolupraci se stava-
jicim dodavtelem na zvys$eni svych vyrob-
nich kapacit, zejména z dlivodll zkusenosti

s podporou od tohoto dodavtele. Dieks
Prgener:”Dojem, ze Valk Welding je market
leaderem se potvrdil okamZité po prvnich

svarovacich testech. Komunikace byla rychla
a pfima, kvalita prvnich svarenych vzork(
perfektni a demonstarce v Alblasserdamu
zanechala ten nejlepsi dojem. Novy svarovaci
roboticky systém nam nejen umoznuje
pouzivat nejnovéjsi technologii, ktera nabizi
vice funkénosti, ale také zjednodusila obsluhu
celého zafizeni.”

Tubeworx pouziva nového robota k vyrobé
25 vyrobka. “Jsou to vsechno vyrobky, které
jsme programovali online. Valk Welding
systémy ndm umozniuji pouzivat vSechny
vytvorené programy bez jakychkoliv kore-
kci. Chcemeautomatizovat vyrobu dalsich
produktd, ale v této chvili nam bohuzel chybi
misto. V okamziku, kdy bude dokoncena
nova hala nebude nic branit dalsi expanzi,”
predpovida Dieks Pregner.
www.tubeworkx.com

Veletrhy a
udalosti

Sepem Industries
Douai, Francie
27-29 leden 2015

Ouest Industries
Rennes, Francie
2-4 ¢erven 2015

Vision & Robotics

Veldhoven, Nizozemsko

3-4 cerven 2015

HI Industrie 2015

Herning, Dansko
22-25 zari 2015

MSV Brno
Brno, Ceska republika
5-9 fijen 2015

Welding Week 2015

. sV
Tiraz
Valk Welding CZ s.r.o.
Podnikatelsky
areal 323/18
CZ-742 51 Mosnov
Ceska Republika
tel: +420 556 730 954
fax: +420 556 731 680

info@valkwelding.cz
www.valkwelding.com
www.robotizace.cz

Valk Welding NL
Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE

Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Q+

Antwerpen, Belgie
20-22 tijen 2015

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

'Valk Mailing' je obcasnik firmy
Valk Welding zasilany zdarma

vSsem nasim partneriim.

Pokud chcete take dostavat vytisk

napiste na:
info@valkwelding.cz

Obsah a vyroba:
Steenkist Communicatie,
& Valk Welding

The strong connection




