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ARC-EYE

Sensor laserowy ARC-EYE CSS oferuje rozwigzanie starego problemu: tworzy (Srodowiskowg) swiadomos¢ dla
robotéw spawalniczych. Jest to mozliwe dzieki kamerze laserowej z technologig skanowania kotowego, ktéra
generuje obraz 3D. Oprogramowanie ARC-EYE analizuje ten obraz i prowadzi robota podczas procesu spawania.
Jest to szczegdlnie korzystne w przypadku spawania materiatéw, w ktérych doktadne sledzenie spoiny jest
trudne.

ARC-EYE to marka sensorow optycznych firmy Valk Welding. Sensor ARC-EYE CSS, zaréwno sprzet, jak i
oprogramowanie, sg opracowywane i produkowane we witasnym zakresie przez Valk Welding. W rezultacie Valk
Welding gwarantuje optymalng integracje sensora ze zrobotyzowanym stanowiskiem. Valk Welding zapewnia
rowniez petng obstuge serwisowa.

The strong connection

Obejrzyj nasze wideo
ARC-EYE tutaj

ARC-EYE CSS 4

ARC-EYE Adaptive 6
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ARC-EYE CSS

ARC-EYE CSS (Circular Scanning Sensor) to system sensora
laserowego, ktdéry zapewnia robotom spawalniczym sledzenie
miejsca uktadania spoiny podczas procesu spawania. Sensor
laserowy ARC-EYE CSS wykrywa i koryguje wszelkie odchylenia
wymiarowe w zakresie skanowania sensora laserowego.

Wykrywanie odchylen eliminuje potrzebe wczesniejszego
pomiaru odchylen wymiarowych i ich recznego korygowania w
programie spawania. Sensor laserowy ARC-EYE CSS wyszukuje
prawidtowe pozycje spawania i prowadzi robota podczas
spawania. Sprawia to, ze zautomatyzowane spawanie jest
mozliwe, nawet dla firm zajmujgcych sie spawaniem konstrukc;ji
z takimi odchytkami wymiarowymi produktow, ktére normalnie
uniemozliwiajg spawanie zrobotyzowane. Zmniejsza to réwniez
liczbe niezgodnosci wyprodukowanych wyrobdéw i poprawia
jakos$¢ spawania.

Jakie korzysci?
e  Prawidtowo utozony scieg spoiny
e  Brak koniecznosci recznego korygowania programu
e  Brak skomplikowanych przyrzadéw spawalniczych
Zwiekszona predkosc¢ procesu
Wieksza doktadnos¢ procesu
Zapobieganie niepotrzebnym brakom produkcyjnym
Zwiekszona catkowita wydajnosc¢ sprzetu (OEE)

Wiekszy wzrost obszaru zastosowania robotow spawalniczych

Teoretycznie, produkty dedykowane do spawania na
zrobotyzowanym stanowisku z doktadnym dopasowaniem
detali, mogg by¢ spawane bezposrednio przez robota. W
praktyce jednak jednostronny wptyw ciepta podczas spawania
moze powodowac odksztatcanie sie detalu, co skutkuje
pojawieniem sie niezgodnosci podczas procesu spawania

Sita sensora laserowego ARC-EYE CSS lezy w tym, ze za jego
pomoca robot moze wykonac spoiny, ktérych nie jesteSmy

w stanie wykonac w przypadku klasycznego sledzenia spoin.
Mozna tu wspomniec réwniez o mozliwosci skanowania takich
materiatéw jak aluminium, miedz, stal nierdzewna, produktéow
ze stali ocynkowanej lub specjalnych ztgczach, takich jak ztgcze
zaktadkowe cienkich blach, spoiny doczotowe na V, 1/2V, 1.

ARC-EYE CSS charakteryzuje sie daleko idgcq integracjq z robotem
Panasonic, wysokim stosunkiem sygnatu do szumu i bezpiecznq klasq lasera

Wykrywanie spoin

Przed rozpoczeciem procesu spawania sensor laserowy ARC-EYE CSS
tworzy obraz 3D, ktéry mozna nastepnie wykorzysta¢ do pomiaru
punktu spawania (w tym informacji o orientacji i geometrii). Dane te
mozna wykorzystaé w programie robota. Sensor laserowy ARC-EYE CSS
skanuje miejsce utozenia spoiny za pomoca wigzki lasera poruszajacej
sie po okregu, dzieki czemu moze wykry¢ wszystkie odchylenia, w
przeciwienstwie do wielu innych kamer. Dane sg przetwarzane przez
procesor ARC-EYE CSS w celu ustawienia robota w prawidtowej pozycji
poczatkowej, z prawidtowa orientacja i geometria. Informacje z ARC-EYE
CSS moga by¢ réwniez wykorzystywane do innych zastosowan, takich jak

kontrola jakosci produktu przed spawaniem.

Sledzenie spoiny

Podczas procesu spawania trajektoria robota jest dostosowywana w
czasie rzeczywistym w oparciu o odchylenia i odksztatcenia mierzone
przez sensor laserowy. Obejmuje to korekty potozenia i, w razie
potrzeby, korekty orientacji. W rezultacie produkty o ztozonych
ksztattach i odchyleniach mogg by¢ teraz spawane przez robota bez
potrzeby recznych korekt lub wstepnych procedur wyszukiwania.

Analiza spoiny 3D: Scieg Sledzenie spoiny 3D: Podczas 3D Seam-Finding: Krawed? jest 3D Seam-Finding (poczqtek spoiny):
spawalniczy jest analizowany i Sledzenia spoiny robot jest wyszukiwana i znajdowana w Punkt poczqtkowy, kierunek i
sprawdzany w widoku 3D. prowadzony przez zeskanowany jednym wyszukiwaniu. wymiary rowka V sq wyszukiwane
obraz 3D. i znajdowane w jednym
wyszukiwaniu.



ARC-EYE Adaptive

Parametry spawania i zakosy palnika mogg by¢ réwniez dostosowywane
automatycznie. Wtyczka ARC-EYE Adaptive Welding dostosowuje w czasie
rzeczywistym parametry, takie jak predkos¢ spawania, prad spawania,
napiecie spawania, amplituda zakosu i inne. Sprawia to, ze nawet najbardziej
ztozone spoiny sg mozliwe do wykonania na zrobotyzowanym stanowisku
spawalniczym, a takze spawanie trudniejszych materiatéw odbijajgcych
promien lasera, takich jak stal nierdzewna lub na elementach o wiekszych i
nieregularnych tolerancjach.

Nieregularna szczelina, nieregularny rowek spawalniczy, nieprawidtowe
przygotowanie spoiny lub znieksztatcenia spowodowane procesem spawania,
mogga powodowac odchylenia geometrii spoiny (ksztattu spoiny). Nawet
niewielkie odchylenie geometryczne spoiny moze szybko doprowadzi¢ do
zmiany jej objetosci od 40% do 80%. Wymaga to nie tylko znacznie wiekszej
ilosci materiatu spawalniczego, ale by¢ moze takze innego sposobu spawania.
Dzieki wtyczce Adaptive, sensor laserowy ARC-EYE CSS rozpoznaje ksztatt spoiny
i automatycznie dostosowuje do niego program spawania.

Funkcja Adaptive Welding moze by¢ uzywana jednoczesnie z funkcjg sledzenia
spoiny ARC-EYE CSS, zapewniajgc optymalng pozycje i orientacje palnika
spawalniczego.

ARC-EYE Adaptive - zdolnosc¢ robota do automatycznego dostosowywania
parametrow spawania do zmian geometrii zigcza.

L
Obejrzyj kilka filmow pokazujgcych naszg

kamere ARC-EYE w praktyce.

W praktyce

W niemieckiej firmie KSK Vlassenroot, ktéra produkuje miedzy innymi
wysiegniki do dZzwigow Liebherr, obowigzujg bardzo surowe wymagania
dotyczace spawania ze wzgledu na duze sity dziatajgce na te wysiegniki.
Z tego wzgledu, ze zespoty wykonane z elementow odlewanych i
walcowanych nigdy nie pasuja do siebie w 100%, wczesniej byty one
spawane tylko recznie. Dzieki wdrozeniu ARC-EYE CSS i wtyczki Adaptive,
e ramiona dzwigéw KSK Vlassenroot sg teraz z

powodzeniem spawane na robotach spawalniczych

Valk Welding. Pozwala im to zagwarantowac wyzszg
i statg jakos¢ spawania. W miedzyczasie kilku

innych klientéw z podobnej branzy chce réwniez,

aby ich czesci byty spawane w ten sam sposdb.
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Staalindustrieweg 15
2952 AT Alblasserdam

Tel. +31 78 69 170 11

Valk Welding BE
Tel. +323 685 14 77

The strong connection

Valk Welding FR
Tél. +33344 09 08 52

Valk Welding DK

Tel. +45 64 42 12 01
Valk Welding CZ

Tel. +420 556 73 0954
Valk Welding DE

Tel. +49 152 29 109 708
Valk Welding PL

Tel. +48 696 100 686
Valk Welding SE

Tel. +46 510 48 83 80
Valk Welding IE

Tel. +44 28 3886 8139
Valk Welding Fi

Tel. 43178 69 170 11

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com
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