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Valk Mailing byl peclivé sestaven spolecnosti
Valk Welding. Od konceptu aZ po vytvofeni Mistecka 985
nas tym tvrdé pracoval na realizaci tohoto 739 21 Paskov
¢asopisu a poskytl vam relevantni informace, N

Y A 4 | X Ceska Republika
inspiraci a ndhled do svéta svarovaci techniky
a automatizace. V pripadé jakychkoli dotaz,

pfipominek nebo navrhi nas nevahejte
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PIné automatickeé vicevrstvé svarovani
ramen bagrl — nejvétsi systém v historii

Bude rucni svarovani pro subdodavatele
minulosti?

Kompletni konstrukce navésu svarena za 24h

Odsavani zplodin prostrednictvim
robotického horaku

Svarovaci roboticky systém na kli¢ pro kabiny
traktord Kubota

Automatizace vede k efektivnimu svarovani
IZic bagru
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Tel. +48 696 100 686

Valk Welding FR
Tél. +33 3 44 09 08 52

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

Valk Welding DK

Valk Welding IE

Vazeny ctenari,

Vitejte u prvniho vydani Valk Mailing v roce 2024. Jsme
radi, Ze se s vdmi mdZeme podélit o toto nové vydani plné

inspirativnich témat a novinek.

V tomto vydani se zamérujeme na silu Uplné automatizace
a na to, jak méni vyrobni procesy. Ukazeme, jak
bezobsluznou vyrobu umoznuji nase pokrocila logisticka

reseni.

Pojedndavame také o tom, jak automatické programovani
robotl (ARP) usnadruje dodavatelim a subdodavatelim
prechod na robotické svarovani. Zvlastni pozornost
vénujeme spolecnostem, které se rozhoduji pro vyrobu

s vysokym mixem a malym objemem nebo vyhradné pro
vyrobu na zakdzku. Ukazeme, jak jim nase technologie
mohou pomoci prekonat nedostatek rucnich svarec¢t nebo
odklonit se od sériové vyroby a stat se flexibilnéjsimi ve
vyrobnich procesech.

Kromé toho zdlraznime roli spolecnosti Valk Welding jako

technologického partnera pro ostatni integratory. Jsme
hrdi na spolupraci, kterou jsme navazali, a tési nas, Ze nase
technologickd feseni prinaseji stale vétsi pfidanou hodnotu

vyrobnimu primyslu po celém svété.

S hrdosti predstavujeme dalsi svétovou novinku: laserovou
kameru ARC-EYE CSS s funkci adaptivniho svarovani a
automatického vicevrstvého svarovani. Tato prilomova
technologie slibuje oZiveni tézkého svarfovani pro
malosériovou nebo kusovou vyrobu, které jsou pro tento
typ pramyslu Casto typické.

Trh se méni, ale my ve spolecnosti Valk Welding jdeme
stale kupfedu a posouvame hranice. Naddle rosteme
spolecné s nasimi zakazniky, rozsifujeme nasi geografickou
plsobnost a prioritou zlstavaji inovace, které dale posiluji

nasi loajaini zakaznickou zakladnu.

Doufame, Ze se vam toto vydani Valk Mailing bude libit.
Pékné cteni!

info@valkwelding.cz Tel. +45 64 42 12 01

Tel. +31 78 69 170 11

kontaktovat na adrese info@valkwelding.com.
Dékujeme vSem zaméstnanciim a partnerdm, www.valkwelding.com
Valk Welding DE

Tel. +49 152 29 109 708

ktefi pFispéli k Uspéchu tohoto ¢asopisu. wweriobotizace!cz

Peter Pittomvils (CCO Valk Welding Group)
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Stovka pod deset vtefin

Nizozemi a Ceskd republika

Kazdy z oborti lidské ¢innosti ma sva zadani, ktera jsou jednoducha, ale i takova, ktera jsou pofadnou vyzvou. Zabéhnout stovku pod deset
neni sice nemozné, ale béznému smrtelnikovi se to velmi pravdépodobné nepovede. Svafit roboticky Ize témér cokoliv, nicméné existuje par
vyrobkd u kterych robotizace, kterd ma smysl a pfinasi to co se od ni oéekava (tedy zejména vyssi efektivitu a kvalitu), neni tplIné jednoducha a
umi zavést do slepé uli¢ky. Jednim z takovych vyrobkl vidycky byl a nadale zdstava pfihradovy nosnik pro stavbu pédii a scén.
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Takovéto systémy pro realizaci malych i obrovskych pédii, na
kterych jste vidéli hrat nejednu rockovou hvézdu vyrabi spolecnost
AreaFour Industries z Roudnice nad Labem.

Zakladatel a majitel této spolecnosti FrantiSek Zykan fika: , Obvykle
si lidé vytyci hlavni cil a pak se k nému postupné pfiblizuji. Ja

jsem to ale tak nemél. Mél jsem dilci cile, které jsem postupné
napliioval. Timto zplsobem se posouvam a pfrileZitosti pak
prichazeji samy. Cim dal vic vidim, co je mozné.“ Jednim z takovych
dilcich cilQ, které si vytycil pak bylo to Ze nosniky, které v Roudnici
vyrabéji budou svafovany robotem a on bude zase minimalné o

krok napred pred vSemi ostatnimi.

Je pravdou, Ze na pocatku projektu nikdo se zucastnénych netusil,
kolik potu a krve zlistane na téch roboticky svarenych nosnicich.
Je pravdou, Ze vysledkem spolecného usili, které spolecnosti
AreaFour Industries a Valk Welding do celého projektu investovaly
je 7 svarovacich robotd, které jsou schopné v této chvili ,chrlit”

stovky metr( nosnik( denné.

Adriaan Broere, CTO Valk Welding group fika: ,,Béhem realizace
tohoto projektu se mnohokrat nadesly chvile, ve kterych to
vypadalo tak, Ze i pres nejnovéjsi technologie, které mame
diky svarovacicm robottm Pansonic k dispozici, i pres desetileti

zkusenosti s hardware, software a svarfovanim vibec si s timto

Area
Four
Industries

projektem neporadime tak, aby pfines| to, co od ného AreaFour
ocekava. Diky vysoce nadstandardni spolupraci jak s dodavatelem
upinaciho feseni Edco Techniek tak s celym tymem AreaFour
Industries pod vedenim pana Zykana a pana Zubora se ndm

vsak vzdy povedlo najit feseni. Tento projekt nebyl o tom dodat
roboticky systém, tento projekt byl o tom nalézt feseni zdanlivé
neresitelného problému. Jsem presvédcéen, Zze se ndm vsem

wu

spolecné povedlo zabéhnout ,stovku pod deset

Co vlastné tato ,,stovka pod deset” na robotickém svafovacim
poli ve findle znamena: vzit vyrobek, ktery se neda opakované
jednoduse pripravit ke svarovani, najit zplsob jak tento vyrobek
spravné uchytit tak aby se dal dobre poskladat, najit konfiguraci
svarovaciho robota takovou aby tento hlinikovy vyrobek nesvafil
spolehlivé jednou, ale stokrat, tisickrat, tak aby Ti, ktefi nakonec
tento vyrobek, ktery visi nad hlavami lidi certifikuji a testuji méli
moznost Fici tato procedura je spolehlivd, miZzeme tento vyrobek
bez obav nad hlavy lidi povésit.

Kdyz se to takto napiSe vypada to vcelku jednoduse, coz vlastné
vypada i to, kdyz sledujete atleta, ktery tu stovku pod deset

zabéhne.

areafourindustries.com
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Roboticky systém bez obsluhy
se zasobnikem na 72 palet

Nizozemi

Lacom Machinefabriek B.V. je nizozemsky specialista na

kovy s jedine¢nou kombinaci CNC soustruzeni, frézovani a
automatizovaného robotického svafovani ve svém vyrobnim
zavodé v Budelu. V roce 1999 spolec¢nost nainstalovala svého
prvniho svarovaciho robota Valk Welding a od za¢atku roku 2023
se bezobsluzné svarovani stalo realitou diky novému systému

se zasobnikem na 72 palet. Driek Lammers, technicky feditel
spolecnosti Lacom, hodnoti jeho nasazeni takto.

Spolecné se spolec¢nostmi Valk Welding a Kuunders Technoworks
vyvinula spole¢nost Lacom jedinecny koncept automatizace
logistiky. Roboticky systém zahrnuje 30 metrG dlouhy skladovy
regal obsahujici palety s vyrobky upevnénymi v Uchytech.
“Skladem projizdi automaticky vozik, ktery odebira palety ze
skladu a umistuje je na svafovaciho robota,” vysvétluje Driek
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Lammers. “Svafovaci robot rozpozna vyrobek, detekuje pfipadné
odchylky, lokalizuje svary a poté zacne svarovat. Poté vozik vyrobek
odveze a vyzvedne dalsi. Poradi vyrobkl uréujeme sami pomoci
programovaciho panelu.”

Flexibilni tlozny prostor

Diky automatizované logistice mliZe spole¢nost Lacom skladovat
vyrobky az do vysky 7 metrd na kterémkoli ze svych 72 paletovych
mist. Na kazdém misté Ize skladovat jeden dlouhy vyrobek o
délce az 3 metry a hmotnosti 1 500 kg nebo dva vyrobky o strané
1,5 metru ve tvaru krychle. Lacom vyrabi predevsim malé série
vyrobka sloZitych svafovanych sestay, a to jak pro své odbératele,
tak pro vlastni svarované dily autojerabu Kinetic, které spole¢nost
od roku 2020 vyrabi zcela ve vlastni reZzii.

Rychlejsi programovani s DTPS

Spolecnost Lacom pouziva offline programovaci software DTPS
v kombinaci se systémem laserové kamery ARC-EYE. Driek
Lammers fikd: “Byli jsme ohromeni. Programovani offline,
lokalizace vyrobkd pomoci systému vyhledavani a sledovani
svarové spary, toto je opravdu excelentni. Kvalita vyroby je
poté skvéla. JelikoZ pro koncové zakazniky lakujeme hodné
vyrobkd mokrou cestou, rozhodné pozname rozdil oproti
ru¢nimu svarovani. Zakaznici plati za kvalitu, a proto Zadnou
¢ast nasich vlastnich vyrobk( nesvafujeme ru¢né.”

Svafovani bez obsluhy 24/7

Svarovaci roboticka burika Valk Welding je schopna svafovat
bez obsluhy ve dne i v noci diky automatickému systému
vymeény drdtu a hordku. “Robot dokaze vyménit Sest
svafovacich horakd,” fika Driek Lammers, “to se jinde témér
nevidi.” Spolecnost Lacom provede s jednim robotem 4 000
hodin svafovdni ro¢né, coz odpovida 10 000 hodindm ruc¢niho
svarovani se Sesti svareci. “Nechtéli jsme zvySovat pocty

Jeden robot svari tolik,
co 6 rucnich svareci za rok!

svarecu a vice volnych svarecl zde stejné neni k dispozici. Nyni
jsou nase Casy rychlosti zpracovani neuvéfitelné vysoké, a
dokonce se zkratily i ¢asy nastavovani nasich svarecich robott
s obsluhou, protoZe nyni miZzeme témto robotdim poskytnout
vice pfipravk( pro jednotlivé typy vyrobka.”

PFipraveni na budoucnost

V soucasné dobé spolecnost Lacom vyrabi stéle vice pripravkl
pro rostouci pocet novych dodavatelskych vyrobk( a
pfipravuje se na jesté vyssi produktivitu. “Diky tomuto systému
mame velmi vysokou kontinuitu a spolehlivost dodavek, coz
nam umoznuje postupné vyfazovat stale vice svarecich robotd
s obsluhou. KdyZ robot dosahne své maximalni kapacity,
muzZeme velmi rychle prejit a rozsifit vyrobu s nizkymi naklady
na pofizeni, protoZe vse je jiz pfipraveno pro instalaci druhého
svarovaciho robota Valk Welding,” prozrazuje Driek Lammers.

www.lacom.nl
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Privodce podnike
postrehy Bengta

Hammara (77)

Svédsko

Svédsky technologicky nadienec Bengt-Olof Hammar vyristal a
ve volnych chvilich se vénoval hrani se stavebnicemi Meccano. V
pouhych 16 letech dokazal opravit sviij osobni motocykl Indian o
objemu 1 200 ccm. O desitky let pozdéji, ve svych 77 letech, stale
nachazi stésti v technické oblasti jako uspésny generalni reditel a
majitel spole¢nosti Hammar Group, predniho svétového vyrobce
boénich nakladaéd. Inspirovani jeho cestou jsme ho pozadali o
nejlepsi rady pro zacinajici podnikatele.

Co nejvice pfispélo k vaSemu podnikatelskému tspéchu?

“Témér kazdy den, kdyz jdu do prace, mé bavi. Jako majitel jsem
mohl svéfit mnoho ukolt velmi dobrym lidem, ktefi se mnou pracuji
uz dlouho, mnozi dvacet az tficet let. Jsme jako rodina a vsichni jsou
si rovni, coZ je pro nds podnik dlleZité. Mit nékoho, komu muzete
dlvérovat a od koho muzete ziskat radu, je také zdsadni: kdyz
investujete hodné penéz do nové budovy, nemizete predvidat, jak
se bude trh vyvijet o dvanact mésicl pozdéji. Proto osobné vérim, ze
dals$im diivodem naseho Uspéchu je Bozi pozehnani.”

| ve vy$sim véku stale pokracujete. Proc je pro firmy tak dulezité jit
stale kupredu?

“Podle mého nazoru stat na misté a nertst znamena pomalu
zanikat. Chci, aby vSe neustale rostlo, a vzdy mam plany, jak by to
mélo rast: s novymi trhy, novymi produkty, novymi zaméstnanci a
novymi technologiemi. Pokud pljdeme stejnou cestou jako vsichni
ostatni, dosahneme stejnych vysledkd jako vsichni ostatni. Ale pokud
zUstaneme v Cele a budeme délat véci novym zplsobem, bude to
budoucnost. Kdo ma nejchytrejsiho zakaznika, vyhrava, a ja bych
chtél vyhrat.”

Valk Mailing 2024-1

“Podle mého nazoru
stat na misté a nertist
znamend pomalu zanikat.”

- Brengt-Olof Hammer, generdini reditel
a majitel spolecnosti Hammar Group

Sdili Hammar Group a
“Ano, oba si cenime toho, ze
slibovali prilis mnoho, a oba se
jsme hledali tridiciho robota na oce
Welding uznala, Ze to neni jeji
Stejné jako na o
rGznych disciplinac
specializujete, miZete do
misto toho, abychom mél
globalni trh a jsme velmi specia

www.hammarlift.com

Pan Hammar ma pét klicovych rad pro mladé nebo zacinajici podnikatele:
1. Nebudte prilis Siroci; specializujte se na jednu véc.

2. Vyrobu si nechte pro vlastni potfebu, abyste méli pod kontrolou kvalitu a ¢asy.

3. Minimalizujte zavislost na bankach, abyste se vyhnuli pozdéjSim problémim.

4. Drite se dal od agentur a spolupracujte pfimo s koncovymi uZivateli, abyste se
ucili, pfizptsobovali, byli flexibilni a méli loajalni prodejce.

o

Jdéte a exportujte. Vice trhi znamena vice nohou na kterych stojite a oni
nebudou védét, jak velky vas podnik je.

Valk Mailing 2024-1



Druhy svarovaci robot prispiva

k 25-30% ndarustu vyroby ve
spolecnosti Container Modul

Polsko

Spolecnost Container Modul vyrabi specializované plosiny a hakové kontejnery pro nakladni automobily a od roku 2020 také
pfivésy. V roce 2022 byl zakoupen prvni svafovaci robot pro vyrobu komponenti kontejneri a o rok pozdéji se spoleénost rozhodla
investovat do velké svarovaci stanice pro kompletni velkosériové vyrobky.

Spole¢nost Container Modul zaméstnava priblizné 170 lidi a své vyrobky dodava predevsim na skandindvsky trh a v mensi mire do
Némecka a Svycarska. “Nasi prioritou je prizplisobovat vyrobky individudlnim potifebam zakaznikd,” fika Katarzyna Okun, feditelka
zavodu v Rymanu. “Nase vyrobky se vyznacuji velkym objemem a nizkou vlastni hmotnosti. Nizké hmotnosti dosahujeme pouZzitim
vysokopevnostni oceli s vysokou odolnosti proti odéru a tvrdosti.” Robot musi splfiovat tyto poZzadavky tim, Ze automaticky koriguje
trajektorii pohybu horaku (diky Upravé rozmérovych toleranci velkych vyrobk() a svafuje obtizné svafitelné materidly a zaroven
umozriuje snadné a rychlé programovéni novych vyrobka.

Valk Mailing 2024-1

= podivejte se na video

Tymova prace prinesla vysledky

“Pred zakoupenim prvniho robota jsme neméli s robotickym
svarovanim zadné zkusenosti. Jako nejnarocnéjsi se ukazala
koordinace vsech ¢innosti a ziskani spravnych dovednosti,”
fika Piotr Hawrylak, technicky a vyrobni feditel. Spole¢nost
Container Modul zvolila postupny pfistup k robotickému
svarovani, kdy nejprve zakoupila mensi stanici a poté vétsi.
Mala stanice svafuje soucasti kontejner( a nahradni dily pro
kontejnery jako servisni dily, zatimco velka stanice svaruje
kompletni kontejnery pro vozidla. Svarovaci ptipravky
namontované na polohovacim zafizeni byly navrzeny a vyrobeny
ve spolec¢nosti Container Modul. Navstéva spolecnosti, které
pouzivaji robotické systémy Valk Welding, umoznila vybrat
nejoptimalné;jsi koncepci svarovaciho pripravku.

Na kvalité zalezi

“Klademe velky dliraz na kvalitu nasich vyrobk, ktera je jednou
z nasich odlisnosti a konkurencnich vyhod,” fika Piotr Hawrylak.
Spravna pfiprava svafovanych dilli je ddlezita pfi ruénim
svarovani, aby byla zajisténa vysoka kvalita, ale jesté dalezitéjsi
je pfi robotickém svarovani. Pomaha rychleji dosahnout pIné
vyroby na robotické stanici a dosahnout spravné kvality a
efektivity. Pro konecny vysledek jsou dilezité i dfivéjsi procesy,
jako je presné fezani nebo ohybani plechu. PfizpGsobeni vyroby
pro robotické svarovani nékdy vyzaduje konstrukéni zmény
vyrabénych dild, ale to vse s cilem dosdahnout optimalizované
konstrukce, ktera snizi vyrobni naklady a zaroven zlepsi kvalitu.

Zvyseni produkce o 25-30 %

“NejdllezitéjSim prinosem je moznost zvysit vyrobu o 25 az
30 %. Vzhledem k sou¢asnému nedostatku kvalifikovanych
svarecu je to velké plus. Obsluha nemusi byt svarec, takze
je snazsi najit takového clovéka na trhu prace,” vysvétluje
Piotr Hawrylak. Spole¢nost Container Modul jiz zaméstnava
tfi Zeny jako operatorky robotd a odvadéji vybornou praci.

1 CONTAINER
! MODUL

Pro usnadnéni prace na robotické stanici je vybavena fadou
funkci, které usnadnuji programovani a svarovani. Jednd

se o offline programovani robota pomoci softwaru DTPS a
také o plné moznosti senzord, jako je Quick Touch Sensing a
laserova kamera ARC-EYE. Tyto funkce jsou zakladnimi ndstroji
pro svarovaci robotické systémy Valk Welding ve spolec¢nosti
Container Modul.

Vybér spravného integratora

Spolecnost Container Modul zacala uvazovat o robotickém
svarovani svych vyrobk(l pred nékolika lety. “Jednali jsme

s jednou spolec¢nosti o jeho zavedeni do nasich vyrobkd,

ale projekt se neuskutecnil, protoze nemohla splnit nase
pozadavky,” fika Tomasz Piskorz, vedouci vyroby. “Po nékolika
letech se toto téma znovu objevilo a my jsme zacali hledat firmu
znovu. Pozvali jsme k jednani nékolik spolec¢nosti, mezi nimi i
Valk Welding. Mnoho spolecnosti jsme museli odmitnout kvl
jejich nedostate¢nym zkusenostem se svafovanim vyrobk
podobnych tomu nasemu. Diky rozhovoriim a referen¢nim
navstévam firem, kde spolecnost Valk Welding instalovala své
roboty, jsme si uvédomili, Ze to je spravny smér, kterym se

vydame,” uzavira Tomasz Piskorz.

www.cmodul.pl

“Offline programovani

pomoci DTPS zkracuje dobu
implementace a umoznuje rychlé
upravy programu robota.”

- Tomasz Kozfowski, programdtor robot( ve
spolecnosti Container Modul.
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Optimalizace svarovacich
robotickych systému -zvyseni
efektivity a socialni stability

Automatizace svafovani pomoci robott je jiz efektivni,

ale nemuzeme byt jesté lepsi? Co kdybychom z nasich
robotickych svarovacich zafizeni udélali nedilnou soucast
automatizovaného ekosystému a usilovali o zcela bezobsluzné
svafovani? Optimalizace robot i logistiky kolem nich maze
vyrazné zvysit efektivitu svafovacich roboti a zaroveri podpofit
socialni a ekonomickou udrzitelnost. Pojdme se hloubéji
ponofit do toho, jak je to mozné.

Radi spolu s vdmi popremyslime o skladovych regalech, které
jsou bez problému propojeny se svarovacimi roboty. Tyto regaly
mohou efektivné skladovat svarovaci pripravky, pfipravené
obrobky a hotové obrobky, ¢imz minimalizuji ¢as potrebny k
shromazdéni materidlu a zvySuji produktivitu robotd. Integrace
Ize dosahnout prostfednictvim tradi¢niho dopravniku nebo
AGV (Automated Guided Vehicle), pficemz AGV poskytuji vétsi
flexibilitu a Ize je nasadit i pro dal3i vyrobni kroky. Usp&sny
priklad projektu najdete v tomto vydani Valk Mailing.

Vyuziti vertikalniho prostoru

Integraci svarovaciho robota (svarovacich robotd) do
skladovaciho systému maximalizujete dostupny prostor bez
ztraty flexibility. A pokud je u konkrétniho projektu problémem
podlahova plocha, umoznuje to také pracovat ve vysce, coZ dale
zvysuje efektivitu. Pomoci softwaru, dopravnik nebo AGV lze
snadno ukladat vyrobky do vysky v poZzadovaném poradi. Touto
metodou jsme jiZ realizovali nékolik Gspésnych projektd.

Socialni naraznik

Kromé zvyseni efektivity nabizi prechod na 24/7 feseni (bez
dalsich svarovacich robotu) dalsi dileZitou vyhodu: socidlni
stabilitu. Toto automatizované feseni funguje jako “socialni
ndraznik”, coz znamen3, Ze vykyvy v pracovnim zatizeni nemaji
vliv na klid ve firmé. Bezobsluzné stroje tak mohou snadno
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pracovat méné hodin, kdyZ je méné prace, bez slozZitého
planovani persondlu. Jedna se o strategickou volbu v dobé
nedostatku pracovnich sil, kdy inteligentni automatizace nejen
zvysuje efektivitu vyroby, ale také minimalizuje socidlni dopady.

Chytré “oéi” cobotd Techman

Kromé nasich feseni s priimyslovymi svarovacimi roboty
nesmime zapomenout na kompaktni coboty Techman, které
dodava spolecnost Valk Welding. Tyto kolaborativni roboty
vyuZivaji systémy strojniho vidéni fizené umélou inteligenci k
prevzeti mnoha kol od obsluhy, jako je pfesné polohovani
obrobk(, detekce vad svarovani a provadéni kontroly kvality. Tim
se snizuje zavislost na lidském zasahu a zvysSuje se konzistence.

Poradenstvi pro konkrétni zakazniky

Zajima vas, jak mlzZe vaSe spolec¢nost vyuZit téchto technickych

a logistickych optimalizaci? Spole¢nost Valk Welding nabizi
individudIni poradenstvi tykajici se efektivity skladovani,
dodavek vyrobku a vyrobnich krokd. V tomto vydani Valk Mailing
si mUZete precist o praktickém prikladu ve spole¢nosti Lacom
Machinefabriek B.V., kde byl realizovén rozsahly projekt se 72
paletovymi misty a bezobsluznym svafovanim probihajicim ve

dneiv noci.

Kratka videa o manipulacnich
resenich maZete shlédnout zde

Valk Mailing 2024-1




ARC-EYE

Technologicky
partner pro
integratory a vyrobce

Jako integrator svairovacich robott nechcete prijit o slibny
projekt kvuli nedostatku technologie. Spoluprace vas
posune dal, a proto spolecnost Valk Welding podporuje
integratory spolecnosti Panasonic a dalsi spolecnosti po
celém svété svymi vlastnimi svarovacimi technologiemi,
softwarovymi feSenimi a systémy pro sledovani svarové
spary. Vice se o tom podéli dva z nasich partneru.

Spolecnost Orion Automation Systems Pty Ltd, distributor
svafovacich robotickych systému Panasonic v Australii a
na Novém Zélandu, celila v roce 2016 velké vyzvé v oblasti
robotického svarovani velkych hlinikovych konstrukci.
Spolecnost se rozhodla navdzat spolupraci se spolecnosti
Valk Welding. Jejich divod? “Protoze spolec¢nost Valk se
zaméruje vyhradné na robotické svarovani a sledovaci
schopnost systému ARC-EYE byla pro tento projekt
zasadnim pozadavkem,” vysvétluje technicky reditel Jeff
Fordham.

Partner v oblasti kamerové technologie

Od té doby dodava spolechost Orion Automation Systems
laserovy kamerovy systém ARC-EYE, ktery je specialné
vhodny pro reflexni hlinikové vyrobky jejich zakazniku.
“Jedna se'o nezbytny nastroj pro slozité konstrukce v
prostredi s vysokym podilem smési a malym objemem,”
fika pan Fordham, “a silné partnerstvi mezi spolecnostmi
Valk Welding a Panasonic’Japan zajistuje bezproblémovou
integraci hardwaru i softwaru.”

Spojeni sil
Voortman Steel Machinery, predni vyrobce stroju na
zpracovani oceli, a Valk Welding spolupracuji od roku 2009
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na vyvoji systému Voortman “Fabricator” - svafovaciho
systému pro ocelové konstrukce, kde je vyzvou mnoho
rdznych typl svarti. Nejedna se o opakované a predem .
naprogramované svarovani, ale o analyzu v redlném cas
prosttednictvim softwaru Voortman. Intuitivni ovladani

podporované softwarem povysuje Voortman Fabricatolr a

|
uroven, ktera nema v tomto odvétvi obdoby. |

Software a znalosti
Podle Geralda Pase, projektového nakupciho pro vyzku
vyvoj, padla volba na spolecnost Valk Welding rychle. “B
to situace vyhodna pro obé strany: s nasim softwarem a
spole¢nymi znalostmi se spolecnosti Valk jsme vytvorili
kompletniho svarovaciho robota.” Gerald také zdtraznu
Ze byla vytvorena vysoka Uroven vzajemné duveéry:
“MozZna to neni nas vlastni slogan, ale troufam si tvrdit,
Ze nas vztah je zaloZzen na pevném spojeni. (The strong
connection)”

Stale vice pozadavku
Spolecnost Valk Welding v soucasné dobé dostava stale
vice Zadosti o spolupraci. “Diky nasim jedinecnym rese
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zvy3Suji ostatni integratofi Panasonic po celém svetd s
$ance na ziskani velkych zakdzek,” sdili s hrdosti Peter
Pittomwvils, hlavni zakaznicky feditel. “Tento novy zpQ
spoluprace prinasi jen vyhody pro né sa
zakazniky, Panasonic a samozrejme i

. -
tne, je
Pro nas. SPoiecne

1”

jsme silni

www.voortman.net
www.orionautomation.com.au

podivejte se na videos



PIné automatickeé vicevrstve
svarovdni ramen bagru -
nejvetsi systém v historii

Belgie

Belgicky stavebni specialista Luyckx letos zavadi jedno ze svych dvou novych zafizeni Valk Welding. Jedna se o nejvétsi aktivni
svaFovaci roboticky systém v Belgii s pojezdem dlouhym 82 metrt a pohyblivymi polohovadly s celkovou nosnosti 40 tun. Oba
systémy budou automatizovat proces svafovani ramen bagrua a tézkych lZic rypadel. “Poptavka po téchto vyrobcich je obrovska, coz
zZnamena, Ze nase pracovni vytiZeni roste,” Fika programator a manazer robott Laurens Willemen. “Tento projekt je prileZitosti, jak
snizit pracovni zatéz a zrychlit dodavky.”

ARC-EYE

Movable positioners

with a total load

capacity of 40 tonnes

Dropcentre

Flexible with
movable zones

ARC-EYE
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ARC-EYE CSS, adaptivni a viceprtichodovy
adaptivni systém
Soucasny projekt spolecnosti Luyckx vyuZziva

laserovy senzor ARC-EYE CSS spolec¢nosti Valk
Welding, kterych bylo po celém svété dodano
vice nez 200 kusU. Diky této laserové kamere s
rotujicim paprskem a korekcemi v redalném case
je mozné presné sledovani svarovych Svi i u
reflexnich povrchd, sloZitych svarl a odchylek
polohy. Aplikace Adaptive a Multi-Pass

Adaptive jesté vice rozsiruji jeho moznosti.

Na rozsahlém projektu pracuje spolec¢nost Luyckx spole¢né s
firmou Valk Welding: “Byla postavena zcela nova vyrobni hala,”
vysvétluje Laurens Willemen. V roce 2022 se pfihlasil k prvnimu
projektu svarovaciho robota spolec¢nosti Luyckx se spole¢nosti
Valk Welding, kompaktnimu konceptu TRACK-FRAME-E se
dvémi dvouosymi polohovadly: “Mél jsem jiz zkusenosti se
spolecnosti Valk Welding a védél jsem, Ze to bude fungovat.

Pro nase zaméstnance se stal idedInim uvodem do robotického
procesu a pripravil je na slozZitéjsi systém.”

Adaptivni vicevstvé svarovani

Diky této nové robotické instalaci ma spolecnost Luyckx svétové
prvenstvi v pouziti laserové kamery Valk Welding ARC-EYE
spolu se softwarovou aplikaci Multi-pass Adaptive pro pIné
automatické vicevrstvé svarovani. Ta umoznuje zafizeni ARC-
EYE CSS samostatné urcit objem svarovych spojd a pozadovany
pocet vrstev svaru. Laurens Willemen: “Ramena rypadel maji
mnoho variaci a jejich ru¢ni programovani zabere spoustu ¢asu.
S technologii Multi-Pass Adaptive miZzeme nyni programovat
ramena na zakladé stavajicich programd s minimalnimi
modifikacemi.”

Flexibilni s pohyblivymi zénami

Pracovni stanice pro ramena bagrd bude mozno plynule
prodlouzit od 42 do 65 metr(. Existuje také moznost ji rozdélit
na tfi nezavislé zony pomoci posuvnych prepazek. “Timto
zplsobem muzZeme vyrabét rlzné soucasti v celé stanici a
aktivovat robota na svarovani, kdyz je to tfeba. Soucasné
zaméstnanci mohou bezpecné pracovat v oddélenych oblastech
nebo nakladat a vykladat dily.”

Polohovadla

Oba systémy jsou vybaveny dvouosymi polohovadly typu
drop-center, které spolecnosti Luyckx umozniuje optimaini
polohovani IZice rypadla o hmotnosti az 5 tun. Nejvétsi systém
ma také dvé 20tunova polohovadla s moZnosti nastaveni vysky
rotacni osy, takZe Ize po celé délce rameno rypadla o délce az
25 metrd. Robot bude také vybaven na zakazku vyrobenym
chapadlem pro automatické umistovani dild na rameno
rypadla, napfiklad drzakd pro hydraulickou montaz.

Jeden dodavatel

Kromé flexibilnich moZnosti vidi Luyckx ve spolupraci i dalsi
vyhody: “Spolec¢nost Valk Welding dodava témér vyhradné
vlastni produkty, véetné softwaru a svarovaciho horaku. To
znamena, Ze v pfipadé dotazl nebo problém mame jediné
kontaktni misto, coZ je pro nds velmi cenné. Mame také
vlastni pfistup, Ze vidy poskytujeme dobré sluzby, takze totéz
samoziejmé ocekavame i jako zakaznik. Nastésti jsou sluzby
spolecnosti Valk Welding vidy na Spickové urovni.”

www.luyckx.be

Valk Mailing 2024-1
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Bude ruc¢ni svarovani

minulosti:

Integra’toFi"svaFovacich robott ve velké mife
y,yuil'vajl' off-line programovani , ale kusova
a malosériova vyroba v tomto ohledu stile
zaostava. Aby se robotické svarovani téchto
vyrobku vyplatilo, pfedstavuje spole¢nost
Valk Welding software ARP, s nimz mohou
subdodavatelé v kovopriimyslu dosahnout
nové flexibility a efektivity.

Jiz vice nez 35 let doddva spolecnost Valk

Welding zdkaznikiim v kovoprimyslu
(‘spolehlivé svaFovaci a Fezacimi roboty

P_anasorlﬂc a od,roku 1994 také software a

ﬁﬁodporu pro off-line programovani robota.

ProtoZe vytvoreni nového programu robota
vyzaduje vyskoleného programétora, bylo to
dosud mozné pouze se zkuSenymi a dobfe
vyskolenymi zaméstnanci. V disledku toho se
velké procento vyrobk stale svaruje ruéné,
coz bychom vzhledem k pretrvavajicimu
nedostatku svarecl a programatord radi
resili. Nas software “ArcNC for Panasonic”
je uZivatelsky privétivy nastroj pro rychlejsi
a snazsi vyvoj robotickych programi bez
’putnosti intenzivniho Skoleni.

Vyhody ArcNC for Panasonic

“=. ArcNC for Panasonic vyrazné zjednodusuje

proces programovani a otevira dal$i moZnosti

N ;\)ro subdodavatele

pro presnost, rychlost a odolnost svarovani
robotd. Software automaticky detekuje
svary a poskytuje rlizné navrhy osvédéenych
postupl, které mlzete prijmout tak jak jsou
navrzeny nebo prepsat vlastnim nastavenim
a program dovést k dokonalosti.

Aplikace a vysledky

Software byl Uspésné aplikovan nékolika
vyrobci v kovoprimyslu a je nadale vyvijen
tak, aby podporoval programovani stale
slozitéjSich vyrobk(. To znamena, Ze neustale
testujeme, vylepsujeme a zavadime nové
funkce. Jeden z nasich zakaznikd jiz zkratil
dobu programovani Sestinasobné a se

svym robotickym systémem dosahl celkové
efektivity zafizeni (OEE) pres 80 %.

Potiebuji flexibilni svafovaci pfipravky?
Integratofi zvykli na tradi¢ni metody se
mohou zdrahat investovat do flexibilnich
svafovacich pripravkd. Nastésti existuje
mnoho pfilezitosti pro “design pro vyrobu”
(DFM), ktery ndm umozniuje prepracovat
nebo upravit mnoho vyrobkd tak, abychom
eliminovali potfebu pfipravku. Mnoho nasich
zdkaznikd tuto techniku vyuZiva a spolecnost
Valk Welding jim v tomto ohledu rada poradi.

Valk Mailing 2024-1



Kompletni konstrukce
navesu svarena za 24h

Severni Irsko

Pfed vice nez péti lety zavedl severoirsky vyrobce pfivést/
navést BMI Trailers svého prvniho svareciho robota pro
svarovani dil¢ich sestav, ktery byl zaroven prvnim svafecim
robotem Valk Welding v Severnim Irsku. Po uspéchu tohoto
kroku se v loriském roce rozhodl investovat do druhé,
impozantni instalace. S novym robotem nyni spolecnost
svafuje kompletni konstrukci svych navést s vyhazovaéem

odpadu, a to jak vnitini, tak vnéjsi, béhem 24 hodin. Diky
tomu spole¢nost BMI Trailers rozsitila svou kapacitu a je méné
zavisla na obtizné dostupnych rucnich svarecich. To se vsak
neobeslo bez potizi, jak upozoriuje generalni feditel Brendan
Mcllvanna: “Automatizace vyroby svafovani na této trovni je

rozhodné vyzvou.”
Prvni svarovaci robot spole¢nosti BMI byl navrzen specidlné

pro hlinikové bocnice, podlahy, pficky a zadni dvere privésl s
pochozi podlahou. “Ukazalo se, Ze to byl Uspéch a pro nas dobra
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investice,” zaCind pan Mcllvanna. “JiZ po Sesti mésicich jsme
dosahli plné kontroly nad svafovacim procesem, vyrazného
zlepdeni kvality svar(i a zvyseni kapacity. Caste¢né za to vdécime
kvalitnimu servisu a softwarové podpore spolecnosti Valk
Welding. Proto jsme se odvazili pfijmout vyzvu instalovat s nimi i
druhy svarovaci robot.”

Dvé samostatné vyrobni linky

BMI Trailers je nejvétsim vyrobcem privést na prepravu
odpadu, znamych také jako ejektory, v Evropé. Rostouci
poptavka po tomto typu privésd a nedostatek kvalifikovanych
svarecl byly hnacim motorem pro dal$i automatizaci jejich
svarovaci vyroby. “S druhou instalaci svarovaciho robota jsme
chtéli byt schopni kompletné svarfovat samonosnou konstrukci
skrini privésu pro ejektory odpadu s vysokou mirou flexibility,”
fika jednatel spolecnosti. “A vzhledem k velkym rozmérdm jsme

museli také vybudovat nové specializované dilenské zatizeni.

To nam umoznilo okamzité prizplsobit pracovni postup tak,
aby bylo mozné svarovat hlinikové dily soubézné s ocelovymi.”

Plsobivé rozméry

Spole¢nost Valk Welding predstavila koncepci, kdy se cela
samonosna konstrukce skiiné postavi a smontuje na jedné
strané a poté se otoci na druhou stranu, aby se svafil vnitrek
i vnéjsek jako kompletni celek. Tato koncepce byla nakonec
realizovana jako 16m pojezd YR-YXZ-RL-FH, vybaveny
zavésenym svarovacim robotem TL-2000WGH3 umisténém
na dopliikovém pficném pojezdu 4,1 m. Bylo rovnéz nutné
provést zahloubeni podlahy, aby se konstrukce skfiné mohla
otacet v rozsahu 360°. “Celkové se jedna o opravdu velkou
instalaci a velkou investici,” fika pan Mcllvanna.

Slozity ukol

Podle spolecnosti BMI Trailers neni svafovani celé konstrukce
karoserie v nepretrzZitém procesu rozhodné jednoduchym
ukolem: “Slozitost spociva predevsim v programovani, poctu
svafovacich bodl a kompenzaci odchylek pripravy vyroby.
Nyni miZeme programovaci prace maximalné automatizovat
pomoci softwaru QPT (Quik Programming Tool), ktery vyvinula
spolec¢nost Valk Welding. Tento software umozniuje kopirovat

DTPS QPT ARC-EYE

Autor: Erik Steenkist

Casti program( v ramci systému CADCAM DTPS pomoci maker.
Kromé toho spoleénost Valk Welding pouZiva svij systém
sledovani vt ARC-EYE CSS, ktery zajistuje, aby robot v pfipadé
odchylek polohy presné sledoval svarovou sparu. V redlném
Case jsou tak korigovany pripadné odchylky pomoci laserového

senzoru nainstalovaného vedle svafovaciho horaku.”

Stoji za to cekat?

Navratnost investice (ROI) do tohoto projektu byla delsi, nez se
ocekavalo. Brendan Mcllvanna vysvétluje: “Rok poté, co jsme
systém zprovoznili, jsme pozadali spole¢nost Valk Welding o
dodatecnou podporu, abychom zdokonalili vSe, co jsme sami
naprogramovali. Po 18 mésicich vse fungovalo perfektné,”
prozrazuje, “coz znamena, Zze nyni mizeme celou konstrukci

X n

sk¥iné svarovat 24 hodin nepretrzité.” Diky spolupraci mezi
irskymi a nizozemskymi zaméstnanci spolec¢nosti Valk Welding
a programatory BMI se podatilo vybudovat solidni znalostni
zakladnu. Diky tomu muZe nyni spolec¢nost BMI provadét
programovani slozitych vyrobkd a samostatné programovat

nasledné vyrobky.

www.bmitrailers.com

(a1l

podivejte se na video
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Odsavani zplodin

prostrednictvim

Obloukové svafovani produkuje mnoho nebezpecnych zplodin,
proto mnoho zemi kazdorocné zpfisiiuje svou legislativu pro
ochranu pracovniki. Neni to bezdiivodné, protoZe zdravotni uéinky
spojené s témito zplodinami mohou sahat od intoxikaci az po
chronicka onemocnéni. Francouzska spole¢nost Engmar, ktera se
specializuje na odsavani téchto zplodin v prostfedi svafoven, ve
spolupraci se spolecnosti Valk Welding vyvinula metodu odsavani
a filtrace i téch nejmensich ¢astic prostiednictvim samotného
svarovaciho horaku.

Proc odsavani dymu prostifednictvim horaku?

“Prvnim dlvodem je vidy ochrana osob, i kdyZ nesvaruji,” fika Juliane
Osmont, manaZerka exportu spole¢nosti Engmar. Jejich kompaktni
vakuova jednotka ATMOFLOW nabizi pGsobivou ptfesnost a béhem
svarovani odfiltruje az 98 % skodlivych castic. “Odsavani hordkem je
nejucinnéjsim zplsobem odsavani svarecskych dym, protoze odsava
ptrimo v zéné svafovani,” uvadi Osmont. To znamena, Ze se dymy
nestihnou smisit s okolnim ¢istym vzduchem, takze k odsavani je
zapotrebi pouze maly objem vzduchu. V chladnych zimnich mésicich
to ma jesté jednu vyhodu: “ProtoZe objem odsavaného vzduchu

je tak maly, firmy pfi odsavani venku neztraceji mnoho nakladné
ohratého vzduchu.”

Jaké FesSeni nabizeji spolecnosti Engmar a Valk Welding?
Spole¢nost Valk Welding vyvinula vlastni hotdk umoznujici odsavani
zplodin, ktery okamzité upoutal pozornost spole¢nosti Engmar:
“Kdyz se zabyvate odsavanim svarec¢skych dymd, vite, jak musi
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robotického hordaku

horak vypadat, aby to celé fungovalo. A presné takovy byl.” Osmont
vysvétluje proc: “Robotické svarfovani je rychlejsi nez ruc¢ni svarovani,
coZ znamena, Ze potrebuje vétsi prostor pro odsavani. Abychom
toho dosahli, potfebujeme vétsi vzdalenost mezi mistem svarovani

a mistem odsavani. A praveé diky této vzdalenosti je horak Valk
Welding vhodnym fesenim pro robotické svafovani.” Obé spolecnosti
se rozhodly spojit své sily a predstavily dosud nejvykonnéjsi a
nejucinnéjsi odsdvaci zafizeni na trhu: VWPR Fume Extraction
Atmoflow.

V ¢em je zafizeni VWPR Fume Extraction Atmoflow jedinecné?

Za normalnich okolnosti by odsavani prostfednictvim hofaku
vyZadovalo poufZiti vétsiho mnoZstvi ochranného plynu, coz by vedlo k
vyssim nakladtm. “U hordku VWPR tomu tak neni,” vysvétluje Sander
Verhoef, vedouci vyzkumu a vyvoje ve spolec¢nosti Valk Welding

a vyvojar tohoto specialniho horaku. “Diky vétsi vzdalenosti mezi
bodem nasavani a bodem svafovani mlzeme stale pouZivat stejné
mnozstvi ochranného plynu.” Osmont dodava dulezity bod tykajici

se bezpecnosti: “Zplodiny pfi svafovani jsou tvoreny velmi malymi
Casticemi a také nanocasticemi. Ty mohou pronikat hloubéji do téla,
takZe jsou nejskodlivéjsi. VétSina spolecnosti nabizi pouze filtr pro
vétsi ¢astice, ale my mame také specidlni filtr pro nejmensi Skodlivé
Castice.” Diky opakované pouzitelnému filtru a systému bag-in/bag-
out spole¢nost Engmar také zajistuje, ze obsluha robota nepfijde pfi
udrzbé do kontaktu s témito Casticemi z prachového kose jednotky.

www.engmar.eu

N

“Odsavdni horakem je nejucinnéjsim
zplisobem odsdvadni szplodin,
protoze odsava primo v zoné
svarovdni.”

- Juliane Osmont, manaZerka exportu spolecnosti Engmar

Valk Mailing 2024-1
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Svarovaci roboticky
systém na kli¢ pro
kabiny traktoru Kubota

Francie

Spolecnost Kubota, ktera byla zaloZzena v Japonsku v roce 1890

a od roku 1974 vyrabi své produkty také ve Francii. Prodava
minirypadla, traktory a prumyslové motory po celé Evropé
prostiednictvim 650 distributort. V roce 2022 dodala 2 000
traktort pro evropsky, americky, australsky a japonsky trh. Aby
zajistila kvalitu svych kabin traktord M7, spoléha se Kubota na
spolec¢nost Valk Welding, ktera poskytuje jak navrhy, tak dodavky
robotickych svaFfovacich pracovist a v neposledni fadé optimalni
poprodejni servis pro tato zafizeni.

V roce 2015 investovala spolecnost Kubota Farm Machinery
Europe (KFME) 57 miliont eur do nové tovarny v Bierne (59), ktera
se nachazi nedaleko pfistavu Dunkerque. Tato investice usnadnila
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dovoz dilG z Japonska a vyvoz kompletné smontovanych strojd. V
tomto novém zévodé o rozloze 120 000 m? (v¢etné dilen o rozloze
40 000 m?) se vyrabéji stroje Kubota M7 v modelech o vykonu od
130 do 170 koni. “Pivodné jsme hotové kabiny traktord dovazeli

z Japonska a museli jsme je pouze smontovat a nalakovat,”
pripomina Benoit Frezel, asistent manazera. “Ale vzhledem k
vysokym logistickym nakladtm a nutnosti skladovat nékolik mésicl
rozpracovanou vyrobu jsme se v roce 2018 rozhodli integrovat

jejich svarovani pfimo v nasem zavodé.”

800 svart na jedné kabiné
Tento typ svafovdni je velmi ndrocny, protoze vyzaduje certifikaci
ROPS (Roll Over Protection System), coz je bezpecnostni norma

pro konstrukce uréené k ochrané fidice v pfipadé prevraceni
stroje,” pokracuje Benoit Frezel. Od podpér pfislusenstvi az
po sloupky vyZaduje kazda kabina pfiblizné 90 ocelovych dild
o tloustce od 1,2 do 9 mm. Kazda kabina tak vyZaduje 23
metrd svarovani, rozdélenych do 800 svar(, z nichz asi tficet
je kritickych. Srdcem dilny o rozloze 1 100 m? je svafovaci
burika spolecnosti Valk Welding se dvéma roboty TM-
2000WG, které pracuji na dvou pojezdech umisténych naproti
sobé a provadéji cca. 60 % vsech svarovacich operaci v ramci
kabiny.

Osm samostatnych svarovacich stanic

Automatizace je vysoce optimalizovana: béhem pracovniho
cyklu dosahuji roboty 60 az 70 % vytizeni svafovanim (ArcOn
time). Robotickd burika je zasobovéna osmi individudlnimi
svarovacimi stanicemi produkujici dil¢i podsestavy. Aby se
eliminovala ru¢ni manipulace a zaroven minimalizovala rizika,
jsou vsechny sestavené kabiny umistény na pripravcich, které
se pohybuji pomoci elektrickych vozikd “MasterMover”.

Od robota k ptipravku

Kromé névrhu robotického systému a vyvoje programl

se spolecnost Valk Welding postarala také o navrh a vyvoj
svarovacich pripravkd, které jsou nezbytné pro polohovani
dilt pred jejich robotickym svafovanim. “Spoleénost Valk
Welding se ukdzala jako konkurenceschopna nejen pfi
instalaci robotické buriky na kli¢, ale také pfi podpore a
optimalizaci celé vyrobni linky, od jednotlivych stanic az po
specialni mobilni pFipravky, jejichZ pfesnost byla ovérena ve
3D,” vysvétluje Benoit Frezel.

Skoleni a zajisténi kvality

Spolecnost Kubota ndsledné vSechny své svarece kvalifikovala
prostfednictvim autorizovaného orgadnu. Tim je zajiSténa
kontinuita vyroby pfi zachovani vysoké urovné kvality

v ptipadé problému s roboty. Svarence jsou z hlediska

kvality provedeni kontrolovany na dvou mistech. BEhem
procesu brouseni se v kabiné kontroluje, zda v ni nezlstaly

zbytky svarovaciho rozstfiku. Po utésnéni je kazda kabina

pred fosfatovanim a lakovanim odmasténa. “Od instalace
robotického svarovani v roce 2020 jsme smontovali vice
nez 4 000 kabin bez jakychkoli zavaznych poruch. Méli
jsme pouze jeden technicky problém s robotem, ktery byl
odstranén béhem 24 hodin. UzZ tehdy jsme ocenili vynikajici
reakci a spolupraci spolecnosti Valk Welding,” fika Benoit
Frezel. Pfed deseti lety v tovarné pracovalo 100 lidi, dnes
250 zaméstnancll vyrabi pét aZ patnact traktord denné, v
zavislosti na sezéné béhem kalendarniho roku.

Pracovni podminky jako priorita

Svarovaci linka, stejné jako zbytek zadvodu, vynikd svou
ergonomii a Cistotou. Kubota klade velky ddraz na dobrou
atmosféru na pracovisti a v ramci tohoto zavazku japonska
spolec¢nost zavedla mimo jiné stfidani Ctyfdennich a
pétidennich pracovnich tydnd.

Spole¢nost KFME také do budoucna zvazuje automatizaci
dil¢ich montaznich pracovist a také projekt vyvoje druhého
modelu kabiny. Uspéény piibéh spoluprace tak bude mit
urcité své pokracovani!

ke.kubota-eu.com
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Automatizace
vede k
efektivhimu
svarovani lzic
bagru

Ddnsko

Spolecnost Sjgrring Maskinfabrik se dfive zdrahala sahnout
do vyroby svych lZic pro bagry. Nyni spolecnost zcela presla na
robotickou automatizaci a nedavno se ji podafilo prokazat, ze
je to vyhodné.

Vyrobek, ktery se dfive vyrabél v zemich s mnohem nizsimi
mzdami neZ v Dansku, je nyni soucasti portfolia spolecnosti
Sj@rring Maskinfabrik A/S. V loriském roce prevzala Svédska
spolec¢nost Steelwrist firmu specializujici se na svafovani z mésta
Thy v severozapadnim Jutsku. To znamenalo také kompletni
prevzeti vyroby |Zic Steelwrist, véetné jejich sortimentu mensich
a cenoveé citlivéjsich Izic pro bagry do délky 1 500 mm. Pfedem
byly provedeny vypocty, Ze pouziti robotického svarovani
umozni konkurovat vyrobciim v zemich s nizkymi mzdami.

Vysledky v praxi

Vypocty jsou jedna véc, ale vysledky v praxi mohou byt zcela
odlisné. “Nyni mame k dispozici realnd vyrobni data, ktera
ukazuji, Ze to skutecné dopadlo tak, jak jsme si predstavovali,”
fika vedouci vyroby Jens Holm, “néaklady se snizily o 23
procent ve srovnani s ru¢nim svafovanim.” Skvélych vysledk
bylo dosaZeno na zakladé projektu vedeného svarecem a
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Na upinacich systémech byla provedena rozsdhld vyvojova prdce, aby bylo

dosaZeno co nejvice automatizovaného svarovaciho procesu.

projektovym manazerem Johnem Yde Hove, béhem kterého
spolecnost v ¢ervnu ve spolupraci s danskou spolecnosti Valk
Welding instalovala dvé robotické svarovaci buriky.

Vétsi flexibilita diky kompaktnim svafovacim robottim

Projekt zahrnuje dva kompaktni systémy Track FRAME-C -Drop
Center s roboty Panasonic s adaptivni technologii laserové
kamery ARC-EYE. “Buriky jsou plné uzaviené, aby prace
operatorl byla bezpe¢nd a komfortni,” fika John Yde Hove. Diky
software ShopFloor Control mohou operatofi libovolné mezi
stroji presouvat off-line vytvorené programy. To nabizi velkou
flexibilitu, protoZe tito operatofi se mohou rozhodovat sami a
nemusi planovat praci dva tydny dopredu, aby ji stihli, jak tomu
bylo dfive.”

Treti investice

Nova investice vychazi také ze zkusenosti spolecnosti se dvéma
vétsimi zatizenimi Valk Welding, ktera se od roku 2012 pouzivaji
pro vyrobu IZic nakladacl. Jens Holm dodava: “V minulosti jsme
méli se systémy Valk Welding dobré zkuSenosti a tento projekt
je pro nas novym pristupem, takze se neustdle uc¢ime.”

Potiebné inovace
DosaZeni udrzitelného nastaveni bylo pro spolecnost vyzvou,
fikaji dva zaméstnanci Sjgrring Maskinfabrik. Jens Holm:
“Protoze se zabyvame vyrobkem, u kterého jsou marze
mensi, nez na jaké jsme zvykli, bylo tfeba hodné inovaci,
abychom nasli procesy, které ndm umozni zdstat ziskovi. Po
konstrukéni strance jsme hodné zapracovali na upevnéni
dilu, které je zaloZeno na jednom upinacim bodé, a nyni tak
mohou operatofi pouZivat jednoduchy, ale Gc¢inny zvedaci
vozik k umisténi svarenct, misto aby museli pouZzivat jefab.”

Novy zptisob mysleni

Podle Johna Yde Hoveho zdaleka nejvétsi zménou byl zplsob
mysleni. Rika: “Nyni musime pracovat s vice kvalitativnimi
urovnémi, kde napriklad vizualni vady nejsou problémem,
pokud je svar funkéni. Zatimco u IZic nakladacl jsme
svarovani smérem doll nepfipoustéli, nyni je to moznost,

jak provést obtizné dosazitelné finalni svary. Prostoje jsou

velmi nakladné.” DalSim krokem je podle néj pIné zavedeni
adaptivniho svarovaciho procesu ARC-EYE, aby pripadné
korekce mohly byt provadény automaticky: “Tento vyrobek
musi byt jednoduse automatizovan od zacatku do konce.”

www.sjorring.com

Autor: Thore Dam Mortensen

Zleva doprava: Jens Holm, programdtor a operdtor robota Michael Mose, technicti

konzultanti Alan Nielsen a John Thura ze spolecnosti Valk Welding, projektovy
manaZer spolecnosti Sjgrring John Yde Hove. Vsichni stoji pred nainstalovanou
burikou Valk Welding Track FRAME-C Drop Centre.

DTPS ARC-EYE SFC

Valk Mailing 2024-1




eeocee
(X X N N N J
e occecee
eceeccoe
@ o0000000
eee eeoeocccoee
eoocee eecccceoe
eeoecoece eecccoee
eceeccooce eeececeee
eeceecee eeccocoee
eeee eeeoe
eoee o
eeee o
eeoe ®
eoe ee
ee oo
™ oo
™ oo
™ o
eee ®
eee
oo @
ee @
™
eoe © °
oo Y °
oo ® e
™
Y °
eeecee e
eocoee ®
eeceee ™
eeoooe e
e000000OCOCOOES ®
o0 ™ e0c000000Oe ®
eee .oo.ooooooo.o ®
000000000000000000000 ®
oao..oo.oooooooooooo o0 s
eeccoee T ee ™
0000000000000000000000000000 'Y
000000000000000000000000000 °
000000000000000000000CCOFCS e
©000000000000000000000000 °
eececccee eeoc000 °
ececcooceee eoocooe ®
ee T Xyl e ooccoccoee °
eceooe soccocececce eoccoee e
eoece eeccecccee eeooe °
ecoee oo oo eoe ®
eoooe eeoe ° ° ° °
eeoee eeo o0 o0 ™
o000 OOOOOORDROOS L ] (A X N X N ] [ ]
oe00000OOROOROES 0 XX XXXX)
eocceccco0c000e oo oo o °
eeco00ce000e eoe o0 o0 °
eeoe0co000OOROe oo o0 °
ee0000cOOROROE® @ (XXX} e
eeccccee ececee °
ee oo ecooe °
L N
The strong connection
Veletrhy a udalosti
Welding Week Dira Business og Robotbrag MSV Brno

08.10 - 11.10 (CZ)

14.05 - 16.05 (BE)

Elmia Automation
14.05 - 17.05 (SE)

Mix Noordoost
15.05 - 16.05 (NL)

Sledujte nds na LinkedIn @ValkWelding

30.05 - 31.05 (DK)

Automatik Expo
10.09 - 12.09 (DK)

Welding Week Powered by NIL

01.10 - 03.10 (NL)

Expowelding
15.10 - 17.10 (PL)

Euroblech
22.10 - 25.10 (DE)

www.valkwelding.com





