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Valk Mailing je pripravovan spolecnosti Valk
Welding. Od konceptu az po vytvoreni nas tym
pracuje na realizaci tohoto zpravodaje, aby vdm
poskytl relevantni informace, inspiraci a novinky
ze svéta svarovaci techniky a robotizace svarovani.
V pripadé jakychkoli dotazi, pfipominek nebo
navrh(i nas nevéhejte kontaktovat na adrese Tel. +31 78 69 170 11
info@valkwelding.com. Dékujeme viem

Valk Welding BE

Tel. +32 3 685 14 77

zaméstnancim a partnerdm, ktefi se podileli na

vzniku tohoto vydaéni.

Copyright Valk Welding FR
Valk Welding NL - reprodukce ¢i jiné jakékoliv Tél. +33 344 09 08 52
pouziti, a to véetné jakychkoliv textt,

fotografiii, obrazk(i a/nebo jejich &sti, které

jsou publikovany v tomto zpravodaji je prisné

zakazano, pokud neni pisemné dohodnuto jinak.

VSechna prava vyhrazena

Tiradz

NL- 2952 AT Alblasserdam

info@valkwelding.com

www.valkwelding.com
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Tilbox zkracuje cestu od objednavky k hotovému vyrobku

Automatické programovani robott pro Sirokou skalu

produktovych rodin

Robotizace v narocném Zelezni¢nim pramyslu

Vyznam bezproblémového podavani dratu pri MIG

svarovani hliniku

Vysoce kvalitni svarovaci robot je pro BC Maskiner

zasadni zménou

Comebo Industries svaruje slozité podvozky ve velmi

malych sériich

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954

Valk Welding DE
Tel. +49 152 29 109 708

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686

Valk Welding SE
Tel. +46 510 48 88 80

Valk Welding IE
Tel. +44 28 3886 8139

Valk Welding FI
Tel. +31 78 69 170 11

Vazeni ctenari,

S velkym potésenim Vas vitdm u nového vydani naseho
pololetniho casopisu Valk Melding. Jsme hrdi na to, Ze vam
opét mlzeme predstavit fadu inspirativnich zakaznickych
pripadl a inovaci, které ukazuji, jak ve Valk Welding neustdle
usilujeme o pokrok a dokonalost v technologii svafovani.

Jednim z vrcholll tohoto vydani je bezpochyby pripadova
studie u spolecnosti Tilbox. Zde jsme Uspésné dodali plné
automatizovaného programovaného svarovaciho robota

pro vyrobu nastrojovych skfini. Tato inovace byla umoznéna
konfiguratorem na webovém obchodé Tilbox, ktery slouzi
jako vstup pro nas interné vyvinuty QPC (Quick Program
Configurator). Tento QPC je plugin na DTPS a tvofi nedilnou
soucast nasich reseni ARP (Automated Robot Programming).
Tento projekt je jasnym prikladem toho, jak poskytujeme

zakaznicka feseni, ktera optimalizuji vyrobni procesy nasich
zékaznikd.

Dale bych rad upozornil na plsobivy ptipad z Ceské
republiky, kde spole¢nost Tawesco uvedla do provozu
Ctvrtého a patého robota v loriském roce. S timto rozsirenim
tak tempo instalace novych robotd dosahuje jednoho
robota ro¢né, coz ilustruje neustalou nutnost hledani
automatizovanych a efektivnéjsich reseni. Tato spoluprace
zdUrazniuje udrzitelné vztahy, které budujeme s nasimi
zakazniky, a nas zavazek dodavat Spickova roboticka reseni.

Doufam, Ze tyto pribéhy pro vas budou stejné inspirativni
jako pro nds. Pfeji vam pfFijemné Cteni a inspiraci pfi
objevovani moznosti, které nase inovativni feseni nabizeji.

Adriaan Broere (CTO Valk Welding Group)

Valk Mailing 2025-1
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PROMET GROUP

RONAET

. ) : : " _' Tym Tawesco si po predchozich zkusenostech uvédomil, Zze
pozadavky pfi robotickém obloukovém svarovani rozmérnych
a hmotnych soucasti v mensich sériich se lisi od svarovani

Diverzifikace portfolia vyroby
se spravnym partnerem

Ceskd republika

drobnéjsich komponent ve velkosériové vyrobé. Pfiprava
a presnost pripravy vyroby, koncept svarovacich pfipravk
a programovani svarovacich program( vyZzaduje specificky
pristup odpovidajici charakteru této vyroby.

Timto zacala dlouhodoba spolupréce firem Tawesco a
Valk Welding v oblasti robotizace MIG/MAG svafovani.

Tawesco je vyrobni spole¢nost se sidlem v Kopfivnici na severovychodé Ceské republiky. S téméF tisicovkou zaméstnancii je Reeni vhodna pro projekty tohoto typu

soucasti rodinné firmy PROMET GROUP. Historie samostatné spolecnosti saha do devadesatych let, kdy byla vyclenéna z byvalého V nasledujicich letech se tato spoluprace prohlubovala v

narodniho podniku Tatra v Kopfivnici. Diky specializaci na lisovani a vyrobu forem se Tawesco brzy etablovalo jako vyznamny dalsich dodavkéch robotickych pracovist pro nové projekty

dodavatel do automobilového primyslu. stavajicich, ale i novych zékaznikd jako napf. Horsch, ktery je

Prvni projekty pro non-automotive segmenty

V pribéhu let se ukazalo, Ze diverzifikace vyrobniho portfolia je
nezbytna pro dalsi rozvoj firmy. Prvni projekty z oblasti zemédélské
techniky byly realizovény v roce 2008 se 100% podilem ru¢niho
svafovani. V roce 2017 nasledoval projekt vyzadujici nasazeni
robotického svarovani, zaloZeny na transferu technologii z
vyrobnich zavodd naseho zakaznika John Deere, vyznamného
dodavatele zemédélské a lesnické techniky. Ukazalo se vsak, ze i
,pouhy transfer” jiz fungujicich technologii mize byt bez vhodného
partnera pomérné tvrdym ofiskem.

Vyznamny projekt pro vyrobce manipulacni techniky

V roce 2018 byl projektovy tym Tawesco postaven pred vyzvu
realizace vyroby komponent manipulacnich vozik( pro vyznamného
svétového vyrobce Kion. Po zkusenostech s prfedchozim projektem
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bylo rozhodnuto najit vhodného technologického partnera, ktery
by pomohl zvladnout cely projekt robotického svarovani.

Michal Raska, vedouci investi¢niho oddéleni firmy Tawesco, uvadi:

,PFi hledani vhodného partnera jsme narazili na spole¢nost Valk
Welding. Po nékolika setkanich a diskusich s panem Richardem
MareSem (senior technicky poradce Valk Welding) jsme dosli k
zavéru, Ze inspirace u firem, které se témito projekty zabyvaji
denné, bude jen ku prospéchu. Technologie nabizené firmou
Valk Welding, jako funkéni systém eliminace nepresnosti pfipravy
vyroby a pokrocilé metody programovani, a celkovy pfistup
zamérujici se na technologii samotnou ndm byly od zac¢atku
sympatické. Po sérii testl v demonstra¢nim centru Valk Welding
jsme si byli jisti, Ze jsme na spravné adrese.”

Svarovdni komponent zaklddacich voziki

Zleva: Richard Mares senior sales enginneer Valk Welding, Martin Krupa investicni

reditel Tawesco, Michal Raska vedouci investicniho oddéleni Tawesco.

vyrobcem mechanizace pro zemédélskou techniku.

Posledni dodavka technologie Valk Welding probéhla v roce
2024 v podobé dvou robotickych bunék, do kterych si firma
Tawesco prevedla ¢ast vyroby rucné svarovanych dilt a tim si
vyznamné snizila vyrobni naklady.

PIné efektivni spoluprace firem

,,Postupny vyvoj, zavadéni inovaci a zkusenosti ziskané

z provozu péti robotickych systému Valk Welding ndm v
poslednich sedmi letech potvrdily, Ze robotizované svarovani
je efektivni i pro malosériovou vyrobu® fika investi¢ni reditel
Tawesco, pan Martin Krupa a dodava:.,Diky témto modernim
technologiim dokdzeme stabilné automatizovat i mensi série
s pozadovanou vysokou a konzistentni kvalitou. Tento pristup
je nedilnou soucasti nasi vize — byt respektovanou rodinnou
firmou, kterd inovacemi a komplexnimi feSenimi buduje silna

a dlouhodoba partnerstvi.”

www.tawesco.cz

www.valkwelding.cz

Valk Mailing 2025-1



Desaty svarovaci robot u

belgického specialisty na trubky

Belgie

Zvysena sloZitost a prisnéjsi pozadavky na kvalitu jsou zakladem
robotizace svafovani ve spolecnosti Fomeco. Belgicka kovovyrobni
firma se zaméruje na vyrobu trubkovych produktd pro nakladni
automobily, autobusy a vyrobce stroji. Na konci lorfiského roku
byl uveden do provozu desaty svarovaci robot Valk Welding.

Novy prirdstek je vybaven technologii SAWP a vyrazné snizil miru
chybovosti pfi praci s hlinikem.

Na plsobivé svarovaci lince je sefazeno deset svarovacich robotd.
Zaméstnanec upina dily do pfipravkd a po svarovani vyjima svarené
dily z robota, aby je nasledné pfipojil k tlakovému systému a ponofil
do vody. Pokud se neobjevi Zzadné bubliny, dil je tésny a mlze
pokracovat ve vyrobnim procesu.

Nachazime se v dilné spole¢nosti Fomeco ve Zwevegemu, Zapadni

Flandry, globalnim hraci ve vyrobé vyfukovych trubek, chladicich
trubek a rGznych ramovych trubek pro nakladni automobily, autobusy
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a offroad pramysl. Spole¢nost, kterd ma 220 zaméstnanc( a také
pobocku v Brazilii je kromé téchto pldvodnich trhi stéle vice aktivni v
oblastech kompresord a elektrickych nakladnich automobild.

Super Active Wire

Predposledni robot ve svarovaci lince byl uveden do provozu na konci
lonského roku a stejné jako ostatni roboty pochazi od spolec¢nosti
Valk Welding. Na prvni pohled se novy pfirlistek od ostatnich pfilis
nelisi, ale diky technologii Super Active Wire (SAWP) je jedinecny.
SAWP poskytuje dynamické, servomotorem pohanéné podavani
dratu v kombinaci se specidlnim softwarem ve svafovacim zdroji.

,Tato technologie umoZnuje stabilnéjsi svarovani pfi nizsim proudu.
To je zvlasté zajimavé pro tenkosténné materidly s vysokou tepelnou
vodivosti, jako je hlinik, kde je riziko propdleni vétsi,” Fikd Michel
Devos ze spolec¢nosti Valk Welding, ktery byl svédkem implementace
vétsiny robotu ve spolecnosti Fomeco.

Ackoli je ve spolecnosti Valk Welding jiz 28 let, dodavka
prvniho robota jesté nemohla byt v jeho gesci. ,To bylo v
roce 1991 a koupili ho moji rodice,” fika Vincent Bayart,
druhd generace ve firmé Fomeco. Po vstupu do firmy v
roce 1998 vsak zlstal vérny spolecnosti Valk Welding.

Kromé napjatého trhu prace a vyssi produktivity je
zvyseny vyznam robotd také zplsoben sloZitosti svafovani
trubek. ,,U plechtd miZete svafovat jeden dil jednim
pohybem, zatimco u trubek musite vétSinou provést
nékolik preruseni. Kazdé takové preruseni/napojeni viak
zvysuje riziko netésnosti. Roboty mohou provadét pohyby,
které lidé nezvladnou, a jsou schopné svary provést s
minimalnim poctem preruseni,” vysvétluje Michel Devos.

Od prichodu prvniho robota se sloZitost svarovani a
pozadavky na kvalitu vyrazné zvysily. To vSe souvisi s
ptisnéjSimi emisnimi normami. ,Vyfuk motoru Euro 1
nelze srovndvat s vyfukem motoru Euro 6. Dnes jsou zde
senzory, izolacni kryty a slozité ohyby, aby se lépe udrzelo
teplo smérem ke katalyzatoru. Kdyz vyfukové plyny

/r‘r'.

opoustéji katalyzator, musi se rychle ochladit,” fika Bayart.

FOIMECO

world ¢lass in tubular producis

Stale vyssi pozadavky na kvalitu

Tam, kde je kvalitni svarovani a absence uniku kli¢ova v
automobilovém primyslu, je to mozna jesté dllezitéjsi
pro jiné aplikace trubkovych dil(i spole¢nosti Fomeco.
,Napfiklad dodavame systémy pro chlazeni datovych
center. NemUZete si dovolit, aby datové centrum selhalo
kvali uniku v chladicim systému,” vysvétluje Bayart. ,A
trubky, které dodavame vyrobci kompresord, jsou pod
velmi vysokym tlakem, coz ¢ini stabilni, dobrou kvalitu
svarovani nezbytnou.”

S uvedenim svarovaciho robota s technologii SAWP
spole¢nost Fomeco zvysila kvalitu svafovani hliniku.
,,Diky technologii SAWP je vyrazné méné selhani dilG,”
fika reditel spolecnosti Fomeco, ktery chvali spolupraci
se spolec¢nosti Valk Welding. ,,Spole¢né se navzajem
posilujeme. Valk Welding vi vSe o robotech a my vime vse
o nasich trubkovych produktech,” uzavira.

www.fomeco.be




Revolucni zména vyroby
Wolf System GmbH diky
svarovacimu robotu

Valk Welding

Némecko

Wolf System GmbH, mezinarodné pusobici spole¢nost znama
svymi inovativnimi systémy pro stavebnictvi a konstrukci

hal, nedavno ucinila vyznamny krok smérem k automatizaci
vyroby. Zavedenim nejmodernéjsiho svarovaciho robota

od Valk Welding, vybaveného priilomovym softwarem ARP
zaloZzeném na ArcNC pro Panasonic a inovativni odsavaci
hofak VWPR-FE, spole¢nost zvysuje efektivitu, presnost a
bezpeénost svych vyrobnich procest na novou troveri.

ARP: Revolucni feSeni pro efektivni programovani

Novy svafovaci robot od Valk Welding neni jen
technologickym vrcholem, ale také symbolem pokroku a
inovace. Jadrem této investice je technologie ARP zalozena
na ArcNC pro Panasonic, revolucni reseni, které vyrazné
zjednodusuje proces programovani a otevird vice moznosti
pro presnost, rychlost a spolehlivost v robotickém svarovani.

Software nabizi nasledujici vyhody:

e Automaticka detekce svar(: ARP nezavisle identifikuje
svarové spoje a navrhuje nejlepsi postupy.

e Flexibilita: Tyto navrhy mohou byt manualné potvrzeny
nebo upraveny podle individudlnich pozZadavkd.

e Automatické vytvareni Program(: Jakmile jsou Upravy
dokonceny, software automaticky vygeneruje presny
program pro robota, ktery je pfipraven k okamzitému
pouziti.

Edgar Schenknecht, zastupce pro fizeni kvality ocelovych
konstrukci ve Wolf System GmbH, zdGrazriuje silnou
spolupraci s Valk Welding: “Partnerstvi s Valk Welding
bylo vynikajici. Zvlasté nas ohromila jejich dochvilnost a
profesionalni provedeni instalace. VSe probéhlo hladce a
podle planu — skute¢né vynikajici vysledek.”

Valk Mailing 2025-1

Fabio Fortunato, programator robot(l a svare¢ ve Wolf System
GmbH, je také nadSeny: “Ovladani svafovaciho robota s ARP
zaloZzeném na ArcNC je tak intuitivni a pohodIné, Ze témér
zapomenete, jak rucné ovladat robota na ucicim panelu.
Software opravdu ulehcuje spoustu prace.”

Odsavaci Horak VWPR-FE: kompatni, ale vykonny

DalSim vrcholem nového systému je odsavaci hofak VWPR-FE

od Valk Welding. Tento specidlné vyvinuty hofak se vyznacuje

kompaktnim designem a jedinec¢nym odsavacim vykonem.

Kombinace téchto vlastnosti umoznuje efektivni zachyceni

svarovacich dymu pfimo u zdroje, aniz by omezovala

pohyblivost robota.

e  Kompaktni design: VWPR-FE je navrzen tak, aby se
dokonale integroval do svatrovacich operaci robota, aniz
by omezoval flexibilitu pracovniho postupu.

e Vynikajici odsavaci vykon: Inovativni technologie horaku
zajistuje témér Uplné zachyceni svafovacich dymd, coz
vyrazné zlepsuje bezpecnost prace a kvalitu vzduchu ve
vyrobni hale.

Vyznamné vyhody pro Wolf System GmbH

Implementace svarovaciho robota, integrace VWPR-FE a

pouZziti ARP software pfinasi Wolf System radu vyhod:

e Zvysena produktivita: Automatizovany proces
programovani a hladka svarovaci prace robota umoznuji
rychlejsi a efektivnéjsi zpracovani zakézek.

e Zlep3ené pracovni podminky: VWPR-FE vyrazné snizuje
svarovaci dymy, zlepsuje kvalitu vzduchu a ¢ini pracovni

e Zlepseni kvality: Svarové spoje splniuji nejvyssi standardy,
zatimco odsavaci hofak zajistuje, ze zadné nelistoty
neovlivriuji kvalitu prostredi.

ARP

e Nakladova efektivita: Snizeni mnozstvi vad, efektivni
odsavani a optimalizované vyuZziti zdrojl pfispivaji k
vyznamnému snizeni vyrobnich nakladd.

Strategicky krok smérem k Primyslu 4.0

Timto investi¢nim krokem Wolf System GmbH vysila silny
signdl pro budoucnost. Svarovaci robot je centralni soucasti
strategie spolecCnosti pfijimat moderni automatiza¢ni
feSeni a neustale rozvijet své vyrobni procesy. Zavedeni
této technologie ukazuje, jak dulezité je pro spolecnosti
prijimat inovativni feSeni véas, aby zUstaly dlouhodobé
konkurenceschopné.

Zavér

Zavedeni prvniho svafovaciho robota od Valk Welding ve
Wolf System GmbH znamena zacatek nové éry ve vyrobé.

S ARP zaloZzeném na ArcNC pro Panasonic, automatickym
programovanim a inovativnim odsavacim hordkem VWPR-FE
spolecnost nejen optimalizovala své vyrobni procesy, ale také
ucinila dalezity krok smérem k budoucnosti.

Edgar Schenknecht to shrnuje: “Bez inovativniho reseni ARP
software, presné kalibrace systému a pUsobivého odsavaciho
vykonu VWPR-FE by takovy pokrok nebyl mozny. Tato
investice ukazuje, Zze Wolf System je pfipraven Celit vyzvdm
budoucnosti.”

Timto investi¢nim krokem Wolf System GmbH demonstruje,
jak mohou automatizace, efektivita a bezpec¢nost prace

jit ruku v ruce a polozit zaklady pro udrzitelny Uspéch v
neustale se ménicim svété primyslu.

www.wolfsystem.de

“Tato investice
ukazuje, ze Wolf
System je pripraven
celit vyzvam
budoucnosti.”

Valk Mailing 2025-1
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Timars AB se rozhodl
pro prémiovou uroven

Svédsko

S prerodem tradic¢ni mechanické dilny na dodavatele
nejmodernéjSich produktt pod vlastni znackou Svédska
spolecnost Timars AB vyznamné investovala do
modernizace svého vyrobniho zavodu, zlepseni efektivity
pracovniho postupu a robotizované vyroby svafovani.
,Valk Welding dodal ultramoderni svafovaci robotickou
instalaci s automatickym programovanim, coz zvysuje
nasi vyrobni flexibilitu, aby vyhovéla rostouci poptavce
na trhu,” fika generalni reditel Fredrik Janstorp. ,,S Valk
Welding jsme si vybrali prémiovou kvalitu.”

Timars AB se zaméfuje na tfi specifické oblasti podnikani:
manipulaci s kontejnery, dopravu a pramysl. Kazda
produktova skupina je optimdlné obsluhovana vlastnimi

Valk Mailing 2025-1 |

obchodniky, ktefi maji rozsahlé znalosti produktl a trhu v
konkrétnim odvétvi, zatimco vyroba pro viechny oblasti
podnikani pochazi z jednoho centralniho vyrobniho zavodu.
,V nasi dlouhodobé strategii ocekavame silny rdst, s cilem
zdvojnasobit obrat skupiny do roku 2030, pokracuje Fredrik
Janstorp.

Nedostatek pracovniki ve svafovacim oddéleni

Kromé vyvoje se Timars zaméfuje na design, svarovani

a montaz a vyrobu, kde jsou polotovary stale vice
outsourcovany subdodavatelim. Timars Uzce spolupracuje
s mistnimi Skolami, presto je nedostatek novych svarec
problémem pro rist. ,Vyroba svafovani je jednou z hlavnich
vyzev, kterym celime,” fika generdlni feditel.
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,Automatizace svarovani se zdala jako logicky krok, ale
nechtéli jsme se zaseknout na dnech programovani.
Rozsahly vyzkum ved| Timars ke spolupraci s odbornikem
na svarovani Yngvem Saarelou, coZ vedlo k partnerstvi s
evropskym integratorem svarovani Valk Welding. Navstévy
Hammar Maskin a setkdni na veletrhu Elmia potvrdily, ze
to byla spravna volba.”

Kompletni feSeni na kli¢

Valk Welding ndm nabidnul jak hardware i software,
instalaci a Skoleni, servis a svafovaci drat jako reseni

na kli¢. To znamenalo pouze jednoho partnera pro cely
projekt a navic se zajimavou dodaci IhGtou. Samoziejmé
jsme oslovili i dalsi integratory, ale Valk Welding se zdal
dostatecné velky pro takovy projekt a dostatecné maly na
to, aby komunikace byla jednoducha a efektivni.”

Programovani s ARP softwarem

,ProtoZe nedéldame sériovou vyrobu, kratké dodaci Ihity
od navrhu po findIni produkt jsou klicové. V tomto ohledu
je rozhodujici doba programovani pro svarovaciho robota.

TIMARS

“Valk Welding nam nabidnul
jak hardware i software,
instalaci a skoleni, servis a
svarovaci drat jako reseni
na klic. To znamenalo pouze
jednoho partnera pro cely
projekt a navic se zajimavou
dodaci Ihdatou.”

- CEO Fredrik Janstorp

Valk Welding nabizi automatické programovaci feseni,
kde nahrajeme nase 3D vykresy do cloudového prostredi
a programy pro svarovaciho robota jsou automaticky
generovany. To nam umoznuje rychle a flexibilné nasadit
svarovaciho robota i pro prakticky kusouvou,” vysvétluje
Fredrik Janstorp.

Robot ulevuje zaméstnanciim

Kromé vsech vyhod efektivity vidi Timars pouziti robota
jako velkou vyhodu pro své zaméstnance, pro které
svarovani konstrukénich dild ¢asto znamena znacnou
fyzickou namahu.

»Celkové tato investice upeviuje nasi pozici jako
spolehlivého, bezpecného a zdkaznicky orientovaného
lidra v oboru, coZ nas Cini jesté konkurenceschopnéjsimi
a pfipravenymi na dalsi rlist, pfinasejici hodnotu
prostiednictvim Spickové technologie a efektivni vyroby.”

www.timars.se
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Muze automatizace
vaseho svarovaciho
procesu zacit v malém?

V dobé, kdy se automatizace stale vice stava normou, celi
mnoho firem dileZitym rozhodnutim. Je pochopitelné, ze
vyvstavaji otazky: Je nase vyroba dostatecné velka? Jaké
jsou naklady na prtimyslového svafovaciho robota? Maji
mi zaméstnanci spravné dovednosti?

Automatizace mUzZe zacit v malém, bez potreby sloZitych
systéml. S feSenim Table Cell od spolecnosti Valk Welding

muzete zadit jiZ za 69 999 €. Tato technologie je navrZena
tak, aby rostla spolu s vasi firmou.

Table Cell od spolecnosti Valk Welding je vybavena Panasonic
TM-1400 WG, softwarem pro automatické programovani
robot ARP a robustnim svarovacim stolem, na kterém lze
snadno umistit produkty. Po pouhém ¢tyrhodinovém skoleni
mohou operatoti zacit systém pouZzivat.

Panasonic TM-1400 WG

Panasonic TM-1400 WG je maly technologicky zazrak. Ma
velky dosah a je robustni. Integrovany svarovaci zdroj,
ktery je nezbytnou soucasti svarovacich robot( Panasonic,
zajistuje, Ze pohyby a svafovaci procesy jsou dokonale
sladény, coz zvysuje kvalitu a produktivitu svafovacich
praci. At uz pracujete s oceli, hlinikem nebo nerezovou
oceli, zdroj energie WG od spolecnosti Panasonic poskytuje
dokonalé svarovaci vysledky pro jakykoli material.
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ARP: Automatizace pro kazdého

ARP, neboli Automatické Programovani Robotd,

témér zcela automatizuje offline programovaci proces
primyslovych svarovacich robotl. S ARP mohou i lidé bez
programatorskych zkusenosti naprogramovat svarovaciho
robota Panasonic. Systém analyzuje 3D CAD/STEP soubory,
identifikuje svarovaci Svy a doporucuje svarovaci pozice a
sekvence. Po schvéleni navrzenych sekvenci software ARP
automaticky generuje kompletni svarovaci program, vcetné
vsech vyhleddavacich pohybu pro automatickou kompenzaci
odchylek produktu.

Table Cell nabizi feseni, které zlepsuje kvalitu a konzistenci
vasich svarovacich praci a zaroven zkracuje dobu vyroby.
Doba navratnosti je méné nez jeden rok! Vasi zkuseni
svaredi, nyni osvobozeni od opakujicich se ukol(, se mohou

“Vas prvni svarovaci
robot se mizZe zaplatit
za méné neZ rok.”

W

ARP

Valk Mailing 2025-1




AL FRAILIMNC

lef

14

Valk Mailing 2025-1

AL MAILING ALK MAILING

Zpravo
Valk M

Jiz celé ctvrtstoleti vam prinasime zajimaveé pribéhy a nejnoveéjsiinformace o vyvoji
na poli obloukového svafovani a jeho robotizace. At uz je to Vas prvniValk Mailing
nebo jej Ctete jiz 25 let, dekujeme za vasi podporu a spolupraci!
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“Béhem 30 sekund

mame pripraveny

svarovaci program
pro skrin.”

Tilbox zkracuje cestu od

objednavky k hotovému vyrobku

Nizozemi

Dodavatel z Valkenswaardu, specializujici se na horni a spodni nafad'ové skfiné pro nakladni automobily a privésy, investuje do dalsi
automatizace svého vyrobniho procesu. Jako dalsi krok Tilbox uvedl do provozu svafovaciho robota Valk Welding s automatickym
programovacim systémem, coz vyrazné zkratilo proces od pripravy po findlni svafeni pozadovaného vyrobku. “Béhem 30 sekund mame
pripraveny svarovaci program pro skfiii. Diky dodatecné kapacité jsme mohli zkratit dodaci lhiity na této lince. Timto zplisobem vyrabime
chytreji a Iépe obsluhujeme trh,” fika Dion van Dommelen, systémovy inZzenyr odpovédny za proces rozvoje.
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Nakladni automobily a pfivésy jsou Casto vybaveny naradovou
skfini pro bezpecné ulozeni naradi. “Ackoli karosafi mohou sami
vyrobit sk¥in, objednavaji ji u nas, protoZe to mizeme udélat
rychleji a levnéji diky nasi specializaci. Objednavky jsou vsak ¢asto
zadavany az tehdy, kdyz zékaznik vi, kolik mista zbyva. Dodaci IhGta
tedy hraje dalezitou roli. Casto se jedna o jednotlivé kusy nebo
malé mnozstvi. Kromé prizplsobeni je obvykle vysoky stuperi

standardizace, pricemz hlavné Sirka, vyska a hloubka se lisi.”

Se svafovacim robotem nebo rucné?

“Standardni skfiné jiZ svafujeme na svafovacim robotu na

zékladé nékolika pevnych program. V pfipadé jiné velikosti vSak
Uprava svarovaciho programu trvala tolik ¢asu, Ze tyto skfiné

byly vyrabény ru¢né. Chtéli jsme najit zpusob, jak rychle vytvaret
svarovaci programy. Otazkou bylo, ktery hra¢ na trhu nam s tim
muZe pomoci. Valk Welding mél s timto zkusenosti a mohl na
zakladé drive realizovanych projektd ukazat, jak Ize upravit stavajici
programovaci bloky pomoci maker v QPC, takze neni nutné znovu
programovat kazdou opakujici se operaci,” pokracuje Dion.

Quick Programming Configurator (QPC)

QPC je vlastni softwarovy vyvoj spole¢nosti Valk Welding, specialné
navrzeny pro zjednoduseni a dokonce automatizaci programovani
svarovaciho robota v ramci produktovych rodin. Jakmile zakaznik
zadd objedndvku prostfednictvim Tilsmart, jsou informace znamy a
program lze vygenerovat pomoci softwaru QPC.

Opakujici se operace jsou zaznamenany v makrech z hlavniho
programu. Ctenim maker do programovaciho systému DTPS

pro svarovaci roboty Panasonic je program pro svarovaciho
robota Casto pfipraven béhem pdl minuty. To vede k vyznamnym
Usporam casu pfri pripravé prace. Tilbox vyvinul online nastroj,
ktery umoznuje zakaznikim konfigurovat jejich skfin. Jakmile je
objedndvka zadédna, data jsou odeslana robotu. Pomoci softwaru
QPC lIze rychle vygenerovat program a objednavku vyrobit. Pokud
se chcete dozvédét vice o tomto softwarovém feseni, prectéte si
stranku 18.

Viz také: https://www.tilsmart.com/products

TRACK-FRAME-E se 2 upinacimi stanicemi

Systém instalovany spolecnosti Valk Welding se sklada ze
svarovaciho robota Panasonic na podélném pojezdu, ktery
obsluhuje 2 upinaci stanice, z nichz kazda ma polohovadlo. Tento
systém je schopen zpracovat cca 90% typuU skfini. Zbytek, tedy
specialni skfiné svafujeme jako doposud.

Reakce na dalsi rlist

“Chceme pokracovat v ristu tim, Ze optimalné podporujeme
nase zakazniky nasimi sluzbami a produkty. Nas online nastroj
pro objednavani neposkytuje pouze rozsahlé informace, ale také
zjednodusuje a zefektiviiuje proces objednavani. Navic investice
do naseho nového robotického svafovaciho systému zajistuje nasi
flexibilitu a schopnost pfizplsobit se vzrlstajicim pozadavkim na

vyrobu,” uzavira reditel Gertjan Grimbergen.

www.tilbox.nl
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Automaticke

programovdni robotu
pro sirokou skalu
produktovych rodin

Automatické programovani robotl (ARP) ¢asto vypada
nedosatzitelné pro firmy s Sirokou $kalou produktt v ramci
stejnych produktovych rodin. Casto se predpoklada, 7e kaida
varianta produktu vyZaduje vlastni svarovaci program.

Software Quick Program Configurator (QPC), vyvinuty
spolecnosti Valk Welding, to méni. QPC aplikuje automatické
programovani robotu specificky v situacich, kdy je Siroka skala
produktid v ramci stejnych produktovych rodin.
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Jak funguje QPC?

Pomoci parametrickych dat mdze QPC rychle a presné generovat
programy pro rdzné varianty produktl, bez ohledu na sloZitost
nebo specifikace. To znamen3, Ze firmy jiz nejsou vazany na
standardni programy pro kazdou variaci materského produktu,
ale mohou misto toho dynamicky generovat pfizplisobené
svafovaci programy, nékdy i do 30 sekund. At uz se jedna o
Upravu délky, Sitky nebo jinych parametrd, QPC zajistuje, ze kazdy
produkt v ramci rodiny je vyrabén se stejnou presnosti a kvalitou.

Parametricka data
Pro automatické generovani robotickych programi s QPC

jsou nezbytna parametricka data a nastaveni databaze. V této
databazi je vytvofen matersky program na zékladé jiz znamych
parametrickych dat. To zahrnuje svafovaci parametry a informace
o pevnych rozestupech prvki, typech svafovani, poctu ihld a/nebo
poloh horaku.

Software QPC pak miZe automaticky generovat robotické programy

Skalovanim, rozsifovanim a prodluzovanim materského programu,
dokud nesplni pozadavky konkrétniho svafovaného dilu. V pfipadé,
Ze produkt obsahuje rlizné prvky s pevnymi rozestupy, software
QPC vypocita pocet prvkl na zakladé zadané celkové délky a prida
spravné svarovani pro vsechny prvky do celkového programu.

QPC rozhrani

QPC muze byt integrovan do vyrobniho procesu specificky pro
zdkaznika. Software muze byt implementovan s rozhranim,

kde operator zada spravné rozméry svarovaného produktu na
obrazovce vedle robotické instalace, po ¢emz QPC primo vypocita
svarovaci program. QPC vSak muze hrat dulezitou roli i pfi dalsi
automatizaci vyrobniho procesu. Predstavte si (automatizované)

skenovani QR kddu, ktery obsahuje potrebné informace pro QPC.
Po naskenovani tohoto QR kédu zaéne software QPC okamZité
generovat svarovaci program pro tento konkrétni produkt na
zdkladé zadanych zdrojovych dat.

Tilbox

Jeden z nasich zakaznik(, spolec¢nost Tilbox z Valkenswaardu,
pouziva QPC denné pro vyrobu hornich a spodnich boxt pro
nakladni automobily a privésy, kde programy mohou byt
generovany do 30 sekund. Zajima vas jejich zkusenost? Prectéte si
pfibéh na strance 16.

Vyhody QPC na prvni pohled:
e Nejkratsi mozny cas cyklu
e  Optimalizované programy
e 7adny &as na programovani
e ZaloZeno na textovych datech popisujicich produkt
e  Muze vyuZivat parametrickd data z CAD softwaru
*  RUzné moznosti vstupu
e Manualni
e Nacitani parametrt z pfipojenych databazi
e  Skenovani QR kédu

Valk Mailing 2025-1




Robotizace v ndrocném
zelezni¢énim prumyslu

Polsko

Spolecnost Wagon Service Ostréda Sp. z 0.0. (WSO), soucast
skupiny GATX, se zabyva vyrobou, opravami a modernizaci
nakladnich vozl a regeneraci komponenti vozu. Jejich hlavni
specializaci jsou Zeleznicni cisternové vozy. Tovarna v Ostrédé
existuje jiz priblizné 150 let. V soucasné dobé ma spolecnost
poboéky v Ostrédé a Ptocku a zaméstnava 350 pracovniku.

Smérem k robotizaci

“Zelezni¢ni trh se v posledni dobé velmi dynamicky

méni. Vzhledem k omezené dostupnosti kvalifikovanych
vyrobnich pracovnikd, rostoucim nakladim na pracovni
silu a neustalému zvySovani pozadavkd na kvalitu
véfime, Ze automatizace vyrobnich procest v tomto
sektoru je nevyhnutelnd,” fika Marcin Ostrowski, vedouci
technologického a konstrukéniho oddéleni.

WSO se rozhodlo pofidit svafovaciho robota na zakladé
pevného ramu TRACK-FRAME-E s robotem, ktery se pohybuje
po draze a obsluhuje dvé pracovni stanice na jedné strané
drahy. Tento systém umoziuje svarovani Siroké skaly produkt(,
jako jsou ¢asti vétsich konstrukei.

“Nas svarovaci robot pokryva veskerou potrebu svarovani
nosnych prvkd rdmu vozu, jako jsou otoéné nosniky a celni
prvky. Kromé toho svafujeme rdzné malé ramové prvky,”
dodava Tomasz Baworowski, technolog a programator robotu.

Dodand instalace plné vyhovuje soucasnym vyrobnim
potfebam tovarny WSO, coz zcela eliminuje rucni svarovani
rtznych komponentd.

Velké zmény na zacatku

Kazda spolecnost, ktera dosud neméla zkusenosti s
automatizovanym svarovanim, musi byt pfipravena na
urcité organizacni zmény pfi implementaci prvni instalace
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svarovaciho robota. Pro zaméstnance WSO byla nejvétsi
vyzvou doba tésné pred instalaci robota a prvni tydny po
zahdjeni sériové vyroby. Pravé tehdy museli vénovat nejvétsi
pozornost zdokonaleni vyroby, jako je zaskoleni novych
zaméstnancl a zlepSeni svarovacich programd.

“Rozhodli jsme se jmenovat mladé zaméstnance bez
zkusenosti s ruénim svarovanim jako operatory. V kazdé fazi
vyroby byla pfitomna zkusena osoba, kterd podporovala
implementacni proces a zéroven skolila nové zaméstnance.
Novy proces byl rychle a efektivné implementovan a
zaméstnanci se rychle pfizpUsobili novym pozadavkdm,”
poznamenava Marcin Ostrowski.

“Automatizovana instalace je ve WSO pouzivana jiz
vice neZ rok a dosud jsme neméli zadné probléemy

s jejim provozem. Chceme zdiiraznit velmi

dobrou komunikaci se servisem a programatory
spolecnosti Valk Welding. Valk Welding rychle
reaguje na ozndmeni a pomdhd Fesit problémy na F 9
ddlku, ¢imZ se vyhybdme prostojum ve vyrobé,”

- Tomasz Baworowski =L |

DTPS
Dokonaly konecny vysledek Nové programy vytvorené ve WSO jsou programovany offline
Wagon Service Ostréda klade velky diiraz na vyrobu vysoce v programu DTPS, takZe vyroba neni pferusena.
kvalitnich produkt(l. Produkty pfipravené pro svarovaciho Tento software je velmi uziteny pro Gpravy a vytvareni
robota jsou pfedem sestaveny na specidlné pfipravenych novych programd.
pfipravcich a ruéné pripevnény metodou TIG. Na robotu
se pouzivaji univerzalni pfipravky zalozené na modularnich Navzdory presné pripravé produktd pouziva WSO Quick
svafovacich stolech. Timto zpUsobem lze systém snadno Touch Sensing a Arc Sensor k detekci i téch nejmensich
prestavét pro rizné aplikace. odchylek ve tvaru svafovaného produktu. To zajistuje, ze

produkt svafovany robotem spliiuje prisné kvalitativni normy.
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Vyznam bezprobleél
poddvdni dratu p
svarovani hliniku

V oblasti MIG svarovani je spolehlivost podavani
dratu nesmirné duleZita, zejména pfi praci s hlinikem.
Tradi¢né se svarovaci drat dodava na malych civkach,
coZ je znama3, ale ¢asto neefektivni metoda kvuli éasté
nutnosti ménit civky, jakmile se vyprazdni. Tento
proces spotfebovava cenny vyrobni cas, zejména v
automatizovanych svarovacich prostredich.

Pro materialy jako je ocel a nerezova ocel se pouzivani
drédtu v sudech stalo béZznym feSenim tohoto problému.
Tato praxe vsak zatim nenf rozsifend pro svarovani
hliniku. Hlavni vyzva spociva v jedine¢nych vlastnostech
hlinikového svarovaciho dratu. Na rozdil od oceli hlinikovy
drét postrada “pamét” a postupem &asu se pfizplsobuje
tvaru bubnu. To mdze zpUsobit, Ze se drat krouti a

brani pohybu skrz kabelovy svazek a hordk, coz vede

k obtiznému podavani dratu a nestabilité svafovaciho
oblouku, coz nakonec vede k vadam pfi svarovani.

Valk Welding si tuto vyzvu uvédomil a vyvinul inovativni
reseni, které umoznuje pouziti hlinikového svarovaciho
dratu v bubnech.
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Tento pokrok resi specifické problémy spojené s
hlinikovym dratem a zajistuje hladké a konzistentni
podavani dratu.

Vétsina stavajicich reseni je zaloZzena na mechanickém
narovnavani dratu, coz mlze vyresit jeden problém, ale
vytvofit dalsi problémy v priibéhu ¢asu. Tato feseni ¢asto
vyZzaduji tézké biaxialni narovnavani, coz zvysuje zatizeni
motoru podavace dratu a prodluzuje casy vymény dratu.
Nebo zahrnuiji citlivé mechanické vybaveni, které je méné
robustni a také méné spolehlivé. Navic neexistuje Zadna

X u

“nejlepsi praxe” a je tfeba hodné “pokusti a omyl”.
Aby bylo dosazeno dokonalého svafovani hliniku ze
sudd, Valk Welding vyvinul uc¢inné reseni, které bojuje
s pretrvavajicimi problémy, aniz by se “dotykalo” dratu,
a je vysoce robustni pro vyrobni prostredi. Skute¢né
inovativni reseni, kde se bezproblémoveé spojuje predni
technologie svarovacich robot( a znalosti o svarfovacim
dratu.

Zajima vas to? Kontaktujte nds pro vice informaci.



BC Maskiner pouziva
svarovaci drat V3L5 HD
Super. Idedlni ocelovy
svarovaci drat pro robotické
aplikace. Poskytuje nejlepsi
mozny povrch svaru, coz
snizuje potrebu cisténi po
svarovdni a tim optimalizuje
efektivitu vyroby.

Vysoce kvalitni

Dansky vyrobce stroji BC Maskiner ApS se minuly rok Reseni nedostatku kvalifikovanych svarecd Rlznoroda prace
\V4 r transformoval z vyvojare na vyrobce. “Zatimco jsme dfive “Kromé toho, Ze mnozstvi, které vyrabime, je ru¢nim svafovanim  Doba svafovani na robotu se pohybuje od 30 do 60 minut na
qu rovq C I vyrabéli pouze malé série na zakazku, nyni jsme museli tézko dosazitelné, byl nedostatek kvalifikovanych svarect také dil. “To je pro jednoho operdtora snadno zvlddnutelné. Zatimco
zvysit produkci na nékolik stovek kust. To ucinilo prechod dalezitym dlvodem pro prechod na robotické svafovani,” robot svafuje na jedné stanici, svareny dil se vyméni na druhé
z rucniho svafovani na robotické nevyhnutelnym. Vysoce vysvétluje Christensen. “Nikdo ve firmé nemél zkusenosti s stanici. Mezitim mdZe operator predbézné svarit dily a ruéné
b ° kvalitni systém od spolecnosti Valk Welding dokonale robotickou automatizaci. Jako strojni inZenyr byly i mé znalosti svarovat dalsi dily. Timto zpUsobem zlistava prace pro operatora
ro o f J e p ro vyhovoval nasim potifebam a jejich podpora nam pomohla svarovani omezené. Presto jsem po dvoutydennim skoleni ve rdznoroda a zajimava a svafovaci robot nevyZaduje veskerou
zacit. Po pouhém roce vidime zdvojnasobeni produkce,” spolecnosti Valk Welding DK v Middelfartu sdm naprogramoval pozornost.”
® fika Mikkel Christensen, ktery vede svarovaci oddéleni. prvni dily pro robota. Naprogramovat dil a pak vidét, jak je
B C M q s kl n e r robotem svaren, je opravdu skvélé.” Vyssi kvalita, zasadni zména
BC Maskiner ApS se specializuje na vyvoj a vyrobu “I kdyZ svarovaci robot jesté neni pIné vytizen, investice jiz méla
lesnickych strojd. “Jednim z nasich nejvétsich zdkaznik( je Systém typu E-ram znacny dopad. NejenZe se produkce zdvojndsobila a rychlost
4 4 Greentec, pro ktery vyrabime mnoho dilG pro jejich stroje, Valk Welding dodal svafovaci robotickou instalaci TRACK- svarovaciho robota je dvakrat vyssi nez u ru¢niho svarece,
z a s q n I zatimco oni sami zajistuji montaz a mechatroniku. Ro¢né se FRAME-FRAME-E se dvéma vedle sebe umisténymi pracovnimi ale predevsim konstantné vysoka kvalita svafovéni je pro nds
jedna o priblizné 1 500 strojd. To délame s 10 zaméstnanci, z stanicemi o délce 4 metry. “Vzhledem k maximalni délce vétsiny skutecnou zasadni zménou,” uzavird pan Christensen.
nichz Ctyfi pracuji ve svafovacim oddéleni. Svarovaci proces dili to bylo nejlogictéjsi nastaveni.” Pro ocelové dily pouZiva

A" 4
z m e n o u je tedy nejduleZit&jsim ¢lankem celého vyrobniho procesu.” BC Maskiner také svafovaci drat Valk Welding z Welding Wire www.bcmaskiner.dk
Service Centre.

Ddnsko

B .
Wlaskiner
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Comebo Industries
svaruje slozité podvozky
ve velmi malych sériich

France

Comebo Industries si vybrala Valk Welding jako svého partnera pro souc¢asné a budouci investice do robotického svarfovani
velkych podvozkd. To vedlo k instalaci svafovaciho robota v roce 2020 a dal$iho v roce 2024.

Nachdazime se v Clazay, vesnici, ktera je soucasti obce Bressuire, situované 35 kilometrl jihovychodné od Cholet. V této zelené
krajiné si Comebo Industries vybudovala svou reputaci. “Coopérative Métallurgique du Bocage” byla zaloZzena v roce 1970 v
Bressuire sedmi zaklddajicimi partnery. Od zacatku se spolec¢nost zamérovala na svafovani pro klientelu sloZzenou z velkych
primyslovych spolecnosti,” vzpomina Jérome Mathieu, generalni feditel Comebo Industries.

I e . [_NEeh

Prvni burika vyvinutad spolecnosti Valk Welding pro Comebo Industries je zaloZena na zavéSeném robotu na

portdlu, maximdlni délka vyrobku ted &ini 5 metrd, namisto 3,2 metru u pfedchoziho strojem.
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Aktivity vyrobniho druZstva(Scop), kde je Sedesat zaméstnanct
a také akcionafi, se dnes to¢i kolem zpracovani plechd a tyci
(laserové rezani, vrtani, ohybani, valcovani...), svarovani (rucni
MAG svarovani, robotické svarovani a bodové svarovani) a
lakovani. Spolec¢nost vyrabi podvozky a dalsi konstrukéni prvky

- robustni dily sestdvajici z desitek komponent(i (nékdy dokonce
200 nebo 300 pro urcité reference) pro zemédélské stroje,
skladové vybaveni, vytahy, letistni vybaveni atd., které jsou
proddvany po celém svété.

Comebo Industries investovala do robotického svarovani pred
vice nez dvéma desetiletimi. “Byli jsme vsak konfrontovani se
starnutim dvou z nasich péti stroju, které jsou v provozu od roku
1999, coz? vedlo ke ztraté plvodni presnosti. Kromé obnoveni
plvodnich schopnosti jsme také chtéli vyuZit prileZitosti k
modernizaci strojniho parku,” zd@raznuje Jérome Mathieu.
Spolecnost si tak v roce 2019 vybrala Valk Welding pro prvni
svarovaci robot, nasledovany druhou instalaci v roce 2024.
Rozsifeni schopnosti na 5 metri

Jednim z argumentt ve prospéch Valk Welding je, Ze jsou
specialisté na svarovani a mohou poskytovat rady, jak by mél
byt konkrétni dil svafen, misto aby pasobili pouze jako prodejci
zarizeni. Jako rodinny podnik ma vyrobce dlouhodobou strategii
a identitu blizkou té Comebo Industries. Historické partnerstvi
mezi Panasonic a Valk Welding také hralo vyznamnou roli pfi
rozhodovaéni, protoZe zarucuje silnou integraci a hlubsi vyuZiti
svarovaciho zdroje a robota.

Prvni instalace ma zavéseného robota s portalem, aby
optimalizovala hloubku prostoru. “ProtoZe se stroj nachazi pobliz
vchodu, muselo zUstat dostatek prostoru pro prichod,” fika

Jéréme Mathieu. Dalsi vyhodou tohoto robota je lepsi konfigurace

horaku, coZz mu umoznuje pristup do tésnych prostora shora.
Druha instalace svarovaciho robota je TRACK-FRAME-E.

Tato feSeni se odlisuji od predchozich stroji moznostmi,

které zajistuji spravné umisténi svaru. Protoze jsou dily ru¢né
pripevnény v pripravku pomoci bodového svarovani, dochazi k
malym odchylkam, byt v ramci toleranci. Bez téchto moznosti,
spolu s témi z fezacich nebo ohybacich procest, by tyto odchylky
mohly ovlivnit opakovatelnost robotického svafovani.

Jéréme Mathieu, generdlni feditel Comebo Industries: “Offline programovadni

je pro nds dulezité kritérium, protoZe si nemizeme dovolit, aby robot byl tfi aZ

pét tydnl necinny, pri pfipravé programu pro nejsloZitejsi dily.”

Diky této investici mohla Comebo Industries splnit
pozadavky na vyrobu jesté vétsich dilG. “Byli jsme
omezeni na 3,2 metru, zatimco nyni mzeme jit az na
5 metr( s prvni instalaci a 4,1 metru s druhou. Prvni
stroj nam dokonce umoznil integrovat novy doplrikovy
produkt, ktery jsme dfive nemohli vyrabét,” vysvétluje
Jérébme Mathieu.

Kromé témér Uplného odstranéni naslednych Uprav
(odstranovani rozstfikd, opravy svarovani...) diky nyni
Cistym a pfesnym svartim, byl jesté jeden vyznamny
faktor, ktery ovlivnil volbu Valk Welding. “Offline
programovani bylo pokrocilejsi nez u ostatnich
konzultovanych vyrobcd a Valk Welding do tohoto
tématu hodné investuje. To je pro nas dilezité
kritérium, protoZe trva tfi az pét tydn(, nez se realizuje
program pro nejslozitéjsi dily, a nemuzeme si dovolit,
aby robot byl tak dlouho necinny,” vysvétluje Jéréme
Mathieu.

www.comebo.fr
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The strong connection

Schweissen & Schneiden Sepem Anger K-Fair
15.09 - 19.09 (DE) 07.10 - 09.10 (FR) 08.10 - 15.10 (DE)

Alihankinta Subcontracting Metavak Blechexpo
30.09 - 02.10 (Fl) 07.10 - 09.10 (NL) 21.10 - 24.10 (DE)

Hi Tech & Industry MSV 2025

Scandinavia 07.10 - 09.10 (C2)
30.09 - 02.10 (DK)

Sledujte nds prostrednictvim Linkedin a Instagram @valkwelding www.valkwelding.com

Veletrhy a vystavy, kde se miizeme taky setkat: ——





