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"Forst var det i huvudsak de storre tillver-
karna som anlitade oss for att automatisera
svetsrobotarna. Genom lanseringen av DTPS
offline-programmering 1995 introducerade vi
en helt ny niva av flexibilitet pa den belgiska
marknaden. Vi var den forsta aktoren i bran-
schen som erbjod offline-programmering.
Och tack vare detta kunde leverantérer an-

vanda svetsrobotar for flexibel produktion."

Peter Pittomuvils,

branch manager for Belgien =

|
|

Peter Pittomvils: "Vi utvecklar vart-system
MIS 2.0 ytterligare"

"Fran leverantor till teknologipartner"

Peter Pittomvils: “Idag ar vi inte langre ett
foretag som bara staller upp en svetsro-

bot pa en bana och drar nagra sladdar. Vi
hjalper kunderna att na en hogre niva med

ny teknologi sasom offline-programmering,
programmeringsautomation (APG), Arc-Eye
svetssparningssystem och kundspecifika
programvarul&sningar. Var roll som leverantor
har omvandlads till en roll som teknologisk
partner."

Oumbirlig

Genom att tillhandahalla svetsrobotsystem har
Valk Welding bidragit mycket till de belgiska
klienternas [dnsamhet. Peter Pittomvils:

"De flesta av vara svetsrobotsystem &r nu
oumbdrliga i de olika foretagens tillverknings-
processer. Vissa kunder har berattat for oss

att anvandningen av Valk Weldings robotar i
de egna landerna gor det mojligt for dem att
na lénsamhet i tillverkningen. Vi har ocksa
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uppmarksammat att arbete som tidigare utfor-
des i lagloneldnder nu atervander till Belgien,
och det beror delvis pa automationen med
svetsrobotar.

Annu storre potential

A ena sidan har féretag som anviander Valk
Weldings I0sningar redan hojt ribban for pro-
duktion av enstaka enheter och Smart Industry
4.0 / Made Different / Industry 4.0-l6sningar,
medan det @ andra sidan leder till en 6kad ef-
terfragan fran foretag som tar de férsta stegen
mot automation. Peter Pittomvils: ”FOretagen
fokuserar allt mer pa ”kostnaden fér dgande”
och de vill darfor gora ratt investeringar for att
fa basta mojliga aterbaring. Det finns ocksa en
trend mot fullstandigt nyckelfardiga projekt i
vilket klienter fokuserar pa karnverksamheten
medan vi ger dem en komplett |6sning fran A
till ©. Vi ger dem till och med en resultatgaran-
ti dar vi garanterar att produkterna tillverkas

inom den avtalade tidsperioden och med
optimal svetskvalitet.

Ytterligare effektivitetsforbatt-
ringar

”Belgiska foretag kan 6ka effektiviteten ytterli-
gare genom att ldgga all fokus pa flexibiliteten
i alla aspekter och pa svetsrobotarnas kopp-
lingstid. Darfor fortsatter vi att arbeta med
utvecklingen av vart system MIS 2.0 som ger
klienterna maojligheten att 6vervaka robotsys-
temen i realtid (prestanda, serviceintervall,
anvandning av svetstrad). Nya svetsteknologier
fran Panasonic som exempelvis SP-MAG

Il, HD-MAG, Active Wire Process med mera,
innebar att kostsamma efterbehandlingar inte
langre dr nédvandiga. Den stora kostnadsbe-
sparingen ar ett viktigt bidrag till intdkterna
fran investeringen, sager Peter Pittomvils.



Vart ar vi pa viag under de
kommande 10 aren?

Pa fragan vilken teknologisk utveckling som
kommer att 6ka effektiviteten ytterligare un-
der de kommande 10 aren, namner Pittomvils
den stora framgangen for Arc-Eye svetsspar-
ningssystem. “Det ar ett bevis pa att applika-
tioner som var omajliga med de traditionella
|6sningarna gar att genomféra tack vare vara
Arc-Eye-losningar. Vi star ocksa pa troskeln till
den nya Industry 4.0-revolutionen och vikten
av skraddarsydda programvarulésningar kom-
mer sakerligen att 6ka i vara projekt. Pa Valk
Welding ar vi val medvetna om vad detta kom-
mer att betyda for branschen och darfor bidrar
vi till denna utveckling.

www.valkwelding.com
ppit@valkwelding.com

MIS 2.0: Overvakning av svets-
robotens prestanda i realtid

Manga klienter har linge efterfragat maéjligheten att direkt 6vervaka den ak-

tuella statusen for svetsrobotarna och agera snabbt nér det uppstar problem.

Valk Welding har redan idag ett Management Information System (M.L.S.)

som informerar om aspekter sasom kopplingstiden med st6d av historiken.

Valk Welding ar nu i faird med att utveckla M.L.S. 2.0, som ger information

om processens utveckling med stod av aktuella data. Det hidr gor det mojligt

att svara omedelbart pa tillverkningsprocessen och tjansternas krav, bade

pa operatdrs- och ledningsniva. Det minimerar driftsavbrotten och gor det

moijligt att anpassa produktionen dar det ar nodvandigt.

Peter Pittomvils: "Anvéandare vill ha tillgdng
till mer data i realtid, sdsom kopplingstid,
svetsningstid, den strémstyrka och span-
ning som for stunden anvands vid svets-
ningen, férbrukningen av svetstrad, med
mera. M.L.S. 2.0 laser darfor alla data fran
roboten med en frekvens pa 100 Hz. Pa sa
satt kan vi inte bara mata produktionens
effektivitet direkt, utan ocksa identifiera
vilka kritiska delar som ar i behov av fore-
byggande underhall.”

Tva exempel: "Genom att 6vervaka mot-
standet i robotens axlar och belastningen
pa servomotorn i realtid kan M.1.S. ome-
delbart skicka en signal om preventivt un-
derhall. Det gor det majligt att agera i god
tid i stallet for att drabbas av oplanerade
driftsavbrott. Det ar ocksa moijligt att knyta
information om férbrukningen av svetstrad

Waalk Weskling | Blaragemand I mation Syt
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till lagret sa att ink6psavdelningen vet nar
det ska bestallas mer. Det ar faktiskt inte
ovanligt att svetsrobotar stannar och att vi
gor bradskande leveranser av svetstrad.”

Det dagliga och manatliga laget kan ocksa
visas med hjdlp av M.1.S. 2.0 data i en
SQL-databas eller CSV-fil for att hantera
klientens egen OEE-programvara eller lager
i ett ERP-system. Utvecklingen av M.I.S. har
gjort Valk Weldings svetsprocess annu mer
kontrollerbar. Nya “Management Informa-
tion System 2.0” kommer att vara fardigt
fér implementering i DTPS-G3 redan i ar.

Vill du veta mer?
info@valkwelding.com
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Plcgn svetsar och lim
med Valk Welding- -robotar

Valk Welding har levererat tva snarlikna robotkonfigurationer for automa-

PICANOL

tillverkare av vdvmaskiner. Enligt Senior Buyer & Manufacturing Manager Grundat 1936 med huvudkontor i Belgien (Europa)

Geert Tanghe &r det framst tack vare Valk Weldings stora tekniska kun- > 2000 anstallda, > 35 nationaliteter i hela varlden
14 anlaggningar i hela varlden

mer dn 175 000 vavmaskiner installerade
system och en mycket innovativ robotlosning for automation av limnings- Konsoliderad omsittning 2014: 418,2 miljoner euro

tisering av svets- och limningsprocessen hos Picanol, en av virldens storsta

nande och flexibla arbetssdtt som Picanol nu har ett flexibelt svetsrobot-

processen. Registrerad hos Euronext

Picanol sokte en robotintegratér som kunde automatisera féretagets limnings- och
svetssystem. Robotintegratéren skulle ocksa vara villig att arbeta med tredje part
for limningsapplikationen. Trots en mycket slimmad och hégautomatiserad produk-
tionsmiljo skedde svetsningen fortfarande delvis manuellt, och transportrullarna
limmades helt fér hand. Geert Tanghe: “Tills nyligen var limningen av det greppvén-
liga materialet pa de sléta rullarna en traditionell process som stod i skarp kontrast
till tillverkningsprocessen i évrigt. Vi ville inféra en ny limningsprocess och férbéattra
kvaliteten genom att automatisera den. Vi ville delvis ersétta och utdka den befint-
liga svetsroboten vid svetsning av konstruktionsdelar och transportrullarna.”

Vavmaskiner med 15 olika arbetsbreddar

Tva typer av vavmaskiner med 15 olika arbetsbreddar byggs fér nérvarande vid
fabriken i leper, Belgien. Picanols toppmoderna vavmaskiner slar 6ver 1000 slag

i minuten, vilket staller mycket héga krav pa de drivande komponenterna och pa
vdvmaskinernas stabilitet. De drivande komponenterna maste vara starka och be-
standiga mot slitage och samtidigt vara latta for att klara maskinens snabba rérelser.
Maskinens stabilitet sdkerstélls med hjalp av sidoavdelare tillverkade av gjutna delar.
All gjutning, svarvning och slipning har utférts inhouse i 75 ar.

Val av leverantér

Geert Tanghe: "Valk Welding &r ett vélkdnt varumarke i regionen, och det galler
dven for vara leverantérer av platkomponenter. Vi bad Valk Welding och nagra andra
robotintegratdrer att ldmna offert pa en nyckelférdig [6sning pa vart problem. Lim-
ningsapplikationen kraver en sarskild ldgesstallare som inte brukar inga i robotinte-
gratorernas offerter. Utvecklingen av svetsjiggarna och programmeringen innefat-
tades ocksa i underlaget till den nyckelférdiga bestallningen och robotleverantéren
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Tyget till 1/3 av alla jeans i vérlden vévs
av vdvmaskiner fran Picanol.

maste ocksa vara villig att samarbeta med leverant6ren
av det limapplikationssystem som skulle integreras. Valk
Welding var den enda aktéren som gick med pa detta
och de hade inga problem att utveckla ett skraddarsytt
system.”

2 Robotsystem pa en H-ram

Den robotkonfiguration som Valk Welding levererat for
den robotiserade svetsningen av transportrullar och
traverser (stabilisatorror) i matten 1,5 till 5,6 meter p&
langden har en design som motsvarar konfigurationen
for limning. Bagge system bestar av en robot pa en
H-formad ram (fast torsionsram med lagesstéllare i en
Svre ande och tva teleskopiska trycklager) i en speciell
konstruktion. Bagge robotar &r av typen Panasonic
TA-1400. Rullarna svetsades tidigare med hjalp av en
svetsmaskin med en féraldrad styrenhet som inte kunde
uppgraderas. Dessutom svetsades fortfarande flénsarna
manuellt vid stabiliseringsréren. Geert Tanghe: "Tanken
var att minska det manuella arbetet och att férbattra
kvaliteten genom att automatisera dessa processer.”

Svetsrobotsystem

| de svetsrobotsystem som Valk Welding levererar
forflyttas svetsrobotarna Panasonic TA-1400 pa

en 6 meter lang integrerad bana for att svetsa rér och
transportrullar i langder pa upp till 5,6 meter i 2 jiggsta-
tioner. Lagesstéllarna pa bagge sidor har ett fast huvud
och dr monterade i de yttre &ndarna med ett telesko-
piskt trycklager. Detta gor det mojligt att svetsa bade

bara ett tidskrédvande arbete, det hade ocksd nackdelen att det var
svart att byta ut textilmaterialet senare. Darfor har vi nu borjat an-
vénda ett 2-komponents epoxilim i stéllet.” Delta Application Technics,
som har specialiserat sig pa konstruktion och tillverkning av applice-
rings- och doseringssystem for vatskor och pasta, ombads att utveckla
en losning for att applicera limmet exakt och automatiskt pa metall-
rullarna sd att limmet &r jamnt fordelat. "Att integrera doseringssyste-
met i samma automatiska system som Valk Welding gjorde det mojligt
att klara sig med i stort sett samma robotsystem, vilket var en stérre
fordel nar det handlar om underhall och anvédndning. Allt som kravdes
var att byta ut svetsbrénnaren mot en limdispenser.”

de kortaste och de ldngsta transportrullarna i ett och
samma system. Valk Welding sérjde ocksa for utveck-
ling och leverans av svetsjiggarna och programmering
av svetsrobotar for de tva olika typerna och de femton
olika langderna.

Limningsrobotsystem

Geert Tanghe: "I vara vavmaskiner transporteras det
vavda materialet ut ur maskinen med hjalp av 3 trans-
portrullar De maste vara tdckta av ett grovt textilmate-
rial for att fa ett tillrackligt bra grepp. Textilmaterialet
limmades tidigare fast pa rullarna fér hand. Det var inte

Kvalitetsvinster

Geert Tanghe: "Valk Welding anpassade sitt kopplingssystem for svet-
sbrannaren pd Panasonics svetsrobotar for att fasta limdispensern.
En specialkonstruerad lagesstallare sakerstaller att transportrullarna av
metall roterar snabbt medan roboten gér en linjar rérelse. Tackvaven
kan sedan lindas pa direkt for hand medan lagesstéllaren roterar lang-
samt. Den nya limningsprocessen har redan forbattrat vidhaftningen
avsevart, och dédrigenom &ven kvaliteten. Roboten applicerar limmet pa
ett satt som ar oméjligt att fa till fér hand. Den héar applikationen &r
helt enkelt det mest innovativa som vi har har pa Picanol.”

www.picanol.be
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TYSKLAND

Trailers Fahrzeugbau GmbH bygger
kompletta sldp och trailers at lastbil-
stillverkare. Foretaget stravar standigt
efter att producera stora volymer och
ett brett utbud sa konkurrenskraftigt
som mdjligt. Den tyska trailertillver-
karen har minskat sina ledtider med
30 % sedan de bytte till Valk Weldings
svetsrobotsystem. Men féretaget har
hégre ambitioner &n sa. Tillsammans
med Valk Welding vill System Trailers
forbattra kvaliteten och sdnka kostna-
derna ytterligare.

System Trailers Fahrzeugbau GmbH ar ett foretag som anvander
svetsrobotar for att svetsa balkar

Konkurrensen mellan trailerbyggarna ar
mordande. System Trailers i Twist, Tyskland, ar
en oberoende och namnkunnig tillverkare av
trailers och slap. | fabrikskomplexet tillverkas
60 till 70 trailers i veckan. 70 % av foretagets
omsattning genereras utomlands. Direktor
Ralf Saatkamp: ”Var strategi ar att mojlig-

gbra gynnsamma kopvillkor och hogeffektiva
tillverkningsprocesser genom att kombinera
behoven hos flera olika lastbilstillverkare. Pa
sa satt kan vi erbjuda vara klienter en jamn
och hog kvalitet till ett konkurrenskraftigt
pris.” System Trailers har anpassat organisatio-
nen, tillverkningen och datoriseringen till ett
brett utbud i en produktionsmiljé med stora
volymer.

Program i stort sett utan korrige-
ring i svetsroboten

System Trailers anvande redan svetsrobotar
vid svetsning av balkar och chassikomponen-
ter nar man overgick till ett svetsrobotsystem
fran Valk Welding. Ralf Saatkamp: ”Eftersom
foretaget tillverkar sa manga olika trailers ar ti-
den som gar &t for att konfigurera om svetsro-
boten en avgdrande faktor. Vi letade efter en
partner som kunde arrangera hela program-
meringssystemet pa ett flexibelt satt. | den har
jamforelsen utmarkte sig Valk Welding med
systemet DTPS for offline-programmering. For-
utom att vi investerat i ett svetsrobotsystem

a VALK MAILING 2015-2

for svetsning av balkarna har vi ocksa évergatt
till offline-programmering. Svetsrobotarna kan
arbeta enligt programmen i stort sett helt utan
korrigeringar. Det forsta svetsrobotsystemet
fran Valk Welding och de kreativa idéer som
foretaget anvander for att utnyttja svetsrobo-
tarnas egenskaper mer effektivt imponerade
pa oss.”

Tre identiska svetsrobotsystem

Tva ar senare levererade Valk Welding ytter-
ligare tva likadana svetsrobotsystem. Alla tre
svetsrobotsystem ar utformade for att svetsa
balkar med en standardléngd pa 13,65 m. De
tva senaste svetsrobotarna placerades bredvid
varandra i en hoger- och en vansterbyggd kon-
figuration. De balkar som svetsas i den hogra
svetsroboten tippas automatiskt och transpor-
teras sedan till det andra svetsrobotsystemet,
dar den andra sidan svetsas. Det dr bland an-
nat tack vare denna logistiska automation som

System Trailers har lyckats minska ledtiden for
balkarna med 30 %.

Partnerskap

Ralf Saatkamp: ”Vi har en mycket effektiv kon-
figuration. Eftersom vi noggrant kan 6vervaka
tillverkningen av ett stort antal produkter

i stora tillverkningsvolymer kan vi erbjuda
kunderna bade kostnads- och kvalitetsfordelar.
Vi har gjort ett medvetet val att inte mark-
nadsfora oss med vart eget markesnamn. 95
% av alla trailers som vi tillverkar ar forsedda
med klientens logotyp nar de lamnar fabriken.
Det ger oss mojligheten att tillverka kundan-
passade produkter under mycket gynnsamma
villkor. Det gor vi eftersom vi vill ha ndra sam-
arbete med kunderna sa att vi kan uppfylla
deras 6nskemal. Och det géller dven for vart
samarbete med Valk Welding.”

Automatisk programmering

"Vart mal ar att fortsatta 6ka omsattningen.
Just nu har vi bara en enda anstalld som dgnar
tva dagar i veckan at offline-programmering

i DTPS. Men vi vill fortfarande integrera
programmeringen ytterligare i arbetsflodet.
For att astadkomma detta har vi nu ett ndra
samarbete med Valk Welding for att automa-
tisera programmeringen av svetsrobotar med
APG med stod av CAD-data, kopplat till ERP.
Aven i detta sammanhang var féretagets sir-



Ralf Saatkamp: “Det forsta svetsrobotsyste-
met fran Valk Welding imponerade pa oss”

skilda egenskaper tydliga. Férutom foretagets
know-how innefattar detta ocksa motivation,
innovation och tillfredsstéllelsen av att utarbeta
|6sningar.”

Svetsfogsparning med laser-
sensorn Arc-Eye

Nésta steg ar att anvanda Arc-Eye, 6vervak-
ningssystemet for svetsfogar. De toleransskill-
nader och spanningar som upptrader under
svetsningsprocessen gor det nddvandigt att
kontrollera att svetsfogens faktiska position
stammer 6verens med den programmerade
positionen. Det gar inte att forutse avvikelser,
och darfér maste programmet korrigeras i efter-
hand. For detta andamal anvander Valk Welding
Quick Touch (tradsokning) och Arc-Sense for att
lokalisera och sedan spara svetsfogen. For att
paskynda processen och ytterligare forbattra
svetsens kvalitet kommer System Trailers att
anvanda Valk Weldings Arc-Eye svetssparnings-
system. Arc-Eyes lasersensor ar monterad
framfor svetsbrannaren och den avsoker arbets-
stycket i cirkelrorelser for att gora en komplett
3D-bild av svetsfogen. Ralf Saatkamp: “Arc-Eye-
systemet sakerstaller alltsa att svetsroboten
foljer svetsfogen exakt for att ge en tillforlitlig
svetsfog. Det gor det ocksa mojligt att ta
ytterligare ett steg mot att minska cykeltiden
over 13,65 m.”

www.system-trailers.de

EUROPA

Smart Industry
Robot Solutions

M

INDUSTRIE 4.0

Valk Welding arbetar kontinuerligt med utveckling av maskin- och program-
varulésningar for att forbattra produktionseffektiviteten ytterligare inom
automatiserad svetsning. Férenklad och till och med automatiserad program-
mering i APG (Automated Programm Genration), CMRS (Custom Made Robot
Software) och DTPS (Desk Top Programming and Simulation) ar viktiga egens-
kaper som Valk Welding har utvecklat under en langre tid, under ledorden
”Smart Industry Robot Solutions”. Detta har gett klienterna mdjligheten att
oka produktionen, forbattra sin flexibilitet i en automatiserad produktionsmil-
jo, automatisera produktion av enstaka enheter med svetsrobotar och uppna

"one piece flow”-produktion.

System Trailers, ett exempel pd anvandning av
svetsrobotar for tillverkning av enstaka enheter

Liknande programvaruutvecklingar och
storskalig sammanordning av data (saker-
nas internet) stéds av policyutvecklare pa
stora banker och offentliga myndigheter
som goda forebilder for andra branscher
under ledorden “Smart Industry”. Smart In-
dustry ar ett ramkoncept kring de centrala
koncepten flexibilisering och optimering
for hallbar tillvaxt inom branschen. Adriaan
Broere: ”Detta dr en stor utmaning for
branschen och det ar en av var organisa-
tions viktigaste policyfragor. Darfor arbetar
vi intensivt med programvaruutveckling sa
att vara klienter kan tillverka produkter till
ett konkurrenskraftigt pris.

Smart Industry Robot Solutions;
ar det nagot for ditt foretag?

Tills nyligen var automatisk programmering
endast praktiskt genomforbar for foretag
som tillverkar egna produkter. Van Hool
(lastbils- och bussbyggare), System Trailers
(trailertillverkare), Auping (sangar), Thyssen
Krupp Encasa (trapphissar), Profielnorm
(entresolgolv) och Voortman (stalramar) ar
bra exempel pa foretag som har investerat
i programvaruldsningar med hjalp av Valk
Welding.

Automation i DTPS

For att kunna tillhandahalla dessa alterna-
tiv till en bredare malgrupp arbetar Valk
Welding for att utveckla satt att ytterli-
gare automatisera hela processen med
arbetsforberedelsen i programmeringssys-
temet DTPS. Adriaan Broere: "Darfor har vi

Produktion av enstaka enheter vid Royal
Auping

etablerat ett ndra samarbete med
Panasonic Welding Systems i Japan.
Men detta ar under forutsattning att
programmen kan foras 6ver direkt 1:1 till
roboten utan att det krdvs manuella kor-
rigeringar. Detta ar bara mojligt genom att
kalibrera svetsrobotsystem i kombination
med sparningssystem for svetsfogar.”

info@valkwelding.com
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Sma produktserier pa bestallning tack vare svetsrobotarna

Valk Welding har genomfort ett unikt projekt at den tjeckiska leverantéren VOP.

Projektet mojliggor svetsning dygnet runt med Panasonic robotar av 21 olika typer

av brinsletankar till gaffeltruckar fran sitt i det ndirmaste obemannade lager. Detta
projekt dr ett exempel pa en omfattande, och mycket flexibel datorisering. VOP har
i och med detta 6kat kapaciteten med 60 % och férkortat genomloppstiden med
40 % jamfort med den gamla svetsroboten. VOP har malsattningen att uppfylla ett
produktionsmal pa 35 000 enheter om aret med detta system.

www.youtube.com/valkwelding:
Welding of fuel tanks

VOP tillverkar fordon at férsvarsdeparte-
mentet och bransletankar till gaffeltruckar
och lantbruksfordon. Néar Caterpillar ifjol gav
foretaget status som auktoriserad leverantor
hojdes produktionsmalet fran 22 000 enheter
till 35 000 om aret. Denna status innebar ock-
sa ett krav att vissa enheter som fortfarande
svetsades manuellt och andra som svetsades
med en befintlig IGM-robot skulle svetsas av
ett helt nytt produktionssystem. Ingenjor Hor-
nik: ”Vi sokte darfor en 16sning som ger oss
mojligheten att genomfoéra detta produktions-
tekniskt i samma produktionsomrade.”
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Lang roboterfarenhet

VOP hade mer &n tio ars erfarenhet av robotar
nar man tog det forsta robotsystemet fran
Valk Welding i bruk ar 2006, och sedan dess
har VOP latit Valk Welding konvertera tva
befintliga IGM-svetsrobotsystem med svetsro-
botar fran Panasonic. Som ett resultat av
detta samarbete bad man ocksa Valk Welding
att utveckla ett nytt svetsproduktionssystem.
Projektingenjorerna pa Valk Welding CZ orga-
niserade detta projekt helt pd egen hand och
samarbetade med lokala aktorer i offertfasen.
Det var bara svetsrobotcellerna som leverera-
des fran Alblasserdam i Nederlanderna.

1?'."'

VOP CZ, S.P. har mer an 800 anstallda
som tillsammans tillhandahaller ett
stort utbud av professionella tjanster
inom de omraden som beskrivs ovan.
WWW.VOp.CZ

Stor flexibilitet

Trots att fabriken producerar stora volymer
ville VOP ha ett system som mojliggor en hog
grad av flexibilitet. | fabriken svetsades totalt
21 olika typer pa bestéllning och per produkt-
serie, och det skulle ocksa vara mojligt att
tillverka enstaka enheter. Man enades om en
|6sning som bestar i att anvanda ett central-
lager som buffertlager for de formonterade
tankarna. Varje tank transporteras fran lagret
till svetsroboten med hjalp av ett obemannat
transportsystem for att svetsas och sedan
levereras till en utmatningsposition av samma
transportor.




Logistisk automation

For att man ska hinna spanna ihop tillrdckligt manga tankar
under tva dagskift infor svetsningsarbetet nattetid har cellen
utrustats med sju uppspanningsstationer dar tankarna mon-
teras och spanns ihop pa en pall. Transportéren staller undan
varje pall i lagret som rymmer 72 pallar i tva vaningsplan.
Fordelarna med detta arrangemang ar att pallarna snabbt
kan bytas ut och att varje pall ar lattillgénglig och att det inte
langre star nagra losa tankar i fabriken.

Tva identiska robotceller

For att na den efterfragade svetskapaciteten har tva identiska
svetsrobotceller byggts upp och bagge dessa ar utrustade med
en centrerad lagesstallare. Det gér det mojligt att placera tan-
karna pa ett sddant sitt att Panasonic TA 1900 svetsrobo-
tar kan na alla punkter fran den bésta majliga svetspositionen.
Den genomsnittliga genomloppstiden sanktes pa sa satt till 12
minuter. Den manuella svetsningen tog tidigare 51 minuter,
och svetsningen i IGM-roboten tog nastan 18 minuter. Tack
vare de hér tidsvinsterna man kan 6kat den arliga produk-
tionskapaciteten. Svetsprogrammen for de flesta tankar hade
redan forberetts av Valk Weldings programmerare.

Tankarna monteras och spanns fast under tva skift och svetsas
sedan 6ver natten. Detta sker helt obemannat. Pa sa satt
behover inte svetsrobotarna vanta pa operatoren.

Wi 'El"j (Vi
ANANA Y -'ljﬁn,

En tidsvinst pa 40 %

Hela systemet testades forst i 3 manader och togs sedan i full
drift i somras. Nar den senaste tekniken med Panasonic
WG3 bagsvetsningsteknologi borjade anvandas minskade
genomloppstiden annu mer an férvantat. En genomloppstid
pa 11 minuter betyder att VOP har uppnatt en tidsvinst pa
40 % jamfért med den gamla svetsroboten. Ingenjér Sturala:
"Svetsrobotarna ar snabba och ger hog kvalitet. De ar darfor
en forutsattning for att man ska ha en sa hég produktionsvo-
lym, men vi har ocksa tampats med en brist pa professionella
svetsare och personer som ar tillrackligt kvalificerade for att
hantera maskinerna.”

Flexibelt gensvar pa marknadens efterfragan
VOP anser att det ar absolut nddvandigt att ha ett svetssystem
som detta, inte bara for att na produktionsmalet men ocksa for
att kunna anpassa sig snabbt och latt efter marknadens efter-
fragan. Herr Hornik: “Fran vart lager kan vi forbereda ett stort
antal tankar och svetsa dem pa begaran, vilket ger oss mojlig-
heten att leverera till kunderna snabbt och i ratt tid.” Med den
har svetsproduktionscellen &r VOP langt fore sin tid och VOP
kommer att behalla sin produktionsanlaggning i Tjeckien.
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Slitna kablar,
dolda kostnader

Allt eftersom antalet svetsrobotar i produktionssystemen 6kar fokuserar féreta-

gen allt mer pa underhallskostnaderna. Att byta ut kablarna som transporterar
svetstraden fran valsen till svetsrobotarna ar kostsamt. De platser dér friktionen pa
svetstraden dr som sto6rst, sasom tvara bojar, orsakar inte bara omfattande slitage
pa kablarna utan 6verbelastar ocksa tradmotorn. Darfér anvinder manga foretag i
fordonsbranschen Wire Guide Modules. De eliminerar friktionen i bojar och vinklar
sa att kablarna haller langre, och det minskar underhallskostnaderna avsevart.
Stora féretag som anvander flera svetsrobotar upptéacker nu ocksa fordelarna med

dessa Wire Guide Modules.

Lightweight durable
polymer body l

Conduit connection
going to feeder

Heavy duty rollers
with bearings

Wire from source

av svetstraden dn hos konkurrerande marken
och traden transporteras med en lag kraft
Over storre avstand fran valsen till svetsrobo-
ten eller andra svetsapplikationer.

Wire Guide Modules ar tradledningselement
med kullager krokta i 45 grader, som gor det
mojligt att leda svetstraden i tvdra svangar
utan nagon friktion alls. Wire Guide Modules
ar en del av Wire Wizard-programmet for
tradmatning och det bestar av ett |attvik-

tig polymerkropp med kullager som leder
svetstraden genom bdjarna nastan helt utan

Besvara foljande fragor for att se hur mycket
du kan spara:
- Hur ofta ar det nédvéandigt att byta ut

friktion. kablarna?
- Hur lang tid star svetsroboten stilla for detta
Dessa bojar ar sammanlankade med de val- byte?

kdnda Wire Wizard-kablarna. Kablarna i sig
orsakar mycket mindre friktion vid matning

- Hur manga arbetstimmar tar detta?
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WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

Vill du veta mer?
info@wire-wizard.eu

Test vid VW

En pilotstudie som nyligen genomférdes
pa Volkswagen visade att kablarna holl i
tva ar i stallet for tva veckor efter det att
Wire Guide Modules installerats.

Situation: Valsen pa traversen
ovanfor roboten

Tradkabeln svanger 180° fran svetstrads-
trumman och gar sedan nedat och in

i svetsrobotcellen. Genom att byta ut
denna svang pa 180 grader mot fyra sam-
mankopplade moduler har tradmotorns
stromfoérbrukning minskat med 0,7A till
0,2A, och den har inte Okat. Tidigare bytte
Volkswagen ut tradkablarna varannan
vecka eftersom motorernas stromforbruk-
ning annars oversteg 0,7A, vilket resulte-
rade i tradbrott och driftsavbrott.

Som situationen ar idag forbrukar trad-
motorn 0,2A och tradkablarna har inte
bytts ut trots att de anvants i mer an tva

o

ar.
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Fler applikationsexempel hittar du pa:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use



Vad ar nytt i DTPS?

Valk Welding har varje ar en presentation fér DTPS-anvandare

om den senaste utvecklingen

Programmet DTPS for offline-programmering och simulering ar ett av de mest

spridda systemen for offline-programmering av Panasonic svetsrobotsystem, och

det anvands pa 6ver 300 foretag. Valk Welding bjuder varje ar in licensinnehavare

till en informell DTPS Users Day for att tala om den senaste utvecklingen inom

offline-programmering och be anvandarna om feedback. I slutet av maj i ar samla-

des nédstan 80 besoékare fran olika lander for den sjatte DTPS Users Day i Alblasser-

dam (Nederldnderna).

Valk Welding och Panasonic Welding
Systems kompletterar standigt programvaran
med funktioner som underlattar programme-
ringen och 6vervakningen av svetsprocessen.
Just nu arbetar vi bland annat med ett nytt
Management Information System som ska ge
tillgang till de viktigaste data i realtid. Se sida 3
for information om MIS 2.0.

Manga nya funktioner

Den nya versionen innehaller ett nytt verktyg
som gor att den grafiska atergivningen reage-
rar snabbare nar man roterar, panorerar och
zoomar komplexa 3D-modeller.

Det finns ocksa en ny makrofunktion som gor
det maojligt att modifiera ett program, inklusive
automation av olika slags uppgifter som over-
foringsprogram, spegling, utbyte av externa
axeldata, sok och ersatt-uppdrag med mera.
Klienterna kan nu ocksa gora fullstandiga
parametriska I6sningar i DTPS utan assistans
av Valk Welding mjukvaruexperter. Program-
mets makron delas med andra anvéandare i det
internationella forumet och anvdndarna kan
kontakta Valk Weldings experter for support
om det ar nodvandigt.

Ett annat praktiskt verktyg som underlattar
programmeringsprocessen ar en genvag for
att méta platens tjocklek. Det visar direkt hur
tjock en viss del av platen ar, vilket sedan kan
anvandas for att valja ratt svetsparametrar.
Den viktigaste innovationen ar programmering
med Teach Navi 2.0, vilket gor det majligt att
positionera de externa rotationsaxlarna auto-
matiskt for svetsning i position PA eller PB.

Genom att utoka funktionaliteten pa detta satt
sdkerstaller Valk Welding och Panasonic
Welding Systems att anvandaren far allt fler
funktioner.

Vill du veta mer?
info@valkwelding.com

Panasonic svetsrobotar +
DTPS, det enda fullstandigt
integrerade systemet

DTPS ger mojligheten att programmera
de mycket komplexa arbetsstyckena

utan att ta svetsroboten ur drift, vilket ar
nodvandigt vid programmering med en
teach pendant. Sa snart arbetsstycket har
importerats i 3D fran ett CAD-system som
exempelvis Creo, Solid Works, Solid Edge,
Inventor, NX, Catia, etc., anger arbetspla-
neringen svetspositionen pa skarmen,

inklusive de 6nskvarda svetsparametrar-
na. Eftersom programvaran ocksa har ett
kraftfullt verktyg for 3D-simulering med
kollisionsdetektering kan programmen
kontrolleras ned i minsta detalj innan

de skickas till svetsrobotens styrenhet.
Jiggarna kan ocksa utformas och testas
med hjalp av DTPS eftersom planerings-
verktyget registrerar svetsprocessens alla
data. Det betyder att DTPS i kombination
med Panasonic TA bagsvetsrobotar dr
det enda fullstandigt integrerade, och det

mest kraftfulla och flexibla systemet for

robotsvetsning.

DTPS Users Day 2015
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Storre precision med nytt
svetsfilter

Speedglas har utvecklat en ny automatiskt mérktonande, 9100XXi svetsfiltersats,
som har utvecklats sarskilt for detaljsvetsarbeten. Det nya filtret har specialut-
vecklade optiska egenskaper som gor att svetsaren ser detaljerna battre. Svetsaren
kan da fokusera béattre pa svetsforberedelserna, svetspositionen, inspektion av de
fardiga fogarna och precisionsslipning.

Speedglas 9100XXi svetsfiltersats
Med nya 9100XXi ar det lattare for svetsaren
att urskilja farger i arbetsmiljén som exempel-
vis svetsmaskinernas fargade manoverpaneler.
Svetsfiltrets externa styrdon for slippositionen
och minnesfunktionerna innefattas i den ny-
designade silverfargade frontpanelen 9100XXi,
som anvands tillsammans med svetsfilter
9100XXi.

Fordelarna med svetsfiltersatsen
9100XXi

- 0kad kontrast

- naturliga farger

- slipposition

- minnesfunktion

- automatisk pa-/avfunktion

- kompatibel med Speedglas 9100/9100 Air
och 9100-QR

Mer info: AVL@valkwelding.com

Speedglas 9100XXi svetsfiltersats.
Séljs nu via Valk Welding.

Foljorder fran VDL Groep

Valk Welding har mottagit féljorder for leverans av svetsrobotsystem till tva driftbo-
lag inom VDL Groep. VDL Groep utvecklar, producerar och siljer halvfabrikat, bussar
och andra slutprodukter, samt monterar bilar. Detta familjebolag har totalt 87 drift-
bolag i 19 olika lander med ungefar 10 400 anstéllda. Valk Welding &r specialiserat
pa integrering av svetsrobotar som bedriver verksamheten fran egna anldggningar i
flera olika lander, bade i och utanfér Europa. Valk Welding har mer @n 2500 svetsro-
botsystem i drift hos olika kunder, vilket gor foretaget till en av de storsta aktorerna
inom svetsrobotintegration och en av de storsta oberoende leverantorerna av svet-

strad i Nederlanderna.

NEDERLANDERNA

Ifjol levererade Valk Welding ett svetsrobot-
system till VDL Containersystemen i Hapert

i Nederlanderna. Tack vare mojligheten till
offline-programmering och de goda erfarenhe-
terna av systemet ska Valk Welding nu leverera
tva multifunktionella svetsrobotsystem till VDL
Bus Modules i Valkenswaard och VDL Staalser-
vice i Weert. Leveransen omfattar svetsrobotar
fran Panasonic monterade pa en E-formad,
torsionsfri ramkonstruktion i en enkel och en
dubbel version. VDL Bus Modules kommer att
anvanda det nya svetsrobotsystemet for att
svetsa delkomponenter till busstillverkning.
www.vdlgroep.com

www.youtube.com/valkwelding:
Welding of Automatic Guided Vehicles (AGV's)

Evenemang och méassor

Metavak

Gorinchem, Nederlanderna

27-29 oktober 2015

Tolexpo 2015

Paris-North Villepinte, Frankrike

17-20 november 2015

Smart Industry Event
Rotterdam, Nederlanderna

08 december 2015

Sepem Industries Nord-Ouest

Rouen, Frankrike
26-28 januar 2016

TechniShow 2016

Utrecht, Nederlanderna

15-18 march 2016

Industrie Paris

Paris-North Villepinte, Frankrike

Kolofon

Valk Welding NL
Staalindustrieweg 15
Postbus 60

2950 AB Alblasserdam

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

Q+
e
“in’

4-8 april 2016

Elmia Automation

Jonkoping, Swenska
10-13 mai 2016

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding CZ
Tel. +420 556 73 0954
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

”Valk Mailing” @r en publikation som
utkommer tva ganger om aret och
som Valk Welding skickar gratis till

alla affarskontakter.

Vill du dven fa den som pappersko-
pia? Kontakta oss i sa fall pa: info@

valkwelding.com

Produktion:

Steenkist Communication

(www.steencom.nl)
och Valk Welding

The strong connection




