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Rosenbauer
jest wiodgcym

producentem techniki

przeciwpozarowej

Rosenbauer jest wiodgcym na swiecie producentem
techniki przeciwpozarowej dla defensywnej ochrony
przeciwpozarowej i zarzagdzania kryzysowego.

Firma projektuje i produkuje pojazdy, technike
gasnicza, sprzet i rozwigzania cyfrowe dla strazy
pozarnej, a takze systemy prewencyjnej ochrony
przeciwpozarowej.

Wymieniona firma rodzinna dziata juz jako széste
pokolenie i istnieje od ponad 150 lat. W Mogendorf
(Westerwald) Rosenbauer produkuje m.in. systemy
zraszajace i rury do wodnych instalacji gasniczych.
Tore Novak i Ralf Freitag zarzadzajg Rosenbauer
Brandschutz Deutschland GmbH, spotka zalezng
Rosenbauer International AG.

“Kiedy zdecydowalismy sie na niezalezng
prefabrykacje, oprécz w petni zautomatyzowanej linii
produkcyjnej, niezwykle wazna byta kompaktowos¢
instalacji i zwigzane z tym niewielkie zapotrzebowanie
na miejsce” - wyjasnia Tore Novak, dyrektor ds.
technicznych. Dla potrzeb projektu produkcji rur
tryskaczowych, prefabrykacji poddaje sie rury stalowe
w wielkosciach nominalnych od DN 25 do DN 250.
“Czynnikiem decydujacym o wyborze linii produkcyjnej
Valk Welding, oprocz dobrego doradztwa, byta rowniez
che¢ wdrozenia wszystkich naszych specyfikacji
technicznych.

€ rosenbauer

© Rosenbauer, Robot spawalniczy w akcji
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W tym celu musielismy mie¢ mozliwos¢ produkowania

zraszaczy catkowicie automatycznie i zgodnie z

indywidualnymi wymaganiami”, méwi Tore Novak. Gtéwne

punkty automatyzacji to

e  rury sg automatycznie transportowane z oczyszczarki
Srutowej

e ciecie i spawanie rur do wymaganej dtugosci na
stanowisku do ciecia plazmowego i spawania MAG

e automatyczne wykonywanie rowkow dla ztaczek
rurowych

e automatyczne zrobotyzowane stanowisko do spawania
ztaczek, kroccéw i denek. W tym transport, logistyka
materiatowa i realizacja zamdwien (oprogramowanie).

“Oprdcz solidnej technologii spawania wazna byta dla

nas réwniez komunikacja z naszym dziatem realizacji

zamoéwien”, méwi Ralf Freitag. “Produkujemy wedtug

specyfikacji klienta i dobieramy rury tryskaczowe w

zaleznosci od klienta lub miejsca budowy. Mozemy

dowolnie wptywa¢ na automatycznie generowane

programy robota, ale takze na komunikacje z naszym

wewnetrznym systemem. Ta elastycznos¢ jest bardzo

wazna dla Rosenbauera ”- moéwi prezes.

www.rosenbauer.com /‘
o

Kliknij tutaj, aby uzyskac

wiecej informacji o

firmie Rosenbauer:
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Robot spawalniczy do
konstrukcji stalowych

Dzieki zastosowaniu robota spawalniczego oszczedzamy wiele godzin pracy, ktére mozemy przeznaczy¢ na naszq podstawowgq dziatalnosc.

Dowodem na to, ze rowniez branza konstrukcji stalowych dostrzega szanse w automatyzacji
produkcji spawalniczej, jest instalacja robota spawalniczego w firmie Verdo Staalconstructies

B.V. w Bergambacht. Skupiajac sie na montazu, firma chciata poswieci¢ mniej czasu na czynnosci
zwigzane ze spawaniem, dlatego tez ditugie elementy przeznaczone do spawania produkowane s3
przez robota spawalniczego. “Dzieki temu odcigzamy naszych pracownikéw od monotonnych prac
spawalniczych i postrzegamy to jako dobra inwestycje na diuzszg mete”, wyjasnia wtasciciel Gerard
Verdoold.

Verdo Staalconstructies specjalizuje sie w produkcji i budowie wiat i hal oraz wszelkiego rodzaju
konstrukcji stalowych schoddw, podestow i ogrodzen, ktére sie z tym wigza. W ubiegtym roku
przetworzono w tym celu ponad 1200 ton stali. Do produkcji firma posiada maszyny sterowane CNC
do ciecia i wiercenia. “Aby umozliwi¢ rozwéj firmy przy ograniczonej dostepnosci wykwalifikowanych
pracownikow, trzeba krytycznie spojrze¢ na czas poswiecany na poszczegdlne czynnosci. Spawanie
nie jest jednym z naszych gtéwnych obszaréw dziatalnosci. Jesli mozna to powierzy¢ robotowi
spawalniczemu, mozna poswieci¢ wiecej czasu na montaz i instalacje na placu budowy” - taka wizje
ma przedsiebiorca, ktory zatozyt firme 21 lat temu.
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Zakup robota spawalniczego

Oprocz standardowych prac zwigzanych z
produkcja konstrukcji halowych, Verdo zbudowato
wiele zbiornikéw na ciecze. “Typowa praca
montazowa z duzg iloscig spawania. Po recznym
pospawaniu pierwszych elementéw zauwazylismy,
e prace spawalnicze stanowig duze obcigzenie
dla firmy i naszych pracownikéw. To byt dla nas
decydujacy czynnik, ktéry zadecydowat o zakupie
robota spawalniczego.

Duzy system YZ

Valk Welding dostarczyt robota spawalniczego
podwieszonego na konstrukcji szubienicy YZ, ktora
porusza sie wraz z beczka z drutem spawalniczym
i kontrolerem robota po torze o dtugosci 15 m.
Dzieki wystarczajgcej ilosci urzgdzen dzwigowych,
ktére posiadamy na hali, elementy spawane
moga by¢ obracane bez uzycia manipulatora. Do
pozycjonowania i mocowania, wystarczy system
szyn zakotwionych do podtogi. Zbiorniki na ciecz,
ktére wczesniej byty spawane recznie w ciggu

60 godzin, teraz s spawane w ciggu 25 godzin

na instalacji robota spawalniczego. “Nie tylko
znaczna oszczednos$¢ czasu, ale takze oszczednosé
60 roboczogodzin naszych pracownikow, ktdre
mozemy teraz poswieci¢ na naszg podstawowg
dziatalnos¢”.

Belki zespolone na robocie spawalniczym

Oprécz zbiornikéw na ciecz, Verdo spawa réwniez
na zrobotyzowanym stanowisku inne produkty o
duzym obtozeniu spoin. 15-metrowa belka narozna
SFB to regularnie powtarzajacy sie produkt,
ktérego spawanie moze zajac caty dzien. Co wiecej,
jest to monotonna praca dla spawacza recznego”

- wyjasnia Gerard Verdoold. “Robot spawalniczy
wykonuje teraz prace ciggta przez 3 godziny, przy
czym system Touch Sensing wyszukuje miejsce
utozenia spoiny po obu stronach belki, a nastepnie
robot wykonuje spawanie ruchem wahadtowym.
Ta sama jakos$¢ w ruchu wahadtowym jest
praktycznie nieosiggalna dla spawacza recznego.”

Okres nauki 1 rok

Wszystkie produkty, ktére do tej pory byty spawane
przy uzyciu robota, zostaty zaprogramowane w
trybie offline przy uzyciu oprogramowania DTPS
firmy Valk Welding. “Proces programowania w
DTPS jest wielokrotnie szybszy niz w przypadku
programowania z uzyciem Teach Pendanta.
Robota spawalniczego i programowanie

offline uzywamy juz od roku. Potrzebowalismy
tego okresu, aby nauczy¢ sie jak pracowac z

tym systemem, zanim zaczniemy nabywac

inne podobne stanowiska na duzg skale.
Podsumowujac, postrzegamy te inwestycje jako
poszerzenie naszych mozliwosci i inwestycje w
przysztos¢ firmy”, podsumowuje Gerard Verdoold.

www.verdo.nl

-4

Robot spawa teraz 15-metrowe belki narozne SFB przez 3 godziny
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Dane Mc Mahon:
“Bez robota nie
moglibysmy obstuzy¢
biezgcej sprzedazy”

MACFAB "

Pierwszy robot,

duze korzysci
Konstrukcje systemdw medycznych

Kiedy z powodzeniem sprzedajesz swoje produkty

na catym swiecie, ale konkurencja jest silna, a brak
wykwalifikowanych spawaczy powoduje problemy

z wydajnoscia, krok do automatyzacji robotéw
spawalniczych jest oczywisty. Irlandzki producent
pras MACFAB wykonat ten krok i zwiekszyt produkcje
najpopularniejszego modelu o 250%. “Bez robota nie
umieliby$my obstuzy¢ duzej sprzedazy”, méwi Dane
Mc Mahon.

Wraz z ojcem, matkg i bratem, Dane Mc Mahon
jest wspétwitascicielem rodzinnej firmy MACFAB,
ktoéra zatrudniajgc 50 pracownikow produkuje do
1800 pras rocznie i jest powaznym graczem na
rynku swiatowym. “Aby mdc zaoferowac naszym
dostawcom lepsza, konkurencyjng cene, chcielismy
skrécic¢ czas produkcji”. W tym celu zainwestowalismy
w instalacje robota spawalniczego Valk Welding z 2
stacjami roboczymi w uktadzie ramy typu E. Przez
trudne poczatki uczenia sie, doszliSmy do punktu
gdzie korzysci sg bardzo duze”.

Zainwestuj w dobre przyrzady

Przede wszystkim firma MACFAB udoskonalita
istniejacy przyrzad spawalniczy do swojego
najpopularniejszego modelu, aby zapewnic,
wtasciwy dostep robota do wykonywanych spoin.
“Zaletq tego jest to, ze bylismy w stanie spawac¢

catg obudowe prasy bezposrednio bez sczepiania.
Sktadanie obudowy i drzwi trwa 45 minut, po czym
robot wykonuje prace spawalnicza w ciggu 50 minut.
Pozwolito nam to na zwiekszenie wydajnosciz2 do 5
pras w ciggu jednego dnia”.

VALK MAILING 2021-1

Wysoka doktadnos¢ powtarzania

MACFAB spawa rowniez zbiorniki hydrauliczne do
pras za pomocg robota spawalniczego. “Wczesniej
kazdy zbiornik musiat by¢ sprawdzany pod katem
szczelnosci. Teraz przeprowadzamy ten test losowo, a
doktadnosé powtdrzen jest tak wysoka, ze wszystkie
zbiorniki sg szczelne”.

Dalszy rozwdj

Wraz z uruchomieniem robota spawalniczego
stworzono wiecej miejsca na dalszg poprawe
wydajnosci produkcji. Wiekszos¢ pras jest obecnie
produkowanych w koncepcji one-piece-flow.
Kolejnym krokiem jest dalsze zwiekszanie skali
produkcji bez uszczerbku dla jakosci. “Podczas

gdy instalacja robota spawalniczego na bazie E
ramy, moze by¢ uzywana uniwersalnie i elastycznie
do szerokiej gamy mniejszych elementodw, teraz
szukamy razem z Valk Welding systemu do spawania
wiekszych modeli. Ale to wszystko w swoim czasie —
idziemy do przodu krok po kroku!”.

www.macfab.com

Zrobotyzowany system mozna

zobaczy¢ na ponizszym linku:

spawane na robocie

Swiat klinicznych systeméw wspomagajacych to

Swiat stworzony na miare. Zastosowanie robota
spawalniczego w poétnocnoirlandzkim zaktadzie Leckey
udowodnito, jak wiele moze on zdziata¢ dla zwiekszenia
wydajnosci i poprawy jakosci. Jest to Swiatowy gracz w
dziedzinie rozwoju, produkcji i dystrybucji klinicznych
systemOw wspomagajacych dla dzieci specjalnej troski.

Dwa lata temu Wesley Henderson, Technical Manager
Operations w Leckey, wdrozyt automatyzacje

spawania czesci stalowych i aluminiowych. Powiedziat:
“Oczekujemy zwiekszenia wydajnosci produkcji

oraz jakosci spoin. Bez doswiadczenia z robotami
spawalniczymi i przy matych wielkosciach serii, byto to nie
lada wyzwanie”, wyjasnia Wesley Henderson.

Mata ilos¢, duza réznorodnosc

Firma Leckey specjalizuje sie w projektowaniu i produkgji
urzgdzen medycznych, ktére wspomagajg codzienne
zycie dzieci specjalnej troski podczas snu, chodzenia,
siedzenia lub zabawy. W tym celu firma dostarcza
asortyment ponad 30 produktéw, ktdre sg specjalnie
dostosowane do potrzeb kazdego dziecka. W zwigzku

z tym rozmiary serii produkcyjnych sg niewielkie. Jest

to typowa sytuacja, w ktérej mamy do czynienia z matg
iloscig i duzg réznorodnoscig produktow, a rozwigzaniem
sg kompleksowe rozwigzania oferowane przez firme Valk
Welding.

tadna, smukta spoina
Aby umozliwié¢ wzrost do okoto 1000 produktéw

miesiecznie, firma Leckey jest zalezna od elementéw
produkcyjnych, ktére moga by¢ wykorzystywane
elastycznie i ktdre moga zapewni¢ wysoka doktadnos¢,
aby wykonac krok w kierunku automatyzacji produkcji
spawalniczej. “Dzieki laserowi do ciecia blach, laserowi do
ciecia rur i gietarkom, nasza doktadnos¢ jest tak wysoka,
ze mozemy teraz osiggna¢ wysoka jakos¢ spawania za
pomoca robota. W tym sektorze bardzo wazna jest tadna
i smukta spoina spawalnicza” - méwi pan Henderson.

Roboty spawalnicze sg wykorzystywane coraz bardziej
intensywnie

Na dwdch stacjach roboczych zrobotyzowanego
systemu spawalniczego na bazie ramy H, firma Leckey
spawa obecnie kilka czesci swojej konstrukcji w jednym
ustawieniu, stosujac proces MIG dla czesci stalowych i
aluminiowych. “Celowo programujemy za pomoca Teach
Pendanta, aby zdoby¢ jak najwiecej doswiadczenia z
robotem spawalniczym. Operatorem jest doswiadczony
spawacz, ktory juz po kilku miesigcach bardzo dobrze
przyswoit nowa wiedze. Bardziej skomplikowane byto
zaprojektowanie, opracowanie i skonstruowanie nowych
przyrzadow spawalniczych specyficznych dla robota.

W rezultacie, catosciowe wdrozenie procesu byto
skomplikowane i nawet teraz w dalszym ciggu uczymy
sie kazdego dnia. Stopniowo coraz wiecej elementéw
wdrazamy do produkcji na robocie spawalniczym. Krok
do programowania offline jest wiec coraz blizszy”, mowi
kierownik techniczny, patrzac w przysztosc.

www.leckey.com
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Maref przenosi spawanie

na wyzszy poziom

Wysoka jakosc i
wydajnos¢ zapewniajg

firmie Maref silnq

konkurencyjng
pozycje
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Aby mdc dostarcza¢ wysokiej jakosci elementy stalowe w dobrej cenie, Maref Metaalbewerking BV
inwestuje tylko w najnowocze$niejsze technologie w zakresie procesow ciecia, giecia i spawania.
Po zainwestowaniu w catkowicie zautomatyzowane systemy do ciecia laserowego, w zesztym

roku uruchomiono duzg instalacje zrobotyzowanego stanowiska spawalniczego, ktéra umozliwi
dostawcy obstuge swoich wysokowymagajacych klientéw takze w segmencie spawania konstrukgji
stalowych.

Wihasciciel firmy, Pan Marcel van den Bosch chce wyrézniaé sie wysoka jakoscia i niezawodnosciag
dostaw w dziedzinie obrébki blach i spawaniu, aby nawigza¢ dtugoterminowa wspdtprace z
klientami. W ciggu ostatnich 30 lat firma Maref zdobyta duzg klientele w wielu sektorach, m.in

w przemysle rolniczym, spozywczym, motoryzacyjnym, maszynowym i inzynierii Srodowiska. W

tym celu w ciggu ostatnich pieciu lat dokonano znacznych inwestycji m.in. w najnowszg prase
krawedziowa Trumpf i technologie ciecia laserowego ze specjalnym oprogramowaniem i systemem
pomiaru kata. “Oprocz wysokiego poziomu wydajnosci, systemy te dostarczajg potprodukty w bardzo

Nowe zrobotyzowane systemy
spawalnicze dla Maref

W trakcie pisania i publikowania tego
artykutu firma Maref potwierdzita zakup
kolejnych 2 robotéw spawalniczych.
Dotyczy to dwdch identycznych
systemow bazujacych na ramie typu-E z
dwoma stacjami roboczymi. Roboty te
zostang zainstalowane w 2021 roku.

waskich tolerancjach, co jest warunkiem koniecznym dla
wysokiej jakosci spawania. W zwigzku z tym zapotrzebowanie
na prace spawalnicze ogromnie wzrosto i dlatego zrobilismy
krok w kierunku rozwoju w dziedzinie robotyzacji spawania”,
modwi Marcel van den Bosch.

Nowa hala do produkcji spawalniczej

Oprécz mozliwosci spawania detali do 3,5 m na istniejacych
zrobotyzowanych stanowiskach spawalniczych Valk Welding,
Marcel van den Bosch chciat réwniez mie¢ mozliwos¢ spawania
wiekszych produktéw do maksymalnej wielkosci 7,5 x 5 m

przy zastosowaniu wysokiej jakosci robotyzacji. “Pod koniec
2019 roku, firma Valk Welding rozpoczeta budowe duzego
stanowiska XYZ do tego celu, ktére jest w petni programowalne
wirtualnie w trybie off-line. Aby mdéc optymalnie wykorzystaé
nowe stanowisko réwniez z logistycznego punktu widzenia,
wybudowali$my w tym celu nowg hale o powierzchni 4.000
m2, ktora zostata oddana do uzytku w ubiegtym roku wraz

z instalacja nowego robota spawalniczego. Wszystkie prace
spawalnicze sa teraz tam realizowane”.

AR -

Pozycjonery o regulowanej wysokosci

Duza instalacja zrobotyzowanego stanowiska sktada sie

z dwadch stacji roboczych, przystosowanych do spawania
elementéw o wymiarach 7,5 x 5 m, dzieki dwdom stacjom
roboczym, elementy moga by¢ spawane na jednej stacji, aw
tym samym czasie mozemy wymieniac¢ pospawane elementy
na sagsiedniej stacji. “Elementy o tak duzych wymiarach moga
by¢ spawane na obydwu stacjach instalacji w tym samym
przyrzadzie spawalniczym”. Aby utatwié proces montazu
spawanego elementu, stacje robocze sg wyposazone w
pozycjonery z regulacja wysokosci osi obrotu i nosnosci 5 ton.
Gdy odbywa sie spawanie na stacji roboczej, tarcza obrotnika
podnosi sie na wysokos¢ 2,5 m, aby mozna byto obracac
przedmiot spawany, a po obrdceniu spawacé drugg strone
produktu. Oszczedza to ogromna ilo$¢ czasu przy demontazu,
obracaniu i zmianie pozycji spawanego elementu”, wyjasnia
wiasciciel.

Profesjonalisci przenoszg sie do biura

Zarowno stanowiska do ciecia laserowego z automatycznym
podawaniem i magazynowaniem blach, jak i instalacje
robotow spawalniczych sg programowane przez
profesjonalistow w biurze. Przygotowanie produkcji przeszto
ten sam etap podnoszenia wydajnosci jak sama produkcja.
System ERP jest potaczony z systemami Trumpf, co oznacza, ze
zarzadzanie statusem produkcji i materiatami na magazynie,
zapewnia bezposredni wglad w czasy dostaw. Ta cyfryzacja
zarzadzania produkcjg doprowadzita do przeniesienia
dziatalnosci z hali produkcyjnej do biura.

Obradbka blach, spawanie oraz montaz sg teraz doskonale
dopasowane do siebie

Dzieki inwestycjom w zakresie obrébki blach i technologii
spawania, uzyskano taki efekt, ze oba procesy sg obecnie
doskonale dopasowane do siebie pod wzgledem doktadnosci
i wydajnosci. “Perfekcyjnie przygotowane powierzchnie
blach umozliwiajg wykorzystanie robotéw spawalniczych

do wykonywania wysokiej jakosci procesow spawalniczych”.
Duze zrobotyzowane stanowisko jest obecnie uzywane
kazdego dnia przez 1,5 zmiany, ale oczekuje sie, ze wkrétce
bedzie optymalnie wykorzystane przez dwie zmiany. Jeszcze
w tym roku planujemy dalszg rozbudowe naszej produkcji o
2 nastepne zrobotyzowane stanowiska spawalnicze na bazie
ramy typu E. Pomimo niepewnej sytuacji w czasie pandemii
COVID-19, bedziemy nadal kontynuowac nasze plany
inwestycyjne”, podsumowuje Marcel van den Bosch.

www.maref.nl
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Grade2XL,

kolejny krok w kierunku napawania
przyrostowego Wire Arc Additive
Manufacturing (WAAM)

Firma RAMLAB od 4 lat dziata jako laboratorium terenowe, aby
wspdlnie z partnerami rozwija¢ technologie WAAM (Wire Arc Additive
Manufacturing). Coraz wiecej firm europejskich zwraca sie do RAMLAB

z prosha o zbadanie mozliwosci roznych zastosowan WAAM w celu
skrécenia czasu produkgji, jak réwniez obnizenia kosztéw produkcji.
Doprowadzito to do powstania pierwszej celi spawalniczej do druku 3D,
ktéra bedzie wykorzystywana komercyjnie do zastosowan przemystowych
przez francuski koncern Vallourec. Firma Valk Welding dostarczyta
stanowisko do drukowania 3D, w ktérej produkowany element drukowany
jest $cieg po Sciegu przez robota spawalniczego, wykorzystujgcego
technologie spawania fukowego.

Oprécz mozliwosci lokalnego wytwarzania duzych detali w technologii : ‘

WAAM, drukowanie réznoimiennych materiatéw jest réwniez wazna A 0 A % 2Ws A
— unikalng zaletg. WAAM nie jest ograniczony do jednego materiatu, ale
moze budowac elementy z wielu réznych materiatéw. Daje to mozliwosé :
zbudowania duzego produktu z powtoka zewnetrzng wykonana z
drozszego materiatu, odpornego na korozje lub zuzycie, a rdzen z
wewnetrzng warstwg produktu mozna wykonac stosujgc tariszy materiat.
Aby zbada¢, jak mozna wykorzystac tg technologie na wyzszym poziomie,
WAAM jest obecnie rozwijany wraz z 20 partnerami (w tym Valk Welding)
z catej Europy w ramach projektu Grade2XL. Przy wsparciu finansowym
ze strony UE, WAAM bedzie dalej rozwijany w ciggu najblizszych 4
lat jako ekonomicznie optacalna i zrbwnowazona alternatywa dla
konwencjonalnych technologii.

Dla projektu Grade2XL, specjalna cela do drukowania 3D firmy
Autodesk jest teraz instalowana w Valk Welding. Dzieki dwém robotom
spawalniczym wspotpracujagcym ze sobg jednym systemie, bedg tam
drukowane réznoimienne elementy do nowych aplikacji, takich jak np.
kanaty chtodzace. W systemie tym zostanie zastosowane rozwigzanie
Cryo Easy firmy Air Products, ktére umozliwia drukowanie z wieksza
wydajnoscig stapianego drutu spawalniczego, bez ryzyka przegrzania.
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Wydanie specjalne

Vallourec France bedzie produkowac u siebie komponenty przemystowe, korzystajgc
z celi do druku 3D firmy Valk Welding, potgczonej z systemem MaxQ firmy RAMLAB.

Pierwsze komercyjne zastosowanie

feC h NO I Og ii WAAM (Wire Arc Additive Manufacturing)

Firma Valk Welding, w $cistej wspotpracy z RAMLAB, dostarczyta cele do druku 3D do firmy Vallourec. Ta francuska
grupa, ktorej zaktady produkcyjne rozsiane sg po catym swiecie, chce skréci¢ swoj tancuch dostaw poprzez produkcje
czesci przemystowych w swoim zaktadzie i pod konkretne zadanie produkcyjne. Cela ta, oparta na technologii

WAAM (Wire Arc Additive Manufacturing), jest pierwsza celg do druku 3D firm Valk Welding i RAMLAB, ktéra

zostata wprowadzona na rynek do zastosowan przemystowych. Cela ta zaméwiona zostata pod pilotazowy projekt w
Singapurze i powinna umozliwic firmie Vallourec drukowanie komponentéw przemystowych na zadanie we wszystkich

zaktadach produkcyjnych na catym swiecie.

Vallourec, znany dostawca dla przemystu naftowego i
gazowego, produkuje miedzy innymi elementy tgczne rur
réznych typow i srednic. Wszystkie komponenty sg obecnie
produkowane na magazyn i wysytane do réznych lokalizacji
na catym $wiecie. Cata ta droga od producenta stali do
platformy wiertniczej sktada sie z 10 etapow. “W catym
tancuchu kosztéw, kazde ogniwo kosztuje pienigdze i czas.
Istnieje réwniez ryzyko, ze produkty nie bedg dostepne
bezposrednio z magazynu” - wyjasnia wiasciciel produktu
Jonathan Moulin. “Drukowanie na miejscu oferuje
rozwigzanie tego problemu. Technologia WAAM (Wire Arc
Additive Manufacturing), opracowana przez RAMLAB we
wspotpracy z firma Valk Welding.

Unikalna wspétpraca pomiedzy RAMLAB i Valk Welding
RAMLAB byto pierwszym w Europie laboratorium
terenowym, ktére udowodnito, ze dzieki technologii
WAAM moze drukowaé odpowiedzialne elementy do
zastosowan przemystowych, takie jak m.in. certyfikowana
Sruba napedowa holownika Damen. Pierwsze testy, ktdre
RAMLAB przeprowadzit dla Vallourec, doprowadzity do
zlecenia firmie Valk Welding budowy celi do druku 3D.
Vincent Wegener, dyrektor zarzadzajagcy RAMLAB: “Nasz
produkt, MaxQ, sktada sie z zestawu sensoréw i modutu
oprogramowania, ktére opracowaliémy w celu zapewnienia
najwyzszej jakosci produkowanego elementu, a tym
samym uzyskania certyfikatu zgodnosci drukowanej czesci.
Zaawansowane oprogramowanie monitorujgce i sterujgce,
sprawdza parametry procesu w czasie rzeczywistym.
Dodatkowo, przesytanie plikéw CAD Autodesk PowerMill
do programu robota spawalniczego Panasonic jest teraz
wykonywany za pomocg jednego przycisku. System MaxQ
jest w petni zintegrowany z celg spawalniczg firmy Valk
Welding. To wtasnie w tej wspétpracy tkwi nasza sita i czyni
nas wyjatkowymi w Europie”.

Super Activ Wire
Firma Valk Welding zbudowata cele z dwoma stacjami
roboczymi, jedng z nieruchomym stotem Siegmund i
drugg z piecioosiowym manipulatorem. Oba stanowiska
sg przystosowane do produkcji detali o wysokosci do 2 m,
Srednicy 800 mm i wadze 500 kg.
Ponadto, wyzwaniem dla firmy Valk Welding byto
zwiekszenie predkosci spawania bez ryzyka uszkodzenia
materiatu. Do tego celu wykorzystano palnik spawalniczy
Panasonic z wbudowanym serwonapedem, ktory obstuguje
réwniez proces Super Active Wire.
W procesie Super Active Wire drut spawalniczy porusza
sie tam i z powrotem z duzg czestotliwoscig, co umozliwia
stopienie wiekszej ilosci materiatu przy ograniczonym
wprowadzeniu ciepta.

do strony 14 ———»
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Wydanie specjalne

WP vallourec

Udowodnienie wtasciwej koncepcji

“Zaleta technologii WAAM jest to, ze jako materiat
bazowy wymagany jest jedynie standardowy drut,
w przeciwienstwie do procesu obrébki, ktéry
wymaga specyficznego narzedzia. Niezaleznie

od technologii, czy jest to druk 3D czy tradycyjna
obrébka skrawaniem, nasi klienci z branzy naftowej
i gazowej oczekujg certyfikowanego produktu,
ktéry spetnia najwyzsze standardy jakosci. Naszym
wyzwaniem jest przekonanie ich, ze mozemy
dostarczy¢ im czesci, ktére spetnig te oczekiwania,
dlatego polegamy na naszych pionierskich
klientach, ktdrzy chcg byc¢ czescig tej innowac;ji”.

www.vallourec.com

obejrzyj film \J

RAMLAB’s MaxQ monitor & control system

AMable: RAMLAB dostarcza
pierwszy element z Ti6AI4V

RAMLAB

Firma RAMLAB wraz z firma Hittech w ramach inicjatywy Amable, z powodzeniem wyprodukowaty swéj
pierwszy element wykonany z tytanu (Ti6Al4V), znacznie ograniczajac straty materiatu przy obrébce. Tradycyjne
procesy produkcyjne, takie jak kucie, wymagajg procesu obrobki skrawaniem, aby osiggna¢ ostateczny ksztatt,
co powoduje straty materiatowe do 90%. RAMLAB opracowat rozwigzanie WAAM (oparte na GMAW) dla stopu
Ti6Al4V i byt w stanie zredukowaé wspotczynnik buy-to-fly (ilos¢ zakupionego materiatu, ktéry usuwamy podczas
obrobki) o 50%. Ponadto, badania wykazaty potencjat skrocenia czasu dostawy o kilka tygodni.

Ti6Al4V jest stopem tytanu o szerokim zastosowaniu w wielu sektorach przemystu dzieki swoim doskonatym
wtasciwosciom materiatowym. Dzieki wysokiemu stosunkowi wytrzymatosci do wagi, odpornosci na korozje
i biokompatybilnosci, znajduje zastosowanie w wielu aplikacjach lotniczych, medycznych oraz w przemysle
chemicznym.
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Rysunek 1. Proces napawania
przyrostowego od pojedyn-
czych sciegéw do pefnego

wydrukowanego bloku w 3D

Optymalizacja parametréw procesu
WAAM, ktdra jest wykonywana przed
wyprodukowaniem czesci, pozwala na
dostosowanie wtasciwosci materiatu. W
potaczeniu z Super Active Wire Process
(SAWP) firmy Panasonic, osiggnieto
stabilny tuk spawalniczy i minimalne
rozpryski. Ochrona tuku spawalniczego
oraz zastosowanie dodatkowej ostony
gazowej argonem (Ar) zapewnity obojetne
srodowisko o niskim poziomie wtracen.

Po optymalizacji parametréw procesu,
druk zostat fizycznie wykonany poprzez
wydrukowanie prébek do badan (rysunek
1). Faza eksperymentalna zakoriczyta

sie wytworzeniem litego bloku w celu
przeprowadzenia préby rozciggania w
kierunkach x-y-z. Przed przystgpieniem
do badan mechanicznych, prefabrykat
poddano dziataniu roztworu i starzeniu.

Rysunek 2 przedstawia wyniki badan
mechanicznych prefabrykatu. Typowe
zachowanie anizotropowe widoczne jest
w wynikach wydtuzenia. Moze to by¢
spowodowane kierunkowym rozrostem
ziaren wywotanym przez zrédto ciepta.

Ogélny wynik pokazuje, ze materiat WAAM

posiada poréwnywalne wtasciwosci
mechaniczne z materiatem 3Dprint AM
Ti-5.

Rysunek 2. Wyniki testéw rozciggania dla prefabrykatu WAAM Ti6Al4V w pordwnaniu z materiatem wsadowym

3Dprint AM Ti-5 w kierunkach x-y-z

vrs Wuts HE.

Wire feedstock YTS — Wire feedstock UTS — Wire feedstock EI.
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Po przeprowadzeniu testow
mechanicznych, zostat wygenerowany
model CAD o ksztatcie zblizonym do
oryginalnego komponentu. Podczas tej
operacji dodano dodatkowy materiat,
aby umozliwi¢ obrébke mechaniczna
ostatecznego ksztattu siatki elementu.

Rysunek 3 przedstawia otrzymany w ten
sposéb element. Warto zwrdéci¢ uwage na
brak przebarwien na catej czesci, co jest
oznakg Srodowiska wolnego od wtracen.
Podczas drukowania, parametry procesu
byty rejestrowane za pomoca naszego
systemu monitorowania i kontroli MaxQ w
celu dalszej analizy danych. Czes¢ zostata
ostatecznie wystana do ostatecznego
wykonczenia zgodnie z projektem net-
shape. W poréwnaniu do uzyskania
elementu z kutego kesa, RAMLAB
zaoszczedzit 50% materiatu, a przy
dalszych ulepszeniach mozliwe
jest osiggniecie 70%
oszczednosci.

Rysunek 3. Element po frezowaniu

Elongation [%]

Dzieki temu projektowi RAMLAB pokazat
potencjat systemu GMAW-WAAM w
drukowaniu czesci ze stopéw Ti6AI4V.
Wspétpracujemy z kilkoma instytucjami
w celu dalszych badan nad tym tematem.
Dokonalismy matego, ale waznego
przetomu w uzyciu GMAW-WAAM,
przyblizajgc sie o krok do drukowania
czesci Ti6Al4V dla naszych klientow.

Specjalne podziekowania dla naszych

partneréw: Hittech, AirProducts, Valk
Welding, Autodesk, Cavitar, Element,

TWI, Voestalpine Bohler Welding oraz
inicjatywy AMable.

Jesli jestes zainteresowany, aby dowiedzie¢
sie wiecej na temat drukowania 3D i
wytwarzania czesci z tytanu, skontaktuj sie

Z nami.

www.ramlab.com

obejrzyj ﬁ/m\}
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www.ks-metaalwerken.be | www.limeparts-drooghmans.be

Zwiekszenie wydajnosci poprzez

zastosowanie najnowszych technologii

O tym, ze mozna znacznie zwigkszy¢ wydajnos¢ dzieki
zastosowaniu najnowszej technologii, Swiadczg dwa
projekty belgijskich firm Limeparts-Drooghmans i KS
Metaalwerken, ktérym firma Valk Welding dostarczyta
w ubiegtym roku robota spawalniczego w standardowej
konfiguracji. Chociaz oba projekty byty bardzo réine, to
podobieristwem miedzy tymi dwoma projektami byta
prosta aplikacja, przy ktorej automatyzacja spawania
moze byc¢ stosowana w praktyce. “Robot spawalniczy
stat sie stosunkowo prostym urzadzeniem, tatwym w
programowaniu i obstudze”, ocenia Koen Vandersmissen,
dyrektor zarzadzajacy Limeparts-Drooghmans.

Naszym gtéwnym produktem podczas pierwszej fali
pandemii COVID, byt stojak dezynfekcyjny z dozownikiem
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recznym. Wielu przedsiebiorcéw zareagowato na to nagte
zapotrzebowanie rynku. Firma KS Metaalwerken otrzymata
zamowienie na wykonanie 25.000 pedatow noznych do tego
urzadzenia. Cze$¢, ktéra wymagata toczenia, frezowania i
giecia, a takze spawania. Wtasciciel Kris Swerts: “Monotonna
praca, ktorej reczne wykonanie zajetoby nam o wiele za
duzo czasu. Wdrozenie robota spawalniczego byto jedynym
sposobem na zwiekszenie ilosci w krotkim czasie, ale jak

to zrobi¢ tak szybko? Outsourcing nie wchodzit w gre ze
wzgledu na dtugie terminy dostaw. Kolega doradzit, aby
skontaktowac sie z firma Valk Welding. Dzieki ich szybkiej
interwencji robot spawalniczy mdgt zosta¢ dostarczony w
ciggu 3 tygodni, tgcznie z programowaniem”, mowi Kris
Swerts. “W miedzyczasie przeszliSmy szkolenie w Valk
Welding i sami wykonalismy przyrzad spawalniczy”.

Gotowy do innych zastosowan
“Od pierwszego dnia bylismy w stanie natychmiast wdrozy¢
robota spawalniczego do produkcji, co oznacza, ze mielismy

gotowe zamodwienie w ciggu 2 tygodni od rozpoczecia
produkcji na petng skale. Daje nam to mozliwos¢ przyjrzenia
sie teraz innym zastosowaniom. Chociaz spawanie nie jest
jednym z naszych gtéwnych obszaréw dziatalnosci, widzimy
mozliwos¢ poszerzenia naszego rynku. W kazdym razie, nie
musimy juz zlecac¢ prac spawalniczych na zewnatrz. Jesli

co$ nam wpadnie w oko, mozemy to pospawac za pomocg
robota”, Kris Swerts patrzy w przysztosc.

Dziatania w ramach tancucha dostaw wspierajg wtasny
produkt

Koen Vandersmissen z Limeparts-Drooghmans rowniez
zaobserwowat gwattowny wzrost wydajnosci produkcji
spawalniczej po wprowadzeniu do produkcji najnowszej
technologii robota spawalniczego Valk Welding. Firma,
ktdra specjalizuje sie w budowie fasad, potowe swojej
produkcji wysyta do podwykonawcéw. “Nasz obecny 20
letni robot spawalniczy Valk Welding, po tylu latach pracy,
byt juz technicznie z poprzedniej epoki . Jako firma, ktora
catg produkcje przygotowuje bazujac na modelach 3D,
chcielismy rowniez mie¢ mozliwo$¢ programowania robota
spawalniczego wirtualnie, w trybie offline. Biorgc pod

KS METAALWERKEN

\

LIMEPARTS
DROOGHMANS

uwage dobre doswiadczenia z ostatnich lat z serwisem i
0go6lnym wsparciem, Valk Welding jest jednym z naszych
preferowanych dostawcow. Serwis znajduje sie blisko, a
czas reakcji jest bardzo krotki”, mowi dyrektor generalny.

Kompromis miedzy spawaniem recznym a
zrobotyzowanym

Koen Vandersmissen kontynuuje: “Dla nas wielko$¢ serii
zawsze decyduje o tym, czy produkt moze by¢ spawany

na robocie spawalniczym. Poniewaz programujemy w
trybie offline za pomoca programu DTPS, przygotowanie
produkcji zajmuje mniej czasu, dzieki czemu mozemy
réwniez uruchamiaé¢ mniejsze serie na robocie
spawalniczym. Kolejnym aspektem, ktéry przyspieszyt
wprowadzanie innowacji, jest ograniczona dostepnos¢
wykwalifikowanych pracownikéw. Zmusito nas to do
wiekszego skupienia sie na automatyzacji, dlatego
programowanie pozostawiamy naszym specjalistom CAM.
Kontrolujg oni podstawowe parametry procesu, za pomoca
ktérych mogg tworzy¢ programy offline wykorzystywane na
robocie spawalniczym. Operatorami sg spawacze, ktérych
wyszkolilismy wewnetrznie. Potrafig oni ocenic jakos¢
spawania i samodzielnie rozwigzywac drobne problemy. W
ten sposob robot spawalniczy stat sie urzadzeniem tatwym
do zaprogramowania i tatwym w obstudze”.

Dostawy i budowa fasad

“Wszystkie produkty spawamy na dwéch stotach Sigmund,
czyli w zasadzie na ramie H, ale ze statymi stotami.
Ramy, ktére spawamy za pomoca robota, sg produktem
powtarzalnym, ktérego produkujemy 25 000 do 30

000 rocznie. Ze wzgledu na podaz jestesmy w stanie
wykorzysta¢ moc produkcyjng réwniez do konstrukcji
fasad. Dzieki temu jestesmy konkurencyjni réwniez

w tej dziedzinie i mozemy zapewnié wysoki standard
jakosci. Dzieki zastosowaniu najnowszych technologii w
dziedzinie robotyzacji spawania, w ciggu ostatniego roku
odnotowalismy znaczny wzrost ogdlnej wydajnosci” -
podkresla Koen Vandersmissen.
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KOGEL

Spawanie ram naczep Kogel

- szybciej, lepiej i bazujgc na catkowicie zautomatyzowanym procesie

Niemiecka firma Kogel od swojego powstania w 1934

roku produkuje zabudowy do pojazdéw uzytkowych, oraz
przyczepy i naczepy do samochodéw ciezarowych. Oddziat
Kégel w Chocen w Czechach, produkuje ramy naczep do
wszystkich modeli produktow tej marki. Aby sprostac
surowym normom produkcyjnym i wysokim standardom
jakosciowym firmy macierzystej, najnowoczesniejsza
technologia spawania firmy Valk Welding odgrywa kluczowa
role w produkcji ram naczep. Wieloletnia wspétpraca firmy
Koégel ze specjalista w zakresie spawania zrobotyzowanego
- firma Valk Welding - przyniosta juz kilka owocéw. W
ubiegltym roku zainstalowano najwigkszg i najbardziej
zautomatyzowana linie spawalnicza o dtugosci 85 m, do
produkcji kompletnych ram naczep.

Ramy naczep i przyczep samochoddw ciezarowych nie sg
najprostszymi elementami do produkcji maszynowej. Przy
dtugosci konstrukcji spawanej do 14 metréw, wadze kilku ton i
wyjatkowo wysokich wymaganiach dotyczacych wytrzymatosci
i jakosci catej spawanej konstrukgji, ich produkcja wymaga
naprawde zaawansowanej wiedzy i odpowiedniej
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progresywnej technologii produkcji, ktora jest spawanie
zrobotyzowane, bez ktdrej dzi$ nie mozna sie juz obejsc.

Najpierw trzy zrobotyzowane stacje robocze firmy Valk
Welding

Zaktad Chocen z ponad 80-letnig tradycjg, bedacy czescig
Grupy Kégel od 1996 roku, spetnia wszystkie wyzej wymienione
cechy progresywnosci wtasnie dlatego, ze jego produkcja
odzwierciedla aktualne trendy i jest stale unowoczesniana.

W Chocen majg ponad 15-letnie doswiadczenie w spawaniu
zrobotyzowanym, poczynajac od 2006 roku, kiedy kupili
pierwszego matego robota spawalniczego, ktéry zapoczatkowat
ere spawania zrobotyzowanego.

Wedtug Alesa Héjka, szefa produkcji w Kégel w Chocen, Sciezka
robotyzacji spawania w Kogel jest w duzej mierze zwigzana

z Valk Welding, chociaz pierwszy najstarszy robot pochodzit

z konkurencyjnej firmy. ,W 2006 roku firma Valk Welding
dopiero zaczynata swojg dziatalnos¢ w Czechach, dlatego
wybrali$my robota z innej firmy, ale w miedzyczasie firma

Valk Welding stopniowo rosta i zyskiwata na znaczeniu. W
naszym projekcie ktory ogtosiliSmy na zakup zrobotyzowanego
stanowiska w 2015 roku, uwzglednilismy juz firme Valk
Wileding”.

Efektem tego byt zakup sredniej wielkosci zrobotyzowanego
stanowiska spawalniczego z robotem zamocowanym na
konstrukcji szubienicy i przeznaczonym do spawania wiekszych
podzespotow ram naczep. Fakt, ze w 2017 roku Kégel kupit
kolejng identyczng stacje roboczg od Valk Welding, a w 2019
nawet trzecig te sama, Swiadczy o tym, ze wybdr wtasciwej
zrobotyzowanej stacji i wspotpraca z Valk Welding zakonczyty
sie sukcesem. ,Wzajemna wspotpraca rozwijata sie bardzo
pomyslinie, czego efektem byty trzy zrobotyzowane stanowiska
do spawania podzespotdw naczep” - podsumowuje sytuacje A.
Hajek.

Po podzespotach kompletna naczepa

Kilka lat temu firma Kogel zdecydowata sie na zwiekszenie
mocy produkcyjnych.

,Firma Kégel rozwija sie z roku na rok, produkujemy coraz
wiecej produktéw, docieramy do coraz wiekszej liczby klientow,
co stworzyto potrzebe zwiekszenia mocy produkcyjnych”

TRANSPORT CARRIAGE 1,2 l-

LOADING }

UNLOADING }

{ WELDING 1,2

2 x 3 ROBOTS

‘l TACK WELDING 1,2

- wyjasnia A. Hajek. Czeski zaktad produkuje ramy naczep

jako jedyny dla catej grupy Kogel, aby zapewni¢ terminowe
dostawy, nalezato pomysle¢ o nowych inwestycjach w
zwiekszenie mocy produkcyjnych. Ze wzgledu na wczesniejsze
doswiadczenia z obstugg zrobotyzowanych stanowisk,
mozliwos¢ robotyzacji i automatyzacji ponownie wysuneta sie
na pierwszy plan.

,RozwigzaliSmy to réwniez poprzez zwiekszenie liczby
spawaczy w produkcji. Problemem byt jednak brak
wykwalifikowanych spawaczy w Czechach, musielismy

znalez¢ kadre zagraniczna, co nie byto dobre dla firmy ze
wzgledu na ztg komunikacje, ale przede wszystkim brak
umiejetnosci czytania dokumentacji technicznej i produkcyjne;j.
Co szczegdlnie wazne dla nas, to przestrzeganie wysokiej
jakosci wykonywanych spoin - to jest kluczowy priorytet

dla firmy Kogel wyjasnia kierownik produkcji i dodaje, ze
opierajac sie na tych faktach, postanowili opracowa¢ projekt
zautomatyzowanej linii do spawania kompletnych ram naczep.

Firma Valk Welding najlepiej spetniata kryteria

Projekt zautomatyzowanej linii spawalniczej zostat ogtoszony
na poczgtku 2019 r., a termin uruchomienia linii produkcyjnej
wyznaczono na czerwiec 2020 r. ,W sprawie tego projektu
skontaktowalismy sie z trzema dostawcami zrobotyzowanych
stanowisk spawalniczych. Po przedstawieniu warunkow
przetargu jedna z firm od razu zrezygnowata ze wzgledu na
wielkos¢ projektu i tak pozostaty dwie firmy ”- mowi A. Hajek.
Dodaje, ze wybdr dostawcy miat scisle okreslone kryteria, a
mozliwosci przestrzenne byty istotnym ograniczeniem przy

Zrobotyzowany system mozna

zobaczy¢ na ponizszym linku:

projektowaniu linii technologicznej. Nie zbudowano w tym
celu nowej hali w Choceniu, chciano wykorzystac istniejaca,
ktdéra oczywiscie zostata specjalnie zaadoptowana do tego celu.
Odnowiono posadzke dostosowujac jg pod duze obcigzenia,
catkowicie wymieniono instalacje elektryczng i dystrybucje
gazu, aby sprosta¢ wysokim wymaganiom zautomatyzowanej
linii, wdrozono réwniez catkowicie nowe oswietlenie LEDowe.
W fazie przygotowawczej projektu nastgpita bardzo
intensywna weryfikacja jakosci spoin od obu potencjalnych
dostawcow na ramie naczepy, wraz z weryfikacjg procentowej
dostepnosci spoin przez poszczegdlne roboty. W procesie
decyzyjnym istotna byta rdwniez sie¢ serwisowa, magazyny
czesci zamiennych, szybkos¢ i dostepnos¢ serwisu w przypadku
awarii, a kolejnym czynnikiem byto przeszkolenie obstugi
zrobotyzowanego stanowiska, operatorow i programistéw.
Kogel rozwazyt réwniez, czy oferenci majg wystarczajace
doswiadczenie, aby zrealizowad projekt tej wielkosci jako
generalny wykonawca. Po ocenie wszystkich ustalonych
kryteridw Valk Welding wytonit sie jako zwyciezca tego
projektu.

Terminowa realizacja pomimo pandemii

Realizacja projektu rozpoczeta sie w 2019 roku. Zespét
wdrozeniowy, ktéry zbudowat linie, pochodzit z czeskiego
oddziatu Valk Welding. ,Wspétpraca przebiegata na wysokim
poziomie i bez barier jezykowych, z ktérymi musiatby

sie zmierzy¢ konkurencyjny dostawca” - moéwi kierownik
produkcji, dodajac, ze okazato sie to wielkg zaletg podczas
wybuchu pandemii, kiedy terminy dostaw i realizacji wydawaty

do strony 20 ——»>
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sie nieosiagalne, ale dzieki temu, ze nasz kompletny zesp6t
pochodzit z tego samego kraju, byt w stanie kontynuowac prace
z zachowaniem rygorystycznych srodkow bezpieczenstwa,
nawet gdy granice byly zamkniete.

Doceniamy réwniez role Valk Welding jako generalnego
wykonawcy. ,,Przystepujac do projektu chcielismy mie¢
gwarancje od jednego generalnego wykonawcy, aby mdéc

porozumiec sie z przedstawicielem jednej firmy w przysztych
rozmowach. Firma Valk Welding réwniez nam sie pod tym
wzgledem sprawdzita”.

Pierwsze prébne uruchomienie zautomatyzowanej linii
spawalniczej rozpoczeto sie w maju 2020 roku, a na przetomie

sierpnia i wrzesnia rozpoczeto w petni produkcyjng eksploatacje.

Programowanie offline i koncepcje modutowe

Obecnie linia w Chocen dziata na dwie zmiany. Praca na trzy
zmiany nie weszta jeszcze do gry ze wzgledu na globalne
spowolnienie gospodarcze i spadek sprzedazy spowodowany
pandemig oraz fakt, ze firma Kégel wykorzystuje ten czas

do usprawnienia logistyki dostaw przychodzacych na linie.
»Obecnie nie osiggamy jeszcze petnych mocy produkcyjnych,
ale jesteSmy na to przygotowani. Przy pracy trzyzmianowej
linia pozwoli nam w przysztosci produkowac 44-45 ram naczep
dziennie w ciggu 24 godzin.

Mozemy obstugiwac kompletng linie wykorzystujac

tylko jedng osobe na zmiane. Wszystkie szes¢ robotow i
wszystkie przebiegajgce na nich zautomatyzowane procesy
sg nadzorowane przez jednego operatora produkcyjnego

“, wyjasnia Ales Hajek. Oszczednosci sity roboczej s

wazne, ale jeszcze wazniejsza jest kwestia jakosci spoin.”
Wydajnos¢ zrobotyzowanej linii spawalniczej jest wazna,

ale najwazniejsza jest stabilna niezmienna wysoka jakos¢
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spoin na zrobotyzowanym stanowisku i brak wahan w jakosci
wykonywanych spoin - jak przy recznym spawaniu przez
cztowieka - to jest dla nas najwazniejsze. Potwierdzilismy, ze
mozemy zwiekszy¢ nasze moce produkcyjne przy zachowaniu
lub nawet podwyzszeniu standardu jakosci. “

Wraz z wdrozeniem linii firma Kbgel przeniosta sie na nowy
poziom w dziedzinie spawania zrobotyzowanego. O ile do tej
pory byta w stanie spawac na zrobotyzowanym stanowisku
tylko czesciowe podzespoty ram, o tyle nowa linia pozwala

na spawanie catych ram naczep i przyczep. Ogdlng wydajnosc
procesu produkcyjnego dodatkowo zwieksza programowanie
offline zrobotyzowanych stacji oferowanych przez Valk Welding.
W przeciwienstwie do wczesniej wdrozonych zrobotyzowanych
stacji roboczych, gdzie program dla nowego produktu musiat
by¢ programowany bezposrednio na robocie, linia posiada
mozliwos¢ programowania offline. Nie ma wiec przestoju na
programowanie, poniewaz programista przygotowuje na swoim
komputerze program do spawania nowego typu ramy naczepy.

A jak kierownik produkcji Kégel widzi przysztosc robotyzaciji i
wspotprace z Valk Welding?

,Przystepujac do projektu, myslelismy z wyprzedzeniem i
wspolnie z naszym partnerem Valk Welding zaprojektowalismy
linie modutowa. Oznacza to, ze w przypadku koniecznosci
dalszego zwiekszenia naszych mocy produkcyjnych mozemy
dodac kolejne stanowisko z trzema robotami. Mamy
przygotowana hale , mamy mozliwosé rozbudowy, mozemy

w tatwy sposéb rozbudowac linie o kolejny modut. JesteSmy
gotowi do rozwoju ”- podsumowuje AlesS Hajek.

www.koegel.com

MET-CHEM wybiera
wspotprace z Valk Welding

MET-CHEM - uznany polski producent spawanych
konstrukcji stalowych dla przemystu kolejowego,
maszynowego i rolniczego, nawigzuje wspoétprace z Valk
Welding.

Zatrudniajgc zatoge ponad 300 pracownikéw, produkujac
konstrukcje stalowe dla wielu wymagajacych klientéw
branzy kolejowej, maszynowej, rolniczej i budowlanej,
firma MET-CHEM z Pilzna, podjetfa pierwszy krok w
kierunku robotyzacji proceséw spawalniczych.

W ubiegtym roku podjeto decyzje o zakupie
zrobotyzowanego stanowiska do spawania konstrukcji
ram koparek dla jednego z producentéw maszyn
budowlanych. Zdecydowano sie na ten krok, aby
przyspieszy¢ proces produkcyjny spawania ram, ale takze
aby sprawdzi¢ przydatnos¢ technologii zrobotyzowanego
spawania do zastosowania przy produkcji innych
elementdéw branzy kolejowej i maszynowej. Wybrano
uniwersalny system na bazie ramy typu E, ktdry umozliwia
spawanie wielu podzespotéw, zaréwno na jednoosiowym
manipulatorze jak i na dwuosiowym. Na jednej stacji
roboczej spawana jest rama przednia koparki, a na drugiej
stacji roboczej spawana jest rama tylna.

Dodatkowo zrobotyzowany system wyposazony jest
w trzecig stacje roboczg, przeznaczong do specjalnych
zastosowan.

Zrobotyzowane stanowisko zostato zainstalowane w
MET-CHEMie w sierpniu 2020, a juz we wrzesniu zostata
uruchomiona na nim produkcja ramy przedniej i tylnej.
Tak szybkie uruchomienie produkcji byto mozliwe dzieki
zaangazowaniu programistow Valk Welding, ktdorzy
zaprogramowali obydwa elementy.

Przyrzady do mocowania spawanego elementu wykonane
byty przez MET-CHEM bazujac na ich ogromnym
doswiadczeniu w budowaniu skomplikowanych
przyrzadoéw dla bardzo wymagajgcych klientow.

Aby utatwic¢ programowanie nowych elementéw i
wykonanie oprzyrzagdowania do mocowania tych
elementdw, stanowisko wyposazone jest w DTPS —
program do wirtualnego programowania robotow off-line.

Dzieki temu programowi mozna pracowaé nad nowymi
wdrozeniami, nie zatrzymujac robota. Technolog
programista projektuje nowe oprzyrzagdowanie
(sprawdzajac dostepnos¢ robota do spawanego elementu)
i programuje nowy element siedzac w biurze, a robot na
hali produkcyjnej w tym czasie wykonuje dotychczasowa
produkcje.

Obecnie stanowisko pracuje na dwie zmiany, a wydajnos¢
jest na tyle duza, ze w tym momencie zaczeto wykonywacé
préby technologiczne spawania innych elementow, aby w
petni obtozy¢ robota.

www.met-chem.eu
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Spawanie i przypawanie
kotkdw w firmie GMM

Najnowsze zrobotyzowane stanowisko zainstalowane w firmie GMM, wyposazone jest w dwa roboty i realizuje proces spawania
i przypawania kotkow.

Firma GMM, zlokalizowana we Francji pomiedzy Chartres i Le Mans, jest firma specjalizujaca sie w spawaniu podzespotow.

Od trzech dziesiecioleci przedsiebiorstwo stale sie rozwija, przetwarzajac rocznie 10.000 ton blachy i osiggajgc obrét ponad 28
milionéw euro przy 140 pracownikach.

Aby uzyska¢ wiekszg elastycznosé, szybkosé, a tym samym oszczednosci w spawaniu, w 2019 roku uruchomiono cele spawalniczg
Valk Welding z dwoma robotami.

Jako ekspert w obréhce blach ze stali konstrukcyjnych (od S235 do S700, Hardox, stali ocynkowanych) o grubosci od 1,5 mm do
25 mm, GMM dostarcza komponenty do réznych sektoréw przemystu. Zaopatruje duzych graczy z branzy budowlanej i rolniczej,
takich jak John Deere, Claas, Manitou, Bobcat czy Kuhn-Huard. Realizuje réwniez dostawy dla energetyki (komponenty do
transformatorow silnikéw kolejowych), windy Otis, a takze cze$¢ wyposazenia linii fabryk samochodowych (Renault). Portfolio
obejmuje réwniez projektowanie i produkcje podzespotéw spawanych dla branzy rozrywkowej oraz konstrukcje do agregatéow
chtodniczych montowanych na samochodach ciezarowych (Carrier Transicold).

“To, co czyni nas silnymi i elastycznymi, to fakt, ze jesteSmy sercem trzech uzupetniajgcych sie podmiotéw, ktdre wspodtpracujg ze
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sobg. JMC lakiernictwo i montaz (43 pracownikéw) posiada
warsztaty o powierzchni 6.800 m?, w tym $rutownie,

dwie zautomatyzowane linie lakiernicze oraz montaz.

Inny partner, MGM Transports, posiada 15 ciggnikow
siodtowych, 25 naczep i 14 kierowcdw. W ten sposob
kontrolowana jest cata logistyka pomiedzy klientami,
dostawcami i zaktadami montazowymi, skracajgc do
minimum czas realizacji” - wyjasnia Yves Marcel, dyrektor
przemystowy grupy.

Do wykonania setek elementow (belki, podwozia, ostony,
obudowy, ramy, ramiona, podpory, ptugi itp.) potrzeba
wielu srodkéw do produkgji.

Linia FMS do magazynowania i automatycznej dystrybucji
blach o pojemnosci 740 ton, zasila cztery laserowe centra
tngce Trumpf oraz wykrawarke laserowa Trumpf T7000.
Dla duzych grubosci blach, GMM posiada maszyne do
ciecia plazmowego Ficep HD wyposazong w wykrawarke
potaczong z mozliwoscig frezowania, wiercenia i
gwintowania.

Po procesie ciecia, pie¢ zrobotyzowanych krawedziarek
Trumpf i Jean Perrot oraz trzy reczne gietarki Trumpfi
walcarka nadajg arkuszom ksztatt.

Ponadto szesc¢ pras Spiertz o nacisku od 40 do 400

ton wraz z narzedziami, zapewnia najbardziej spdjne i
powtarzalne serie. Cate oprzyrzgdowanie wykonywane
jest w warsztacie mechanicznym, w ktérym znajduja sie
centra frezarskie (Haas i Forest Liné), centra tokarskie
(dwuwrzecionowe centrum Doosan z podajnikiem
pretéw), szlifierki i dwie elektrodrazarki drutowe
Charmilles.

Oprdécz magazynu posredniego, w ktéorym magazynowane
sg komponenty przed spawaniem, w sktad wydziatu
spawalni wchodzg dwie reczne zgrzewarki punktowe Aro,
zrobotyzowana cela do zgrzewania punktowego Aro, trzy
roboty spawalnicze Fanuc, siedem robotéw spawalniczych
Panasonic z pozycjonerami oraz 16 stanowisk do spawania
recznego.

W 2007 roku firma Valk Welding dostarczyta swoj
pierwszy zrobotyzowany system spawalniczy z dwoma
stacjami roboczymi obstugiwanymi przez jednego
operatora. Kontynuujac to partnerstwo,
zakupiono najnowszg cele z dwoma
robotami zamontowanymi na ramie typu
E, ze specjalng opcjg, ktéra umozliwia
zastosowanie na jednym robocie procesu

spawania MIG/MAG (z uzyciem standardowego palnika)
lub procesu przypawania kotkdw (stosujac specjalng
gtowice montowang w kisci robota).

“Szybka, niezawodna, elastyczna w uzyciu i ekonomiczna
metoda produkcji kratek wentylacyjnych, ktére

sg nastepnie montowane na korpusach silnikow
maszynowych - estetyczny montaz, ktéry przemawia do
naszych klientéw”, wyjasnia Yves Marcel.

Wysoce zintegrowany pod wzgledem informatycznym
GMM posiada system ERP z monitorowaniem w
czasie rzeczywistym kazdego stanowiska pracy, ogélne
bazowanie na systemie CAD i uzywanie kilku pakietéw
oprogramowania CAD/CAM.

Programowanie spawania odbywa sie oczywiscie
wirtualnie off-line z wykorzystaniem oprogramowania
Panasonic DTPS, ktére umozliwia programowanie,
sprawdzanie dostepnosci, oraz ewentualnych kolizji, a tym
samym bezproblemowe przygotowanie produkcji poza
sama maszyna.
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Kverneland DK

/) Kverneland

optymalizuje uzycie

robotdw spawalniczych

Dunski oddziat grupy Kverneland (producent
maszyn rolniczych) uzywa robotéw
spawalniczych Valk Welding juz od 15 lat.

W tym okresie zwiekszono liczbe instalacji
robotéw spawalniczych i poczyniono wiele
staran w celu zwiekszenia wydajnosci
produkcji spawalniczej. Zaowocowato to
poprawa organizacji pracy i zwiekszeniem
wydajnosci pracy z 40% do 70%.

“Aby mdc zwiekszy¢ wydajnosé, bedziemy
musieli nie tylko zautomatyzowad, ale takze
dalej optymalizowa¢ przeptyw produkcji” -
wyjasnia Ezgi Karadas, specjalista Kaizen i
inzynier produkcji odpowiedzialny za inwestycje
w urzadzenia produkcyjne.

Krytyczne spojrzenie na czas programowania
Programowanie offline zdecydowanie oszczedza
duzo czasu. Ezgi Karadas: “Krytycznie patrzymy
réwniez na czas programowania, a zwtaszcza na
tatwos¢ tworzenia programéw spawalniczych.

Z tego wzgledu ze DTPS zostat opracowany
specjalnie dla procesu spawania, uwazamy go
za bardzo przyjazny dla uzytkownika i mniej
skomplikowany niz inne systemy”.

Wyszukiwanie spoin wymaga czasu

“W sumie 25% czasu potrzebujemy na
wyszukiwanie miejsca utozenia spoin. Jezeli
bedziemy pewni, ze przygotowany element do

spawania miesci sie w zadanych tolerancjach,
mozna ograniczy¢ procedure wyszukiwania
tylko do pierwszej sztuki w partii. Aby
zaoszczedzic jeszcze wiecej czasu, rozwazamy
zastosowanie systemu kamer laserowych Arc-
Eye. System ten koryguje trajektorie robota
spawalniczego w czasie rzeczywistym, tak ze
zawsze podaza on doktadnie za spoing”.

Skrécenie czasu przezbrojenia

“Ponadto, Kverneland krytycznie patrzy

na czasy przezbrajania. Mocujgc zespoty

w przyrzadzie spawalniczym poza
zrobotyzowanym stanowiskiem i umieszczajac
je jako kompletng rame w manipulatorze

z systemem szybkiego mocowania, mozna
skrdcié czas przezbrojenia o okoto 20 minut.
Wecigz szukamy odpowiednich systemow, ktdre
pozwolg nam usprawni¢ produkcje”.

Monitorowanie wydajnosci pracy

“Aby mozna byto zmierzy¢ efekt wszystkich
dziatan, mozemy monitorowac wydajnosc i cykl
pracy robotéw spawalniczych. Po wszystkich
dziataniach udato nam sie zwiekszy¢ wskaznik
wydajnosci do 70%. Dzieki temu osiggnelismy
juz w duzej mierze nasz cel, poniewaz 30%
przestojow jest dla nas akceptowalne”, mowi
Ezgi Karadas.

www.kvernelandgroup.com

wydarzenia
2021

Vision & Robotics
16.06 - 17.06 (NL)

Sepem Colmar
15.06 - 17.06 (FR)

Machineering
08.09 - 10.09 (BE)

Nederlandse Metaaldagen
13.09 - 17.09 (NL)

Metavak
05.10 - 07.10 (NL)

Sepem Nord Douai
12.10 - 14.10 (FR)

Hi Tech & Industry
Scandinavia

5.10 - 7.10 (DK)

MSV Brno
08.11-12.11 (CZ)

4Innovatordays
17.11-19.11 (NL)

Sepem Angers
23.11 - 25.11 (FR)

www.valkwelding.pl
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