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Svarovaci robot pomdha
vytvorit zdklad dobré
kuchyné

Spolecnost RETIGO s.r.o., z RoZznova pod Radhostém je v gastronomickém segmentu
velmi dobie zndma jako producent spickového vybaveni profesiondlnich kuchyni.

V roce 1993 firma vyrobila v garaZi jednoho z péti zakladatelt firmy svij prvni
konvektomat a od té doby se profiluje jako vyrobce gastronomického vybaveni. Dnes
je RETIGO s.r.o. moderni a inovativni vyrobni spolecnosti, ktera zaméstnava priblizné
210 lidi, pat¥i mezi $pickové vyrobce parnich konvektomatti v Evropé a je jednim z
poslednich nezavislych specialistti v této oblasti na svété.

Hlavnim produktem firmy jsou parni konvektomaty, které jsou vyvijeny a vyrabény
pfimo v zavodé na Valassku. Tyto stroje jsou urceny predevsim do profesiondlnich
kuchyni a funguji na principu pary a horkého vzduchu a nachazeji uplatnéni v
restauracich, hotelech a jidelnach po celém svété (az 80% produkce se exportuje do
celého svéta, hlavné do Némecka, Francie, Svycarska, Norska, Polska, Singapuru a
Japonska).

Na naro¢nych mezinarodnich trzich se prosazuje diky kombinaci Spickové kvality

a pfiznivé ceny. Vyjimeénost produktl RETIGO spociva zejména v celonerezové
konstrukci konvektomat( a vice chytrych prvcich, které zarucuji dspornost zafizeni,
jeho bezpecnost a perfektni vysledky vareni. Do novych generaci a modeld
konvektomat( promitd vyrobce z RoZnova - diky existenci vlastniho vyvojového centra
- zlepseni, dostupné inovace a vychytavky (vyuziti odpadniho tepla, tvar dverniho skla,
dotykovy displej), které jeho produkci posouvaji stéle na vyssi Uroven

Svarovani nerezi robotem

Zakladni materidlovou surovinou pro vyrobu konvektomatu je nerezovy plech. Po jeho
prvotnim zpracovani délenim a ohybanim se z pripravenych nerezovych polotovar(
svaruji jednotlivé ¢asti konvektomatd. V soucasnosti ma RETIGO pro tento ucel dvé
robotizovana pracovisté s technologii TIG svarovani. Zatimco prvni robotizované
pracovisté je v provozu jiz pres 15 let, druhé pfibylo relativné nedavno - v roce 2018.

Jak fikd Rumen Rusev (vedouci oddéleni vyvoje spolecnosti RETIGO): ,Starsi robot
celou dobu své dosavadni provozu svafuje vnitini komoru konvektomatu, ale prudce
rostouci poptavka po produktech firmy v letech 2016 az 2018 (firma v té dobé
zaznamenavala meziro¢ni rist vzdy nad 10 procent) nds pfimél k investici do druhého
robotizovaného pracovisté, které svaruje dalsi ¢asti konvektomatd. Rozhodnuti tak
bylo jasné, potrebovali jsme zvysit vyrobni kapacitu, ale zaroven jsme védéli, Ze nové
kvalifikované lidi jen tak lehce neseZzeneme. Jedina Sance byla proces automatizovat.
Velka kapacita nového robotizovaného pracovisté nam tedy umoznila navysit vyrobni
kapacitu a zaroven odstranit Gzké misto ve vyrobé konvektomatd.”

Rozhodly technické parametry i dobré reference
,,Pfi navrhovani a vybéru druhého robotizovaného svarovaciho pracovisté samozrejmé
oslovili i dodavatele prvniho pracovisté. Libily se nam vsak technické parametry robotd
od firmy Panasonic, které nabizi Valk Welding. Jsou v technologii TIG svafovani napred,
zohlednili jsme napfiklad lepsi zapalovani oblouku ¢i dalsi vyhody. Vybéru jsme se vénovali
pomérné dlouho a zavézili pfi ném i velmi dobré reference Valk Welding, naptiklad u jinych
vyrobcl gastronomickych zatizeni v okoli,” objasriuje volbu partnera pro robotizované
svafovani R. Rusev.

Srdcem robotizované svarovaci buriky od Valk Welding je robot Panasonic TM 1800G3,
ktery je umistén na rdmu tvaru E spolecné se dvéma dvouosym L polohovadlo PD
1000/500 s protoénym primérem 1550 mm. Robotické pracovisté obsahuje automatickou
vyménu wolframovych jehel.

Robot svafuje komponenty konvektomatt jako napfiklad zakladnu 6/10 C01-2400,
kominek 611 C05-2900, krabici myti 6/10 C32-2010. Pracovisté funguje v dvousménném
provozu a kapacita svarovaciho zatizeni je podle R. Ruseva dostatecné vysoka. “Jesté stéle
pracujeme na rozsiteni poctu vyrobkd, které se na ném vyrabéji.”

Obsluhu robotizovaného pracovisté zajistuje jeden ¢lovék, ktery zaklada material a spousti
svarovaci program.

Ocekavani se naplnila
Nasazeni robotizovaného pracovisté s technologii TIG svafovani si podle R. Ruseva
vyzaduje duslednou pfipravu a jinak to nebylo ani v pfipadé spole¢nosti RETIGO. “Vyzadalo
si to mnozstvi Usili, bylo tfeba zajistit pomérné komplexni ptipravky, aby se daly spravné
zapolohovat jednotlivé dily pfi svafovani. V nékterych pripadech jsme museli upravit i
konstrukci svafencu tak, aby vyhovovala pozadavkim robotizovaného TIG svafovani. Ne
vsude, kde se dostane Clovék s ruéni svareckou, se dostane i robot, “vysvétluje.

Po dodani a instalaci pracovisté v RETIGO postupné odladili - za asistence pracovnikl
Valk Welding - kazdy jednotlivy vyrobek, coZ nékdy znamenalo vicenasobné zkousky ci
Upravy pripravk(. V té dobé se jako velka vyhoda ukdzala geograficka blizkost firmy. “Je to
firma z regionu, ocekavali jsme proto od ni lepsi servis a podporu, coz se nam i potvrdilo.
Pod servisem mam na mysli zejména podporu programovani. Méli jsme smluvné
dohodnuto, Ze v ramci instalace svarovaci buriky technici Valk Welding zauci obsluhu
a zaroven naprogramuji nékolik vyrobk(, abychom mohli spustit
sériovou vyrobu. Jak nase zkusenosti rostly, postupné jsme dokazali
programovat svafovani novych vyrobkd vlastnimi kapacitami. Ted' to
uz délame sami, obcas vSak vyuZijeme konzultaci s pracovniky Valk
Welding, “fika R. Rusev.

A dodava, Ze i diky robotizovanému pracovisti od Valk Welding se
opakované potvrzuje schopnost firmy dlouhodobé si udrzet kvalitu

vyrabénych svarencd, a tim i svych findlnich produktd.

www.retigo.cz
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Svarovaci robot na stanici 2 nejprve zkontroluje vsechny svary nastehované spodni

Casti (tryskou svar. hordku) a poté je dil svaren

Digitalizaci vyrobnich procesu
k vyrobé bez chyb

Holandsky vyrobce kabin Metagro stal pred vyzvou, vyroby velkého mnozstvi konfiguraci v ramci jednoho modelu kabiny.
Za timto ucelem podnikla spole¢nost Metagro vyznamné kroky v oblasti inovaci vyrobku a procesti. To umozZnila instalace
nového svarovaciho robotického systému spolecné se softwarovym vybavenim Shop Floor Control a Management
Information System (MIS 2.0) od spolecnosti Valk Welding.

Metagro navrhuje a stavi kabiny pro jefaby, vozidla a plavidla jako OEM vyrobky. S ro¢ni produkci pfiblizné 2 200 kabin je tento
dodavatel jednim z nejvétsich specialistl v této oblasti. Poslanim vykonného reditele Raymonda Dubbeldama je co nejvice
udrzet produkci v Nizozemsku dodavkou dobrého produktu za dobrou cenu. Za timto ucelem musel byt dodavatel schopen
vybudovat v rdmci zékladniho typu velkou rozmanitost/pfizptsobitelnost, a pfitom udrZovat minimalni chybovost a také
udrzovat dodaci lhaty co nejkratsi.

VALK MAILING 2020-2
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Vsechna data Ize zobrazit na hlavnim ovlddacim panelu a také

zaznamenat do ERP systému.

Dalsi svafovaci robot umoznujici rast

Vyrobce jiz mél svafovaci robot Valk Welding, ktery svafuje dilci sestavy,
jako jsou stény a podlahy. Aby bylo mozné zvysit vyrobu na 3 500 kusU
rocné, bylo planem Meatgro investovat do dalSiho svarovaciho robota. Cees
Wieringa ze spolecnosti Valk Welding doporucil nejprve provéfit moznosti
zlepSeni organizace vyroby a pfizpUsobit témto zjisténim koncept nové
robotického svarovaciho systému.

Smérem k plné automatizovanému procesu

Novy typ kabiny poskytl spole¢nosti Metagro pfrileZitost pIné prizplsobit
design stén, viech komponent( kabin robotickému svarovani. Softwarové
komponenty (Shop Floor Control, MIS) byly za pomoci Valk Welding technikt
propojeny s ERP systémem Metagro, to umoznilo vytvofeni kontrolnich/
propojovacich bodu v riznych fazich procesu. Provozni feditel Willem

van Zessen: ,Vysledkem je pIné digitalizovany proces, pri kterém operator
zkontroluje kusovniky pro kazdou podsestavu a specifikuje ji na fidici
jednotce a aZ poté ji uvolni pro svarovaci robot. Svarovaci programy jsou
automaticky spojeny se spravnou podsestavou, poté svarfovaci robot pomoci
dotekového vyhledavani (tryskou svar. hofaku nebo koncem svar. dratu)
zkontroluje, zda upnuty dil odpovida tomu, co je tfeba svarovat. Pfes mnoho
vyrabénych konfiguraci tak byla pravdépodobnost chyby snizena téméf na
nulu “

Spoluprace

Obé strany se mohou ohlédnout za dobrou vzdjemnou spolupraci. Raymond
Dubbeldam: ,Jako rodinné podniky ze stejného regionu mame velmi
podobnou mentalitu prekondvani vyzey, jako je tato. V pocatecni fazi nového
modelu nyni vyrabime 2 kabiny denné. Cilem je byt schopni vyrobit 1 kabinu
za hodinu. “.

www.metagro.nl

A

METAGRO

i

Vsechny komponenty kabiny jsou transportovdny na sbérném voziku
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Severoirsky vyrobce ndvésu svaruje
podsestavy ve velké variabilité a - Vioks bt/ mlé oy

Béhem spoustéci faze se ukdazalo, Zze pocet variant v rozmérech bocnich

stén byl vétsi, nez se ocekavalo. Aby spolecnost Valk Welding co nejvice
omezila programovaci praci, pouZila programovaci systém QPT (Quik

malych objemech

Programming Tools) . Tento software umoZznuje vytvaret komplexni
programy ze zakladnich predpfipravenych stavebnich kamend, které jsou

kopirovany a jinak modifikovény pro poutziti v rdmci celkového programu,

Silny nedostatek profesionalnich svafeci byl diivodem pro severoirského vyrobce tyto operace jsou automatizovany pouZitim maker v ramci DTPS (off-line

ndvésti BMI Trailers z Dungannon, aby udélal krok ke svarovaci robotizaci. Tento programovaci systém pro robotick zafizeni Valk Welding). Uzivatelé

vyrobce nyni svafuje kompletni stény, podlahy i pficky a zadni dvefe pomoci instalace s vlastnim parametrizovatelnym produktem takto mohou vytvéfet

svarovaciho robotu Valk Welding. Diky pouziti maker jako soucasti programovaciho programy mnohem rychleji. Pro BMI to znameni rychlejéi vytvétent

systému QPT bylo mozZné drasticky zkratit dobu programovani jednotlivych polozek. programa a tim daleko vy&i produktivitu i v refimu velké variability a

Dobrym pfikladem nasazeni robota v prostiedi s vysokou variabilitou a malych malych objema

objemech vyrobk.

Zvyseni kapacity a kvality

Jisté poté, co maji severoirské a anglické spolecnosti po referendu o brexitu stdle mensi Richard Ogle: ,Po nékolika Gpravach v piipravné fazi jsme jiz m&li proces

a mensi pristup k zahrani¢nim pracovnikiim, se nedostatek profesiondlnich svarecu ve po 6 mésicich plné pod kontrolou, kvalita svafovani se wrazné zlepdila

Velké Britanii dale zvysil. Pro severoirského vyrobce privést BMI Trailers to byla doba, kdy a kapacita se zvysila. Svafovaci robot nyni dodavé vykon, ktery se rovna

je tfeba se zacit zabyvat automatizaci/robotizaci velmi vazné. Jak vsak toto vyresit, kdyz produkci 8 svafetd. Nyni tak svafujeme viechny boén stény, podlahy a

. e e o A sy L . - .
odbornost doddvat tyto typy feSeni neni lokalné k dispozici? Videa z YouTube o robotizaci zadni dvefe na svafovacim robotu. Co ndm rovnéz vyhovuje je rychlost

svafovani u vyrobcl névésu/privést pfivedou generélniho feditele Richarda Ogle na stopu pezbrojeni mezi svafovanim hliniku a oceli.

spolecnosti Valk Welding. Nasim dal$im cilem je svafovani ramu podvozku, ktery nyni vyrabime

externé, robticky pomoci dalsiho svarovaciho robota. Covid-19 bohuzel

Svarovani hlinikovych bo¢nich stén prozatim tyto plany pozastavil. “

Richard Ogle vidél nejvétsi vyzvu v robotickém svarovani hlinikovych bocnich stén.
“Vzhledem k tepelné roztaznosti hliniku se béhem svafovani méni poloha svarového . . , . .
P P Richard Ogle: ,,Nyni vyrobime vice se stejnym

Svu.” Rucni svarec toto muaze korigovat, ale kazdy svarec to déla po svém. Vysledek proto . . .
poctem zaméstnancii”,

nikdy nenfi konzistentni “. BEhem navstévy nizozemského veletrhu ,Metavak” prednesl

Richard Ogle otazku automatizace této vyroby radé dodavatelll robotickych systéma. Vynikajici podpora
,Pouze Valk Welding ndm s tim dokazal pomoci, a to byl zacatek plodné spoluprace,” fika Skute&nost, 7e BMI Trailers dokazala tak rychle provést piechod na

vyrobee pivést/navesd. robotické svarovani, je castecné zplsoben vysoce kvalitni servisni
podporou od spolecnosti Valk Welding, fika Richard Ogle. “Naptriklad

Sledovani svarové spary zaméstnanec organizace Valk Welding zde byl béhem pocateéni faze 3

$ laserovym systémem sledovani svarové spary Arc-Eye tydny, aby optimalizoval p¥ipravu prace a odpovidal na praktické otazky.
Valk Welding prokazala, Ze dokaze s robotem svarovat Tomu my Fikéme opravdova podpora!”
svary v hlinikovych sestavach presné a dlsledné s vysokou
kvalitou. Koncept instalace svarovaciho robota pro BMI www.bmitrailers.com
Trailers spocival kromé svarovaciho robota TM1400 WG3
umisténého na pojezdu v délce 30 metrd, laserové kamery
Arc-Eye CSS a integrovaného odsavani zplodin vznikajicich
Kazdy privés musi byt dodan s kontrolnim
Cislem irského narodniho odboru
silni¢niho provozu. Spolec¢nost Valk
Welding pro tento Gcel dodala aplikaci,

pomoci které robot svaruje Cislo na

pti svafovani. Nakonec spole¢nost BMI Trailers povéfila
spole¢nost Valk Welding vytvorenim programd pro rdzné
produkty, aby bylo mozné zahdjit vyrobu co nejrychleji.
Pfed uvedenim do provozu absolvovali Richard Ogle a dva
zaméstnanci skoleni programovani robota ve Valk Welding

v Alblasserdamu, tak aby mohli vyuZit moznosti nového zvlastni kovovou desku, kterou Ize po

stroje na maximum. kontrole pfimo pfipevnit k privésu.

Roboticky systém lIze vidét
na ndsledujicim odkazu:
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Roboty pomdhaiji
pripravit kvalitni
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Ve Vitré spole¢nost MMO navrhuje, vyrabi a prodava
zdravotnicka ltizka. Pfed deseti lety si spolecnost vybrala
spolecnost Valk Welding jako partnera pro dvé robotické
svarovaci buriky, které jsou nezbytné vyrobu trubkovych ramu.

Na samém vychodnim okraji francouzské Bretané jiz vice nez

70 let MMO vyrabi zdravotni postele a nabytek pro nemocnice,
kliniky a dalsi zdravotnicka nebo zdravotné-socialni zafizeni jako
jsou domovy pro seniory nebo lé¢ebny dlouhodobé nemocnych.
Asi 20% celkové produkce pak mifi do zahranici.

,Koncentrujeme se na vse co zamifi do pacientova pokoje. Jde
zejména o postele, nocni stolky a Zidle. Vyrobni portfolio je
rozdéleno do tfi rodin pokoj pro kratkodoby pobyt, pokoj pro
dlouhodoby pobyt a psychiatricky pokoj.” Vysvétluje Jean- Luc
Gendrot, vyrobni feditel MMO.

VALK MAILING 2020-2

MMO

V ramci skupiny ALIAN INDUSTRIE skupina Breton SME (75
zaméstnanctl) sjednocuje 13 modeld lGzek, z nichZ néktera,
slozZitéjsi jsou vybaveny elektrickymi zvedacimi mechanismy,
které umozniuji specialni funkce zdravotnického lGzka. Kazdé
1GZko navic obsahuje nékolik doplrikl (kolejnice, prodlouzeni,
opéradla, podpéry atd.), které maji zajistit maximalni pohodli
pacienta.

Ramy postele jsou vyrobeny z trubkové kovové konstrukce,
ktera drzi rGzné laminované panely (HPL) o tloustce 6 mm aZ
12 mm.

S prdmérnou hmotnosti 180 kg je tato robustni konstrukce
tvorena pfriblizné deseti zakladnimi ¢astmi, ke kterym jsou
poté dodany volitelné doplnky v zavislosti na poZzadované
konfiguraci.

Polotovary ocelovych trubek o tloustce stény od 1,25 do 2
mm se pfipravuji na laserovém fezacim centru Adige a jejich
tvarovani na numericky rfizeném ohybacim stroji BLM. Pred
prachodem lakovaci kabinou se rlizné kovové prvky svaruji
bud ruc¢né na jedné ze Ctyr pracovnich stanic, nebo na jedné
ze dvou sousednich robotizovanych svafovacich bunék.

,Nase vyrobky si navrhujeme sami. Jsou rezany,
opracovavany, svarovany, lakovany a poté montovany tak, aby
vznikly 100% francouzské zdravotnické postele. Od ledna do
zafi 2020 jsme vyrobili asi 70 tun svafovanych konstrukci, z
nichz vétsina byla vyrobena pomoci nasich dvou robotickych
bunék Valk Welding.

K prvnimu robotu z roku 2009 se loni v Iété pfidal druhy
efektivnéjsi, ktery zvysil nasi kapacitu o0 25% s bonusem
vynikajici kvality svarovani. Nase svary (v klasickém MIG) jsou
skutecné nejen dokonale hladké, ale také zcela bez rozstfiku
a jiz pred lakovanim nevyzaduji dalsi dokoncovaci prace,
“pokracuje Jean-Luc Gendrot.

Jeden partner pro celé nase robotické svarovani

Tato nase nejnovéjsi akvizice zahrnuje robot Panasonic TL-
1800WG vybaveny technologii Super Active Wire Process
(SAWP), proces horaku se zabudovanym servomotorem, ktery
kombinuje kvalitu svafovéani a snizeni ndkladd. Diky novému
softwaru generuje SAWP velmi stabilni oblouk prakticky bez
rozstfiku bez ohledu na orientaci horaku.

Stejné jako u prvniho robota je i druhy instalovan v ramci
systému typu E-ram, ktery spojuje dvé pracovni stanice
oddélené navzajem pevnym oplocenim. Specialni konstrukce
E-ramu znaéné usnadriuje transport, instalaci a pfipadné
premisténi.

Robot pak pracuje stfidavé v jednotlivych pracovnich stanicich také
diky své externi ose, ktera pohani linedrni pojezd robota podél
téchto stanic. Tento princip umoZiuje, aby byl vyrobek svaren

v jedné stanici, zatimco operator v tomto Case vyloZi hotové
vyrobky/zaloZi polotovary pro zpracovani v protilehlé stanici. Vse
se déje v case cyklu, ktery trva sedm az osm minut.

U obou robotd v MMO se v soucasné dobé pouziva 22 vyménnych
svarovacich pripravkd vyrobenych pfimo v MMO. V zavislosti

na vyrobnich poZadavcich jsou tyto pfipravky instalovany na
polohovadlo s horizontélni rotacni osou. Velikost upnutého dilce/
pfipravku na tomto polohovadle je limitovana témito rozméry:
maximalni délka 2500 mm a maximalni proto¢ny prdmér 1200
mm. Tyto rozméry jsou shodné pro viechny robotické pracovni
stanice v MMO. Polohovadla jsou fizena stejnym fidicim systémem
jako robot a mohou byt s pohyby robota pIné synchronizovéna.

U druhého robota je pro MMO velmi dlleZité pouZiti stavajicich
program, které diky predprogramovanym makrdim v rdmci
software pro offline programovani DTPS mohou byt snadno znovu
pouzity.

Stejny software (béZici na PC) umozriuje programovani bez
preruseni vyroby, a navic je mozné ve fazi navrhu provést
dlkladné analyzy dostupnosti svaru a dalsich aspektl robotického
svarovani.

Nase vyroba je bezpecna v tom, Ze ve spolecnosti Valk Welding
mame jediny kontakt pro veskeré nase robotizované svarovani,
véetné skoleni obsluhy, az po dodavku svarovaciho dratu vysoké
kvality dodavaného v sudech po 250 kg.

www.mmomedical.fr
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Nové zdzemi pro dalsi rust

Historicky exkurz

Valk Welding zahajil své plsobeni v regionu V4 (CZ,PL,SK,HU)

v roce 2004. Hlavni motivaci bylo poskytnout podporu svym
stavajicim zakaznikdm.V roce 2004 s pomoci prvnich dvou
zaméstnacu se povedlo tuto ¢innost rozbéhnout. Od zac¢atku bylo
jasné, Ze bude nutno budovat vSechny aktivity krok za krokem. V
roce 2005 si Valk Welding pronajal svou prvni kancelaf v Ostraveé.
Méla vyméru presné 100 m?.

Prvniho robota, ktery byl nutny k tomu aby bylo mozno
poskytnout skoleni bylo nutné nastéhovat oknem neb dvermi by
neprosel.

S pribyvajicimi roky se rozrostl jak tym tak spektrum a mnozstvi
poskytovanych sluzeb.

V roce 2009 se Valk Welding v Ceské republice piestéhoval do
pronajatych prostor u ostravského letisté v Mosnové.

V té dobé toto znamenalo znacny kvalitativni skok v zazemi které
se nahle rozrostlo na 600 m2 plochy.

Diky narUstajicimu poctu aktivit se viak | toto zazemi brzy stalo
malym, takZe koncem roku 2011 muselo byt zdvojnasobeno
objektem v blizkosti stavajicicho a tim se plocha rozrostla na 1200
m2 a umoznila plnohodnotny obchod se spotfebnim materidlem a
zejména svarovacim dratem.

Kontinualni rdst

V roce 2016 zacalo byt jasné, Ze diky rychlému rlstu ve viech
pramyslovych odvétvich, na kterém diky kvalitnim vyrobkdm a
kvalitné poskytovanym sluzbam silné participoval i Valk Welding
také ve zminémém regionu V4 (mimo jiné byla v mezic¢ase
zaloZena polska pobocka s vlastnimi zaméstnanci), Ze i toto zazemi
se brzy stane nevyhovujicim.

V roce 2017 byl proto zakoupen pozemek v nedaleké obci Paskov
(taktéZ v regionu Ostrava) a bylo rozhodnuto o stavbé Gplné nové
budovy, kterd umozni fungovani celého tymu nyni jiZ ¢itajiciho
témér 20 osob a poskytne rezervu pro planované rozsifovani do
budoucna.
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V roce 2019 byla tato budova postavena a na prelomu
2019 a 2020 byla veskera aktivita Valk Welding ve
zminéném regionu do této budovy prenesena.

Na vice nez 3 500 m2 podlahové plochy stojicich na
pozemku o vymére témér 1 hektaru Vam nyni mizeme
nabidnout, velmi kvalitni zazemi pro to co déldame a

co je nasi vasni. Vymyslime, navrhujeme, realizujeme,
montujeme, Skolime, starame se o to aby vse fungovalo
a Vase robotické svarovaci systémy Vam délaly pouze
radost a prinasely uzitek, pro ktery jste si je pofridili.

Toto je nase nova budova v Paskové.
Najdete zde nezbytné kancelarské prostory,

velkorysé vybaveni pro skoleni a taktéz pro provadéni
demonstraci a testd, skladovaci prostory a rovnéz

Skladovaci zazemi - vice neZ 100 tun svarovaciho drdatu k okamZiému doddni - v Paskové

Demonstracni centrum v Paskové

Skolici centrum v Paskové Kanceldrské zdzemi v Paskovée

montazni halu ve které byly jiz smontovany prvni
robotické systémy a dodany koncovym uzivatelGm.

Celd budova je navrzena, tak aby umoznila rozvoj v
nasledujicich nékolika letech ve kterych predpokladame
rist po¢tu zaméstnancl z nynéjsiho stavu na pocet cca
35-40 lidi.

Nové vybudovana hala tak vhodné doplni kapacity,
kterymi Valk Welding nyni disponuje po celé Evropé a
vérime Ze umozni nadale zlepSovat vSechny aktivity,
které poskytujeme nasim zakaznikam.

Vérime, Ze i pres situaci, ktera nds vSechny po témér
cely rok 2020 provazi, Vas budeme moci v nasich novych
prostorach pfivitat a pomoci Vam s feSenim Vasich
projektl robotického svafovani.
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Valk Welding Precision Parts - Y ==
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nyni v plné prdci - b4

Spolecnost Valk Welding prebira vyrobu robotickych Nezavisle
horaku, kabelovych savzkl a bezpeénostnich drzaka do Spolecnost Valk Welding prevzala vyrobu od svého
vlastnich rukou. stavajiciho dodavatele v Nieuwegeinu. Aby bylo mozné

vyrabét vsechny komponenty pod jednou stfechou, byly

V lonském roce zacala spolecnost Valk Welding v
Nieuwegeinu vyuzivat vyrobni prostory Valk Welding
Precision Parts, aby mohla vyrdbét své robotické horaky
a kabelové svazky vlastnimi silami. Spole¢nost Valk

prevzaty vSechny potfebné stroje pro vyrobu a obrabéni
a 3 zaméstnanci. Pod vedenim Marka van Driela, vice nez
20 let projektového manazera spolecnosti Valk Welding,
byla vyroba zahajena loni v listopadu. ,To znamena, Ze

-

Welding chce rozsifit vyrobu na 500 az 600 robotickych jsme nyni stoprocentné nezdvisli na tretich stranach, o4 - "C -—~-'It"r '__;;‘__I___",; __'.gl _Laé = -*r =1
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hotakovych systému ro¢né a dale zvysit moznosti vyvoje pokud jde o vyrobu nasich vlastnich robotickych

a konstrukce specialnich horaku. hotakovych systémd. Stavajici dodavatel stale vyrabi ve

Horaky série VWPR jsou klicovou soucasti All-in-One velkych sériich pouze standardni soucasti podléhajici eaitl Ehsl b

feseni Valk Welding, byly vyvinuty jsou vyrabény opotrebeni, jako jsou plynové trysky, proudové $picky a

vyhradné pro robotické systémy Valk Welding. Systémy
se skladaji z kalibrovaného pneumatického shock
sensoru, Quick Exchange (rychlovyménného) kabelového
svazku s dlouhou Zivotnosti, patentovaného fixa¢niho
mechanismu dratu a rychlovyménného krku svafovaciho
horaku. Pneumaticky shock sensor (bezp. drzak) nabizi
optimalni ochranu v pripadé kolize zplisobené napfriklad
chybou programovani. Navic diky kalibraci vSech
komponent nemusi byt roboticky program po takovéto
kolizi upravovan a je mozné okamzité pokracovat ve
vyrobé.

Presné soustruzeni a frézovani dilii pro robotické hordky VWPR.
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jejich drzaky.”

Specidlni horaky

Druhym ddlezitym divodem pro prevzeti vyroby do
vlastnich rukou je dalsi zvySovani moznosti vyvoje a
konstrukce specidlnich horakd. Oddéleni vyzkumu a
vyvoje spolecnosti Valk Welding v Alblasserdamu vyviji
konkrétni feseni pro aplikace, u kterych standardni
svarovaci hordk neni mozné pouzit. ,,Nyni, kdyz mame
u spolecnosti Valk Welding Precision Parts vyrobu ve
vlastnich rukou, mizeme rychleji reagovat na poptavku

Kabelové svazky s rychlou vyménou Quick Exchange jsou sestavovdny pomoci

dila Valk Welding Precision.

S | . ] e W
Ql I 9 Mark van Driel (I) a Remco H. Valk u 50sého obrdbéciho centra,
na kterém jsou frézovany komponenty pro drZdky hordku .

John Wijnhoven, specialista na soustruZeni a frézovdni na CNC centru

trhu po specidlnich resenich,” vysvétluje Remco H. Valk.
Napfriklad pro spole¢nost Volvo Sweden jsme vyvinuli
specialni tvar a konstrukci krku hotraku, coZz ndm umoznilo
operativné dodat instalaci svarovaciho robota béhem
nékolika tydnt. Néco takového bylo pro stavajiciho
dodavatele nemozné a proto se spole¢nost Volvo rozhodla
zménit dodavatele, kterym se stal Valk Welding.

Optimalizace logistiky

Nyni, kdyZz Mark van Driel rozjel vyrobu na pIné obratky,
se zaméruje na logistiku. ,,Chceme postupné zmensovat
velikosti sérii, abychom nakonec mohli vyrobit jen
nékolik kusti na zakazku. Kromé vyroby pro robotické
systémy vyrabime také komponenty pro opravy hofaki
a kabelovych svazkl. Kompletni program zahrnuje 900
dil(i, z nichZ 400 se vyrabi na CNC obrdabécich strojich.
Automatizace manipulace s produktem je také dalezitym
krokem v této fazi, aby bylo mozné uspokojit rostouci
poptavku z Alblasserdamu se stavajicimi kapacitami “.
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Rychlé Feseni
na kli¢ pro
Volvo Bus
Sweden od
spole¢nosti
Valk Welding

Vyzadovany kratky dodaci termin objednavky smérujici
do zahranici vyloucil ve firmé Volvo ve Svédské
Uddevalle moZnost ru¢niho svafovani ramu autobusu.
Valk Welding ve velmi kratkém case dodal standardni
svarovaci roboticky systém vcetné specialniho
robotického hotaku. “Vzhledem k rychlé a velmi
uspésné dodavce firmy Valk Welding povaZujeme toto
za velmi slibny zacatek dalsi spoluprace” shrnul cely
tento pripad generalni feditel spolecnosti Volvo Bussar
Uddevalla AB, Lars Blomberg.
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Lars Blomberg byl ve firmé jiz v roce 2005. Spolec¢nost Volvo
Buses zacala vyrabét ramy autobusd v roce 1999 ve Svédské
Uddevalle. Kdyz se v roce 2018 po zméné zaméstndni vratil do
spolecnosti, uvédomil si, Ze po celd ta Iéta byl pouzivan stejny
koncept automatizace/robotizace. ,,Pro vSechny produkty byl
pouzit systém se se dvéma roboty, polohovadlem, ale bez
dotykového vyhledavani a offline programovani,” fika generalni
reditel.

Valk Welding a Panasonic jako neznami dodavatelé

Yngve Saarela, ktery zastupuje spolecnost Valk Welding ve
Svédsku, upozornil Larse Blomberga na robotické systémy na
klic, které Valk Welding vyrobil a dodal do holandského VDL
Bus Chassis. “Do té doby jsme Valk Welding ani Panasonic
neznali a neméli prehled o tom co by nam tato spoluprace na
poli robotizace mohla pfinést.”

Kompletni systém k dispozici okamzité

“Pro exportni objednavku jsme hledali feSeni pro svarovani
dill pro ramy autobus(. Diky velmi kratkému poZzadovanému
terminu dodani bylo toto mozné pouze pomoci svafovaciho
robota, ktery vSsak musel byt dodan velmi rychle. Spole¢nost
Valk Welding dokazala dodat standardni systém H-rdm se
svarovacim robotem Panasonic a 2 pracovnimi stanicemi témér
okamzité. Navic byli schopni v této |haté ptipravit i vSechny
potfebné svarovaci programy, takze cely systém byl okamzité
nasaditelny do vyroby. “ pokracuje Lars Blomberg. ,Toto
standardni feSeni nam nabidlo presné to, co jsme potiebovali,
abychom mohli realizovat tuto konkrétni souéast ve velmi
kratké Ihaté od objednavky k dodani.”

Vynikajici podpora od spolecnosti Valk Welding DK

Christian Dahlborg, zodpovédny za projekt ve spolecnosti Volvo
Buses, vysvétluje: ,Testy provedené Marcelem Dingemanse,
feditelem spolecnosti Valk Welding DK, pIné splnily nase
pozadavky. Diky 100% penetraci byla kvalita svarovani dokonald
a také diky pulznimu procesu MIG svarovani nepotiebovalo
zadné dalsi zpracovani. Funkce dotekového vyhledavani
koncem svarovaciho dratu a offline programovani prispély k
rychlému zprovoznéni celé aplikace a dosazeni vyssi kvality
findIniho vyrobku. “

Specalni svafovaci horak

“Dalsim obtiznym bodem, pokracuje Christian Dahlborg,
bylo to, Ze po privareni horni desky nebyly vsechny pozice
pfistupné pomoci standardniho robotického horaku. Jedinym
moznym zpUsobem, jak dosahnout téchto pozic, byl specialni

svarovaci hordk. Protoze spole¢nost Valk Welding vyrabi

vlastni svarovaci horaky, bylo nalezeni feseni velmi rychlé. Do
sedmi tydnd mohla byt dodana instalace svafovaciho robota i
specialni roboticky hofdk s prodlouzenym krkem a také vsechny
svarovaci programy. Vyroba poZadovanych dild tak mohla byt
zahajena béhem jednoho tydne. Perfektni spoluprace s Valk
Welding ndm tak umoznila dodrzet veskeré nase plany,” fika
nadseny generdlni feditel.

Pfipraven k pouziti

“Koncept feseni pripraveného k pouziti na kli¢ je jednou ze
silnych stranek spolec¢nosti Valk Welding. Az dosud vSechny
nase systémy svarovacich robotu byly slozeny z komponentt
od rtiznych dodavatelt jejich sladéni by nam zabralo mnohem
vice Casu, a tim by znac¢né prodlouZzilo dosazeni konec¢ného
vysledku. Spolecnost Valk Welding se tak osvédcila. Spolupraci
se spolecnosti Valk Welding na tomto projektu proto
povazujeme za dobry vychozi bod, abychom zjistili, co dalsiho

spolu mGZeme v budoucnu zrealizovat “.

www.volvobuses.se
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CNH Industrial zlepSuje rovnovdhu mezi
svarovacim robotem a operdtorem

S vice nez 35 lety zkusenosti s robotizaci svafovani byl vyrobce zemédélskych stroji CNH Industrial svédkem technologického
vyvoje od pionyrskych dob tohoto oboru do dneska. | pies dalekosahlou automatizaci v belgickém zavodé vyroby (svafovna)
MBU3, manazefi stale vidi potencial ve zvySovani efektivity. Za timto ticelem podnika CNH Industrial dalSi krok v programu
»World Class Manufacturing” ve svafovacim oddéleni. V tomto projektu spolecnost CNH Industrial pfistupuje k vyrobé jinym
zplsobem, ¢imzZ eliminuje ¢ekaci doby, sniZuje zasoby a vyrazné zlepsuje rovnovahu mezi svafovacim robotem a operatorem.

Dakladny prazkum trhu pred vice nez 20 lety znamenal zac¢atek dlouhodobé spoluprace mezi spole¢nostmi CNH Industrial a Valk
Welding. Od té doby bylo nainstalovano 20 svarovacich robotl Panasonic rozloZzenych do 4 generaci. Prvni z nich se stéle pouZziva.
,Navzdory skutec¢nosti, Ze nedochazi k zadnym problémam, ndhradni dily jsou stdle k dispozici a kvalita je stale dobra, jsou nyni na
seznamu téch, které je tfeba vyménit,” fikd Thomas De Paepe, vedouci svarovny.

Bart Dedeurwaerder: ,,Méné mista, méné
Cekacich dob, lepsi ergonomie a lepsi rovnhovdha
operaci diky World Class Manufacturing”.

Bart Dedeurwaerder, Thomas De Paepe a Geoffrey Geldhof ze spolecnosti CNH Industrial a Michel Devos ze spolecnosti Valk Welding
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Vyvoj technologie svafovacich roboti

Pi vybéru spolecnosti Valk Welding jako preferovaného
dodavatele pro automatizaci svarovacich robotl byly pro CNH
Industrial v té dobé rozhodujici moznosti offline programovani.
,V té dobé byl Valk Welding jedinym, kdo toto mohl rediné
nabidnout,” vzpomina Bart Dedeurwaerder, vyrobni specialista
pro robotizaci a svafovani. To nam umoznilo zkratit o 6 mésicd
dobu uvedeni na trh u novych modelG. Nyni jsme o nékolik
generaci dale jak s DTPS (off-line programovani) tak i celkovym
fizenim robota. Toto vyrazné zjednodusilo programovani a

poskytuje nam vétsi kontrolu nad procesem svarovani “.

Co vic mizZete délat?

Vedle otdzky, které dalsi ¢asti mlZete svarovat robotem, se
manazetri také kriticky podivali na vyrobu. ,Pokud chceme
zGstat konkurenceschopni, neméli byste se soustredit jen na
technologii, ale také se podivat na zplisob, jakym organizujete
vyrobu,” zdlirazriuje Thomas De Paepe. “Vyrabime na sklad,
aby byly vyrobky vcas pfipraveny k montazi. Kromé toho
jsme se také podivali na neproduktivni hodiny, béhem nichz
operator ¢eka na svarovaciho robota. BEhem této doby muze
operator napriklad svafovat soucasti ru¢né, “vysvétluje Thomas
De Paepe. “Neustale hledame optimalni feseni.”

P¥i hledani rovnovahy

,Nasim ukolem je také vyrobit x pocet produkt denné.
Nejde o vice kust dennég, ale o flexibilitu. Mél by byt flexibilni
operator nebo robot? Co vyrobi svafovaci robot za hodinu

na m?? MuZe operator svafovat rucné a zaroven obsluhovat
svarovaciho robota? Kde je optimalni rovnovaha? Tyto otazky
jsme si kladli v ramci konceptu ,World Class Manufacturing“?
Mapujeme ,ztraty” a neustdle pracujeme na zlepSovani
vyrobniho procesu.

Za timto ucelem jsme postavili nové pracovisté, na kterém

je vyrobek “CA buben” kompletné vyroben. Kazdy tento
vyrobek je predavan mezi jednotlivymi vyrobnimi operaci v
konceptu ,,one-piece flow (jednokusovy tok)“, takze jiz nejsou
Zadné Cekaci doby. ProtoZze zaméstnanci provadéji svarovani,
vyvaZzovani, vazeni a dalsi operace, mlze celd soucast projit

rovnou k findlni montazi “. Vyhody: méné mista, méné cekacich

INDUSTRIAL

dob, ergonomicky pfiznivéjsi a lepsi rovnovaha operaci,
protoZe obsluha svafovaciho robota mezitim ru¢né svaruje
nékteré ¢asti, “vysvétluji panové.

MIS dalsi krok

,V ramci zavadéni Industry 4.0 ve svarovné chceme také

mit vétsi kontrolu nad Gdrzbou svafovacich robotd. Proto je
dulezité shromazdovat viechna data, abyste mohli vizualizovat
stav robotd, a to jak technicky, tak z hlediska vykonu. MdZzeme
to implementovat s Management Information System (MIS)
spolecnosti Valk Welding. Krok za krokem ziskdvdme stale vétsi

kontrolu nad vyrobou, “fikaji kolegové Bart Dedeurwaerder a
Geoffrey Geldhof.

www.cnh.com
www.agriculture.newholland.com/eu/nl-nl

Nejstarsi svarovaci robot fady VR se po 20 letech stdle pouzivd

V dobé, kdy operdtor cekd na svarovaciho robota, provede mezitim manudini

svarovaci praci
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Weldon - polsky vyrobce kontejneru
zvysSuje produktivitu

Aby bylo mozné vyrabét konkurenceschopné, Weldon, jeden
z nejvétsich vyrobci kontejnera v Polsku, udélal prvni krok k
robotizaci svafovani pomoci pouzité instalace. Chybéjici dobie
fungujici systém vyhledavani pozice svaru nebo nemoznost
upravovat plynule parametry svafovani zptsobovaly velké
problémy. Pfed nékolika lety se Weldon rozhodl koupit nové
robotické svafovaci stanice od spole¢nosti Valk Welding,
vybavené Quick Touch Sensing, Arc Sensor a off-line

programovanim DTPS, coz umoznilo zdvojnasobeni produktivity.

Drive vSsechny svarecské prace provadély zkuseni rucni svareci.
“Produktivita pfi ru¢nim svarovani byla nizka. Nejprve jsme ziskali
zkuSenosti s pouzitym robotem Kawasaki. Kvali nedostatkiim
(chybéjici vyhledavani, nemoznost plynule ovladat svar.
parametry) svafovaciho robota jsme v3ak s timto feSenim nebyli
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spokojeni. Nemluvé o absenci off-line programovani. To vedlo
k velkym problém(m pfi svafovani, coZ vedlo k velkému poctu
oprav, “ fika Rafat Jezuit.

Presvédceni pfi svafovacich testech

,PoZzadujeme predevsim vysokou spolehlivost robotického
svarovaciho systému. Vsestrannost pracovnich stanic je pro nds
také velmi dileZitd, protoZe Casto vyrabime rdzné dily v mensich
sériich,” pokracuje Rafat Jezuit.

“PFi hledani feseni jsme se dostali do kontaktu s firmou Valk
Welding.” Tohoto integratora svarovacich robotl jsme jesté
neznali, ale rychle jsme se presvédcili o jejich kompetenci,
vysledcich svarovacich test(, které pro nas spole¢nost Valk

Welding provedla, a jejich profesionalnim pfistupu k zakaznikovi.

Vyhledavaci systém Quick Touch Sensing

“Nyni mame dva robotické svarovaci systémy.” Obé
instalace jsou vybaveny rozsahlymi podpGrnymi funkcemi
svarovani, jako jsou Touch Sensing a Arc Sensor. Robot

tak zkontroluje polohu svarového spoje a opravi posunuti
nebo rotaci vzhledem k plvodnimu referenénimu bodu

v programu. Hlavni vyhodou je, Ze svafovaci zdroje
Panasonic zarucuji vysokou stabilitu elektrického oblouku i
pfi nizkém proudu, “dodava Rafat Jezuit.

Programovani béhem svarovani robota
Weldon nyni pouziva DTPS (kompletni balik pro offline
programovani), specidlné vyvinuty pro umoznéni

flexibilniho nasazeni svarovacich robotd. ,Software
DTPS je pro nas neocenitelny pro programovani. Diky

3D modelu svafovaného obrobku jsme schopni vytvofit
jakykoli program pro svafovani. Ve srovnani se standardnim
online programovanim je offline programovani v DTPS také
mnohem rychlejsi a pohodInéjsi, protoZe programovani se
provadi na PC a ne na samotném robotu. Nemusime tak
prerusovat probihajici vyrobu robota, coz vyrazné zvysuje
efektivitu.

Skoleni

,Skolici kurzy ve spoleénosti Valk Welding pofada vysoce
zkuseny tym specialistd, ktefi rozumi jejich oboru a

védi doslova vse o jejich vyrobcich. BEhem série Skoleni
Vam predaji znalosti potfebné k samostatné instalaci
svarovaciho robotu, off-line programovani a zékladnfi
udrzbé. Po skoleni jsme také dostali neomezenou podporu.
Zkuseni konzultanti spolec¢nosti Valk Welding ndm

vénovali celou dobu, vétsinu problém bylo mozné vyresit
telefonicky nebo e-mailem.

Vice nez zdvojnasobeni produktivity

Rafat Jezuit: “Diky investicim do robotizace jsme mohli
zvysit efektivitu vyroby nasich komponentt. A mohli jsme
pouZit svarece pro dalsi svarovaci ukoly, coz vyrazné zvysilo
vyrobni kapacitu. Jeden svarec byl napriklad schopen
svarit pfiblizné 24 roh( kontejneru. Dnes je jedna osoba
obsluhujici svafovaci robot schopna svarovat 56 nebo
dokonce 64 rohi kontejneru za 8 hodin, coz nas Cini
konkurenceschopnéjsimi a vyrazné zkracuje dodaci lhaty “.

www.weldon.pl

weldon.
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Robotické svarovdni
na olympijské urovni

EagleBurgmann hleda optimalni feseni pro robotické svarovani tlakovych nadob

Jako jeden z pfednich mezinarodnich dodavatelti technologii primyslového tésnéni dodava
némecka spolecnost EagleBurgmann vyrobky, které spliuji nejvyssi standardy kvality. V. mnoha
systémech se pouzivaji tlakové nadoby, jejichz svarovani je technicky slozZity proces. Roky
znalosti a zku$enosti zajistuji Gspéch. Spoleénost EagleBurgmann nedavno ugéinila prvni kroky k
robotickému svarovani. ProtoZe tento proces musi byt extrémné spolehlivy a vétsina svarovacich
praci musi byt certifikovana TUV, prochazi vyrobce nejprve intenzivni fazi nabéhu. “Prvné je
tfeba se naucit chodit a pak teprve béhat, takze zaciname pomalu a postupné,” fika Michael
Bourhenne, provozni feditel spolecnosti EagleBurgmann Germany GmbH & Co. KG.

EagleBurgmann Germany je soucasti skupiny Freudenberg Group, globalniho koncernu s 5 800
zaméstnanci. Diky vysoké kvalité, poskytovani mistnich sluzeb a vysoké inovacni sile skupina
dodava rozsahlé produktové portfolio pro témér viechny priimyslové procesy a aplikace. Tlakové
nadoby vyrabéné v Erausburgu (Horni Bavorsko) jsou dlleZitou soucasti systém, zejména pro
petrochemicky, ropny a plynarensky pramysl.

Vysoce kvalitni svafovaci proces

Osm certifikovanych svarecl perfektné zvlada proces vicevrstvého svafovani TIG s ptridavnym dratem
az do nejmensich detaild. Tlakové nadoby proto splriuji nejvyssi pozadavky na kvalitu. “Koneckoncd,
musime byt schopni zarucit nasim zakaznikdim 100 % spolehlivost.” Nase svary TIG patfi v tomto
procesu k olympijské discipliné. Od nasich kolegli se toho hodné zada. Kromé dovednosti potfebnych
ke svarovani spodnich ¢asti ve tvaru misky se 100 % penetraci je také duleZité, aby operator nebo
svarec byli schopni prostorové si predstavit, jak by mél byt produkt nebo jeho ¢ast svareny a jak se
robot pohybuje.

“Rucni proces je vsak obtizny a zdlouhavy. Pokud si chcete usnadnit prdci a zvysit vyrobni kapacitu, je
jedinym fesenim robotizace. Pouzivani robotu také nabizi vyhodu kontinuity. BohuZzel robotdm chybi
flexibilita svarece,” vysvétluje Ludwig Gaar (Operations Manager Manufacturing Supply Systems
Machining / Welding).

Vybér zaloZeny na kompetenci

Aby bylo mozné najit integratora svarovaciho robota, ktery by mohl tento vysoce kvalitni svarovaci
proces robotizovat, hovofila spole¢nost EagleBurgmann v roce 2017 béhem veletrhu Schweissen
und Schneiden s riznymi dodavateli. ,,Na zdkladé jejich kompetenci v robotice i svafovani a konceptu
All-in-One spolecnosti Panasonic (vSechny komponenty jsou fizeny z jednoho mista) jsme se

rozhodli pokracovat ve spolupraci s Valk Welding,” fika Michael Bourhenne. Na zakladé poZadavkd
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spolec¢nosti Eagle Burgmann byl vyvinut koncept zalozeny na feseni

robota s oto¢nym stolem s dvouosym manipulatorem ve tvaru
pismene C na kazdé strané tohoto stolu, toto reseni tak umoznuje
volné programovatelné pohyby otoceni a naklonéni svarence. Cely
otocny stul je nainstalovan v naklonéné pozici, aby bylo upnuti
velkych tlakovych nddob a sestav co nejvice ergonomické.

Pfi hledani optima

Tlakové nadoby jsou vyrabény podle na projektové bazi v sériich
po cca. 30 kusech (zakazkova vyroba). Ackoli je zaklad vZdy stejny,
pocet variaci je velky. Podle tloustky stény jsou spodni ¢asti svafeny
az 3 vrstvami na kruhové nadobé o priiméru 220 mm s pfipravou
svarového Svu. Obé Casti jsou vzdy stehovény ve stejné poloze, aby
mohl svafovaci robot provést svou praci. Ludwig Gaar: ,Vyzvou je,
Ze teplota prvniho svaru nesmi byt pfilis vysoka, aby bylo mozné
svarovat dalsi vrstvu. Obdobi ochlazovani mdizZete vyuzit oto¢enim
stolu a pokrac¢ovanim ve svarovani na druhé pracovni stanici. Timto
zpUsobem neustale hleddme optimum. Zamérem je, abychom
instalaci svarovaciho robotu mohli pouZzivat 10 hodin denné na
konci roku a pfisti rok ve 2 sménach.

Faze uceni a testovani

Vsechny svary jsou vizudlné kontrolovany interné pred kontrolou
odborniky na svafovani TUV. “Ten proces m(ize zabrat pomérné
dlouhy ¢as, ale pocitali jsme s tim. Stéle se musime hodné ucit a
procesy je tfeba optimalizovat. Ridime se heslem: “Nejprve chodit
a pak teprve béhat.” Mame Stésti, Ze nasi profesionalni svareci maji
velky zdjem o novou robotickou technologii. To je pozitivni znameni
pro implementaci ve vyrobég, i kdyz je to zaleZitost, kterd stdle
vyZaduje fizeni zmén, “uzavira Michael Bourhenne.

www.eagleburgmann.de

EagleBurgmann.

Rely on excellence
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Se systémem MIS 2.0 budete mit
kompletni kontrolu nad praci

Vasich robotu

Druha generace Management Information System (Industry 4.0)

Firmy, které vyuzivaji svarovaci roboty uvitaji
vétsi kontrolu nad jejich fungovanim. A to jak
moznost sledovat vyvoj celého procesu v case
tak mozZnost sledovat tdrzbu a dalsi vykonostni
parametry téchto zafizeni. Tato data jsou zcela
nezbytna, aby se mohl cely proces sledovan

a bylo mozné jesté vice zlepsit cely vykon a
efektivitu. Zaroven to umozni zaznamenat cely
proces a kvalitu svaru kazdého kusu. Druha
generace Management Information System (MIS
2.0) od Valk Welding byla vyvinuta pravé proto,
aby poskytovala tato data a jejich interpretaci.

Proc i nadale vyvijime MIS

Hlavnim ddvodem, proc ve Valk Welding i

nadale vyvijime nas Management Information

System 2.0 je fakt, Ze se potykdme s ¢im dal

vétsim zajmem ze strany nasich zakaznik( o

tento systém, protoze mnoho firem dnes vyuziva

nékolik svarovacich robotd. Tito klienti potrebuji

vice informaci o vystupnim vykonu jejich vyroby.

e Kdy ajak dlouho je robot bez prace

e Jaky je diivod Ze robot nepracuje

e Jaky je presné pracovni cyklus robota

e Soubhlasi délka skute¢ného cyklu s
planovanou délkou

e Jak zaznamenat data ze svarovaciho procesu

Tento vycCet reprezentuje, jaké informace a data

potrebuji pracovnici fizeni vyroby.

Pokud si mohou obstarat tato data o svarovacich

procesech ziskaji tim nastroje, jak vylepsit

spolehlivost svych vyrobkd pripadné prokazat

parametry vyroby konkrétniho vyrobku.

Data ze serveru v redlném case.

VSechna data jsou ukladana v redlném case

primo na centralni

server, diky tomu je mozné zaznamenat a uchovat
Casové udaje, svarovaci parametry a postup
konkrétniho kusu celym procesem.

MIS 2.0 prevadi tato data do grafti a tabulek.
Vzhledem k tomu, Ze klienti Valk Welding maji
rizné pozadavky na tyto data, Valk Welding

vyvinul systém, ktery je zalozeny na doplncich
(widgets), které umozni kazdému klientovi
sestavit si obrazovku s jednotlivymi dopliky podle
svych predstav, mohou se tak zaméfit pfesné na
ty grafy a tabulky, které potrebuiji a zaroven si
mohou nastavit sdileni a sdilet jednotliva data

v ramci firmy s témi zaméstnanci, se kterymi
potrebuiji.

Monitoring

obrazovka s kompletnim prehledem za den,
tyden, mésic anebo za rok pro vsechny systémy,
pocet hodin, pracovni cykly, pocet provedenych
programdl, spotfeba svafovaciho dratu atd.

Analyza robota

e kompletni a presny prehled klicovych
vykonnostnich ukazatel( pro kazdého
jednotlivého robota.

e detailni prehled za kaZzdou periodu.

e Denni prehled zapsanych dat, v¢etné vsech
chyb.

*  Moznost detailni analyzy.

e Trasovani vyrobku.

Ze serveru je mozné stahnout veskera data o

produktu za urcitou dobu

e Tato data je mozné vyuzit pro kontrolu
kvality kazdého kusu, nez se posune na dalsi
Cast vyrobniho procesu.

e Zapis dat se vytvéri pro kazdy jednotlivy
vyrobek.

Zapis obsahuje data o svarovacim procesu, tato

data jsou sefazena v chronologickém poradi.

Service management

MIS 2.0 bude také poskytovat informace, které
jsou nezbytné pro fadnou preventivni tdrzbu a
tim zajisti, Ze kritické soucasti se mohou vymeénit
vCas. Napt. zatizeni motoru jednotlivych os, coz
ukaze, ktera osa potrebuje Udrzbu. Tato analyza
je v databdzi a sestavuje se na poZzadovanych
obrazovkach.

Podpora ze strany Valk Welding

Cely systém MIS 2.0 je produktem Valk Welding a jeho podporu zajistuji

primo jeho vyvojafi. To z néj déla dalsi polozku naplrujici slogan ,The Strong Connection’.

Veletrhy a

uddlosti

Zde si muZete prohlédnout
aktudlni program veletrhd,
kde se s nadmi muZete setkat






