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Valk Welding: Agrostojs
partner for svetsrobotar

Agrostroj Pelhfimov dr Centraleuropas storsta underleverantdr med en arlig omsétt-
ning pa ca 185 miljoner euro och néstan 2000 anstillda, och féretaget har nu borjat
investera i Valk Weldings svetsrobotsystem. Det forsta av de totalt tolv systemen har

nu levererats. Med mer an hundra svetsrobotsystem i drift tar Agrostroj Pelhfimov

alltsa ett steg mot storre produktivitet och flexibilitet, huvudsakligen genom anvand-

ningen av offline-programmering.

Forutom att leverera delar till tillverkare av
lastbilar, byggmaskiner och gaffeltruckar
bygger Agrostroj Pelhfimov kompletta jord-
bruksmaskiner at ledande tillverkare i den
agrikulturella branschen (se www.agrostroj.
cz). Detta innefattar skordetroskor, roterande
slattermaskiner, jordbearbetningsmaskiner
(mulcher) och gbdselspridare, som tillverkas
fran grunden i delar, lackeras och monteras

i det 175,000 m2 stora industrikomplexet.

De transporteras sedan fran fabriken till
aterforsaljaren eller till importoren. For att
kunna genomféra detta har foretaget en egen
transportavdelning med 100 lastbilar, och ett
antal av dessa dr nu forsedda med reklam som
marknadsfor det nya samarbetet med Valk
Welding.

Fortsdttning pd sidan 2 @

The strong connection
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Investering i Valk Welding svetsrobotar ger 6kad

produktivitet

fortsdittning frin @) Kraftig kning av den arliga omsattningen

forsta sidan
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Med en omséttning som 6kat fran 14 miljoner euro ar 1997
till ungefar 185 miljoner i fjol, &r Agrostroj Pelhfimov ett fo-
retag som vaxer snabbt. Trots detta har arbetsstyrkan bara
Okat fran 1200 till 1965 anstallda under samma tidsperiod,
vilket ar mindre @n man kan foérvanta sig med hansyn till
den kraftiga 6kningen av omsattningen. Forklaringen ligger
i den omfattande automationen som inférts i plathan-
teringen, lackeringen och svetsproduktionen. Féretaget
har 36 laserskdarmaskiner, dver hundra svetsrobotar, stora
bearbetningscentra och en Eisenmann lackeringslinje med
en kapacitet pa 6 x 2,5 m, utrustad med det senaste inom
tillverkningsteknologin som exempelvis ett system fér KTL-
grundlackering med sankbar pump och pulverlackering.

Regionens storsta arbetsgivare

For varje OEM-kund finns det ett projektteam som leds av
en senior ingenjor med ansvar for konstruktion, bearbet-
ning och produktion. Hela systemet for orderadministra-
tion for OEM-partner ar integrerat i Agrostroj Pelhfimovs
ERP-system. Affarschef Jaroslav Haban: "Denna kompletta
service gor att vara OEM-partner kan lagga allt fokus pa
karnverksamheten, som exempelvis design, marknadsforing
och forsaljning.”

Foretaget ar ocksa den storsta arbetsgivaren i regionen och
42 % av de anstallda har en teknisk utbildning pa medelhog
eller hog niva, och genomsnittsaldern ar 36 ar. "Detta ar
resultatet av var personalpolitik, som syftar till att etablera
partnerskap med yrkesskolor.

Stark global position

Enligt 4garen och VD:n Lubomir Stoklasek har foretaget
skaffat sig en stark konkurrensposition tack vare det hoga
vardet i hela produktionskedjan, fran konstruktion till slut-
montering och direkt leverans till importoren. Eftersom alla
komponenter produceras in-house kan Agrostroj Pelhfimov
uppna stora logistiska fordelar, samt en hog niva av flexibi-
litet och sakerhet i produktionen. Underleverantoren har
alltsa lyckats bygga ett starkt och langsiktigt partnerskap
med alla OEM, vilket har gjort det mojligt for Agrostroj att
bli Europas storsta underleverantér. ”Vi har ingen anledning
att oroa oss for konkurrens, inte ens fran Kina eller Turkiet”,
sager Stoklasek.

Platbearbetning som kdarnverksamhet
Agrostroj har ett storre antal maskiner for skarning (36 la-
serskarmaskiner), bockning och svetsning av platsektioner,
och bearbetar mer &n 50 000 ton stal om aret. Platbear-
betningen ar den viktigaste lanken i produktionskedjan. |
den senast fardigstallda produktionshallen pa 30,000 m?2
har produktionen utvecklats till ett linjeproduktionssystem
baserat pa Lean-principen. Den har typen av avancerad
produktionsautomation ger Agrostroj samma férdelar som
hos en storre systemleverantor, vilket gor produktionen
snabbare, mer flexibel och mer effektiv an konkurrenternas.



Automation av svetsproduktionen
Svetsrobotsystem ar dominerande i de flesta produktionslin-
jerna, vilket betyder att svetsproduktionen vid Agrostroj ar pa
en mycket hog niva. Féretaget hade redan under en tid s6kt
en leverantor av svetsrobotar med kunskap om och erfarenhet
av offline-programmering som kunde uppfylla Agrostrojs krav.
Vid samtal med Valk Welding visade det sig att Valk Weldings
system hade manga fordelar nar det handlar om koncept, pro-
grammeringsmetod, ledtider, 6vervakning av svetsfogen med
mera. Valk Welding CZ levererade den forsta svetsrobotcellen i
tillverkningslinjen ar 2013. De forsta produkterna programme-

rades offline av personal pa Valk Welding CZ sa att cellen kunde

anvandas for tillverkning med en gang. Resultatet uppfyllde
kvalitets- och produktivitetskraven och det var det som fdllde
avgorandet i valet av leverantor av svetsrobotsystem.

(Agrostroj PelhFfimov]

©

Www.agrostroj.cz

Service och stéd

Systemen byggdes i Nederlanderna men supporten tillhan-
daholls fran Valk Weldings anlaggning i Mosnov (Ostrava-
regionen). Jakub Vavrecka, som ar verksamhetsansvarig pa
Valk Welding CZ: "Vi tillhandahaller fullstdndig support till

de operatorer som arbetar med vara svetsrobotsystem i
Tjeckien, Slovakien och Polen. Pa sa satt kan vi vara sakra pa
att svetsrobotsystemen anvands pa ett optimalt sitt. Det nara
partnerskapet har gjort det mgjligt att 16sa alla eventuella
problem som har uppstatt hittills.”

Med sikte pa en féordubbling av omsattningen
Agrostrojs dgare Stoklasek: ”Vi processar just nu 50 000 ton
stal om aret. Vart mal ar att fordubbla omsattningen till ar

VD Stoklasek: ”Vi ser ocksa Valk Weldings
svetsrobotar hos vara kunder

2020, och da ska forbrukningen 6ka med 20 000 ton om aret. Just

nu haller vi pa att ta fram nya produkter tillsammans med flera olika
kunder. Det ar manga aspekter att ta hansyn till och det betyder att
det kan ta 2 till 3 ar innan vi kan starta serieproduktionen. Vi kommer
ocksa att behéva moderna tillverkningsteknologier, inklusive svetsro-
botar, for alla dessa nya produkter.

Tack vare Valk Weldings svetsrobotsystem och féretagets support kan
vi starta produktionen mycket snabbt. Det ar dels mojligt tack vare
det speciella och avancerade systemet for offline-programmering,
tradovervakningssystemet “Quick Touch” och flera andra speciella
funktioner. Och eftersom de svetsrobotsystem som vi ser allt oftare
hos vara kunder ér sa tillforlitliga, tror vi att partnerskapet mellan Ag-
rostroj och Valk Welding kommer att ge fordelar for bagge foretag.”
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EUROPE

Svetsrobotarna i TM-serien finns med ett arbetsomrade pa 1400 mm
(TM-1400) och 1800 mm (TM-1800). Panasonic har hiarmed ett
svar pa marknadens okade krav i form av hogre produktivitet, lagre
produktionskostnader och hogre svetskvalitet.

Ny monteringshall
1 full drift

Under det sista kvartalet 2014, tog Valk Welding sin
tredje driftanlaggning i Alblasserdam i bruk. Med denna
hall, med en yta pa 1700m2, kan Valk Welding fortsatta
att mé6ta den 6kande efterfragan pa svetsrobotinstal-
lationer hemma och utomlands. | monteringshallen
byggs nu fraimst de storre svetsrobotinstallationerna.
Monteringshallen mojliggor en bredare uppstallning for
de olika installationerna. Till féljd av detta laggs 40 %
mindre tid pa interna transporter av installationer.

Effektivt och hallbart arbete
| den nya hallen tillampas olika hallbara installationer. Hallen har
bland annat energieffektiv LED-belysning och regnvatten samlas

upp i BDT-vattentankar sa att det kan anvandas for att spola
toaletterna. Dessutom finns det ett mycket effektivt system som
under sommaren anvands for energieffektiv varmluftscirkulation.
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Ny generation Panasonic svetsrobotar

aterigen snabbare

Nar Panasonic Welding Systems 2005 lanserade svetsrobo-
ten TAWERS, startade Panasonic, tack vare integreringen av
svetsstromkalla och robotstyrning, en verklig revolution inom
robotsvetsning. Med den héga berdkningshastigheten som detta
medférde, lade Panasonic grunden for utvecklingen av nya
programvarustyrda funktioner. Vid senaste EuroBlech lanserade
Panasonic TM- och TL-serien som uppfoljare till denna fram-
gangsrika serie.

Precis som TAWERS (TA-serien), ar den nya TM-serien sarskilt utvecklad

for bagsvetsning och det ar fortfarande den enda svetsroboten med en

svetsstromkalla och robotstyrning, integrerad pa en cpu. | den nya TM-

serien har hastighet, acceleration och retardation 6kat ytterligare, vilket
betyder att prestandan forbattrats dnnu ett steg. Rorelsehastigheten pa
robotens tre viktigaste axlar ar 22 % hogre jamfort med TA-serien.

Nyhet: hybrid

En annan nyhet ar hybridmodellen, dar slangpaketet med styrkablar och
svetsstromkabeln matas genom robotens ihdliga axel, samtidigt som
tradkabeln dras pa utsidan, for att undvika "twist eller flip" av traden.
TM-serien motsvarar funktionellt dven G3-, WG3- och WGH3-serien.
TM-serien motsvarar funktionellt dven G3- (for svetsning med en extern
stromkalla), WG3- (integrerad 350 A stromkalla) och WGH3-serien (inte-
grerad 450 A stromkalla).

For tillampningar dar ett storre arbetsomrade behovs, erbjuder
Panasonic forutom TM-serien, dven TL-serien med en ldngre arm.
TL-serien finns med ett arbetsomrade pa 1800 och 2000 mm, dar trad-
matningen endast I6per pa utsidan.

Full belaggning

Tack vare den explosiva 6kningen i orderboken och den fortsatta
trenden 2015, ar det full belaggning direkt i hallen med montering-
en av svetsrobotinstallationer. Renoveringen av det forsta hallkom-
plexet ar darfér nasta punkt pa dagordningen.

m
Tube

"Valk Welding buildings 2015"




Vaxande orderbok leder till
starten for Valk Welding
Deutschland GmbH

Valk Welding, som sedan 2012 &r savil kommersiellt som tek-
niskt aktivt pa den tyska marknaden, har sett férsdljningen av
svetsrobotsystem till tyska kunder 6ka kraftigt. Jorn Lotas och
Remco H. Valk arbete de senaste tre aren har lett till en "installed
base" pa mer dn 60 svetsrobotinstallationer.

Bara under det forsta kvartalet av 2015 har fram till idag fyra stycken
svetsrobotinstallationer levererats till tyska kunder, samtidigt som
orderboken for denna marknad ar valfylld. For att kunna tillgodose
denna snabbt vdaxande marknads behov samt for att snabbt och korrekt
kunna félja upp alla aktiviteter i Tyskland, har Valk Welding nu startat
Valk Welding Deutschland GmbH. Det 6ppnar dorren for en forstarkning
av salj- och teknikteamet med lokala tyska medarbetare och ett eget
kontor. Den forsta serviceteknikern borjade redan i ma;j.

| analogi med Valk Weldings utveckling i hela Europa, undersdker man
just nu var Valk Welding ska etablera sig. For narvarande ar avsikten att
gobra detta i Hannover-regionen for att snabbt och effektivt kunna serva
kunder i mellersta och norra Tyskland.

Med lanseringen och leverans av flera svetsrobotsystem till den tyska
marknaden, dér det av Valk Welding och Panasonic utvecklade DTPS
offline programmeringssystemet anvands, har manga tyska foretag som
redan anvande svetsrobotar tidigare gatt dver till Valk Weldings system.
Offlineprogrammeringens effektivitetsforbattring och val ansedda
support har varit ett viktigt kdpargument for dessa foretag. Framfor allt
tillverkare och leverantorer inom lastbils- och slapvagnsindustrin samt
jordbruksmaskiner dr en snabbt vaxande kundgrupp.

www.youtube.com/valkwelding:
"DTPS introduction Movie 2015"
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Stark forsaljningsokning av svetstrad med hog nickellegering

Som den storsta oberoende leverantoren av solid svetstrad

i Europa, ar Valk Welding en av fa som forutom stal-, alumi-
nium- och rostfri stalsvetstrad dven levererar svetstrad med
hog nickellegering fran sitt lager. Dessa speciella svetstradar
anvands framst for att svetsa stalelement, for att gora dessa
varme- och kemikaliebestdndiga.

Forsta kvartalet 2015 sag Valk Welding att efterfragan pa svetstrad med
hog nickellegering kraftigt 6kade, da orderingangen for denna svetstrad
overtraffade hela aret. Denna pafallande 6kning ar enligt Henk Visser, Valk
Weldings chef for svetstillbehor, foljden av uppskjutet underhall pa bland
annat avfallsforbranningsanlaggningar (waste-to-energy), dar denna svets-

trad anvands for pasvetsning av ror, som sedan sammanstdlls till kompletta
kylvattenpaneler pa dessa anlaggningar. Dessutom har manga energifore-
tag bytt till miljévanliga avfallsforbranningsanlaggningar. "Kvalitet, pris och
leveranstid spelar en allt viktigare roll. Valk Welding bestéller varje ar en stor
volym fran en av de basta producenterna och kan darfor forhandla fram de
basta villkoren. Till ett antal stora kunder i nordvastra Europa levererar vi
stora mangder NiCrMo-3 (Inconel-625) pa arsbasis for byggandet av nya av-
fallsforbranningsanlaggningar. Dartill spelar det faktum att vi alltid letar efter
en logistiskt flexibel I6sning i ndra samarbete med producenten, vilket ger
en starkt bindande lank till vara kunder. Vilket dven bevisas av vart ledmotiv
"strong connection" fran borjan till slut!"
www.valkwelding.com/se/tillsatsmaterial/svets-wire

VALK MAILING 2015-1
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for varmevaxlare

ADK Techniek utvecklar kundspecifika I6sningar for automati-
sering av svets- och skartillimpningar, som skér-/haftsystem,
svetspelare, faststanningsbankar, svarvar och kombinationer
av dessa. Installationen som ADK Techniek byggde i ar for GEA
Bloksma B.V. i Almere, Nederlanderna, ar ett representativt

exempel pa detta. For denna tillverkare av industriella virme-

Fortjansten kommer fran exakt
utskarning

GEA Bloksma B.V.s industriella varmevéaxlare
anvands bland annat for uppvarmning och kyl-
ning av skeppsmotorer. Pa sadana system stalls
hoga krav vad géller tatheten, dar kvaliteten
pa svetsfogen &r en kritisk del i produktions-
processen. Skar-/haftinstallationen, som ADK
Techniek tidigare hade levererat for att skdra
spar i skrovdelar, hade efter 22 ar antligen

fatt en ersattare. Rob Groot: "Till den nya
maskinen, har vi skdrpt vara krav vad géller
noggrannhet, programmering och hantering.
Utgangspunkten ar alltid att sparen fran
svetsforeberedelsen ska vara av hog kvalitet.
Ju battre vinkelflansarna pa sparen passar i
skrovet, desto battre ar svetskvaliteten, desto
mindre svetstillsatsmaterial behdvs och desto
mindre efterarbete kravs. Vinsten kommer
saledes fran en exakt utskarning."
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Battre svetsférarbete med senaste
plasmaskartekniken

For att forbattra noggrannheten i den nya
installationen, gors sparen i skrovet med ett
plasmaskarsystem (tidigare gjordes de med
hjalp av flamskarning). Henry van Schenkhof
pa ADK Techniek: "Da installationen dven ska
hédnga med lange, har vi anvant ett Kjellberg
HiFocus 161i neo plasmaskarsystem, som ar
plasmaskarsystemens Rolls-Royce.

vaxlare, byggde ADK Techniek en installation for att skdra spar
samt placera och forhéfta flansar pa tjockvaggiga rérsektioner.
Genom att anvanda det senaste Kjellberg HiFocus 161i neo
plasmaskarsystemet nar foretaget nu en hogre noggrannhet
och hogre skarhastighet, utan betydande efterbearbetning.

Enkel programmering

Ett av kraven som stalldes pa det nya systemet
var ett enkelt och anvandarvanligt program-
meringssatt. Med tanke pa de sma mangderna
och ibland enskilda delar som skérs, maste det
vara snabbt och enkelt. Programmet som ADK
Techniek utvecklat i detta syfte gor det moijligt
for operatéren att endast ange specifika matt,
som rorets langd och diameter samt sparens
position. Programmet genererar pa grund-

val av dessa uppgifter ett skdarprogram och
ombesorjer koppling av parametrarna som
skarbrannarens radie och vinkel, huvudro-
rets diameter, diametrarna pa halen som

ska skaras, sadelformen som ska skdras pa
rorflanskopplingarna, skarbrannarens avstand
till arbetsstycket, rotationsrérelserna, halens
linjara position, etc.

www.youtube.com/valkwelding:
% "Cutting, positioning and tack welding
machine ADK Techniek”
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Kundanpassade lésningar
for automatiserade svets
och skar applikationer

Sedan ADK Techniek férvarvades av Valk Welding-
gruppen 2012, har foretaget erhallit flera order
pa stora installationer. Exempel pa detta ar

en komplett produktionslinje for Hazeleger
Metaalbewerking for mekaniserad svetsning av
bland annat rostfria vatskebehallare och sex stora
svetspelarsystem for Huisman. Féretaget har
tjanat pa inférlivandet i Valk Weldings organisa-
tion. Henry Schenkhof, teknisk radgivare, och
Arie Stam, driftsledare: "Tack vare integreringen i
Valk Welding-gruppen har ADK Techniek blivit en
annu intressantare partner for storre foretag och
via Valk Weldings lokala kontor nar vi en storre
malgrupp. Med byggandet av kundspecifika instal-
lationer och program for sadana tillampningar,
har ADK Techniek en unik position och féretaget
erbjuder ett komplement till svetsrobotlésningar
fran moderbolaget Valk Welding.

Skraddarsydda l6sningar

Huvuddelen av de maskiner som levereras byggs
enligt kundens specifikationer. Arie Stam: "Vi
fokuserar pa automatiseringslosningar for speci-
fika produktgrupper, som ofta maste placeras

och svetsas. | de fall dar kunder inte kan anvanda
standardmaskiner, utvecklar vi en skraddarsydd
l6sning, sarskilt anpassad till produktionssituatio-
nen och kundens 6nskemal. Det ar ADK Technieks
styrka. Vi ar sedan gammalt kanda for hog kvalitet
och gedigen finish, vilket betyder att maskinerna
hanger med lange. Den utgangspunkten haller vi
fortfarande fast vid. Vi kompromissar alltsa inte
vad giller kvalitet, aven om det ibland &ar fres-
tande att anvanda billigare komponenter."

www.adktechniek.nl

Driftsledare
Arie Stam
och teknisk
radgivare
Henry van
Schenkhof

Sex stora svetspelar-
installationer for Huisman

Fran Huisman fick ADK en order att bygga sex stora svetspelarinstallationer.
Huisman, som ar verksamt 6ver hela varlden vad giller utveckling och byg-
gande av utrustning for on- och offshoreindustrin, ville till ett antal av sina
anldggningar ha identiska installationer for UP-svetsning av delar till stora
konstruktioner.

Svetspelarinstallationerna ar halvautomatiska och drivs elektriskt over tre axlar. Fem av
sex har ett effektivt arbetsomrade pa 5 x 5 m och en har ett effektivt arbetsomrade pa 10
x 10 m. P4 sa satt kan Huisman svetsa stora delar till tunga konstruktioner och byggma-

Auisman

skiner

ARC-Eye system for att
spara svetsfogen

For att fa erfarenhet av att spara
svetsfog med en lasergivare, levereras
tre svetspelarinstallationer med den
nya lasergivaren ARC-Eye fran Valk
Welding. For bada foretagen ar detta
den forsta tillampningen av ARC-Eye vid
UP-svetsning.

Utrustningen, som levereras av
Huisman, ar ofta den mest kritiska ut-
rustningen ombord pa offshore-anlagg-
ningar, dar framfor allt svetskvaliteten
spelar en avgorande roll. Hog integritet
och darmed aven en hog tillforlitlighet
for ADK-systemen, var fér Huisman det
storsta skalet till att ge uppdraget for
byggandet av de sex svetspelarinstal-
lationerna till ADK Techniek.

www.huismanequipment.com
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"Specialister inom rullcontainrar" ar vad Vincent, Edwin och Rebecca Santbergen
siktade pa, nar de tog Over foretaget efter sin far Hans. Innan hade Santbergen
Rolcontainers enbart fokuserat pa reparation av rullcontainrar, badde i den egna
verkstaden och pa plats hos kunden. Edwin Santbergen: "Genom reparationsar-
betet, ldrde vi oss allt som fortfarande kunde férbattras pa en rullcontainer. Med
denna kunskap borjade vi utveckla egna rullcontainrar, till en boérjan bara for
demonstrationer och i mindre serier. Snart ledde detta till 6kade antal. Sedan dess
har siffrorna vaxt arligen med 15 %. Dessutom forblir reparation, modifiering och
uthyrning av rullcontainrar viktiga pelare i foretaget."

g VALK MAILING 2015-1

Rebecca, Edwin och Vincent Santbergen vid den
nya svetsroboten

2008 beslutade Santbergen Rolcontainers att man
inte bara skulle reparera rullcontainrar, utan dven
producera dem. Detta steg har familjeforetaget i
Breda dragit fordel av. Med en arlig tillvaxt pa 10 till
15 %, rullar nu tusentals rullcontainrar och andra
logistiska hjalpmedel fran produktionshallarna. For
att hinna med allt svetsarbete, tog man férra aret
en svetsrobot fran Valk Welding i bruk med dubbla
arbetsstationer. Med tanke pa den positiva mark-
nadsutvecklingen, férvantar sig bréderna Vincent
och Edwin Santbergen att denna trend kommer att

fortsatta de niarmaste aren.

Latta kundens bérda

"I Nederldnderna finns ungefar fyra aktiva tillverkare av
rullcontainrar, varibland vi forsoker utmérka oss som total-
leverantor. Det gor vi inte bara genom att leverera neder-
landska produkter av hog kvalitet, utan framfor allt genom

att tillhandahalla skraddarsydda I6sningar, korta leveranstider
och var mycket ansedda reparationsservice. Kunder kan dven
kontakta oss for en eller nagra rullcontainrar eller andra logis-
tiska hjalpmedel samt for att hyra olika typer av rullcontainrar
for att till exempel kunna klara tillfalliga belastningstoppar. Pa
sa satt skaffar vi hela tiden nya marknader, som tidigare aldrig
anvant rullcontainrar. For att kunna fortsatta att leverera hog
kvalitet, ar fortsatt automatisering av produktionen nédvan-
dig, det galler dven for att kunna fortsatta vara konkurrens-
kraftiga vad galler pris", sager Vincent Santbergen.

Forsta erfarenhet fran gammal svetsrobot
Redan for tio ar sedan, forsokte féretaget genom inkdpet av
en gammal ABB-svetsrobot att ta de forsta stegen mot auto-
matisering av svetstillverkningen. Edwin Santbergen: "Tanken
var att forst skaffa oss lite erfarenhet. Men snart upptackte vi
att den gamla tekniken inte ldngre ansl6t till dagens digitala
arbetssatt. Ville vi uppgradera den roboten, var vi tvungna att
pumpa in allt mer pengar i ett gammalt system. Det var start-
skottet for att borja leta efter nagonting nytt. Alcomij, som

vi samarbetar med, rekommenderade oss att kontakta Valk
Welding, da de kan tillhandahalla tekniskt kunnande, service,
utbildning och hog tillforlitlighet."



”m"“ Santbergen
relecontalhers

A family Company

Svetsrobot pa H-formad ram
Broderna Santbergen trodde inledningsvis pa
konceptet med en svetsrobot med vandskiva.
Valk Welding kom med ett helt annat forslag: en
svetsrobot pa en H-formad ram, pa vilken man
kan producera fran tva hall och far mer utrymme
for in- och utmatning av material och fardig pro-
dukt. Vincent Santbergen: "Eftersom produktio-
nen mer an fordubblas, ar det nagot man maste
tanka pa. Svetsrobotinstallationen kérdes in har
komplett pa ramen, inklusive Panasonic TA
1400 WG svetsrobot, kontrollpanel, svetstrads-
fat, gardin- och ljusskdrmsskydd. Bada sidor

har en arbetsstation med manipulator, sa att
svetsroboten kan na alla positioner utan nagra
som helst problem. Alla mallar med ett enkelt
klamsystem har vi gjort sjalva."

Utbildning pa nara hall

"Tillsammans med ndgra svetsare gick vi en
programmerings- och anvdndarutbildning pa
Valk Welding i Alblasserdam. Inledningsvis sag vi
fram emot det: allt var nytt, dven programme-
ringen pa en teach-pendant. Men utbildningen
var mycket larorik och skapade aven fortroende.
Rullcontainrarnas ramar, som nu l6per i stora
serier genom svetsroboten, har vi programmerat
sjdlva. Nu nér vi borjar fa battre klam pa sakerna,
breddar vi langsamt till andra delar i mindre
seriestorlekar."

Fortsatt automatisering

Edwin Santbergen: "Gradvis markte vi att vi

inte kunde forse svetsroboten snabbt nog med
tillrdckligt material. Den befintliga bandsagen,
dar vi var tvungna att manuellt lagga i roren, var
den svaga lanken. Problemet I6stes med den nya
skarmaskinen med buntmagasin. Svetsroboten
fangar nu upp den extra produktionen férutom
det som fortfarande gors av svetsarna. Men
kvalitetsskillnaden &r stor. Darfor vill vi kora fler
ramar genom svetsroboten. Férhoppningen ar
att allt svetsarbete ar robotiserat inom tva ar."

www.santbergenrolcontainers.nl

EUROPE

300:e svetsroboten
pa H-ram

Tolv ar efter den forsta svetsroboten pa en H-formad ram levererades, har Valk
Welding i ar levererat den 300:e svetsrobotinstallationen, baserad pa detta
framgangsrika koncept. Med utvecklingen av en svetsrobot, monterad pa en
vridfast H-formad ram, var Valk Welding den forsta robotintegratéren som
lanserade ett sadant koncept. Konceptet som senare dven har fatt ett alternativ
i form av en E-formad raminstallation, har kopierats av flera robotintegratorer.

En svetsrobot pa en fast ram erbjuder
fordelen att bade svetsrobots, kontrollpa-
nel, faststpanningsbord, manipulatorer och
skydd monteras som komplett konfiguration
och kan placeras hos slutanviandaren. Detta
medfor inte bara en kort monteringstid hos
kunden, utan erbjuder dven mojligheten att
flytta cellen vid ett senare tillfille och ta den
i bruk direkt. Vid en intern flytt medfér det
markanta kostnads- och tidsbesparingar.

Konfigurationen i en H-formad ram med tva
fastspanningsstationer placerade mittemot
varandra tillater att arbetsstycket spanns
fast pa eller tas ut fran en station, medan
svetsroboten svetsar vid den andra statio-

nen. Dessutom kan in- och utmatningen av
|6sa komponenter och svetsade arbetsstyck-
en ske pa bada sidor av svetsrobotsystemet,
vilket ur en logistisk synvinkel erbjuder
storre frihet.

Valk Weldings H-formade ramar finns som
standard i versioner med en arbetsldangd

pa 2500 och 3000 mm. Versioner med en
linjar forskjutning upp till 6 meter kan ocksa
levereras (totala fastspanningslangd av pro-
dukten som ska svetsas 8000 mm).

www.youtube.com/valkwelding
‘Production of frames of seats for buses’

Valk Welding svetstrad i ny

forpackning

Forra aret borjade vi skapa en enhetlighet
i all kommunikation kring foretaget. Efter
den nya designen av bland annat webb-
plats, dokumentation och reklam, ville vi

dven anpassa férpackningarna for svetstrad

och forbrukningsvaror. Fran och med slutet
av februari, bar svetstradsforpackning-
arna i fat och pa spolar den nya designen.

Svetstradens kvalitet, matt och vikt har inte

andrats. Dessa ar desamma som du ar van
vid.

VALK MAILING 2015-1 (9]
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Nya Torch Liner ger optimal tradmatning mellan
tradmotor och robotelektrodhallare

Wire Wizard har utvecklat en tradmatningskabel, sar-
skilt avsedd att forbattra tradmatningen mellan trad-
motorn och robotelektrodhallaren. Nya E-Power Torch
Liner avleds fran den befintliga svarta kabeln och har
en patenterad spirallindad innermantel som ar férsedd
med smooth wire liner coating. Detta sdkerstaller att
friktionen reduceras till ett minimum. Darmed matas
svetstraden enklare genom kabeln och tradmatnings-
motorn beho6ver inte arbeta sa hart.

Svetstrad genom

Lightweight durable
polymer body

Conduit connection
going to feeder

Heavy duty rollers
with bearings

Wire from source

Med Wire Wizards tradmatningssystem erbjuder Valk
Weldings en 16sning dar svetstraden matas nastan frik-
tionsfritt fran fat (eller spole) till svetsroboten. Sarskilt
for situationer dar svetstraden maste matas genom
bojar till svetsroboten, har Wire Guide utvecklat

Wire Guide Modules. P3 detta satt har friktionsrisken

i kabelbéjarna nastan helt eliminerats. Ingen frik-

tion betyder inga storningar vilket i sin tur ger hogre
produktion!

Tester och praktisk forskning som gjorts av dessa foretag med Wire
Guide Modules visar att modulerna ar hallbara och kostnadseffektiva.

VALK MAILING 2015-1

WELD WIRE DISPENSING SYSTEM

Power Torch Liner skyddas av en tjock yttermantel. | ett
jamférande test med matning av ¢ 1,2 mm svetstrad med en
hastighet pa 4,5 m/min, dar torchliner lagts tre varv i en cirkel,
uppkommer 72 % mindre friktion for svetstraden med Power
Torch Liner &n vid en tradmatningskabel fran ett konkurrerande
marke.

For information, kontakta Peter Haspels: info@wire-wizard.eu

bdjar till svetsroboten

Kullagerrullarna i Wire Guide Modules ombesoérjer att traden
matas friktionsfritt genom bojen. Det betyder att traden kan
matas med samma kraft dver storre langder fran fat till svets-
robot eller andra svetstillampningar. Detta ger mojligheter att
placera svetstradsfatet pa en plats som ar lattillganglig for en
gaffeltruck. 45°-modulerna kan kopplas samman for att bilda
bojar pa 90°, 135° och 180°.

Peter Haspels, produktchef pa Wire Wizard: "I praktiken gar
tradkablarna ofta genom de mest konstiga bojarna. Och just
dar gar det inte att ta bort friktion och slitage uppkommer pa
tradkablarna. Med Wire Guide Modules har Wire Wizard tagit
fram en innovativ 16sning pa problemet. Ett antal féretag fran
fordonsindustrin anvander idag Wire Guide Modules i stor
skala och har darmed kunnat férverkliga en rejal kostnads-
minskning. Eftersom tillimpningen av Wire Guide Modules eli-
minerar friktionen i bdjarna och vinklar, behover inte kablarna
bytas ut sa ofta och det ar farre tradmatningsproblem. Saval
arbetskraft som kabelkostnader sparas in och svetsrobotarnas
driftstid ar langre."

For information, kontakta Peter Haspels:
info@wire-wizard.eu

Se dven:
www.wire-wizard.eu/gallery/
wire-guide-modules-in-use

ny Wire Wizard-broschyr

Wire Wizard Powerpoint-presentation:
www.valkwelding.com/se/
tillsatsmaterial/wire-wizard



http://www.valkwelding.com/se/ tillsatsmaterial/wire-wizard
http://www.valkwelding.com/se/ tillsatsmaterial/wire-wizard

www.youtube.com/valkwelding:
" Welding of Alu tanks"

i

STOKOTA

tankbilar med robot

Stokota, en internationell tillverkare av industriel-
la fordon och logistiska I6sningar, har pa sin polska
anlaggning tagit en ny svetsrobotinstallation i

bruk fran Valk Welding, som man anvinder for att

Stokotas ledningar hade redan langtgaende planer pa att genom robot-
automatisering genomféra en produktivitetsforbattring pa anldggningen
i polska Elblag. VD Ronald Lefebvre: "Baserat pa en intensiv marknadsun-
dersékning, hamnade vi hos Valk Welding, som inte bara kunde leverera

svetsa hela fordonskorgen for bransletankbilar.

en svetsrobotinstallation, utan dven var beredda att starta ett projekt till-

sammans med oss for att klara alla de produktionsproblem som uppstar
vid svetsning av semitrailers och sldpvagnar av aluminium."

Svetsrobot med XYZ-rérelser
Semitrailers, slapvagnar och pabyggnader, som
Stokota tillverkar efter kundens 6nskemal,
varierar mycket vad géller storlek, utformning
och materialsammansattning. Stokota ville
svetsa aluminiumbransletankarna helt med

en robot. Efter en detaljerad projektanalys av
Valk Weldings tjeckiska/polska kontor, stod det
snart klart att Stokota endast kunde utféra sin
onskade produktion med en svetsrobot pa en
XYZ-portalram. Denna har tva arbetsstationer
och en total langd pa 32 m. Tack vare portalra-
mens X-, Y- och Z-rorelser ar bransletankbilarna
tillgangliga fran alla hall. Valk Welding kan
darmed falla tillbaka pa erfarenheterna fran
tidigare byggande av liknande omfangsrika
produkter.

Arc-Eye lasersoksystem

Det blev snart tydligt att Stokota-produkternas
svetsfogsformer och svetsberedning var sddana
att ett sparsystem for robotsvetsning av de
omfangsrika aluminiumtankbilarna var absolut
nédvandigt. Robotinstallationen pa Stokota har
darfor ett Arc-Eye lasersoksystem.

Tekniker for aluminiumsvetsning
Svetsrobotinstallationen ar utrustad med tek-
niker for MIG-svetsning, daribland "Spiral Wea-
ve" som anvander olika tradhastigheter under
svetsrobotens pendelrorelse. Det innebar att
aluminiumets oxidlager kan brannas med en
hogre spanning, samtidigt som tillsatsmateria-
lets avbranning realiseras i en pendelrorelses
andra cykel. Delvis tack vare dessa avancerade

tekniker for aluminiumsvetsning, som utgor
en del av Panasonic svetsrobotsystem, har
implementeringen av denna komplexa robot-
installation for svetsning av mycket komplexa
produkter blivit en framgang.

Aven det faktum att operatérerna utbildats av
medarbetare fran Valk Welding i Tjeckien och
Polen pa sitt eget sprak, har i hég grad bidragit
till detta.

Stokota bygger dven tankbilar for tankning av
civila och militira flygplan. Aven inom denna
snabbt véxande marknadsandel for Stokota
har robotinstallationen visat sig anvandbar.
Alla 30 tankbilar for det belgiska flygvapnet
svetsades snabbt och effektivt av svetsrobo-
ten.

www.stokota.com
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evenemanget Teamzeilen Rotterdam

NEDERLANDERNA

Valk Welding sponsrar \ 4

teamzeilen
rotierdam

Valk Welding har gatt in som huvudsponsor for de nederldndska studentmasterska-
pen i lagsegling som dger rum pa Kralingse Plas i Rotterdam 25 och 26 april. Under
detta lagseglingsevenemang i Rotterdam tavlar lag fran nederldndska studentsegel-
klubbar om titeln Nederldandsk studentmastare i lagsegling!

| lagsegling tavlar tva lag i varsin bat mot
varandra pa en kort bana, dar lagen gor det sa
svart som mojligt for varandra att inte komma
sist 6ver mallinjen. Detta format anvands
under det nederlandska studentmasterskapet
i lagsegling.

Valk Welding sponsrar dven Valk Welding
Matchrace-lag som deltar i olika seglingseve-
nemang hemma och utomlands. Segelsporten
finns sedan gammalt i Valk Weldings dna, och
da i synnerhet i familjen Valks dna. Inom tav-
lingssegling ar Valk Welding inte nagot okant
namn.

Remco H. Valk: "Inom tavlingssegling och fram-
for allt lagsegling, handlar allting om samarbe-
tet inom laget. Det dr endast genom ett nara

samarbete mellan férsegels-/storsegelstrim-
mer och skeppare som det basta resultatet kan
nas. Dari finns en stark koppling till hur vi pa
Valk Welding alltid férsoker na basta resultat
for kunden. Genom att se till att vara medar-
betare, leverantorer och kunder samarbetar
optimalt, nar vi det basta resultatet. Genom
att som leverantor hjalpa till i tankearbetet,
leverera support av hogsta kvalitet, intensivt
kommunicera och kdnna engagemang for
kundens produkt, bygger vi ett starkt band
med kunden. Detta har fram till idag lett till
langsiktiga kund-/leverantérsrelationer. Detta
forsoker vi ge uttryck at med var slogan 'The

strong connection'.

Alpe d’'HuZes’: cykla mot cancer

Valk Welding kommer i ar fér férsta gangen att sponsra ett lag som med 36 cyklister

och l6pare trotsar Alpe d'Huez pa en 14,4 km lang bana. "Alpe d’HuZes" &r ett evene-

mang dar cyklister och I6pare bestiger detta franska berg sex ganger fér att samla in

pengar till den nederldndska cancerfonden K.W.F. Alpe d'Huez har en héjdskillnad pa

1061 meter, 22 serpentinsviangar och en genomsnittlig lutning pa 8 %.

Uppfor Alpe d'Huez sex ganger
Valk Welding kommer att sponsra teamet
"36Knopen"; en grupp som bestar av 36 cyk-
lande seglare. Eftersom gruppen bestar av seg-
lare, cyklar man fran segelklubb till segelklubb.
Fran Loosdrecht till Sneek, ca. 150 km, och
fran Loosdrecht till Paterswolde (Groningen),
ca. 200 km. Under mottot "Att ge upp ar inte
ett alternativ" tranas det just nu hart for att na
slutmalet. Valk Welding hyser ett varmt hjarta
for denna valgorenhet.

Evenemang och méassor

Ouest Industries 2015
Rennes, Frankrike
2-4 Juni 2015

Vision & Robotics
Veldhoven, Nederlanderna
3-4 Juni 2015

Technische Industriéle Vakbeurs
Hardenberg, Nederlanderna
1-3 Sept 2015

MSV Brno
Brno, Tjeckien
14-18 Sept 2015

HI Messe 2015

Herning, Danmark
22-25 Sept 2015

Welding Week 2015

Antwerp, Belgien
20-22 Okt 2015

Metavak
Gorinchem, Nederlanderna
27-29 Okt 2015

Tolexpo 2015

Villepinte, Frankrike
17-20 Nov 2015

Kolofon

Valk Welding DK
Tel. +45 64 42 12 01
Fax +45 64 42 12 02

Valk Welding NL

Staalindustrieweg 15

Postbus 60

2950 AB Alblasserdam
Valk Welding CZ

Tel. +420 556 73 0954

Fax +420 556 73 1680

Tel. +31 (0)78 69 170 11
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding DE
Tel. +49 172 272 58 21
Fax +31 (0)78 69 195 15

Valk Welding BE
Tel. +32 (0)3 685 14 77
Fax +32 (0)3 685 12 33

Valk Welding PL
Tel. +48 696 100 686
Fax +420 556 73 1680

Valk Welding FR
Tél. +33 (0)3 44 09 08 52
Fax +33 (0)3 44 76 23 12

Valk Welding SE
Tel. +46 73 332 04 40

info@valkwelding.com
www.valkwelding.com

"Valk Mailing” ar en publikation
som utkommer tva ganger om
aret och som Valk Welding skickar
gratis till alla affarskontakter.

Vill du aven fa den som pappers-
kopia? Kontakta oss i sa fall pa:
info@valkwelding.com

Produktion:

Steenkist Communication
(www.steencom.nl)

och Valk Welding

The strong connection




