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Valk Welding stale pracuje
na tom, jak se rozvijet

Vzhledem k tomu, Ze trh s automatizaci svarovani se neu-
stale rozviji, Valk Welding se loni rozhodl pro reorganizaci a
rozsireni svych obchodnich zastoupeni. Timto si chce Valk
Welding zajistit vyrobu vétsiho poétu svafovacich roboti a
také zkratit dodaci lhiity, vytvofit vétsi prostor pro vyvoj jak
hardwaru, tak i softwaru a zaroven chce svym zakaznikim
poskytovat neménnou kvalitu svych sluzeb.

o V Ceské republice v Paskové byla uvedena do provozu nova hala
na plose 2500 m2.

¢ Jedna ze sousednich budov v Alblasserdamu se upravuje, aby
mobhla slouzit jako zazemi pro servis a pro R&D.

e Druh3 prilehla budova bude vyuzita jako evropské hlavni sidlo pro
spolecnost Techman robots,

¢ Valk Welding také uved| do provozu kompletni vyrobu horakl pro
svarovaci roboty VWPR ve vlastnich prostorach a vlastni reZii, tim-
to si zajistime do budoucna jsitotu dodavek svafovacich horaka.

¢ Pokud chceme takto rozsitit nase pole pisobnosti budeme potre-
bovat i nové ruce a také mozky. Na zac¢atku tohoto roku jsme proto
prijali 10 novych zaméstnancu.

® Nyni se intenzivné zabyvame vyvojem softwaru, diky tomu bude-
me schopni dosahnout revoluc¢niho pokrok na poli automatizova-
ného programovani.

VALK WELDING CHCE STALE ZUSTAT RODINOU FIRMOU, KTERA
MA DLOUHODOBOU VizI

Jak jiz bylo nékolikrat v médiich zminéno Valk Welding neni na
prodej. Ani pro Cinskou investi¢ni skupinu ani jiného investora. Valk
Welding chce i nadéle pracovat pro své zakazniky jako rodinna firma.
,Je pro nas zcela zasadni, aby nasi zakaznici s nami i nadale pocitali.
Jakozto rodinna firma jsme stale u kormidla a rfidime vSe sami a
nemusime se tedy zaobirat tim co chtéji ostatni akcionari. Prevodem
podild jsme vstoupili do faze prechodu na treti generaci. Spolecne se
spravni radou jsme pfipraveni na vstup do dalsi faze. Ja sam zlstanu
velmi aktivnim CEQ i v dalSich letech.

(zleva) Dcera Meike i synové Reinnoud a Mattijs spolecné s
Remco H. Valkem podepisuji prevody podilt na dalsi generaci.


http://www.linkedin.com/company/valk-welding/

Dvacaté vyroci |
casopisu Valk Mailing < -

Pred dvaceti lety jsme spustili tento ¢aso- vears

pis jako skromné médium, které mélo byt
marketingovym nastrojem a mélo doplnit nasi
komunikaci pres profesionalni media, socialni
sité a vystavy na veletrzich. Tento casopis se
za tuto dobu stal respektovanym mediem,
vychazi dvakrat rocné v nakladu 29 000 kust

a je prekladan do 8 jazyku a distribuovan po
celé Evropé i dal.

0Od té doby se Casopis Valk Mailing osvédcil jako
nenahraditelny marketingovy nastroj, v némz se
zdkaznici déli o své zkusenosti se svarovacimi roboty
Valk Welding s dalsimi zakazniky a potencialnimi za-
kazniky. Obsah i rozsah se postupné rozsitily, tak jak
rostl technologicky i komeréni vyznam Valk Welding
jakozto dodavatele svarovacich robotl do sektoru
prumyslové vyroby po celé Evropé. V tomto vydani
vas budeme informovat o nejnoveéjsich inovacich, a
také vas budeme informovat, jaké pozadavky a prani
maji nasi zakaznici na poli svafovaci automatizace.

e 34 yydani Valk Mailing

e vice neZ 400 stran

e 177 €lanki o nasich zakaznicich

¢ 132 ¢lanka o nasich vyrobcich

e dohromady jsme vydali vice nez 650 tisic vydani
e aktualni naklad je 29 000 vytisku

¢ 8 jazykl: NL, ENG, FR, CZ, DK, PL, DE, SE
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Zijeme a podnikdme v malém svété. Svét, ve kterém jsme byli zvykli dostat se na druhou stranu béhem jednoho dne.
Hranice, zejména v Evropé nebyly problém prakticky vibec.

Tlak se zvysSuje s cilem dodavat vysoce kvalitni produkty nejefektivnéjsim zplisobem a za nejnizsi moznou cenu. Kromé
toho se stale vice vénuje pozornost ekologickym dopadiim, mimo jiné cestovniho chovani a naseho zptisobu vyroby.
0Od spolecnosti se ocekava, Ze prevezmou dil své odpovédnosti a pfijmou opatfeni k eliminaci téchto dopadti na lidi a

Zivotni prostiedi. Je proto velmi duileZité délat véci lokalné a/nebo pracovat se spolehlivymi partnery.

A najednou vidime, Ze i hranice se mohou uzavrit, a to i v Evropé. Dostupnost dild je ohroZena zastavenim vyroby u
dodavateld. Nase zranitelnost se béhem velmi kratké doby stala velmi jasnou.

Ale muZe to byt také jinak.

ok (] weloing

Zaviené hranice nemusi byt problém

VEDOUCI CESTA TECHNOLOGI{

Oddéleni vyzkumu a vyvoje je dlleZitym pilifem pfi
vytvareni stabilniho zakladu pro nase zakazniky. Protoze
sami mUZeme vyvijet soucasti pro nase robotické instalace,
muZeme z praktickych vyzev udélat novy vyvoj. Dily
muzZeme Casto vylepSovat, a proto také zlepSovat vysledky
nasich strojd. Kromé toho je vytvoreno obrovské mnozstvi
technickych znalosti, které zajistuji, Ze zakaznici mohou vidy
pocitat s nejlepsi Urovni servisu a podpory na lokdIni drovni.
Kromé hardwaru vyviji Valk Welding také software. Vlastni
vyvoj spolecnosti v oblasti softwaru nyni pfesahuje
moznosti vyrobniho softwaru a zajistuje jesté efektivné;si
vyrobni proces.

Naptiklad vyrobni proces mlze byt dalkové kontrolovan

a dozorovan (i pres statni hranice) diky systému MIS 2.0 —
systému sbéru a vizualizace informaci o praci robotickych
systému. Software DTPS pro offline programovani
umoznuje programovani za pocitacem mozné bez preruseni
vyroby a bez presunu mezi rliznymi misty. Automatizujeme
programovani pomoci Quick Programming Tools (QPT).
Laserova kamera Valk Welding Arc-Eye CSS navic
automaticky eliminuje aktualni nepresnosti konkrétniho
vyrobku. Pomoci feseni SFC (Shop Floor Control) také
automatizujeme vyrobu na nékolika pracovnich stanicich
nebo v instalacich svafovacich robotu. Valk Welding

je mnohem vic nez jen systémovy integrator, jsme
technologickym partnerem pro nase zakazniky.

UKOTVENI V MiSTNi SPOLECNOSTI

Od roku 1961 pouziva spolec¢nost Valk Welding tuto
strategii k pevnému zakotveni v mistnim primyslu v
Evropé. Cestovani mezi riiznymi pobockami po celém
svété dnes neni tak snadné. Hlavni rozdil, v celosvétovém
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méfitku, produkce nékde jinde je zejména v mzdovych
nakladech. Aby se tento rozdil odstranil, existuje jedno
reSeni: inteligentni automatizace, a to véetné automatizace
vyroby jednoho kusu. A jako partner v Evropé se k tomu
zavazujeme. Samotna instalace robota je pouze jednim
krokem, provoz a vyroba takovéhoto stroje je cely
kompletni balicek technologickych feseni kolem instalace, a
toto déla rozdil. Pokud timto ziskovym zplsobem dokdzeme
délat vice interné nebo s mistnimi partnery, vyrazné
prispivdme také ke snizeni nasi ekologické stopy a posileni
naseho vlastniho socialniho systému. To je dllezZita soucast
nasi odpovédnosti. Kromé toho budujeme silny pramysl,
ktery je pak méné nachylny k transferu mimo Evropu.

S nasi vizi také zacal nds vlastni rdst v Evropé. Od otevieni
naseho prvniho zahrani¢niho oddéleni jsme vzdy pracovali
s mistnimi zdroji. Napfiklad v rdznych pobockach Valk
Welding zaméstnavame hlavné mistni obyvatele dané
zemé, ktefi hovofi jazykem a znaji kulturu. To umoznuje
(potencialnim) zakazniklim nas kontaktovat v jejich vlastnim
jazyce a my mizZeme rychle byt na misté pro poskytnuti
potfebného servisu a podpory. | kdyZ jsou hranice uzavreny.

SILNE SPOJENI S PARTNERY A DODAVATELI

TakZe ,The Strong Connection” (Silné spojeni) neni jen
sloganem Valk Welding, ,ale je to to, za ¢im si stojime. Silné
spojeni s nasimi zakazniky, samoziejmé, ale také s partnery
a dodavateli. Abychom mobhli realizovat silné spojeni s
nasimi zakazniky, musime se spolehnout na nase partnery a
dodavatele prostrednictvim dobrych dohod.

Dobrym pfikladem tohoto silného spojeni je spoluprace

s nasimi dodavateli svafovacich dratd. | v dobé, kdy se

zda, Ze se vse zastavi, se mizeme spolehnout na nase
partnery. Nyni, kdyz se ekonomicky motor znovu roztaci,



potfebujeme spoustu spotfebniho materialu. Dostupnost
a kvalita nasich produktt jakozto dodavatele bude v tom
daleZitym faktorem.

Dobry logisticky proces, dostatecné skladové zasoby

a silny primy vztah s vyrobci jsou pro nas klicové. Jako
spolehlivy dodavatel jsme schopni Vas, nase zdkazniky
zbavit v maximalni mozné mire starosti, slova které ma v
dnesni dobé jesté vyraznéjsi vyznam. Nevahejte nas proto
kontaktovat.

VNITRNi ORGANIZACE VE SKUPINE VALK WELDING
Interné také Valk Welding jiz nékolik let sniZzuje nasi zavislost
na konkrétnich lidech a/nebo hranicich prostfednictvim
naseho vlastniho portalu Valk Welding. Tento systém VaWeP
zarucuje kontinuitu jak pro nds, tak pro zakaznika. Pfipadna
absence kolegy nebo uzaviena hranice neohrozuje zadny
projekt. Kazdy ve Valk Welding je v redlném Case informovan
o stavu kazdého projektu. To zajistuje velmi silnou
komunikaci mezi vice nez 170 zaméstnanci, ktefi plsobi v 8
raznych zemich.

JSME TU PRO VAS!

Strucné receno, vsechny tyto body jsou velmi silnym
zékladem pro to, abychom s vdmi mohli v budoucnu
pokracovat v ménicich se ¢asech. At uz se jednad o sluzby;,
jedinecny technologicky vyvoj nebo spolehlivé dodavky,
muZeme vam pomoci. Se soucasnym operativnim fizenim
jsme tady a jsme tu pro vas!

jen sloganem Valk Welding, ale je to to, za

[ ,The Strong Connection” (Silné spojeni) neni ]
¢im si stojime.

VALK MAILING 2020-1
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32 let ndm robot Panasonic

poskytoval své sluzby

DRONTE

BEJAH

we! can bend it

Nedavno jeden z nasich zakazniki, holandska firma Droste Bejah, se po 32 letech rozloudi-
la s jednim z poslednich funkénich svafovacich robotti Panasonic AW7000. AW7000 byl po
celou tuto dobu u tohoto dodavatele vyuzivan, za poslednich 7 let jako manipulacni robot.

vevs

Mezi tim si firma pofidila nékolik modernéjsSich svafovacich robotli Panasonic novéjsi

generace, véetné off-line programovani.

AW7000 patfi do série svafovacich robotl Panaso-
nic, které Valk Welding zacal prodavat v roce 1988.
DROSTE BEJAH, ktery se specializuje na laserové
fezani v té dobé koupil dva tyto svarovaci roboty.
,0d té doby, ¢astecné diky investicim do nékolika
noveéjsich typu svarovacich robot( Panasonic,

se nase svarovaci prace rozrostly az do té miry,

Ze nyni predstavuji druhou nejvyznamnéjsi ¢ast
naseho podnikani. Svafovaci roboty pouzivdame na
mnoho produktovych serii od malych az po stfed-
né velké, véetné svarovani zavésnych systému pro
dvere do autobusl. Ro¢né bézné vyrobime 15 000

az 20 000 téchto dvefi v 30 rliznych variantach. A
navic jeden z téchto svarovacich robot(i Panasonic
vyuzivame pro MIG/MAG svafovani hlinikovych
systému pro prevenci padu ze stfech.” fika reditel
DROSTE BEJAH Albert Overwag.

DROSTE BEJAH se specializuje na opracovavani
trubek a svarovaci konstrukce pro Sirokou $kalu za-
kaznikd. Pro tyto Gcely ma tento dodavatel certifi-
kované profesiondlni svarece a nékolik svafovacich
robot( Panasonic

www.drostebejah.com

v, L, o , Obecné : info@valkwelding.com

Prlmy kontakt na Odp Ovedne Software : dtps@valkwelding.com
o , Obchodni : sales@valkwelding.com
Odde]_enl Recepce : reception@valkwelding.com
Financni : administration@valkwelding.com

Az doposud nasi zakaznici komunikovali pfimo s nasimi zaméstnanci. Sarviis : service@valkwelding.com
To bychom nyni radi zménili a to tak, Ze nyni mohou posilat své emai- SeldiraEii : secretary@valkwelding.com
lové dotazy pfimo na odpovédné pracovisté. V pripadé, ze zamést- Marketing - marketing@valkwelding.com
nanec neni zrovna pfitomen, vasi zpravu vyridi nékdo z jeho kolegi. Obecné CZ . info@valkwelding.cz
Timto zplsobem vam mizeme nabidnout optimalni servis. Nize jsme Objednavky CZ : objednavky@valkwelding.cz
pro vas pripravili tyto emailové adresy na jednotlivd oddéleni. Sarvic €2  servis@valkwelding.cz

: ] Danské vzdélavaci centrum spousti na ¢tyti

v roky kurzy pro operatory svarovacich robott

Dansky technicko vdélavaci institut EUC Nordvest spustil kurzy svafovat rucné. Je velice narocné najit nové zameéstnance, ktefi by
mohli obsluhovat robota zcela samostatné. Z tohoto divodu jsme se
rozhodli investovat do skoleni novych zaméstnancd®, fikd manage-
ment firmy.

pro operatory svafovacich robotl. Timto tento vzdélavaci
institut zareagoval na poptdvku na trhu po kvalifikovanych a

proskolenych zaméstnancich, ktefi zvladnou vSechny procesy,
UCIME SE, JAK PRACOVAT SE SVAROVACIM ROBOTEM

Magnus Lund a Peter Lgth z @rum-smiden za¢ali 3kolici kurz v 1été
2019: ,,U¢ime se, jak svarovaci robot funguje, jak ho programovat
off-line, jak navrhnout a vyrobit pfipravek, a zaroven jak premyslet
nad dostupnosti svart v pfipravku jiz ve fazi ndvrhu. Valk Welding
nas pozval do svého sidla v Alblasserdamu a zde jsme si mohli
prohlédnout, co vse svarovaci roboti dokazi. Nepochybujeme o tom,
,Diky nedostatku zaméstnanc(, ktefi se umi komplexné postarat o auto- Ze toto je budoucnost svarovani. Tyto robotické systémy v nasi firmé
matizaci svafovacimi roboty nds nékolik spole¢nosti pozadalo, abychom prosté chceme.” www.oerum-smeden.dk

poskytli rozsifené praktické skoleni automatizace svarovacich robotd.
Navrhli jsme proto program, ktery obsahuje 4 bloky, kazdy trva 10 tydnd,”
vysvétluje Christian Dam Madsen. Dva ucitelé byli specidlné proskoleni ve
Valk Welding. www.eucnordvest.dk

které se tykaji automatizace svafovacich robott. ,Kazdoro¢né
chceme takto vyskolit skupinu 8 aZ deseti studentd,” fika ucitel
Christian Dam Madsen. Ve svych kurzech EUC Nordvest vyuziva

pravé svarovaci roboty Panasonic.
euc nordvest

Center for Uddannelse og Erhwverv

PRVNi ZAKAZNiK @RUM-SMIDEN

Dénska spoleénost @rum-smiden je jednou z prvnich, kterd vyuZila této
moznosti. @rum-smiden vyrabi zafizeni pro zemédélsky sektor a vyuZiva
dva svafovaci roboty. ,VSechny vyrobky se nyni programuji pfimo na ro-
botovi on-line. Béhem této doby je svarovaci robot mimo provoz a nebézi
vyroba. Abychom usetfili co nejvice Casu, stale musime nékteré kusy pak

a VALK MAILING 2020-1
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Pro¢ volit chrom-zirkonové

spicky (CuCrZr)

Valk Welding dodava pro svafovani MIG/MAG nejen standardni médéné

I
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Rozkmit svar. proudu béhem svaru [A]

svarovaci Spicky, ale i Spicky vyrobené z médi, chromu a zirkonu (Cu,Cr,-

Zr). | pres vyssi cenu nasi zakaznici stale castéji vyuZzivaji tyto vysoce
kvalitni Spicky, protoZe jak se zd4, opotiebovani téchto Spicek je v praxi
nizsi. Nasledkem toho pfenos proudu na svafovaci drat zlistava optimalni
a stabilita svarovaciho oblouku je mnohem vyssi nez se standardnimi

Cu $pickami. Toto je pro zakaznika velice duleZita vyhoda, diky niZ ziska
neménnou kvalitu svaru po delsi dobu. A navic muizZe usetfit nemalé

prostifedky. Robot je provozuschopny po delsi dobu, a i spotifeba Spicek itips

je nizsi. sales@valkwelding.com

Tento graf ukazuje, jak se rozkmit svafovaciho proudu u standardnich médé-
nych Spicek diky opotiebeni zvysuje a tim se snizZuje jak stabilita oblouku, tak i

vykonnost celého procesu.

e nizsi vykonost svarovani

e nizsi stabilita oblouku

e vice rozstriku, nizsi kvalita svaru

Dva svarovaci roboti v provozu vice nez

100 000 hodin

Za poslednich sedmnact let si svarovaci roboti ve firmé
QuantiServ Kruiningen odpracovali vice nez 100 000 svaio-
vacich hodin a spotfebovali vice nez 700 tun svarovaciho
dratu. To je bezkonkurencni ¢islo, pokud se bavime o svété

zvs

svarovani robotem. ,,S ohledem na stafi obou robotu, a
také kvuli tomu, Ze nahradni dily jsou jiZz hife dostupné,
spolupracujeme s Valk Welding pravé proto, abychom si
zajistili nahradni dily skladem. Diky tomu jesté néjakou
dobu vydrzime, ale jsme si védomi toho, Ze kriticky oka-

rvr

mzik se blizi a muZe nastat kterykoliv den,” vysvétluje Jaap
Weber, vedouci svarovani.

QuantiServ Kruiningen se specializuje na repasovani pistt pro
namorni a energeticky pramysl. Kazdy rok vybrousi az 500 pistd,
nasledné je celé vyvari a prebrousi znovu. Celkové vyvareni takto
velkych pistl je narocny proces, a to nejen na pracovni sily, ale také
i na cas. Vlyjimkou nejsou ani svarovaci cykly o délce az 30 hodin.
QuantiServ Kruiningen si pred vice nez sedmnacti lety pofridili
svarovaciho robota od Valk Welding vybaveného pro svarovani
MIG/MAG, spolecné s jinym zafizenim vyuZivajicim svarovani pod
tavidlem (SMAW). ,,Navzdory nizSimu odtavovacimu vykonu, jsme
dosahli daleko lepsich vykont v jednotlivych cyklech pfi MIG/MAG
svarovani. Navic jsme mohli no¢ni a odpoledni smény mit zcela bez
pritomnosti operatort, vysvétlil Jaap Weber

,Kromé nezbytné udrzby jako je naptiklad vyména dilG podlé-
hajicich opotrebeni, kabelové rozvody, kontaktni Spicky apod.,
svarovaci robot nevyzaduje témér zadnou udrzbu. Celé ty roky jsme
provadéli pouze preventivni idrzbu. To néco vypovida o tom, jak
jsou svarovaci roboti Panasonic a systémy Valk Welding spolehlivé®,
pokracuje Jaap Weber.

Podle stupné opotrebeni pistd jsme museli v jednotlivych fazich
odstranit cca. 4 az 8 mm materialu. Programy pro prvotni obrobeni
opotrebeného pistu jsou navazédny na svarovaci programy, takze

Tento graf ukazuje, Ze pro $picky CuCrZr zlistava rozkmit
svarovaciho proudu niz$i po del3i dobu. Spicka se méné
opotrebovava.

e delsi Zivotnost Spicky

e vyssi stabilita oblouku

* méné roztriku, vyssi kvalita svaru

NIZOZEMSKO

[ J PO .
® QuantiServ
'oo‘

ihned vime kolik mm materidlu bude nutné nasledné navafit. Svarovaci
robot provadi navareni pomoci rozkmitu horaku (weaving) a méni svoji
pozici o par mm po kazdém navareném primeéru. Pro kazdy primér je
vytvoren specialni program s vlastni sadou parametr( jak pro horni tak
spodni ¢ast pistu. QuantiServ Kruiningen vyuziva off-line programovaci
software DTPS a specidlni nastavbu pro generovani programu kterou
vytvorili ve Valk Welding pravé pro tyto ucely.

www.quantiserv.com
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duotank

Duotank svatuje tanky na pivo bez chyb,
diky laserové kamete Arc-Eye

Tam kde se prodava velké mnozstvi cepovaného piva jsou velké nadoby dobrou alter-

nativou ke klasickym sudtim. Duotank je globalnim hracem, ve svém zivodu ve Waalre

v Brandtu (NL) vyrabéji kazdorocné vice nez 1500 nadob-tankd na pivo, tyto nadoby
maji rtizné velikosti a objemy. Firma jiZ néjakou dobu vyuZiva svafovaci roboty, mimo

jiné svafuji vika a dna téchto nadob. Manager internich projektid a poprodejniho servi-

su Mark Cox nam vysvétlil, jak se jejich vyroba proménila.

Na poprvé spravné

Duotank vyrabi nadoby na pivo z nerezi

a médi o rGznych objemech 250, 500
nebo 1000 litrG. Nadoby maji dvojitou
sténu, v niZ je zabudovano chlazeni. Tyto
dvojsténné nadoby se skladaji z vika,

dna a obalu. Obal se skruzuje pfimo ve
firmé na pozadovany polomér, viko a dno
dodava treti strana a ty se pak na obal
navafri. Vnitfni a vnéjsi nddoby se svaruji
na obou stranach najednou, vyuZivaji k
tomu semi-automatického TIG svafovani.

OMEZENI{ PRI SLEDOVANI POUZE JED-
NE HRANY

Viko a dno jsou vylisky a nikdy nejsou na-
fezany se 100 % presnosti. To znamena,
Ze pfi svarovani se musime vyporadat s
ménici se trajektorii a hrozi zde riziko,

Ze mezi obalem a vikem budou mezery.
Vzhledem k tomu, Ze pouze jedna hrana
spoje se nasledné kontroluje elektro-
nicky, je spojeni mezi obéma stranami
dosti rizikovy faktor. ,,Operatofi museli
sledovat s maximalni peclivosti vyhle-
davani svarového Svu na monitoru. Z
tohoto diivodu vyhledavani svarového
Svu na semu-automatice neni presné to
co bychom ocekavali,” vysvétlil Mark Cox.
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RESENi SE SYSTEMEM SLEDOVANI SVARO-
VE SPARY

A tak se zacali v Duotank poohlizet po jiném
systému, ktery by mél vyhleddvani svarové-
ho Svu fesené pres kameru a tim by se celd
operace dala sledovat v redlném case, systém
by byl uzivatelsky pfivétivy a nevyzadoval

by prilis naro¢né a komplikované nastavo-
vani. Nasledné jsme provedli prizkum trhu

a objevili tfi potencidlni dodavatele, u nichz
jsme provedli testy. Mark Cox pokracuje: ,,Z
vysledkd, kterych jsme dosahli s Valk Welding
a jejich systémem vyhleddvani svarového Svu
Arc-Eye jsme méli velice dobry pocit. Jejich
systém je oproti ostatnim systémUm dostup-
nym na trhu o mnoho déle. Diky tomu jsme si
byli jisti, Ze toto je pfesné to, co zajisti Uspéch
celého projektu.”

SLEDOVANi SVAROVE SPARY V REALNEM
CASE ARC-EYE

Systém vyhleddvani svarového Svu Arc-Eye
spociva v softwaru a laserovém senzoru v
kamefre, kterd rotuje a je nainstalovana pred
svarovacim hordkem. Toto feseni laserové
kamery je jedinym systémem, ktery umi
sledovat svarovou sparu v realném cCase, a je
zcela bez vedlejsich efektd jako jsou napfriklad
odlesky na nerezi, hliniku nebo médi. Sca-
novani svarového spoje pti vysoké frekvenci

umoznuje eliminaci odchylek pfi provadéni
svaru. Laserovy senzor Arc-Eye je diky velmi
presnému méfeni zajistuje vyborné poloho-
vani svafovaciho horaku v ramci konkrétni si-
tuace a tak i vysokou kvalitu svaru jako celku.

DALSI FAZi JE VNITRNi NADOBA

Vnéjsi nadobu nyni svafujeme se svaro-
vacim robotem Panasonic TL-1800WGlII,
celkové takto vyrobime 60 nadob tydné.
Takto vysokou produkci dosahujeme i proto,
Ze svafovaci robot je osazen na H-ramu se
dvéma pracovnimi stanicemi, coZz umoznuje,
Ze robot neni mimo provoz i kdyz se zrovna
stfidaji vyrobky. Nyni mame vyrobu vnéjsich




nadob Uspésné zcela automatizovanou diky novému sva-
fovacimu robotovi. Pravé provadime prvni testy svafovani
vnitfnich nadob.

NA POPRVE SPRAVNE

Rychlost, jakou se nadrz béhem svafovani otddi je zcela
zasadni. ,,S ptvodnimi semi-automatickymi roboty

jsme svarovali pfi vysokém proudu a rychlosti. S novym
svafovacim robotem svafujeme s proudem o 20% niz8im
a rychlost je asi polovicni. Tyto faktory rapidné snizuji
riziko vyskytu chyb, takze je lepsi mit pomalejsi proces

a dosahnout bezchybné kvality na jedno zpracovani nez
naopak a muset vétsinu vyrobkd opravovat. Diky novému
systému a novému svafovacimu robotu jsou nase vyrobky
hned na prvni pokus v poradku a neni zapotrebi provadét

jakékoliv nasledné dokoncovaci a Upravné prace,” uzavrel
Mark Cox.

ZAJISTENI SPRAVNE PRIPRAVY POLOTOVARU

Mark Cox komentuje: ,,Automatizované svarovaci procesy
si Zadaji presnou pfipravu. Dna i vika nadob musi mit zcela
stejnou vysku. A navic bodové svary musi byt co nejmensi
jak to jen jde. Vnéjsi nadoby z nerezivéjici oceli se svatuji
metodou TIG bez pfidavného dratu. Je rovnéz nezbytné
zajistit pravidelnou vyménu svarovaci wolframové elek-
trody véas.” www.duotank.nl

Mark Cox: “takze je lepsi mit pomalejsi
proces a dobrou kvalitu neZ naopak.”

NIZOZEMSKO

B
:
U
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Dva bratfi Alexander a Tobias Wieneke jsou
jiZ tieti generaci a rodinny podnik rozsifili
do dnesni podoby. Firma ma obrat ve vysi
13 milion0 Euro, celkovy pocet zaméstnan-
cl je 124 ve dvou zadvodech, tyto zavody se
rozkladaji na plose 6 000 m2. V roce 2009
se bratfi rozhodli postavit novy zavod na
zpracovani plechd, cilem byla vysoka efek-
tivita, kvalita a naprosto plynula logistika.
Ve Wieneke se zaméruji na kompletni zpra-
covani plechovych dilcti (véetné lakovani,
pokoveni, montaze ), tak aby maximalné
vysli vstfic svym klientdm. ,,Cim vice se
snazime pro nase klienty délat maximum,
vyznamneé zlepsuje nase vzdjemné vztahy,”
vysvétlil Alexander Wieneke. ,,S vétsinu na-
Sich klient( jsme si vybudovali velice dobré
a dlouhotrvajici vztahy.”

PROC JSME PRESLI NA SVAROVACi AUTO-
MATIZACI

kvalifikované svarece. A samoziejmé, ze

na komplikované vyrobky, které vyzaduji
znacny objem svafovdni se svafovaci auto-
matizace hodi vice. Mame zde 8 svarova-
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Wieneke

Diky tomu, Ze némecky dodavatel Wieneke za posled-
nich 10 let zdvojnasobil sviij obrat se stal systémovym
dodavatelem pro rtizné OEM spolecnosti v rtiznych
sektorech. Hlavnim dlivodem tohoto Uspéchu je, Ze

firma neustale investuje do nejnovéjsich technologii,
optimalizace vnitinich logistickych procesu, vysokou
spolehlivost dodacich Ihat a maximalné se zaméfuji
na kvalitu. Wieneke si pofidili svarovaciho robota na

H-ramu s polohovadlem typu drop centre na obou

pracovnich stanicich, éimz si zajistili dalsi riist. Akexan-

der Wieneke fekl: ,,Pokud klientovi zajistite ze bude
profitovat na efektivité, kterou mu poskytnete, nakonec
vam to prinese dalsi zakazky.”

Stale investujeme do
nejnovéjsich technologii

cich stanic a svarovaci robot je vyborny
doplnék. Obé pracovni stanice, kazda z
nich je vybavena polohovadlem typu drop
centre je mozné rychle prezbrojit na jiny
vyrobek, coZ znamend, Ze mlizeme svarovat
jak jednoduché, tak i slozité vyrobky.
Off-line programovani v DTPS byl pro nas
v podstaté zakladnim aspektem. Vyrobky,
které svafujeme pomoci robota maji napr.
163 svart. Proto neni vibec jednoduché
vytvofit program on-line,” fika Alexander
Wieneke.

vevs

»Investice do nejnovéjsich tech-
nologii je tim pravym motorem
dalsiho rozvoje.”

[ Alexander a Tobias Wieneke: ]

RYCHLEJSi A LEVNEJSi DODANI
Alexander a Tobias Wieneke jsou presvéd-
¢eni, Ze klienti ocekdvaji kvalitu a dodrzo-
vani dohodnutych termin(. ,V praxi mnoho
spolecnosti toto neplni. Pro nas je to
naopak tou zakladni garanci, kterou nasim
klientdm nabizime a poskytujeme. Ne-
hodldme ohrozit dodaci Ihity nebo kvalitu
nasich vyrobku jen proto, abychom usetfili

naklady. TakZe veskeré dérovani a rezani
laserem zbavujeme dlikladné otrepl, jen
pro jistotu. Ve Wieneke na fezani laserem
a dérovani pouzivaji kombinaci dérovaciho
laseru a laseru Trumpf, ten je pfimo spoje-
ny se skladem ocelovych plech( o kapacité
600 paletovych mist. Polotovary se ohybaji
na ohranovacim lisu Amada. Vzhledem k
tomu, jak extrémné si ddvame zalezet na
pripravé, svarovaci robot nasledné vyzaduje
minimalni nebo zadné Upravy svarovaciho
programu.”

64 000 PRODUKTOVYCH CiSEL

Firma Wieneke dodava spoustu svych
vyrobkd{ na zakladé bleskové objednavky.
,Vzhledem k tomu, kolik toho dodame na
zékladé bleskové objednavky, je pro nas
naprosto rozhodujici mit po ruce zna¢né
mnozstvi ocelovych plechd. Nepotiebuje-
me vSak, aby nam tady zUstavaly plechy,
které musime opét uskladnit. Obvykle tak
vyrobime vice nez je tfeba. Takovéto vy-
robky pak uskladnime jako hotové pro dalsi
objednavky. A proto mame velky sklad.

V nasem meziskladu takto , protacime”
64000 riznych polozek.



NE VSECHNY STROJE JSOU VYTIZENY NA MAX

Dérovaci a fezaci lasery sice pracuji v podstaté v nepretrZitém
provozu, velky pocet strojl i tak neni UplIné vytizen. Tobias
Wieneke komentuje: ,,Pokud si chceme vSechny prace obstarat
sami bez tretich stran, je k tomu zapotrebi znacné mnozstvi
strojul a zafizeni. Vice neZ vytiZzenost stroju je pro nas dulezi-
téjsi, Ze je mame k dispozici. Stejna situace je i u svarovaciho
robota, ale i tak nam svarovaci robot poskytuje jistotu, ze v
pripadé potfeby mizeme rychle reagovat na nové pozadavky.”
www.wieneke.de
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Servis a spolehlivost jsou pro

/

Dérr Kampen rozhodujici

—

Do6rr Kampen BV je dodavatel Cisticich
systému z nerez oceli pro nemocnice a tak
je pro né kvalita svarli naprosto stézejni.
Firma si pied nékolika lety pofidila svafovaci
roboty, ale ti vSak nespliovali predpokla-
dané ocekavani. Z tohoto dlivodu se firma
rozhodla oslovit Valk Welding, aby ji dodal
feseni, které bude mit spolehlivé vyhleda-
vani svarového Svu a také funkeni off-line
programovani. Spolumajitel Gerald van Dijk
nam sdélil: ,Valk Welding nam nabidnul sys-
témy diky nimz jsme schopni vyrobit takové
vyrobky, které by jednoduse s predchozimi
svarovacimi roboty nesly vyrobit.”

Dorr Kampen je zndmy vyrobce mycek podloznich
mis, lahvovych ohfivacl do posteli, ultrazvukovych
Cisti¢a a vyhtivanych skfinék do nemocnic v Nizo-
zemi, Belgii a Skandindvii. ,Znacime se vysokou
kvalitou a také jsme schopni pruzné reagovat na
pozadavky nasich klientd, a to primarné z toho du-
vodu, Ze kazdd nemocnice ma své vlastni postupy
Cisténi,” vysvétlil Gerard van Dijk.

Diky skvélé integraci zdroje do ovladadni robota Panasonic,
operdtor miZe vyladit svafovaci parametry na ruc¢nim

Témér vsech yrobky j fova iTl
ovladaci béhem bezpecného , Arc test” modu. eémér vsechny vyrobky jsou svafovany pomoci TIG

bez podavani dratu. Gerard van Dijk pokracuje:
,,Diky tomu jsem schopni vyrabét vyrobky z nere-
zivéjici ocele, které maji na pohled opravdu krasné
svary, které jiz neni nutné jakkoliv dale opraco-
vavat. Pokud nemame vyhledavani svaru, neni
mozné dosahnout toho, aby viechny svary byly
stejné a vypadaly stejné na kazdém vyrobku. Jesté
predtim, nez jsme se zbavili stavajicich svarovacich
robotl museli jsme se presvédcit, Ze novi roboti
budou schopni se s timto problémem vyporadat. A
4 také jsme potrebovali, aby systém byl vhodny i pro
-“’( pulsni MIG svarovani.”

t -
{QS TESTOVACI FAZE VE VALK WELDING

D6r Kampen si chtéli dikladné projit vSechny pro-
cesy, nez se pustili do vymeény svafovacich robotu.
KdyZ probéhla dlikladnd testovaci faze ve Valk

Welding, Gerard van Dijk zpracoval referenéni stu-
dii obou systémd, jaké jsou kapacitni reseni a jaky

Svarovdno s TIG bez poddvani drdatu
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bidnul systémy, diky nimZ jsme schopni
vyrobit takové vyrobky, které by jednodu-
Se s predchozimi svafovacimi roboty nesly
vyrobit.”

[ Gerald van Dijk: ,Valk Welding nam na- ]

je servis, ktery Valk Welding nabizi. ,,Nejprve jsme si
nechali otestovat jeden vyrobek, ktery se skladal z dva-
krat ohybané trubky na které bylo nutné provést MIG
svarovani. Ve Valk Welding to nejprve naprogramovali
v DTPS off-line a ukdzali nam jak jejich vyhledavani
dratem Quick Touch jde z bodu do bodu a nasledné
svafovaci robot svafoval pfesné v misté pozadovaného
svaru. lhned nds ohromilo, jaké maji know-how, zna-
losti a jak se jejich zaméstnanci snazi najit to nejlepsi
feSeni,” pokracuje Gerard van Dijk.

SVAROVACI ROBOT NA C-RAMU

Loni v [été Valk Welding dodal svafovaciho robota

na ramu ve tvaru C a k nému polohovadlo s nosnosti
250kg. Kromé zakrivenych kusu, zakladni ramy, nadrze
na vodu a ohfivaci skfinky se daly na tomto systému
svafovat okam?Zité, protoze jsme mohli vyuZit upinaci
pripravky, které jsme jiz méli. Gerard van Dijk fekl:
»Nejvétsi vyzvou bylo vyuZiti technologie Quick Touch
na opravu viech odchylek na vyrobku, které vznikly pfi
off-line programovani. Pti zkalibrovani robota nam cely
tento systém pracoval naprosto bezchybné.”

VYROBA ORIENTOVANA NA SKLAD

Firma na své zakazky rocné zpracuje asi 60 az 70 tun
nerezivéjici oceli. Veskeré prace na zpracovani plecht
a svafovani se provadi pfimo ve firmé. Systémy fizeni
a software se také navrhuji interné a veskeré vybaveni
se montuje na jednotlivych pracovistich. ,Neni pro nas
ekonomické vyrabét kusové dily na zakazku, a proto
vétsinu nasich vyrobkd vyrabime v malych sériich, coz
je urcitou vyhodou, protoZe nasledné mlizeme dodat
objednavky rychle pfimo ze skladu.

RYCHLE TO ROZJET

Abychom mohli obsluhovat svafovaciho robota a také
programovat off-line v DTPS, dva nasi zaméstnanci
podstoupili Skoleni ve Valk Welding. Po proskoleni
nam servisni inZenyri z Valk Welding za pal dne vyfresili
nékteré problémy, které jsme méli a celkové nam po-
mohli se startovaci fazi. Programy pro nase dalsi vyrob-
ky se nyni modifikuji, bude tedy mozné i tyto nasledné
svarovat na svarovacim robotovi. Cely tento proces
zahrnuje spoustu pripravnych praci, ale o¢ekdvame,

Ze svarovaci robot bude za nékolika mésict pracovat s
plnym vytizenim,” uzavrel Gerard van Dijk.
www.dorrkampen.nl

C-RAMU

,Pouze spolehlivy systém vyhleddvadni svarového
Svu ndm umozni doséhnout neménné vysoké kvality
vSech svart na vsech vyrobcich.”
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SVEDSKO

=
=AM IVIAR

Svédska spoleénost Hammar Maskin AB je globalnim hlavnim hraéem na trhu s boé-
nimi nakladaci. Nyni se tato spolecnost zacala poohliZzet po dodavateli svafovacich
robotd, ktery ma ovérené zkusenosti s automatizovanym svafovanim velkych p¥ivés-
nych vozikt. Na Valk Welding narazili pfi prizkumu moZnosti na internetu. Navstéva
ve Valk Welding v Alblaserdamu a také u jejich zakaznika Van Hool stacily k tomu,
aby Hammar presvédcily. Nyni svafuji v Hammar 17 metra dlouhé ramy pfivést, na
kterych jsou bocni nakladace umistény, k tomu vyuZivaji svafovaciho robota na dvou
osém pojezdu Valk Welding YX-RL-FHNM. Bengt Olof Hammaru fika: ,Nyni miZeme

svvs

privésy svarovat rychleji a s nizsSimi naklady.”
Robot svatuje celé ptivésy pro
firmu Hammar

Bocni nakladace jsou samonakladaci voziky,
které umi samy naloZit a vyloZit kontejner z
privésného voziku. Prvni model, ktery Bengt
Olof Hammar navrhnul a vyvinul v roce
1974 ziskal obrovsky uspéch jak u armady
tak v offshore a onshore priimyslu. Ridi¢

si sam mohl nalozZit a vylozZit kontejner a
nepotreboval k tomu jefab. Nyni vyvazime
nase nakladace Hammar do 115 zemi.
Nasim nejdllezitéjsim zahrani¢nim trhem je
Austrélie. Tim Ze se zamérujeme pouze na
jeden produkt, coZ jsou nakladace Hammar,
mame za cil byt nejlepsi na svété,” nam vy-
svétlil nad3ené zakladatel této spolecnosti.

VYROBA RAMU PRiVESU SE ROZ3iRi DO
SVEDSKA

Projektovy manager Andreas Larsson, ktery
ma na starosti projekt robotizace nam rekl:
,AZ do ted jsme svarovali za pomoci svaro-
vacich robotll pouze malé ¢asti jerabového
systému. To se nam velice dobie osvédcilo,
a tak jsme se rozhodli, Ze to posuneme o
krok dale. Az do nedédvna se ramy pfivésu
dokoncovaly v Australii, kde je nds nejvétsi
trh. Nasim pranim bylo svarovat tyto

ramy ve Svédsku, ale rychleji a levnéji. Co?
znamenalo, Ze potrebujeme, aby veskeré
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svarovaci prace na ramu pfivésu provadél
robot a zcela bez vyluk.”

KTERY DODAVATEL SVAROVACICH ROBO-
TU TO ZVLADNE

,,Oslovili jsem nespocet dodavatel(l svarova-
cich robot(, véetné nasich soucasnych do-
davatel(, abychom ziskali néjaké reference
na svarovani privésd robotem. Nikdo z nich
nam vsak nebyl schopen dodat ucelené
reference na svarovani kompletnich privésa.
A tak jsme zacali hledat sami a na stran-
kach firmy Valk Welding jsme objevili, Ze jiz
dodali své svarovaci roboty napftic¢ Evropou
do nékolika firem, které se zabyvaji vyrobou
privésd, napt. Van Hool, Wielton, Stas, Alut-
railer, Faymonville, System Trailers, Panav a
mnoho dalsich. Ihned jsem se s nimi spojil a
dohodnul si schizku v Alblasserdamu,” fekl
Bengt Olof Hammar.

UKAZKA A REFERENCE NAS PRESVEDCILY
Andreas Larsson pokracuje: ,Ve Valk
Welding mi ukdzali, jak jejich systémy
svarovacich robotl funguji a vzali nas do
Van Hool. Van Hool je jednim z nejvétsich
vyrobcUl autobust a primyslovych vozidel,
nyni aktivné vyuZzivaji 24 svarovacich robot0



pravé od Valk Welding. VSe co jsem vidél
jen potvrdilo kompetentnost firmy Valk
Welding v tomto sektoru, a to at se bavime
o velikosti, sile material(i, programovani,
svarovacich procesech, tak i o jejich systé-
mu vyhledavani a sledovani svarového svu.
Nad ramec toho je Valk Welding jedinym
dodavatelem, ktery se 100 % zaméruje
pouze na svarovani.”

OFF-LINE PROGRAMOVANI JE RYCHLEJSI
A JEDNODUSSI

Off-line programovani s DTPS bylo pro
zaméstnance v Hammar Uplnou novin-
kou. ,Programovani v tomto systému je
mnohem jednodussi a rychlejsi nez to,

na co jsme byli zvykli. Vyhledavani svaru
pomoci Quick-Touch od Valk Welding je
sice ¢asové narocnéjsi, ale za to mame
jistotu, Ze veskeré nepresnosti jsou pokud
je to nutné eliminovany a robot provadi
svar v misté kde ma byt,” vysvétlil Andreas
Larsson. V prvnim roce jsme vyrobili 300
sestav s tim Ze maximalni kapacita je 400
rdmda pro privésy. privésy.
www.hammarlift.com

Andreas Larson: ,Programovani s DTPS je
mnohem jednodussi a rychlejsi nez to, na co
jsme byli doposud zvykli.”

Markus Lundberg vytvdri
vSechny programy a je odpo-
veédny za robota.,Na pocdtku
bylo pro Marcuse svarovani

a svarovaci roboti uplnou
nezndmou, ale nyni diky dobré-
mu Skoleni a dobré podpore ze
strany Valk Welding v Ddnsku
je nyni nasim hlavnim exper-
tem na svarovaci roboty.”

TRACK YX-RL-FHNM
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NIZOZEMSKO

KS

KONTENT
STRUCTURES

METAL WORKS

Mimo pronajmu stanovych pristfeskd pro rizné udalosti, stany se v dnesni
dobé vyuzivaji i jako témér trvala alternativa k novym vystavbam sklado-
vacich prostor ve firmach. Skupina Kontent Structures Group v Alphenu
aan de Rljnu dodava na tento trh jiz od roku 2000. Po¢atkem tohoto roku
tato skupina zalozila novou vyrobni firmu KS Metal Works, ktera se bude
zabyvat vyrobou priimyslovych stanti pro komeréni vyuziti a je tak prvni
firmou svého druhu v Nizozemi. Svafovaci roboti uz tak potrebuji rozsire-
ni, aby zvladli pokryt stale rostouci poptavku v Nizozemi i v zahranici.

Vyrobce pramyslovych stant

V oblasti prondjmu, leasingu a prodeje
stand ma Kontent Structure Group
Siroké portfolio, od altdanovych stand
pres haly z hlinikovych konstrukci,
ovalné stany aZ po témér trvalé stanové
prostory. Velky pocet téchto stan(i vy-
Zaduje vybudovani podlahy a rdmovou
konstrukci, ktera je spojena spojkami.
Vlastnik KS Metal Works Arno Regtvoort
nam rekl: ,V nové tovarné vyrabime
pouze ocelové konstrukce na podlahy a
dalsi komponenty jako jsou napf. spojky
a podlahové platy. Pfi tom vyuzivdame
hlavné fezani, poté vse montujeme do
hotovych rdmu, ty spojujeme svary a
spojkami.”

svarovaci roboty Setfime nejen cas,

[ Arno Regtvoort: ,Tim, Ze vyuzivame ]
ale i naklady a také prostor.”

VYUZiIVAME SVAROVACI ROBOTY

S ohledem na to, Ze nejsme Gplnymi no-
vacky ve zpracovani kovi a zde se jedna
o zcela standardni vyrobu, podafrilo se
nam velice dobre optimalizovat vyrobu,
pokracuje Arno Regtvoort. ,Jiz od po-
Catku bylo zfejmé, ze abychom dosahli
ocekdvaného vystupniho vykonu ve
vyrobé, bylo nezbytné, aby rdmy podlah
svaroval robot a trubkové casti se

fezaly laserem. Na svafovaci prace jsme
oslovili nékteré dodavatele svafovacich
robot(. Potfebovali jsme zavéseného
robota, ktery by mél dostatecny dosah,

“
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aby dokazal svafit ram o rozmérech 5 m
x 2,5 m. Valk Welding pfiSel s koncep-
tem svarovaciho robota Panasonic,
ktery by mél dosah vice nez 3 m a ani by
nemusel byt zavésen. Poté co jsme méli
vse hotové na papiru, nebylo pro nas
nijak obtizné postavit vyrobni prostory.
To se nam podafilo do konce roku 2018,
také jsme zprovoznili veskeré stroje a
zafizeni v€etné svafovaciho robota a do
dvou mésicu jsme rozjeli vyrobu.”

SVAROVACIi ROBOT MA VYJIMEENY
DOSAH

Cees Wieringa z Valk Welding fekl: ,V
Panasonic vyvinuli vyjimec¢ného robota,
ktery ma neuvéritelny dosah 3281 mm.
Tento model HH-020L byl vyvinut pravé
pro to, aby usetfil naklady na vyrobu,
kde byli dfive zapotrebi dva svarovaci
roboti, nebo jeden zavéseny svarovaci
robot. KS Metal Works potfebovali svafit
robotem velké ramy podlah a malé
komponenty, a tak jsme jim navrhli pra-
vé tohoto svarovaciho robota na 13 m
dlouhém pojezdu Track-XY-RL-FSNM. Po
celé této délce svarovaci robot obsluhu-
je dvé pracovni stanice, které je mozné
rozsifit o dalsi dvé pracovni stanice na
opacné strané pojezdu.”



VYSTUPNI KAPACITA SE RYCHLE ZVYSILA
Arno Regtvoort nam vysvétlil: ,Rozjeli jsme vy-
robu a ocekavali jsme, Ze zvlddneme v prvnim
roce vyrobit az 700 podlahovych ram. Tento
pocet jsme presahli jiz po Sesti mésicich. Méli
jsme rozjednané zakazky s nékolika klienty na
nékolik stovek konstrukci, a tak jsme museli
velice rychle navysit nase vyrobni kapacity.
Vyuzili jsme i druhou stranu pojezdu pojezdu a
nyni tak mGzeme svafovat ramy dvakrat vétsi
velikosti, tedy 10 m x 2,5 m. Rdm o velikosti
5m x 2,5 m svafujeme za 43 minut. Diky
doladéni celého programu muazeme tuto dobu
jesté vice zkratit. Pokud do celého procesu
zapocteme i Cas na vkladani a vykladani kust,
svarovaci roboti zvladnou vyrobit cely rdam za
jednu hodinu. Pokud bychom to chtéli resit
manualné, potifebovali bychom mnohem vice
pracovnich stanic a také znacné mnozZstvi
svarecq, a i tak by nam to zabralo mnohem
vice ¢asu. Tim, Ze vyuzivdme svarovaci roboty
Setfime nejen Cas, ale i ndklady a také prostor.”

TREND POKRACUJE DAL

Arno Regtvoort ocekava, Ze poptavka po téch-
to pramyslovych stanech bude stoupat i nada-
le. ,Vidime stabilni rdst poptavky v Némecku

a Polsku, stabilni poptavka je i v Nizozemi.
Nasi silnou strankou je, Ze mGzeme nabidnout
nejen ndvrh konstrukce, ale také mlzeme cely
stan vyrobit, smontovat a mame 13 000 m2

Svarovaci robot Panasonic HH-020L
ma neuvéfitelny dosah 3281 mm

R e

"Se svarovacim robotem jsme schopni svarit
cely ram podlahy o rozmérech 5 m x 2,5 m za 43
minut."

skladovacich prostor, neni tedy pro nas pro-
blém reagovat velice pruzné na poptavky. Jsme
schopni vyresit poptavku a dodat zateplenou
vyrobni halu pro kovozpracujici firmu pro do-
Casnou vyrobu béhem jednoho mésice.”
www.kontent-structures.com

Sk

Primyslové stany pro pro skladovdni od KS Metal VIP Pavilon
Works

VyuZiti pro konstrukce a infrastrukturu
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BELGIE

JONCKHEERE

subcontracting

\

\

V JONCKHEERE vylepsuji své svatovaci procesy

V belgické spolecnosti JONCKHEERE maiji s automatizaci svarovani jiz vice nez

30 let zkusenosti, a tak vi lépe nez kdokoliv jiny, jak je duleZita optimalizace

svarovacich procest a jaké pfinosy to ma. A proto se loni rozhodli zainvestovat

do nového svarovaciho robota, ktery je vybaven off-line programovanim a tim

se posunuli o vyznamny krok napred.

Subdodavatel JONCKHEERE vyrabi nakladaci
systémy pro nakladni vozy, trubkové kom-
ponenty pro pracovni plosiny, teleskopické

uchopovace pro textilni stroje a kompresory.

Jejich klienty jsou firmy, které jsou Spickami
v tomto oboru. ,,Nasim cilem je dat nasim
vyrobkdm maximalni moznou pridanou
hodnotu do celého fetézce vyrobcl OEM,
coz napriklad mdze byt i to, Ze pouZijeme
ty nejlepsi znalosti svafovacich procest.
Toho chceme dosdhnout s nasimi zamést-
nanci, kterych mame 130 v Roeselare, 50
v Poperinge v Belgii a 60 v nasem zavodé
na Slovensku,” vysvétlil generdlni reditel
Diederik Schodsts.

OMEZENI U VYHLEDAVAN{ SVAROVE
SPARY

Navzdory tomu, Ze vyuZivaji znacné mnoz-
stvi svarovacich robotd, z nichz se vétsSina
nachdzi v jejich hlavnim zavodé v Roeselare,
spole¢nost doposud nikdy nevyuZila off-line
programovani. ,Az donedavna jsme roboty

VALK MAILING 2020-1

programovali pouze pres ru¢ni ovladac. Ale
postupné jsme zjistovali, jaké mame limity,
co se tyCe vyhledavani svarové spary pomoci
hubice svarovaciho horaku, a to hlavné v
mistech s omezenym pfistupem. Proto jsme
zacali hledat fesSeni s nasim dodvatelem Valk
Welding, ktery ndm od roku 1986 dodal né-
kolik svarovacich robotl,” vysvétlil vedouci
nakupu a planovani Filip Clarysse.

LEPSi KVALITA SVARU DiKY VYHLEDAVANI
SVAROVE SPARY

Rik Adriaen je odpovédny ve firmé za sva-
fovaci roboty. Své predstavy pred realizaci
nového projektu rovnéz konzultoval s dalsim
uZivatelem pouzitych feseni a to firmou CN-
H(Case New-Holland). ,Jejich velice pozitivni
zkusenosti s Valk Welding a jejich systémem
Quick Touch vyhledavani svarové spary
svafovacim dratem, coZ v kombinaci s jejich
Arc Sensing bylo jednim z dGvodd, pro¢ jsme
nové svarovaci roboty vybavili témito systé-
my. Svarovaci robot nyni tak déld maximalné

dratem Quick Touch, robot zajis-
tuje maximalni kvalitu svafovéni a
cely proces je maximalné precizni.”

[ Rik Adriaen: ,,Diky vyhledavani ]

kvalitni svary a cely svarovaci proces je velice
presny,” vysvétlil Rik Adriaen.

KUSY OD ROBOTA NEPOTREBUJi ZADNE
DOPRACOVANI

Tim, Ze investovali do nového svafovaciho
robota se také v JONCKHEERE inspirovali k
tomu aby zacali vyuZivat off-line programo-
vani. ,V té dobé jsme méli ve firmé velice
omezené znalosti, co se tyce off-line pro-
gramovani, a tak jsme na Uvod absolvovali
Skoleni na software DTPS ve Valk Welding
v Alblasserdamu. Netrvalo to pak dlouho a
brzy jsme si sami naprogramovali své prvni
kusy a robot nam je svafil. Co nas opravdu
ohromilo, byl fakt, Ze program Ize pouzit
okamZité a nejsou nutné jakékoliv opravy,
Castecné i diky systému Quick Touch vyhle-
davani svafovacim dratem od Valk Welding,”
fika Rik Adriaen. ,,Automaticky to opravuje
drobné nerovnosti pfi kladeni svaru,

které jsou zpUlsobeny deformacemi.”



DUKAZ USPECHU

Velice pozitivni zkusenosti se systémem
Quick Touch a off-line programovanim v
DTPS prispély k tomu, ze se JONCKHEERE
rozhodli objednat naprosto identicky
systém i do svého zdvodu na Slovensku.
,Aktualné jsme s touto platformou maxi-
malné spokojeni a hodlame rozsifit vyu-
Ziti off-line programovani v DTPS v rdmci
nasi skupiny jesté vice. Kvalita svar(i a
vysoka spolehlivost svarovaciho procesu
se vyznamné zvysily diky vyhledavani
svarové spary a automatickym opravam
v off-line programovani,” uzavrel Rik.

REAGUJEME NA TREND TRHU
Investice do svarovacich robotd plynula
i z nedostatku manudlnich svare¢d na
trhu, ale také i z toho, Ze nasi klienti
stale vice vyzaduji vysokou a neménnou
kvalitu svar( a tu zajisti pouze svafovaci
robot. ,| pokud pomineme vyse zmi-
néné, je prosté fakt, Ze svarovaci roboti
nam prinaseji i nové objednavky.”

SPOLUPRACE

Diederik Schodts zdGraznil, Ze Uspéch

je zaloZen na uzké spolupraci mezi na-
vrhafi, konstruktéry, vedoucimi vyroby,
klientem a dodavatelem. ,,Servis na stra-
né dodavatele hraje taktéz klicovou roli.

Zleva doprava: Michel Devos (Valk Welding),
Rik Adriaen a Filip Clarysse
-

Co nam maximalné vyhovuje je okamzita na, ze diky Valk Welding jsme posilili nase
reakce ze strany Valk Welding na nase po- postaveni a konkurenceschopnost.
Zadavky. A to nemluvim o tom, Ze vidy zvazi  www.jonckheeresub.com

moznosti spolecné s klientem a prezentuji

mozna feSeni uz ve fazi, kdy se klient teprve

rozmysli. Na tom je patrné, Ze zvazuji vSech-

ny aspekty svafovacich procest. To zname-
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“ASC Group

EGEW "’

VyuZziti P-MIX v ASC Group

moznosti svarovani hliniku

Valk Welding i nadale spolupracuje s firmou Panasonic na vyvoji digitalnich svafovacich procest. Za nékolik posled-

nich let jsme vyvinuli nékolik pFevratnych svafovacich procesi, a to také diky pfevratnému konceptu TAWERS pravé

od Panasonic. Tento koncept spociva v tom, Ze u tohoto svarovaciho robota je jak kontroler robota, tak svarovaci

zdroj fizen jednim procesorem. Diky systému TAWERS je nyni mozné zkombinovat nékolik riznych svafovacich

procest. To vedlo k tomu, Ze byl vyvinut proces P-MIX (Pulse MIX) pro MIG svafovani tenkosténnych hlinikovych

materiald.

Panasonic a Valk Welding ¢eka pozitivni budoucnost na
poli MIG svarovani hliniku, protoze vyuZziti hliniku stale
vice a vice stoupa na oblibé. Jako suroviny je ho stale
dostatek. A v poméru tuhosti k vaze materidlu je samo-
zfejmé vyhodnéjsi, pokud potfebujeme snizit naklady na
energie. Po obrovském Uspéchu Super Active Wire pro
ocel a nerezivéjici ocel (SAWP), Panasonic vyvinul stejny
proces i pro hlinik. Proces Super Active Wire Alu umoziu-
je svarovat tenkosténné hlinikové materialy rychleji nez
pti TIG a s minimalnim rozstrikem (SAWP-Alu). Pfi tomto
procesu svarovaci drat déla kmitavé pohyby tam a zpét o
vysoké frekvenci, tim je zajisténo velice stabilni prenos ka-
pek kovu, s naprosto minimalnim rozfikem a pfi mnohem
mensim prenosu tepla.

KOMBINOVANE PROCESY

Super Active Wire Alu neni pfilis vhodny na vyduté
(concave welds) svary. Proto Panasonic TAWERS vyuziva
proces Alu Pulse. V tomto procesu kmitdni zaruc€uje lepsi
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penetraci a lepsi tekutost svafovaci 1azné. Diky technologii
TAWERS s 100kHz ménicem frekvence je mozné zkombi-
novat dohromady nékolik svafovacich procest a vytvorit
tim zcela novy svafovaci proces P-MIX.

P-MIX zajistuje optimalni kombinaci obou svafovacich
proces( a stabilni oblouk.

CO NABIZzi P-MIX

P-MIX znamena, Ze se Super Active Wire Alu se kapka
nejprve roztavi pri nizké teploté a po té vylepseny pulsni
oblouk TAWERS Alu Pulse zajisti optimalni penetraci a
tekutost. Lepsi prenos zvySuje pevnost svaru a diky tomu
materidl vydrZi vy3$si dynamické zatiZeni. Stabilnéjsi svaro-
vaci oblouk dovoluje taktéz vyssi rychlost svarovani.

| E Podivejte se na video
. od ASC Group




Hordk VWPR QE SERVO PULL Il ALU

Integrovany servomo-
tor na podavani dratu

Specialné pro svarovaci proces Super Active Wire
Alu Valk Welding vyvinul VWPR QE SERVO PULL Il
Alu. V horaku tohoto svarovaciho robota je inte-
grovany podavac dratu se servomotorem a tento
motor pro podavani dratu je fizen jako externi osa
robota. Vzdalenost mezi motorem a obloukem se
snizila na minimum, ¢imz je zajisténo optimalni
podavani dratu.

EVROPA

Svarovani hliniku

Pro svafovani hlinikovych vyrobki ma Panasonic
naprosto unikatni feSeni, platformu TAWERS, kde
vse je fizeno pouze jednim procesorem (CPU)

* Optimalni poddvani dratu diky podavaci se servo-
motorem, pro ,push“i ,pull” feseni.

e Sledovani parametr( svarovani v redlném case
diky rychlé komunikaci mezi svafovacim zdrojem a
fizenim svarovaciho robota.

 Kazdy svarovaci robot WG ma svarovani hliniku jiz
jako standard.

e ,Low pulse” a ,Stitch pulse” jsou nyni dostupné v
rdmci standardu u MIG svarovani hliniku

MoZnost rozsifeni o

* ,Spiral weaving”, pfi této funkci je tavna lazen lépe
odplyriovana a diky krouzivym pohyblm je mozné
pouZit jiné svafovaci parametry béhem jednotlivych
L kyva“

e Synchronizované nizké pulsy a synchronizované
stehové pulsy ,,Synchronized low pulse” and ,Syn-
chronized stitch pulse“, v momenté, kdy je oblouk
aktivni, svafovaci robot provede specidlni pohyb,
aby se vytvofil vhodny svar.

Tawers Alu MIG

Spiral weaving
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NIZOZEMSKO

Panasonic

“Vse vjednom” — reSeni robotického

svarovani:

Svarovaci robot Panasonic a svatovaci vybaveni Valk Welding

Valk Welding vzdy hleda nejlepsi feseni pro kazdou aplikaci. Z tohoto pohledu Valk Welding spolecné s Panasonic
Welding Solutions neustdle pracuje na zdokonalovani svého hardwaru a softwaru. Zakladem jsou svafovaci roboty rady
TAWERS TA a TL predstavené spolecnosti Panasonic v poloviné roku 2006 a dalsi svarovaci roboty TAWERS TM. Valk
Welding pro tuto platformu vyvinul vlastni roboticky horak s pneumatickym shock sensorem, vlastni kabelové svazky a
systém sledovani svarové mezery Arc-Eye. Timto zptisobem poskytuje spole¢nost Valk Welding feseni typu vse v jednom,

pricemz vSechny komponenty pochazeji z jediného zdroje. Pro kazdou konkrétni aplikaci Ize nyni nabidnout optimalni

feSeni. Program nyni zahrnuje nékolik robotickych modeld s riiznymi koncepty vedeni kabelovych svazki. Dovolime si

nyni kratkou rekapitulaci dostupnych feseni.

TM-interni

TM-hybridni

VALK MAILING 2020-1

Se svarovacim robotem TAWERS byl Panasonic
prvnim vyrobcem, ktery integroval fizeni robot(
a svarovacich stroja do jediného 64bitového
controlleru, coZ otevrelo cestu vyvoji novych
digitdlnich svafovacich procest. Svafovaci robot
TAWERS byl proto také prvnim robotem, ktery
byl vyvinut jako kompletni systém specidlné

pro proces svarovani elektrickym obloukem. To
zZnamena, Ze svarovaci robot TAWERS je stdle
jedinecny.

ODOLNY KABELOVY SVAZEK VWPR-QE (QUICK
EXCHANGE)

Svarovaci roboty Panasonic TAWERS patfi mezi
nejrychlejsi na trhu s vysokou rychlosti pohybu
180 m / min. Mnoho, ¢asto sloZitych pohybd
den co den a vysoka rychlost pohybu kladou
vysoké naroky na ochranu kabelového svazku.
Proto kabelovy svazek pro rady TA a TL je veden
standardné skrze spodni zékladnu (prfes dutou
osu) svarovaciho robota a od podavace dratu
ke svarovacimu horaku externé. Valk Welding
pouziva vlastni kabelové svazky s dlouhou
Zivotnosti. VWPR-QE (Quick Exchange) vyvinuty
se systémem rychlého pripojeni QE k horaku
robota. Cely kabelovy svazek mze byt rychle a
snadno vyménén bez rizika ovlivnéni TCP (tool

central point). V praxi to znamena méné prace,
méné nakladl a zaruku udrzeni TCP bez prepro-
gramovani.

RADATM

Jako doplInék fady TL predstavil Panasonic v roce
2015 rfadu TM, novou fadu nejmodernéjsich
svarovacich robotd s jesté vyssi rychlosti ale také
akceleraci a rychlosti brzdéni. | rychlost pohybu
tfi hlavnich os robota je 0 22% vyssi. Vykon se za-
fizeni tak pomérné vzrostl. To samozirejmé klade
jesté vyssi naroky na zpusob vedeni kabelovych
svazkl k horaku robota.

Svarovaci roboty rady TM jsou proto k dispozici
ve tfech rlznych verzich, coZ spolecnosti Panaso-
nic umoznuje splnit rizné pozadavky zakaznik(
na vedeni kabelovych svazk.

RADA TM S INTERNiM KABELOVYM SVAZKEM
V tomto modelu prochazi cely kabelovy svazek
ramenem robota. Toto poskytuje optimalni
ochranu hadicim s ochrannym plynem, stlace-
nym vzduchem, chladici vodou a také proudo-
vym kabellim a vedeni svafovaciho dratu. Pfi
programovani off-line poskytuje toto reseni
vyhodu jistoty, Ze nedojde ke kolizi kabelového
svazku v redlném provoze.



Kabelovy svazek muzZe byt snadno a
rychle vyménén bez rizika ovlivnéni
TCP (tool central point).

volk (R welding

The strong connection

Rada TM

* Nejmoderné;si svarovaci robot

* Stejné vysoky vykon jako u fady TL

* Vhodné pro SAWP (Super Active Wire Proces)

e Kompatibilni s externim, internim a hybridnim
fesenim vedeni kabelového svazku VWPR

TM-externi

RADA TM S HYBRIDNiM KABELOVYM SVAZKEM
Spolecnost Panasonic také vyvinula hybridni rese-
ni vedeni kabelového svazku. Toto nabizi nejlepsi
pfistup pro udrzbu vedeni, zarucuje lepsi podava-
ni dratu a vyhyba se riziku krouceni dratu, které
muZe byt pozorovéano u interniho kabelového
svazku. U hybridniho modelu vede pouze vedeni
svarovaciho dratu vné manipulatoru robota a
zbytek kabelového svazku je veden uvnitt stejné
jako u interniho feseni.

Kromé toho se musi roboticky manipulator s men-
Si pfidanou hmotnosti, a je tak mozné optimalné
vyuzit vysokou rychlost pohybu. To také vede k
delsi Zivotnosti kabelového svazku a spolehlivéjsi-
mu podavani svarovaciho dratu.

RADA TM S EXTERNIM KABELOVYM SVAZKEM
Hybridni nebo interni feSeni se stalo standardem.
Pokud vSak zakaznik preferuje Cisté externi feseni
kabelového svazku, Valk Welding miZe toto
provést i pro roboty TM, protozZe fada TL neni k
dispozici ve vSech rozmérech. U externiho feseni
je kabelovy svazek veden od podavace dratu
kompletné vné ramena manipuldtoru do svarova-
ciho horaku robota.

Valk Welding i nadéle pokracuje
ve Vyvoji programovani pres VR

Nasadte si VR bryle na hlavu a
naprogramujte robota. Navstévnici
mezinarodnich veletrht a vystav,
ktefi navstivi Valk Welding si mohou
sami odzkouset jaké to je. Integrator
svarovacich robott se rozhodl inves-
tovat do vyvoje této technologie,
pravé proto, aby ji mohl vyuzit jako
dopliikovou metodu programovani
svarovaciho robota. ,,Zatim to neni
jesté uplné hotové podle nasich
predstav, ale nyni je jiZ mozné tento
systém vyuZit na jiné aplikace, jako
je napfiklad virtualni testovani pfi-
pravku,” fika Michel Devos, Feditel
francouzské pobocky Valk Welding.

Stéle Castéji jsou svarovaci roboti pro-
gramovani off-line, k tomu se vyuziva
program DTPS, kterého Valk Welding
prodal jiz vice nez 1000 licenci. ,,Na
zakladé nasich zkusSenosti vime, ze néktefi
profesionalni svareci maji problém napro-
gramovat svarovaciho robota od obra-
zovky v 3D prostredi. A tak radéji vezmou
do ruky svarovaci horak. Proto jsme se

jiz dfive rozhodli vyvinout offsite progra-
movani, zde operator drzi v ruce ovladac,
ktery vypada jako svarovaci horak, s nim
pfimo na vyrobku oznadi pozice, kde se
ma provést svar. S pouZitim VR jsme tuto
funkci rozsifili do virtualniho prostredi,”
fika Michel Devos.

PRIJEMNEJSi NEZ ZA OBRAZOVKOU

,Na virtualni realité je krasné to, Ze celé
prostiedi se hybe s vami, kdykoliv néjak
zménite polohu. Kazdy kdo vstoupi do to-
hoto virtualniho svéta ziska nejen daleko
lepsi pocit, ale také i vhled do vyrobku,
ktery je nesrovnatelny s tim, pokud pracu-
jete pouze s obrazem. Virtualni realita je
rychlejsi, jednodussi a také citlivéjsi,” tako-
vé jsou zkuSenosti Michela Devose. ,,Body
i jednotlivé pozice horaku se prenesou do
programu a nasledné se jesté optimalizuji
pres off-line software (DTPS)“.

VIRTUALNI TESTOVANI

VR programovani lze vyuzit i na jiné apli-
kace, jako je napriklad virtualni testovani
pripravkd, zdali poskytuji dostatec¢ny
prostor pro svarovaci horak, ale také i
ergonomické podavani kusu, otevirani

a zavirani upinek atd. VR poskytuje také
rychly vhled do jednotlivych cykld a Ize
ji vyuzit i na predstaveni dalSich robotd
novym zakaznikm.
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Coboti podavaji vyrobky
svarovacim robotim

Aby Valk Welding zareagoval na nedosta-
tek pracovnich sil v kovo zpracovatelském
primyslu, rozhodl se vyvinout automa-
tizovany koncept, kde buriky svarovacich
robotd zasobuji Coboti. Valk Welding
vyuziva coboty firmy Techman Robot.
Tato firma je prvni na svété, ktera dodava
coboty, ktefi maji jako standard zabudo-
vanou kameru pro primyslové vidéni.

Coboty firmy Techman Robot (TM cobot) dodava
firma VWCO, ktera sidli v Beneluxu a je soucasti
Valk Welding group. Nyni tyto coboty vyuZiva
nékolik integratort a maji pro né Siroké spektrum
vyuZziti. V téchto cobotech vidi VWCO hlavné
pridanou hodnotu pfi podavani materialu svaro-
vacim robottm. Proto Valk Welding vytvofil malou
robotickou svarovaci burku, ktera je kompletné
vybavena technologii Panasonic a podavani mate-
ridlu zajistuje pravé TM cobot. ,Nabizime malou
vyrobni buriku osazenou technologii Panasonic u
niz jsme zcela automatizovali nakladani vyrob-
kd. Diky integrovanému vidéni mize TM cobot
zvednout jakykoliv kus z 2D povrchu,” vysvétluje
manager softwarového oddéleni Elbert Vonk.
,Nabizime na trh feseni, kde cobot pfevezme
monotonni praci operatora.

INTEGROVANE VIDENi
Diky integrovanému vidéni jsou TM coboti na zce-

la jiné Urovni nez bézné dostupni coboti na trhu.

Smart
Simple
Safe

Programy pro coboty jsou identifikovany pomoci
Stitku s QR nebo ¢arovym kédem, které cobot umi
praveé diky vidéni precist. Diky této technologii
mohou coboti velice snadno a rychle prejit na
jinou praci.

Od predstaveni pred dvéma lety specializovani
integratofi vyvinuli mnoho aplikaci. Timto VWCO
nabizi regionalni podporu pro mnoho primyslo-
vych odvétvi.

0Od 12 brezna ma Techman Robot Taiwan své
evropské sidlo vedle sidla VWCO/Valk Welding v
Alblasserdamu. Tim se také Techman Robot zapojil
a stal se soucasti Pevného Spojeni (The Strong
Connection) v ramci skupiny Valk Welding.
WWW.VWCO.eu

The strong connection

Veletrhy a udalosti

Zde si miiZete
prohlédnout aktudini
program veletrhd,
kde se s ndmi mizete
setkat


http://www.vwco.eu

