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Bezobsluzna
robotickd
vyroba v noci

Kdyz zaméstnanci spolecnosti Meijer Metal v Sint Jacobipa-
rochie ve Frisku rano zahaji pracovni den, svafovaci roboty
vyrabéji celou noc. Ctyfi svafovaci robotické buriky jsou
nepretrzité obsluhovany bez zasahu lidské ruky pomoci
vozidel AGV. Spolec¢nost pfitom buduje tovarnu budoucnos-
ti, v niZ bude velka ¢ast manipulace automatizovana. “Diky
tomu se ndm podafrilo zkratit dobu vyroby a s roboty jsme se
mohli rozloucit se sménnym provozem,” vysvétluje Reinder
Hoekstra, provozni feditel spole¢nosti Meijer Metal a Meijer
Handling Solutions.

Spolecnost Meijer Metal patfi s priblizné 175 zaméstnanci
mezi vétsi dodavatele kovovych vyrobki v Nizozemsku. “Nasi
ambici neni byt nejvétsi, ale byt tim, kdo dokaZe doddavat
vyrobky s vysokou kvalitou a spolehlivosti doddvek za kon-
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kurenceschopnou cenu. Diky naSemu rozsahu mlizeme nasim
zakaznikGm poskytovat Siroké sluzby a jsme schopni rust spolu
s nimi.”

Pruzna automatizace svarovaci vyroby

Reinder Hoekstra: “V ramci nasi predstavy o tovarné budouc-
nosti jsme uprednostnili oddéleni svafovani, protoze pravé zde
muZeme pridat velkou hodnotu navic a poptdvka po vyméné
byla nejvyssi. Nové svafovaci roboty sice zvysuji efektivitu,
ale stale musi byt pfitomna obsluha, kterd robotu umozni
pokracovat v praci. Chtéli jsme jit o krok dal a automatizovat
také logistickou ¢ast pomoci AGV. Kromé toho jsme se chtéli
zbavit smén, aby nasi zaméstnanci mohli pracovat pouze v
dennich sménach. Podivali jsme se, jak to déld automobi-
lovy primysl, ale to je pro nas pfilis nepruzné. Chceme mit

moznost svarovat vsechny vyrobky dohromady a také v
razné velkych sériich”.

Svarovaci roboty, AGV a skladovani

“Pro koncepci, kterou jsme méli na mysli, jsme oslovili
nékolik stran. Do popredi se dostaly spolecnosti Kuunders
pro AGV (automated guided vehicle) a Valk Welding pro
svarovaci roboty. Obé firmy jiz dfive spolupracovaly a obé
projevily odhodlani s nami spolupracovat. Oba dodavatelé
navic pokrocili ve vyvoji svého softwaru, coz umoznuje na-
bidnout robotdim spravny program spolu s vyrobky, které
maji byt svafeny. Sami jsme se postarali o komunikaci mezi
ERP a TMS (systém fizeni dopravy spolecnosti Kuunders),
ve kterém je uvedeno, co se ma kde svarovat a s jakou
prioritou. Spolecnost Valk Welding dodala softwarové
nastroje, s jejichz pomoci vytvafime svarovaci programy
(DTPS), mUZeme je automaticky vyhledavat a skalovat
(QPT) a software Shop Floor Control (SFC).”

UzZ Zadna obsluha u svafovacich robot

Béhem dne se dily sestehuji, zaloZi do pripravki a uloZi

do skladovaci véze. Po cely den vozidla AGV (Automatic
Guided Vehicles), vybavena nosi¢em vyrobkd, vyzvedavaji
vyrobky z véZe, odvazeji je k jednomu z dostupnych svaro-
vacich robot( a umistuji pfipravek s dily na pracovisté. Ro-
bot pak dily svafi. Zatimco jedno AGV odebira svarené dily
od svarovaciho robota, jiné AGV jiz ptivazi dalsi pfipravek
s pfedem zaloZenymi dily. Timto zpUsobem pracuji Ctyfi
svarovaci roboty a ¢tyfi AGV bez obsluhy 24 hodin denné.

KUMATEL 1
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Inteligence je v robotovi

Pomoci funkce Quick Touch Sensing (vyhleddvani po-
moci svarovaciho dratu) robot vyhledava, kde vyrobek
lezi, zjistuje rozméry délky a Sitky, zda se vyrobek vejde
do predpokladanych toleranci a zda jsou dily spravné
upnuty. “Timto zplsobem svafujeme parametricky a vse
fidime pomoci inteligence robota a nepotfebujeme drahé
pfipravky,” vysvétluje Reinder Hoekstra.

Redundance

Od zacatku si Hoekstra stanovil poZadavek, aby se vyroba
nezastavila pfi vypadku jednoho ¢lanku. “Jakmile se tak
stane, ostatni musi byt schopny pokracovat v praci. Pokud
se napfiklad jeden svafovaci robot porouchad, pfevezmou
jeho funkci ostatni svafovaci roboty”.

Vice prace se stejnymi lidmi

“Automatizace ndm neusettila Zadné plné pracovni Uvazky,
ale umoznila ndm udélat vice prace se stejnym poctem
lidi. Vyzvou je udrZet vyrobu a pfipravu v rovnovaze. Stale
je docela naroc¢né vybalancovat, kolik zaméstnanct je
tfeba nasadit, abyste nastehovali dostate¢ny pocet dil( a
méli je pfipravené ve skladovacich vézich.

Nyni, kdyZ jsme nasi myslenku realizovali v oddéleni
svarovani, chceme ji rozsifit i na obrabéni a ohybani.

www.meijer-group.com
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Automatizace, strukturovdni a rizeni

procesu svarovani

Na zakladé filozofie “lean and mean” se stale vice
spolecnosti zabyva tim, kde Ize vyrobni proces organizovat
jesté efektivnéji. V pripadé svarovaciho procesu to mimo
jiné znamena zkraceni doby programovani, bezobsluzné
nasazeni svarovacich robott, propojeni vyroby se systémy
ERP, zvyseni doby provozuschopnosti svafovacich robotl a
sledovani a pfizplGsobovani svafovaci vyroby. Aby spole¢nost
Valk Welding vysla vstfic témto poZzadavkim, vyvinula

v poslednich letech nékolik softwarovych feseni, ktera
zakaznikim umozZiuji automatizovat, strukturovat, fidit a
optimalizovat proces svafovani.

Vyména dat mezi kancelarskym a vyrobnim prostredim tvori

zéklad pro vyvoj softwarovych nastrojl, které umoznuji strojim
i robotdm vykonavat svou praci s co nejmensim poétem tkond.
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Zakaznici proto chtéji mit moznost Fidit vyrobu z ERP, aby
programatofi z oddéleni pfipravy prace mohli urcit, kterému
robotu chtéji ptiradit svafovaci program, a komunikovat pfimo
s operatorem na dilné.

Rizeni vyrobni haly SFC

Spolecnost Valk Welding proto dodava SFC (Shop Floor
Control); aplikaci, ktera automatizuje, strukturuje a ridi
robotizovany proces svafovani. SFC automatizuje proces

od planovani az po pokyny operatora. Platforma vyuziva
schopnosti robotll Panasonic vyZadovat a odesilat Ziva

data. Operator naptiklad naskenuje kéd u instalace robota

a automaticky mu poskytne spravnou a nejnové;jsi sadu
program( robota. Tento kod vSak mUze byt také automaticky
nacten robotem, kdyz je napfiklad na svarovacim pripravku.

SFC béZi na samostatném serveru Robot Object Server (ROSE) a
zajistuje tak jak spravu fizeni vyroby, tak i strukturovany pracovni
postup a automatizaci spravy program( mezi kancelafi a vyrobnim
prostredim.

Zrychleni doby programovani pomoci QPT

Po vice nez dvaceti letech zkuSenosti a dalSiho vyvoje offline
programovani svafovacich robott Panasonic pomoci DTPS vyvinuli
softwarovi inzenyfti spolecnosti Valk Welding nastroj QPT (Quick
Programming Tool), ktery dale zjednodusuje programovani a

dale zkracuje dobu programovani. Zejména pfi programovani
vyrobk( v rdmci jedné produktové rady je zadouci, aby nebylo
nutné pro kazdou variantu znovu programovat stejné programové
bloky. Pomoci QPT nabizi spoleénost Valk Welding v ramci DTPS
makromodul, s jehoZ pomoci Ize kopirovat, Skalovat, nasobit a
kombinovat stavajici programové bloky s jinymi programovymi
bloky. Timto zplUsobem nemusite preprogramovavat kazdou
opakujici se operaci.

QPT je soucasti celého programu ARP (Automatické programovani
robot(l) spolec¢nosti Valk Welding, v jehoZ ramci probiha i

dalsi vyvoj softwaru. Existuji jiZ feSeni pro generovani plné
automatickych programu robotl z 3D souboru CAD. O tom se brzy
dozvite vice.

Sledovani a nastavovani svarovaci vyroby pomoci MIS
Spolecnosti, které maji k dispozici nékolik svafovacich robotd,
chtéji mit stale vétsi prehled a kontrolu nad vykonem svarovacich
robotd, procesem a udrzbou. Spole¢nost Valk Welding vyvinula
MIS (Management Information System), ktery vizualizuje data

z fidicich jednotek robotl ve formé grafli a tabulek. Timto
zpUsobem je mozZné za urcité ¢asové obdobi zaznamenat, jak
dlouho robot stél a zda doby cykld odpovidaji tomu, co bylo
vypocteno.

Pomoci téchto informaci Ize v€as upravit vyrobu svarovacich
robotd, zvysit dobu provozuschopnosti svarovacich robotd a
vsichni, od dilny aZ po vedeni, maji pfehled o tom, kde Ize proces
jesté optimalizovat.

MIS (Management Information System) bézi také na samostatném
serveru ROSE (Robot Object Server) a lze jej pouZivat jak
samostatné, tak soucasné s SFC (Shop Floor Control).
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Robotizace - jedind moznd cesta pro

vyrobce kotlt a tepelnych cerpadel

Polsky vyrobce HKS LAZAR je diky modernim technologiim lidrem na trhu kotlti a tepelnych éerpadel. Diky investici do svafovaciho
robota Valk Welding se spolecnosti podafilo zvysit vyrobu i prodej. Pro dalsi zvySeni vyrobni kapacity investovala spole¢nost HKS Lazar
do druhého robotického svarovaciho systému. “Prvni svafovaci robot z roku 2017 byl jiZ pIné vytizen. Druhy nam dava moznost rlst s
rostouci poptavkou po nasich vyrobcich na trhu,” fika spolumajitel Marcin Lazar.
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Hlavnim produktem rodinné spole¢nosti HKS LAZAR je
kotel na pelety. Vyvojem a konstrukci tepelnych ¢erpadel
reaguje na rostouci poptavku po tepelnych cerpadlech v
celé Evropé.

Vyméniky tepla

Vymeéniky tepla tvori dlileZitou soucast topnych systému
vyrabénych spolecnosti. Vyméniky tepla rdznych vykond a
rozméru byly dfive svafovany ruc¢né. “Pro zvyseni vyroby
byla investice do robotizace svarovani nezbytnym krokem.
Svarovaci robot zarucuje vysokou stalou kvalitu a vysokou
presnost opakovani,” vysvétluje Marcin Lazar.

Vyhledavani mist pro svarovani

“Vzhledem k tomu, Ze se ocel pfi svafovani deformuje,
méli jsme pochybnosti, zda si svarovaci robot poradi s tak-
ovymi odchylkami, se kterymi rucni svare¢ nema problém.
S technologii Touch Sensing méla spole¢nost Valk Welding
pro tyto pripady feseni, které uspésné pouzila v mnoha
svych systémech. Diky tomuto pokrocilému systému
dotykového vyhleddvani svafovaciho dratu bylo mozné
pouzit i velmi jednoduchy svafovaci pfipravek pro upnuti
polotovaru kotle na polohovadlo. Pfipravek upeviiuje
zakladnu kotle k disku polohovadla pomoci pouhych ¢tyf
upinek, coz umoZznuje vynikajici pristup robota ke zbytku
kotle/vyméniku (nezakrytému sloZitym pfipravkem).

Instalace svarovaciho robota na jedné stanici

Spolecnost Valk Welding dodala jednostani¢ni instalaci
svarovaciho robota, pfi niz Ize vyméniky tepla otacet do
vsech moznych poloh na polohovadle typu L, coZ umoziiu-
je svarovacimu robotu optimalni dosah do vnitfniho i

IS lazar

“Jsme také velmi spokojeni se spolupraci se
spolecnosti Valk Welding. Pokud se objevi
novd poptdvka, urcité budeme se spolecnosti
Valk Welding opét spolupracovat”

- Marcin Lazar

vnéjsiho plasté vymeéniku. Vzhledem k dlouhé dobé cyklu
a kratké dobé vymény (vyména dild na L-polohovadle)
postacuje jedna pracovni stanice - druha stanice by nepfi-
nesla vétsi vykon.

Poutziti “starych” programii na nové pracovni stanici

Diky presné kalibraci pracovnich stanic Valk Welding bylo
mozné zahajit plnou vyrobu na novém robotu ihned po in-
stalaci nové pracovni stanice. VSechny programy z prvniho
robotu jsme mohli nahrat do nového, coZ pro spolecnost
HKS Lazar znamenalo obrovské urychleni vyroby. “To je
velkd vyhoda svarovacich systému Valk Welding.”

Spokojenost se spolupraci

“Kdyz se ohlédneme za poslednimi péti lety, svarovaci ro-
bot ndm umoznil zvysit vyrobu a prodej, coz mélo pozitivni
vliv na rist spolecnosti. Jsme také velmi spokojeni se spo-
lupraci se spolecnosti Valk Welding. Pokud se objevi nova
poptdvka, urcité budeme se spolecnosti Valk Welding opét
spolupracovat,” fika nadseny spolumajitel Marcin Lazar.

www.hsklazar.com

VALK MAILING 2022-2



Spusténi vyroby 30 minut od
instalace stroje

Severoirsky vyrobce stroji NC-Engineering zahajil robotické svarfovani v roce 2018. Od té doby
spolecnost svafila na svém robotickém systému Valk Welding vice nez 7 000 produkti. Pro dalsi
rozsifeni kapacity investovala spole¢nost NC-Engineering v letosSnim roce do druhého systému pro
mensi dily. “Diky dobré pfipravé v DTPS a kvalitni vyrobé svarfovaciho pfipravku jsme byli schopni
druhy svarovaci roboticky systém pouzivat do 30 minut od ukonceni instalace a zprovoznéni,” fika
procesni inZzenyr John Johnston.

Mnoho svafenct v mensich objemech

Pro vyrobu strojli pro zemédélstvi a stavebnictvi naprogramovala spole¢nost na svém prvnim
svarovacim robotickém systému TRACK-FRAME-E 77 rGznych svarencll. Tento systém ma dvé

vedle sebe umisténa pracovisté, kazdé s upinaci délkou 3,5 metru, a svarovaciho robota Panasonic
TM2000WG3 umisténého na podélném pojezdu. “Tam, kde je jeden vyrobek svafen za 1 minutu, jiny
vyZaduje 150 minut svafovani. Na$ programator David pfipravuje kaZzdy program pro obé stanice a
obsluha si poté muZe vybrat, na kterou stanici vyrobu umisti. Timto zplsobem mlzeme rovnomérné
rozdélit pracovni zatéz.”

Zacina to v DTPS

Druhy roboticky systém v konceptu FRAME-H ma jednodussi usporadani pro svarovani mensich
opakujicich se vyrobkd. “Model druhé instalace jsme obdrzZeli s predstihem, takze jsme mohli v
DTPS pripravit nové pripravky a programy a tak byt pfipraveni na pfichod druhého robota. Nékteré
ulohy, které jsme svarovali na prvnim instalovaném svarovacim robotu, jsme mohli jednoduse
prenést na novy roboticky systém. Nyni jiZ mame dostatek zkuSenosti, abychom rychle rozhodli u
kterych vyrobkd bude tento prenos vyhodny. U nového mensiho robota stéle rozsirujeme mnozstvi
svarovanych vyrobk( 8 z nich jiz takto vyrabime a dalSich 14 se v soucasné dobé pripravuje,” fika
John Johnston.

Dalsi automatizace?

“Vzhledem k tomu, Ze se zd3, Ze poclet svarecd nastupujicich do oboru v poslednich letech kles3,
bude smérovani k automatizaci pokracovat v celém odvétvi, a to nejen v nasi spolecnosti. Pro
automatizaci svarovani je nasim partnerem spolec¢nost Valk Welding. Podle mého nazoru jsou v
tomto oboru odborniky, coZ se odrazi ve vysokém vyuZziti nasich strojd. A kdykoli jsem mél problémy
nebo potfeboval ndhradni dily, okamzité mi pomohli,” Fika John Johnston.

www.nc-engineering.com
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Automatické
programovdni roboti

(ARP) z 3D modelu CAD

Novy nastroj by mél vyrazné zkratit dobu od navrhu ke svafovacimu
programu. Spolecnost Valk Welding spolecné s riznymi partnery neustale

vyviji FeSeni pro dal$i automatizaci programovani svych svarovacich robotd.

“Nasim snem je, aby bylo moZné generovat programy pro svafovaci roboty
co nejjednoduseji s vyuzitim vstupnich odbornych znalosti odborniku
na svarovaci roboty. Ale jak dobfe popsat v CAD modelu kazdy svar a
kdo to v jaké fazi déld, v tom zatim neni jasno,” uvadi Adriaan Broere,
CTO spolecnosti Valk Welding. Pfesto spolecnost Valk Welding déla
velké pokroky diky vyvoji automatického programovani robott
(ARP), které vyuziva veskera konstrukéni a technicka data, jez jsou
zachycena v 3D modelu CAD pomoci pristupu MBD (Model-Ba-
sed-Definition). Obrabéci programy vytvorené z 3D CAD modelu
sestaveného na zakladé Model Based Definition se jiZ pouzivaji pFi
obrabéni a zpracovani plechii a nabizeji také moZnosti automatizace
svarovani.

Faktem je, Ze pouzivani 2D vykrest pro komunikaci s vyrobnim
prostfedim je stéle vice nahrazovano projektovanim vyrobk( ve 3D
prostredi. Vyhodou je, Ze ze soucasnych 3D CAD systém jsou vSechna
geometricka data zaznamenana v souborech STEP. S nejnovéjsim standar-
dem STEP AP242 bylo také stanoveno, jak nejlépe spravovat informace, jako
jsou tolerance, ve 3D prostiedi. “Nicméné STEP zatim neobsahuje vSechna
potfebna svarovaci data, ktera jsou nutna pro plné automatické generovani
svarovaciho programu,” vysvétluje Adriaan Broere.

Dalsi krok

“V té chvili jsme zacali spolupracovat mimo jiné s partnerem TFH Technical
Services, ktery jiz vyvinul balicek, aby bylo mozné shromaZzdovat a exporto-
vat 3D svarovaci data do souboru STEP a do samostatného souboru obsahu-
jiciho svarovaci polohy, Uhly a poZzadované hodnoty A. Tyto dva soubory
dohromady tedy obsahuiji vice dat nez “normalni” soubor STEP,” vysvétluje
Broere. “Béhem exportu se pro kazdy svar zaznamenava tloustka, krivka a
normalovy vektor vnéjsi strany svaru a také draha, kterou musi svarovaci
oblouk sledovat. Pomoci modulu automatického programovani robotl (ARP)
nacitdame kompletni informace, tj. jak konstrukci vyrobku, tak sestavy svard.
Modul ARP pomoci simulaci kontroluje svafitelnost a automaticky gene-
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Novinka:Oqton nové soucdsti ARP

ruje programy svarovacich robotud. Diky tomu Ize svarovaci
informace automaticky prevést z konstrukce na svarovaci pro-
gram. NeZ se nam vsak podafi tento postup spravné zpracovat
pro vsechny typy obrobkd a svafovacich procesd stoprocentné
automaticky, ¢eka nas jesté pékna cesta vyvoje. Brzy pfijdeme

o

s prvnim velkym krokem, ktery vyuziva “strojové uceni”.

PFidani znalosti o svafovani

Podle Adriaana Broereho, ktery se jiz vice nez 25 let intenziv-
né podili na vyvoji offline programovani svarovacich robotu
Panasonic, zUstava otazkou, kdo prevezme odpovédnost za
zachyceni svatovacich dat. “Je to inZenyr CAD nebo pro-
gramator svarovaciho robota? A kdo ma v tu chvili nejvétsi
znalosti o svarfovani? Proto je podle mého nazoru stale nutné
provadét kontrolu v konecné fazi. Aplikaci DTPS budete i
nadale potiebovat k provedeni pfevodu do svarovaciho
robota a k ¢asto nezbytnému findInimu doladéni. V ni vidy
pracujete v kalibrovaném prostredi a mUzZete ji propojit s
aplikaci Shop Floor Control a dalSimi aplikacemi ze softwarové
sady Valk Welding.”

Nastroje pro rychlé programovani (QPT).
Automatické generovani program(l pro svarovaci robot bylo
drive mozné pro vyrobky v ramci jedné produktové rady. Diky
praci s parametrizovanymi modely, v nichZ jsou uloZena geo-
metricka data i geometrie svafovani a parametry svarovani,
Ize vytvofit program pro svafovaci robot béhem nékolika
kliknuti pro libovolnou velikost. Adriaan Broere vysvétluje:

“Z jednoho zakladniho modelu mlzete exportovat viechna
geometricka a parametricka data a upravit stavebni bloky
pomoci nastroji Quick Programming Tools (QPT vyvinula
spolec¢nost Valk Welding). Nékolik uZivatell nasich systéma

s vlastnimi parametricky sestavenymi vyrobky pracuje podle
této koncepce a zkracuje tak dobu programovdni témér na
nulu, protozZe spousta opakujicich se praci pfi programovani je
automatizovana.”

Tato cesta je denné vyuZivana stavajicimi zakazniky i v novych
projektech, protoZe v mnoha pfipadech povede ke 100% au-

tomaticky vygenerovanému programu a umozni tok jednoho

(unikatniho) kusu na svafovacim robotu.
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Robot nahradi tri
svarece

Pfestoze spole¢nost nema nouzi o kvalifikované svarece,
dansky vyrobce fetézovych, Snekovych a pasovych dopravnikt
FM Bulk Handling se v roce 2019 rozhodl piejit na robotizaci
svarovani. Za timto rozhodnutim stalo zvySeni efektivity

a trvale vysoka kvalita svarfovani. “Kromé toho bude

pracovni prostiedi pro nase zaméstnance mnohem zdravéjsi

a bezpecnéjsi,” fika generalni feditel Jeppe Bergmann
Rasmussen.

Kromé retézovych, Snekovych a pasovych dopravnikl vyrabi
spole¢nost FM Bulk Handling také elevatory, zdsobniky, vaZici
systémy a lodni nakladace pro pfepravu krmiva pro ryby,

rybi moucky, pelet, obili, cementu apod. “Pokud se jedna o
suché materialy, jsme schopni dodat systémy, které umoznuiji
bezpecnou a Cistou prepravu materidld.” Systémy jsou vhodné
pro nepretrzity provoz diky bytelné konstrukci. Spolecnost

FM Bulk Handling si tak ve svété dopravy suchych material(
vybudovala celosvétové dobré jméno.

Tézka prace

Snekové dopravniky jsou v dodavatelském portfoliu FM

Bulk Handling jednim z nej¢astéji dodavanych produktl a
tvofi skupinu vyrobkd, u kterych chce vyrobce dale zvysovat
efektivitu jejich vyroby. Zejména svarovani snekd z oceli a
nerezové oceli predstavuje, ¢astecné i vzhledem k délce a
sloZitosti vyrobku, pro svarece tézkou praci. Z tohoto divodu
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FJORDVEIJS

“Hovorili jsme s nékolika poskytovateli,
pricemzZ spolecnost Valk Welding
vynikala z hlediska programovdni a
jejich kompletniho systému vyvinutého
specidlné pro robotizaci svarovdni. ”

- Jeppe Bergmann Rasmussen

chtéla spolecnost provadét svarovani Snekd a pouzder pomoci
robota. “Zacali jsme tedy hledat integratora robotd, ktery

by ndm dodal systém, jenZ by tuto praci zvladl dlouhodobé,”
vysvétluje Jeppe Bergmann Rasmussen.

Valk Welding

“Hovotili jsme s nékolika poskytovateli, pficemz spolec¢nost
Valk Welding vynikala z hlediska programovani a jejich
kompletniho systému vyvinutého specidlné pro robotizaci
svarovani. Kromé toho vytvofili dobry koncept a méli jiz vice
zkuSenosti se stavbou svarovacich robotickych systémd pro
nas sektor.”

Robot pracuje 8 hodin denné
Svarovaci roboticky systém od spolecnosti Valk Welding,
vybaveny dvéma pracovnimi stanicemi, nyni pracuje

bez probléma 8 hodin denné. “Robot zvladne praci za

tfi svareCe a navic ji déla presnéji a efektivnéji. Na piny
uvazek se svarovacimu robotu a programovani vénuji 1 az

2 zaméstnanci. Spolec¢nost Valk Welding DK nas dikladné
proskolila. Svafujeme jednotlivé kusy a mald mnozstvi s
malymi odchylkami, které mlzeme rychle ménit ¢astecné diky
programovani pomoci maker (QPT). AZ standartizujeme vice
vyrobk(, budeme moci na robotu svarovat vice a budeme
dale rozsifovat kapacitu,” predpoklada Jeppe Bergmann
Rasmussen.

www.fmbulk.dk
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Reisch investuje
do modernich
stroju

KdyzZ vidime kolony nakladnich vozidel na dalnicich,
malokdo se zamysli nad tim, jak sloZita maze byt
vyroba uzitkovych vozidel. Spole¢nost Martin REISCH
vyrabi v Eliasbrunnu nastavby, sklapéci nastavby,
podvozky a podskupiny pro nakladni a zemédélska
vozidla. Za vice neZ 69 let dodala spolecnost Reisch
vice neZ 155 000 vozidel a v soucasné dobé ma 220
zaméstnancu, ktefi rocné vyrobi pFiblizné 1 100 privésa
pro zemédélsky primysl a primysl uzitkovych vozidel.
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podivejte se na video

Rostouci pozadavky vedly spole¢nost Reisch k neustdlym
investicim do moderniho strojniho vybaveni a neddavno
zacCala pracovat se svafovacim robotickym systémem od
spolecnosti Valk Welding.

Pro tento projekt bylo ukolem nejen najit feSeni pro
svarovani, ale také integrovat svarovaci roboty do stavajici
budovy. Nizka vyska vyrobni haly predstavovala naro¢nou
vyzvu, protoZe konecné vyrobky se musely otacet kolem
vlastni osy. Roboticky systém ma 2 roboty zavésené na
stojanech typu “Sibenice” umisténych na pojezdu o délce
33 metrq, takZe Ize zpracovavat sestavy dlouhé az 12
metrd a Siroké 3,5 metru.

Na pojezdu byly umistény dva individualné

programovatelné svarovaci roboty (zavésné), které pracuji

na 2 pracovistich autonomné a svaruji dily, jako jsou
kontejnery pro sklapéce nebo podvozky pro nakladni

automobily. Relativné mald pracovni vyska kladla vysoké naroky
na mechaniku a odpovidajici systémy odsavani zplodin. Pro
tento uUcel byla vyvinuta specialni konstrukce, aby oba roboty
mohly pracovat spolecné na jedné stanici. Elektricky je jednotka
pro odsdvani spojena s robotem, tzn. Ze robot pfevezme fizeni,
jakmile je to nutné. Odsavaci jednotka automaticky pfijme
povel, zvysi pocatecni rychlost a teprve poté je zapalen oblouk,
takZe vzniklé zplodiny jsou okamZité odsaty. Inteligentni fizeni
odsavani svarovacich dymd je tak zajisténo plosné.

Marco Beyer, vedouci zavodu ve spolecnosti Reisch Eliasbrunn,
je ohromen efektivitou a diky trvale vysoké kvalité svafovani
mUzZe svou pozornost zamérit na povrchovou Upravu. V rdmci
vicestupnového procesu opracovani jsou dily vozidel po
svarovani opiskovany a opatreny zakladni ochranou v namaceci
vané. Poté jsou vSechny dily podrobeny vysoce kvalitnimu
dvouslozkovému lakovani, které se pouziva v obou divizich
vozidel.

www.reisch-fahrzeugbau.de
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OLEXA

we axtract the valus

Svareci sami
pozddalio
robotizaci

jejich prdce

Spolecnost OLEXA® byla zaloZena v roce 1927 a je rodinnou
firmou specializujici se na vyrobu zafizeni pro zpracovani
semen pfi ziskavani oleji a Srott. V souc¢asné dobé dosahuje
spolecnost se 45 zaméstnanci obratu okolo 8 milionti euro.
V provozu ma vice nez 2 000 stroju v 50 zemich Evropy,
Ameriky, Asie a Afriky, které byly vyrobeny v aredlu o rozloze
4000 m2 ve francouzském Arrasu v severni Francii.

Jednim z klicovych procesl, ktery stroje firmy Olexa musi

pfi zpracovani semen zajistit je jejich dehydratace. K tomuto
dochazi ve velkych zasobnicich. V téchto zdsobnicich dochazi
k promichavani a zahfivani semen, tento proces muze byt
nékolikastupnovy vyuZivajici az nékolik zasobnikd pti jeho
realizaci.

Zéasobniky jsou tvofeny dvouplastovou nadobou. V prostoru
mezi obéma plasti cirkuluje pod tlakem 6-8 bart sucha
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para o teploté 150 az 160°C. K promichdvani semen jsou v
zasobnicich instalovany velka michadla.

Topné plochy zasobnikl o priiméru 3,7m jsou tvoreny
dvémi pomérné silnymi plechy které jsou od sebe oddéleny
kuzelovitymi vystupky které vytvareji prostor pro cirkulaci
topného média. Obé desky jsou v mistech vystupkd spojené
dérovymi svary, které plivodné provadél ruéni svarec.

Jelikoz kazdy ze spojl vyZzadoval provedeni pomérné znacného
mnoZstvi svaru ve velmi nevyhodnych pracovnich (ergonomie,
teplota apod.) podminkach, trvala priprava jednoho velkého
zasobniku okolo Ctyf pracovnich dni.

Po zkusenostech s vyrobou téchto sestav vzesel od svareci
pracujicich na téchto komponentech pozadavek na
automatizaci/robotizaci tohoto procesu, tak aby tyto opakujici

se obtiZzné a Unavné operace mohly byt vykonany bez
vyuziti lidské prace.

Robotizované pracovisté, které ve finale firma Olexa zvolila
bylo dodano spolec¢nosti ValkWelding.

Specalni pracovisté vyuziva priimyslového robota
Panasonic TL-1800WGH3s integrovanym svarovacim
zdrojem o maximalnim svarovacim proudu 450A.
Pracovisté rovnéz tvofi rotacni polohovadlo s nosnosti
5000 kg a neméné duléZitou soucasti je pak systém
dohledavani pozice svarového spoje Quick Touch, ktery
umoziuje presné ulozeni kazdého provadéného svarového
spoje.

Po zprovoznéni a odladéni celého robotického svarovaciho
procesu je zafizeni schopno zhotovit produkt se 110 spoji

za méné nez 8,5 hodiny s pomérem casu svarovani k jinym
rezijnim ¢astim v hodnoté 97% (Arc On ratio).

Guillaume Wartel, vedouci vyroby spolecnosti Olexa
dodava: , Jsme znami kvalitou nasich produkt( a nékteré

aroee

Ze tato zbrusu nova roboticka instalace nam umozni tuto
kvalitu dlouhodobé udrzet.”

www.olexapress.com
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Stresni lamely z linky ve
firmé Renson Outdoors

Spoleénost Renson je vyrobcem $pickovych krytd teras, obkladi stén, zastén a ventilaénich systémd. V ramci sortimentu
tvofi zakryti teras silné rostouci skupinu vyrobki. Nedavno spole¢nost Renson investovala do zcela nového zavodu véetné
rozsahlého predvadéciho centra. Aby spolecnost uspokojila poptavku, plné automatizovala vyrobu stfesnich lamel pro své
pristfesky. Spolecnost Valk Welding se na tom podilela od samého pocatku, kdy diky intenzivni spolupraci byly nakonec
realizovany dvé plné automatizované vyrobni linky, s nimiz bylo mozné splnit vysoké kvalitativni poZadavky. “To by mélo
stacit na zvladnuti rastu v pristich ¢tyfech letech,” fika technicky reditel Jeroen Caen.

VALK MAILING 2022-2

Vyroba ve firmé Renson, ktera se plvodné
specializovala na zpracovani hlinikovych profil,
byla, pokud jde o stfesni laté, rozdélena na fezani
profild na délku, jejich kartaéovani a pfipevriovani
odvodnovacich profild na konce stfesnich profil{
pomoci bodového svarovani. Az dosud se jednalo
o tfi samostatné rucni procesy, které chtéla
spole¢nost Renson Outdoor integrovat do jedné
automatizované linky. Zdmérem bylo vyrazné
zkratit Cas, zvysit produkci a zlepsit kvalitu.

Pfechod na obloukové svarovani

To byl také vychozi bod pro prechod na obloukové
svarovani. “Nova technologie v rdmci nasi
spole¢nosti, ale s vétsSimi moZznostmi z hlediska
dosazeni vizualné lepsiho, konzistentnéjsiho

a technicky kvalitnéjsiho vysledku svarovani.
Spolec¢nost Valk Welding kvili tomu nejprve
provedla rozsahlé svarovaci zkousky, mimo jiné
i proto, aby posoudila proveditelnost projektu,”
vysvétluje Jeroen Caen. To vedlo k dodani prvni
instalace svarfovaciho robota v roce 2018, kdy
svafovaci robot Panasonic na pojezdu svaroval
odvodnovaci profily ke stfeSnim lamelam.
Spolec¢nost Valk Welding rovnéz realizovala
manipulaci s odvodnovacimi profily a profily
stfeSnich lamel.

Kompenzace ohybu a zkrouceni profilt
Jeroen Caen pokracuje: “Skutecnost, Ze hlinikové

profily se samy o sobé mirné ohybaji a krouti,
predstavovala pfi jejich upinani pro svarovaciho
robota velkou vyzvu. Aby tomu spole¢nost

Valk Welding predesla, hledala feseni, jak

tyto deformace kompenzovat. Intenzivni a
konstruktivni spoluprace obou stran je v takovém
procesu velmi dulezita pro dosazeni koneéného
vysledku.”

Dalsi zkraceni doby vyroby

“Diky zkuSenostem ziskanym na prvni lince byl
nyni vypracovan koncept i pro druhou linku, v niz
svafovaci robot fidi i fezaci a kartacovaci stroj.
Navic bylo rozhodnuto o nasazeni 2 svafovacich
robotd, aby bylo mozné svarovat oba konce
soucasné. Diky instalaci této linky v letoSnim

roce doslo k 50% zkraceni Casu zpracovani, coz
umoznilo splnit poZadavek spole¢nosti Renson na
kapacitu.”

Vyssi uroven

“Proces svarovani odvodnovacich profilli je nyni
optimalizovany. Navzdory vysoké sloZitosti linek
je obsluha jednoduch3d,” konstatuje Jeroen Caen.
“JelikoZ se vsak vice operaci dokoncuje rliznou
rychlosti v kontinualnim procesu, je stale dohled s
potfebnou technickou erudici potiebny.”

www.renson-outdoor.com
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105 metru efektivniho
svarovdni rdmu
podvozku

Spolecnost Kégel s.r.o. z vychodoceské Chocné, soucast skupiny
Koégel pochazejici z Némecka, je dlouholetym uZivatelem robotickych
svarovacich feseni Valk Welding.

Nejvétsim projektem realizovanym v ramci tohoto dlouhodobého
partnerstvi byl navrh, vyroba, instalace a zprovoznéni kompletni linky
pro svarovani podvozkovych rdma navésu, které jsou pak pouzivany pro
vyrobu v rdmci celé skupiny Kogel.

Projekt byla realizovan v letech 2019-2020 s tim Ze béhem léta 2020 byla
linka spusténa v plné automatickém dvousménném provozu.

Potieba vétsiho mnoistvi ramt

,»Po rozbéhu linky a postupném odladéni vSech navazujicich proces,
které korespondovalo navic s postupnym dal$im oZivovanim poptavky po
pandemickém obdobi se pomérné rychle zacalo ukazovat, Ze myslenka
ponechat projekt modularni (tzn. relativné snadno rozsifitelny) se
ukazala jako velmi spravna.” zminuje Ales Hajek, vedouci vyroby Kogel
Chocen a dodava: ,,Béhem prvnich mésicd roku 2021 zacala spole¢nost
Kogel stale vice uvaZovat o rozsiteni linky o dalsi svarfovaci stanici a findIni
rozhodnuti padlo v kvétnu 2021.“

Rozsiteni linky

JelikoZ koncept zvoleny pfi navrhu plvodni linky se ukazal jako spravny

a funkéni, mohl se Valk Welding po tomto rozhodnuti spolu se svymi
dodavateli pustit do rozsifeni celé linky o celkem tfi dalsi svarovaci
roboty nainstalované v kopii predeslych dvou svafovacich stanic. Byly
prodlouzeny a upraveny trasy dopravniho systému, takze kompletni délka
celé linky v nové konfiguraci narostla na celkovych cca 105 m

Instalace a zprovoznéni

LVyznamnym pozadavkem bylo i pfi takto zasadni Upravé vyrobni linky
co nejvice minimalizovat jakékoliv preruseni vyroby, kterd je pro celou
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Pan Ales Hdjek - Kogel (vlevo) a pan Hynek Tymrdk - Valk Welding -

otcové celého projektu

skupinu Kogel naprosto zdsadni.” fika pan Ales Hajek.
Dopravni systémy byly proto modifikovany béhem
¢tyfdenni vanoc¢ni odstavky. Timto krokem bylo vytvoreno
misto pro instalaci svarovaci stanice, kterd vsak probihala
za pIného provozu linky.

Programovani

JelikoZ jiz pavodni linka méla za ukol vyrabét cca 30 typl
ramu (tisice radkd kédu pro kazdého ze tfi robotd), kde
kazdy z téchto typl musi byt mozné svafit na libovolné
pracovni stanici, bylo naprosto zdsadni zvolit vhodny
pristup k vytvareni a udrzovani vsech svarovacich
program(l pro plvodné Sest a v nové konfiguraci pro devét
robotd. Valk Welding na zakladé zkusenosti zvolil vhodnou
kombinaci kalibrace jednotlivych stanic a robotd, vyuZiti
off-line programovani a systému pro eliminaci nepfesnosti.
Vysledkem je systém, ktery umoZnuje poutZiti identického
programu na kterémkoliv z deviti robot(, pricemz dojde

k automatické korekci vsech pripadnych odchylek a

nepresnosti pfipravy vyroby a moznych geometrickych
rozdilt jednotlivych stanic. Tento pristup umoznil velmi
rychlé plnohodnotné zac¢lenéni doplnéné stanice do
standardniho provozu.”

Navyseni kapacity

Vladimir Ropek, reditel spolecnosti Kégel v Chocni fika:
,Modifikace linky, kterou pro nas realizoval Valk Welding
probéhla, zcela podle planu a pfinesla kyZzené navyseni
jeji kapacity, takze v této chvili jsme schopni vyrobit v
ramci tohoto zafizeni okolo 80 ram0 navést denné. Jelikoz
spoluprace s Valk Welding opét splnila nase ocekavani
pracujeme v této chvili na tfech dalSich projektech, které
povedou k zefektivnéni vyroby komponent nasich rama.
Realizaci téchto projektl predpokladdme v prvnim pololeti
roku 2023.”

www.koegel.com
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JAZO ZEVENAAR

Nasazeni svdiecich robotl
umoznuje kompletni vyrobu
pod jednou stfechou

Nasazeni svafovacich robotu hraje ve vyrobé
ve spole¢nosti JAZO Zevenaar duleZitou roli.
Od uvedeni prvniho svarovaciho robota

do provozu v roce 2013 ziskala spolecnost

s robotizaci svafovani mnoho zkusenosti a
mnoho dalSich vyrobkl bylo uzplisobeno pro
robotické svafovani. Mnoho svafenci se nyni
svaruje na svarovacich robotech v sériich

od 20 kusu, coz umoznilo tento proces do
znacné miry automatizovat, a to pomohlo
odlehéit zaméstnanctiim od monoténni prace.

- Spolecnost JAZO Zevenaar, predni vyrobce
-4 = designovych obklad( technickych prostor
% 7 automatizovanad spolecnost, ktera spojuje
vsechny aspekty konstrukce, vyroby a
montdZe pod jednou stfechou. ERP, CAD, CAM a kalkulace jsou rozsahle integrovany, coz
spole¢nosti JAZO umoZiiuje konkurenceschopnou vyrobu. Za timto Gcelem spolecnost

JAZO vyrazné investovala do IT a HBO vysoce kvalifikovanych zaméstnanct v oblasti
pripravy prace. “Diky tomu mame vlastni konstrukéni kanceldr, s niz mazeme zakaznikovi

u\rc

pro bytovou a komercni vystavbu, je vysoce

poradit a pomoci jiz ve fazi ndvrhu,” fika jednatel Henry Aaldering.

Vyroba fasadnich prvki na miru projektu

Pro funkéni i estetické vybaveni technickych prostor dveifmi a vétracimi mfizkami dodava
spolec¢nost JAZO 3 riizné fasadni systémy od jednoduchych aZ po vysoce bezpecéné, které
jsou vyrabény na miru pro kazdy projekt. Jak svarovaci robot, tak lasery, lisy a frézky

jsou programovany primo z 3D model(, takze prace mlze probihat zcela bez papirovani.
Svarovaci robot, ktery se pohybuje po draze a obsluhuje 2 pracovni stanice, Ize pouZzit pro
delsi vyrobky.

Velké série

Také v ramci dodavatelského odvétvi, které je soucasti skupiny JAZO, se vyrabéji konkrétni
skupiny vyrobka, véetné dilt pro nabijecky a elektromobily. Pro tyto ucely hledala
spole¢nost JAZO dalsi svatovaci robot se 2 pracovnimi stanicemi, ktery by bylo mozné
zaclenit do vyroby metodou plug&play a ktery by bylo mozné rychle dodat. “Spolecnost
Valk Welding byla schopna béhem 2 mésict dodat standardni systém H2500, ktery
pouZivame pro svafovani mensich vyrobk ve vétsich sériich.”

www.jazo.nl

Veletrhy a

udadlosti
2023

Sepem Industries, Douai
24.01 - 26.01 (FR)

Stom Welding, Kielce
28.03 - 31.03 (PL)

Machineering
29.03 - 31.03 (BE)

Mix Noordoost
10.05 - 11.05 (NL)

Schweissen & Schneiden
11.09 - 19.09 (DE)

MSV Brno
10.10-13.10 (C2)

www.valkwelding.com






